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OZET

Kalkinma siirecinde (lkelerin kargi kargiya olduklan yapisal déntgium,
ekonomik faaliyetlerin sektérel dagiiminin degigsmesine ( sanayilesme ),
baglangigta istihdamin sektdrel dagilimina ve sonra lretim faktérlerinin
kullanimi ve ekonomik faaliyetlierin mekansal degisimine, niifusun egitimine ve
nihayet gelir dagilimina dénik gelismeler olarak kabul edilir. Gelir diizeylerinin
yitkselmesi sirasinda meydana gelen vyapisal degisme birgok iktisatgl
tarafindan incelenmistir. Bazi iktisatgilar bu gegis siirecinde bir veya birkag
olgu lzerinde dururken, bazilan da gegis slrecinin biitlin iktisadi

fonksiyonlarin degismesini igeren kapsamh analizini yapmiglardir.

Bu galigmada, yapisal donisim siirecinde iktisadi fonksiyonlarin
degismesini igeren kapsamli analizler (zerinde duruimus ve lilkemiz
ekonomisinde 1980 sonrasi lretim yapisinin, bu analizlere benzer sekilde
geleneksel kesim tarimdan, sanayi ( bilhassa imalat sanayi ) ve hizmetler
sektériine ayrica imalat sanayi icersinde de tliketim mah {ireten alt
sektdrlerden ara ve yatinm mabh (lreten alt sektérlere dogru bir yapi dedisikligi
s6z konusu oldugu gériilmiistiir. Ayrica uygulanan ekonomi politikalan
dogrultusunda imalat sanayi Uretiminde agirlik kamudan 6zel sektére dogru
kaymisgtir. Fakat ayni déniigiim istihdam sdz konusu oldugunda reel licretler,
firmalann liretim yapilannnda meydana gelen degisimler ve teknolojik geligme

sebebiyle saglanamamistir.

Aynca imalat sanayiinin ekonomik biiyiimenin motoru oldugu gériisiinii
esas alan Kaldor Yasas: aynntili olarak analiz edilerek lilkemiz ekonomisi
acgisindan gegerliligi test edilmistir. Buna gére, Tiirk imalat sanayiinin biyilime
hiz1 ekonomik biyiimeyi belirlemektedir. Ayrica imalat sanayii istihdam ve
verimlilik artig hizlan tiim ekonominin istihdam ve verimlilik artis hizlan

tizerinde etkili olmaktadir.




ABSTRACT

In the development process, countries come across a structural
change that consists of several components: Changes of economical
activities’ dispersion among sectors (industrialization); at the beginning,
dispersion of employment through sectors and later, usage of production
factors and changes of economic activities’ location; educational level of
population and finally, progresses made about the distribution of income.
Structural changes, occurring during the income levels increases, are
analyzed by many economists. When some of the economists focus on one or
several phenomena in the transformational process, others make in-depth

analysis of the changes happened at all economical functions.

In this study, changes of economical functions during the structural
transformation process are thoroughly analyzed. These analyses showed the
fact that after 1980, classical agricultural sectors of Turkey had a
transformation toward manufacturing and service sectors. In detail, in the
manufacturing sector, there is a structural shift from consumer products sub-
sectors to the parts and machinery products (investments goods) sub-
sectors. Furthermore, because of the implemented economical policies, in the
manufacturing sector, ownership structure has changed from public to the
private. However, in terms of employment structure and wages, there have not
seen a considerable change, because of the firms’ production system

changes and technological progresses.

In this study, Kaldor Law (which accepts that manufacturing sector is
the engine of the growth) is deeply analyzed and validity of this law is tested
on Turkish economy, as well. According to these analyses’ outcomes, the
growth rate of the manufacturinQ sector determines the whole economy’s
growth rate. In addition, employment and productivity increases in the
manufacturing sector impact positively to the whole economy’s employment

and productivity measures.



ONsOz

Gelismekte olan ulkelerin kalkinmasi her zaman ciddi bir sorun olarak
gundeme gelmis ve bir gok iktisatginin arastirma konusu olmustur. Geligme sireci
icersinde kalkinma ile sanayilesme ¢odu zaman ayni anlamda kullaniimig ve
kalkinmanin temel unsuru olarak da imalat sanayi goérliimistir. Ekonomilerde
uygulana sanayilesme stratejilerine goére imalat sanayii yapisi da degisiklik
gbstermektedir.

Geligmekte olan tlkemiz agisindan da kalkinma ve imalat sanayii 6zel 6nem
arz etmektedir. 1980 sonrasinda uygulanan sanayilesme stratejisi ¢ercevesinde
tum ekonomide gerceklesen yapisal doéntugtmierin merkezinde imalat sanayii yer
almistir. Bu nedenle calismada Tilrkiye 6rnegi dikkate alinarak imalat sanayii
yapisini ve bu yapida meydana gelen dedigsmelerin nasil ve hangi boyutta

gerceklestigini analiz edilmektedir.

Bu tezin hazirfanmasinda, gerek tez konusunun segimi ve gerekse tez
¢alismalan sirasinda degerli katkilanyla beni yénlendiren tez danigmanim Sayin
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Girig
1. Arastirma Konusunun Onemi ve Amaci

Ekonomik kalkinma deyimi 6zeliikle GOU'ler igin kullaniimaktadir. GOU’ler
ise birbirinden oldukga farklh ekonomik, sosyal ve kultlirel yapilara sahiptir. Bu
Ulkeler agisindan ekonomik kalkinma ortak bir amag olduguna gére, varolan yapinin
degistirilip sanayilesme yolunda yeni bir yapinin olusturulmasi kalkinma ¢abalarinin
ybneldigi ortak bir alan olmaktadir. Geligmis Ulkelerin tarihsel slre¢ iginde
sagladikian ilerlemenin GOU’lerde neden olmadidi sorusu, kalkinma ile sanayilesme
arasinda yakin bir iligki kurmaktadir. GUnimizde genellikie kalkinma ve
sanayilegme kavramlan ayni anlamda kullaniimaktadir. Sanayilesme kalkinmanin

bir géstergesi olmaktadir.

Glnumuazde, gelismekte olan lkeler i¢cin ekonomik kalkinma, bu Ulkelerin
sanayilegsmesi olarak tanimlanmaktadir. Gelismekte olan (lkelerin kalkinmasinda
ortak gobrtig olarak benimsenen sanayilesme, genel bir amag¢ olarak ortaya
konmakla birlikte, bu slreg¢te hangi sanayilesme stratejisinin kullanilacagi
konusunda yeterince aciklik séz konusu degildir. Blylik petrol rezervlerine sahip
Glkelerin bu ézellikleri bir yana birakildiginda sanayilesme, temelde imalat sanayiine
dayandiriimaktadir.

Bu galigmada da 1980 sonrasi Turkiye'de uygulanan sanayilesme stratejileri
isidinda ekonomik kalkinmanin motorunu olusturan imalat sanayiinin geligimi
izlenmigtir. Turk Imalat sanayiinde 1980 sonrast katma degerin geligimi
incelendiginde geligme kuramlarinin éngérdikleriyle 6rtisen sonuglar gikmasina
ragmen istihdam yapisi igin ayni seyi sdylemek mimkin olmamaktadir. Oyle ki
geligme stirecinde toplam imalat sanayi katma degeri i¢inde tiiketim mali Greten alt
sektorlerin pay! azalirken ara ve yatinm mali Ureten alt sektérlerin pay! artmaktadir.
Oysa toplam istihdam igersinde tiiketim ve yatinm mal Ureten alt sektorlerin payi
artarken ara mali Greten alt sektérlerin payl azalmaktadir. Iste, bu ciddi geligkinin
sebepleri bu calismada agiklanmaya galigiimistir. Ayrica 1980 sonrasi imalat sanayii
istihdaminin artiriimasinda tizerine énemli bir gérev verilen 6zel sektérde bu konuda
kendisinden beklenen geligmeye gdsterememigtir. Reel Ucretler, teknolojik gelisme
ve firmalarin Gretimde degigen tercihleri bunun baslica nedenlerinden biri olmustur.



Dolayisiyla bu ¢alismanin amaci imalat sanayiinde 1980 sonrasi meydana gelen bu
degigsmelerin sebepleriyle birlikte ayrintili olarak incelenmesidir.

2. Arastirmanin Yéntemi

Aragtirmada 1980 sonrasi imalat sanayi verileri 19 alt sektdér altinda
toplulagtinimigtir. Séz konusu bu veriler imalat sanayine iligkin olarak ayrintili
istatistiklerin ge¢ yayinlanmasi sebebiyle ancak 1997 yilina kadar getirilebilmigtir.
Ayrica Imalat sanayiine iligkin veriler Devlet [statistik Enstitisi (DIE) tarafindan
yapilan sanayi anketlerinden elde edildigi i¢in yillik bazda alinmak zorunda kalmigtir.

Aragtirmada uygulama yéntemi olarak zaman serisi analizleri kullanilacaktir. Bu
cercevede, ilk 6nce duraganlik testleri yapilarak, seriler duragan hale getirilecektir.
Daha sonra bu seriler arasinda regresyon analizi yapilacaktir.

3. Arastirmanin Plani

Calisma Ug¢ bélimden olusmaktadir. Birinci bélimde 6nce kalkinma kavrami
ayrintili olarak incelenmektedir. Daha sonra kalkinma slirecinde sanayilesme iligkisi
ele alinarak. GOU'lerin kalkinma ve sanayilesme sireglerinde kargilastikliari
sorunlara deginilecektir.

Calismanin ikinci bdluminde ise yapisal degisim slrecinde ortaya g¢ikan
degisimler ve bunlarin etkileri ele alinacaktir. Bu konuda ortaya atilan kurumsal
yaklagimlar ayrintih olarak irdelenecek ve bilhassa kalkinma slrecinde imalat
sanayiine temel bir gbrev Gstleyen Kaldor'un gorugleri ve ona yapilan katkilarla
olusan Kaldor Yasasi ele alinacaktir.

Son béliimde ise Tiurk imalat sanayiinin gelir ve istihdam yapisinda meydana
gelen degisimler nedenleriyle birlikte ayrintii olarak incelenecektir. Daha sonra
imalat sanayi alt sektérlerinin bliylime esnekliklerini hesaplamak (izere ekonometrik
bir uygulama yapilacaktir. Daha sonra Tirk ekonomisi i¢cin Kaldor Yasasi
nedensellik analizi ile test edilecektir. Bu yapilirken 6nce zaman serilerinde
duradanlhk analizine deginilerek serilerin duradanligi saglanacak, daha sonra da



nedensellik analizine deginilerek nedensellik yapilacaktir. Son olarak aralarinda
nedensel iligki bulunan degiskenler, regresyon analizine tabi tutulacaktir.



BiRINCI BOLOM
EKONOMiK KALKINMA VE KALKINMA SURECI DEGiSIMLERI
I- EKONOMIK KALKINMANIN ONEMI VE KALKINMA - SANAYILESME iLiSKiSi

Ekonomik kalkinma deyimi ézellikle GOU’ler igin kullaniimaktadir. GOU'ler
birbirinden oldukga farkli ekonomik, sosyal ve kdltlrel yapilara sahiptirler. Bu Ulkeler
acisindan ekonomik kalkinma ortak bir ama¢ olduguna gére, varolan yapinin
degistirilip sanayilesme yolunda yeni bir yapinin olusturulmasi kalkinma ¢abalarinin
ybneldigi ortak bir alan olmaktadir. Geligmis dlkelerin tarihsel sure¢ iginde
sagladiklar ilerlemenin GOU’lerde neden olmadi§i sorusu, kalkinma ile
sanayilesme arasinda yakin bir iligki kurmaktadir. Ginimuzde genellikle kalkinma
ve sanayilesme kavramlari ayni anlamda kullaniimaktadir. Sanayilesme,
kalkinmanin bir géstergesi olmaktadir'.

GOU'lerin kalkinmasinda ortak gériis olarak benimsenen sanayilesme,
genel bir amag¢ olarak ortaya konmustur. Ancak ekonomik ve sosyal yap:
bakimindan birbirinden ¢ok farkli olan bu tlkelerde hangi sanayilesme stratejisinin
kullanilacagi konusunda yeterince agiklik séz konusu degildi”. GOU'lerin kendi
aralarinda zaman ve yer agisindan farkli gérinimlere sahip olmalar bir takim
iktisatgllar tarafindan “ne kadar GOU varsa o kadar o kadar da degisik azgelismis
ekonomi niteligi vardir’ demelerine yol agmistir’.Blyik petrol rezervierine sahip
Ulkelerin bu 6zellikleri bir yana birakildiginda sanayilegsme, temelde imalat sanayiine
dayandiriimaktadir®.

A. Ekonomik Kalkinma ve Yapisal Degigmelerin Belirlenmesi

Ekonomik kalkinma, igglici basina diigen tiretim seviyesini (yani verimiiligi)
artirmak, sanayi, tarim ve ulastirmada teknolojik yenilikleri kullanmak ve uluslararas!

! Huseyin Avni EGELI, Sanayilesme Stratejileri ve Tarkiye'nin Sanayilesme Politikas,
Yayinlanmamig Doktora Tezi, Dokuz Eylul Universitesi Sosyal Bilimler Enstitisi, lzmir,

1991, s.5.

2 Streyya HIG, Turkiye Ekonomisi, 2. Baski, Filiz Kitabevi, Istanbul, 1994, s.67.

® Akin ILKIN, Kalkinma ve Sanayi Ekonomisi, 5. Baski, [stanbul Universitesi Yayin No: 3487,
Istanbul, 1988, s.3.

*EGELl, a.g.e., s.5.



duzeyde iligkiler kurup gelistirmek seklinde tanimlanmaktadir’. Baska bir tanima
goére de ekonomik kalkinma, kisi basina disgik gelir dizeyinden daha yiksek bir
gelir dizeyine gegmenin yani sira ekonomik ve sosyo-kdltirel yapinin degismesi ve
yenilesmesi olarak tanimlanir®. Yani ekonomik kalkinma, biylmeyle birlikte ortaya
¢ikan bir yapi degisikligidir. Bu yap1 degisikligi sirasinda Glkeler geleneksel toplum
yapisindan modern toplum vyapisina dodru bir gegis gergeklegtirmektedirler7.
GOU'lerin kalkinma dénemlerinde meydana gelen ekonomik yapi degisikligini su (¢
baslk altinda siralayabiliriz®:

i)Kisi bagina diigen gelir artikga, tanmin milli gelir igindeki pay! azalmaktadir,

i) Kisi basina dusen gelir artikga, tarim-digi sektorlerin milli gelir igindeki
pay! artmakta ve ekonominin dogal kosullara bagimhliginin azalmig
olmasi sebebiyle bliyime hizi yikselmektedir,

ii) Diger taraftan tarimda c¢alisanlarin aktif nifus icindeki payr azalmakta,
buna karsilik tarim-disi sektérlerde galisanlarin pay! artmaktadir,

iv)Sanayilesme silireci iginde imalat sanayii yapisi igersinde tlketim mal
dreten altsektérlerin payr azalirken ara ve yatnm mali Ureten
altsektorlerin payi artmaktadir.

B. Sanayilegme Kavrami ve Kalkinma - Sanayilesme iligkisi

Giunimiizde sanayi ve sanayilegsme terimlerinin agik ve genis kabul géren bir
tanimi oldugunu séylemek oldukga gigtir. Yapilan farkl sanayi tanimlarindan birine
goére sanayi, farkli uzmanlklara, farkl bilgi ve becerilere sahip kigilerin bir araya
geldigi cogu kez teknik arag-gereclerin kullanildigt, seri halde Uretme yetenegine
sahip bir galisma ve tretim diizeni olarak tanimlanmaktadir®. Bir bagka taruma gére

5 Tayyar SADIKLAR, Kalkinma Yolunda Japon Ornedi, Ayyildiz Matbaasi, Ankara, 1971,
s.11.

8 vural SAVAS, Kalkinma Ekonomisi, Beta Basim A.S., Istanbul, 1982, s.5.

7 Aydin GURKAN, Ekonomik Gelisme ve Sorunlar, Ankara lktisadi ve Ticari llimler
Akademisi Yayin No: 129, Kalite Matbaasi, Ankara, 1979, s.21.

8 Simon KUZNETS, Economic Growth of Structure (Selected Essays), Heinemann
Educational Boks Ltd., Sussex, 1966, ss.95-102.

® Bedri GURSOY, “Sanayilesme Sorunu”, Cumburivetin 50. Yilinda Tarkiye'de Sanayilesme
ve Sorunlan Semineri, A.U.S.B.F. Yayinlari No:382, Ankara, 1974, s.IX.




de sanayi, hammaddelerin makineyle iglenmesi ve madencilik dahil olmak Uzere,
teknik araglarla yapilan imalat niteligindeki Gretimdir.

Sanayilesme ise 18. yiizyilda Ingiltere’de baglamis olan sanayi sisteminin
battn iktisadi, sosyal ve teknik Gzellikleriyle bir ekonomide yerlegsmesini ve sinai
Gretim seklinin ekonomide hakim bir yer tutacak sekilde geniglemesi igin kullanilan
bir kavramdir''. Colin Clark ise ekonomiyi tarim, sanayi ve hizmetler olarak ti¢ ana
sektére bdlmis ve sanayi faaliyetierini de hammaddelerin strekli olarak taginabilir
ve tuketilebilir Griinler haline getirilmesi olarak tanimlamistir. Boylece Colin Clark’a
gére sanayilesmeden, sanayi sektdrinin milli gelir ve katma deger igersindeki
payinin diger sektorlere kiyasla artmasi anlagiimaktadir. Bir bagka tanima gore de
sanayilesme, tarimsal isgliciinin ve sermayenin 6bur kesimlere dogru transferidir.
Ancak bu tanimin anlam kazanabilmesi igin transfer olan sermeye ile emegin verimli
yatirimlara kanalize olmasi gerekmektedir'>. Chenery ise sanayilesme sureci
ilerledikce ekonomik yapida ortaya g¢ikan ¢ temel degisimi, imalat sanayiinin nisbi
éneminin artmasi, sanayi sektoriinde girdilerin bilesiminin degismesi ve Uretim
tekniklerinin degismesi olarak ifade etmektedir'®.

Teknik yénu ile tanimda ise sanayilesme artik bir Gretim kesiminin gelismesi
olarak degil, fakat daha verimli teknik yeniliklerin bulunusu, uygulanig! ve yayilisi
olarak ifade ediimektedir. Bdylece sanayilesme ekonominin tim@ yéniinden verimi
artiran, maliyetleri diglren ve piyasaya yeni Urinler getiren teknolojik gelisme
olacaktir™. Buna benzer bir bagka sanayilesme tanimi da, her sanayilesme
sUrecinde gézlenen, Uretimin mekanizasyonu ve igb6éliuminin artmasi olgularina
dayanarak yapiimaktadir'.

Buyime ve kalkinmayi amag edinen Glkeler ekonomik yapilarini geleneksel
sektér olan tarm sektdrinin hakimiyetinden kurtanp modern sektér olarak ifade

' Gablers WIRTSCHAFTSLEXIKON, 1. Neubearbeitete Auflage, 3. Band, Gabler, Verlag,
Wiesbaden, 1984, s.2127. Aktaran: EGELI, a.g.e., s.5.

" WIRTSCHAFTSLEXIKON, a.g.e.Aktaran: EGELI, a.g.e., s.5.

'2 Al OZGUVEN, lktisadi Buyume, Iktisadi Kalkinma, Sosyal Kalkinma, Planlama ve Japon
Kalkinmasi, Filiz Kitabevi, Istanbul, 1988, 5.118.

™ Hollis CHENERY, “Patterns of Industrial Growth”, American Economic Review, Vol:50(4),
1960, s.636. ‘
“OZGUVEN, a.g.e., s.118.

'S Jacques FREYSSINET, Azgelismislik Iktisadi, (Gev: Tezer OCAL, Mehmet Ali KILICBAY),
Gazi Universitesi Yayin No: 73, A.U Basimevi, Ankara, 1985, s.162.
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edilen sanayi ve hizmetler sektérierine hakim hale getirmek ve béylece
ekonomilerinde bir yapi degisikligi saglamak hedefindedirler. Bu hedef gercevesinde
cogu zaman kalkinma ile sanayilesme es anlamli olarak kullaniimaktadir.
Sanayilesmemis olan (lkelerinde kalkinmis Ulke sayllamayacagi ve kaltkinmig
ulkeler dizeyine c¢ikamayacagl kabul edilir. Ayrica kalkinmakta olan 0lkelerin
tarimsal yapilarini koruyarak bu konuda uzmanlagmalari, kalkinma ¢abalarini
istikrarsiz ve devamli olarak ve dalgalanmalara acgik bir ihracat yapisina
dayandirmak demektir. Oysa kalkinmanin amaci, tarihi gelisim iginde tarimdan
sonra gelen sanayi déneminin sartlarini yaratmaktadir'®. Ulkeler kalkinarak gelir ve
refah seviyelerini yikseltmek ve dretim faktdrierinin  verimliligini  artirmak
istemektedirler ve bunu da sanayilegsmeyle saglamaktadirlar.

Kalkinma ile sanayilesmenin es anlamh sayiimasinin nedenleri su sekilde

siralanabilir'”:

i)Gelir arttikga buylyen ve cesitlenen sanayi Grinleri talebini kargilamak

ancak sanayilesme ile mumkundur,

ilOdemeler bilangosunun uzun dénemli denkli§i ve istikrari ancak

sanayileserek saglanabilir,
iii)Artan istihdam sorunu ancak sanayilegsmeyle ¢ézulebilir,

iv)Ekonomide varolan kaynaklarin etkinliginin artinimasi, sanayilegsmekle

mumkandar.

Béylece kalkinmayi gerceklestirmek igin ulagiimak istenen temel amaglar (i¢
talebin kargilanmasi, 6demeler bilangosunun denkligi, tam istihdam ve kaynaklarin
etkin kullanimi), aslinda sanayilesmek demektir. Bu nedenle kalkinma, sanayilesme
olarak tanimlanabilir. Bununla birlikte sanayilesme sadece belirli sanayi mallannin

' brec ¥ s

" Necdet SERIN, “Sahayilesme ve Odemeler Dengesi;, Turkiye'nin Sanayilesme Sorunu
Semine ,_TUrkiye Ekonomi Kurumu Yayini, Ankara, 1970, .45. '

T dUstafa' ALTINTAS, Ice Yonelik Sanayilesme Politikasi, A.l.T.| Akademisi Mugla
Isletmacilik Yuksek Okulu Yayinlan: 3, Xeni Milas Mat., Ankara, 1978, ss.19-20.




Uretilmesi olay! degil, ayni zamanda sosyo-ekonomik bir degisim slreci olup,

toplumun siyasal ve kdltiirel yapisini etkilemektedir™.
C. Kalkinmada Sanayiye Oncelik Veren Gériigler

Tarimsal kesime verilecek 6nceligin kalkinmakta olan tlkelerin ekonomik ve
sosyal yapisini degistiremeyecegi ya da ¢ok yavas degistirecegini éne siren ve
sanayi kesimine dncelik verilmesini savunan temel gérusler su sekilde siralanabilir:

i) Uretim yapisi agisindan:

a) Sanayide arz esnekliginin yiksek olmasi sebebiyle pazar kosullarina gére
dretimin artinlip azaltiima imkani vardir. Ozellikle Gretimin artirilma imkaninin
bulunmasi énemli bir UsttnlUktur. Buna karsin tarim kesiminde, bir Uretim faktéri
olarak toprak (ya da dog@al kaynaklar) miktaninin sinirh olmasi, tretim arzini belirli

kilar'®,

b) Sanayi kesimine ©6nem verilmesi talep yapisi bakimindan da 6nem
tagimaktadir. Sanayilesme yeni ihtiyaglar dogurur ve surekli olarak talep yaratir.
Oysa, tanm kesiminin geliri ne kadar yuksek olursa olsun, sinirli bir talebe sahiptir.
Tanm yeni bir Grtin tipi ¢cikaramaz ve bu ylizden de tarimdaki teknik gelismeler daha
yavas, sanayideki teknik geligmeler ise daha hizlidir®®.

c) Sanayi sektori, sanayide dlgede gore artan getirinin bulunmasi, teknolojik
yeniliklere uyumun Kkolaylkla gergeklesebilmesi ve uluslararasi alanda
butlinlegmeye agik olmasi sebebiyle tarim sektériine gére daha avantajhidir. Tim bu
nedenlerden dolayi sanayi sektoért tarafindan yaratilan toplam katma deger, tarim
sektdru tarafindan yaratilan toplam katma degerden daha bayuktar®'.

*® Husnt ERKAN, Bilgi Toplumu ve Ekonomik Gelisme, 4. Baski, Tarkiye Is Bankasi Kaitar
Yayinlari, Genel Yayin No:326, Bilim Dizisi:8, [stanbul, 1998, s.12.

' Ergul HAN, Turkiye'de Sanayilesme Sureci ve Stratejisi, Eskigehir Iktisadi ve Ticari llimler
Akademisi Yayinlari No:205/134, Eskisehir |.T.l. Akademisi Basimevi, Eskigehir, 1978, s.21.
% Erol MANISALI, Gelisme Ekonomisi, Istanbul Universitesi Iktisat Fakiltesi Yayin No:417,
Guryay Matbaasi, Istanbul, 1978, s.102.

2 MANISALI, a.g.e., 5.102.



d) Sanayi kesimine 6ncelik vermek istihdam agisindan da biyik &nem
tagimaktadir. GOU’lerde aglk issizlik, gizli igsizlik ve hizl nifus artigi géruldagiinden
sanayi, igsiziere galisma imkani yaratan énemli bir sektordtr?. Ancak bu durum
yani vyeni ig alanlarinin agilmasi, sanayide yapilacak atilimlar yoluyla
gerceklesecektir. Gerek Uretken yatinmlar ve gerekse begeri sermaye yatirimlan
yeni ¢alisma imkani yaratacaktir. Ayrica zaman iginde gelisen sanayiye bagli olarak
yeni hizmet alanlari dodacak ve bu durum sanayiinin yani sira hizmetler sektériinde
de isgiicl talebini artiracaktir.

e) Tanm kesiminde kisithi 6lglilerde uygulanan teknolojik gelismeler, sanayi
kesiminde ¢ok biylk 6lgiide kullaniimaktadir. Sanayilesmis Ulke ornekleri, teknik
ilerlemelerin daha ¢ok sanayide oldugunu, &zellikle isgict tasarruf edici
ilerlemelerin  giderek gelistigini goéstermektedir. Ayrica sanayilesme teknik
gelismelere yol agarak geleneksel zihniyeti yikip, rasyonel davranma yoéntemini
getirebilir.

ii) Tamamlayici gelismeler agisindan:

Kalkinmakta olan Ulkelerin en 6nemli &zefliklerinden biri de ekonomik
dinamizmin yoklugudur. Durgun yapi blylk o&lcide tanm kesiminde kendini
gostermektedir. Sanayi kesimi girigimci yaratmak, yonetim ve teknik bilgi dizeyini
yikseltmek, toplumda ve ekonomik alanda “deger sistemini” belirlemek, ekonomik
kurumlarin gelismesine ortam hazirlamak gibi Ustiinliklere sahiptir. Yaratilan toplam
katma deger icersinde sanayi Uretiminin payinin artmasina uygun olarak, s6z
konusu bu alanlarda bilyik gelismeler meydana geimektedir®.

Il. KALKINMA SURECINDEKi TEMEL SORUN: VERIM DUSUKLUGU

Gelisme strecine girmig Ulkelerin sanayilesme yolunda karsilastiklan ve
¢bzmek igin gaba harcadiklari sorunlarin basinda verim distklugi gelmektedir.
- Bunu sermaye birikiminin yetersizligi, nufus arttg hizinin ytksekligi, gelir dagiiminin

2 5ZGUVEN, a.g.e., s.123.
2 $ZGUVEN, a.g.e., 5.123.
* HAN, a.g.e., 5.22.



bozuklugu, tarimin geri kalmighd:, ikili yap1 o6zelli§i ve ihracat vyetersizligi
izlemektedir®.

Verimlilik gerek ekonominin genel diizeyinde ve gerekse isletme dizeyinde
meydana gelen birgok ekonomik ve sosyal olayr agiklamada kullanilan temel
kavramlardan biridir. Boylesi kilit bir noktada yer almasi sebebiyle pek ¢ok iktisadi
degiskenle yakin iligki igersindedir. Ulke ekonomisi diizeyinde ekonomik
kalkinmanin verimlilik artiglariyla 6zdeslestigi séylenirken igletme dlzeyinde
firmalarnin hedef ve amagclarina daha az masrafla ulagsmasinin ancak verimiiligin
artinimasi ile mimkiin olacagi ifade edilmektedir®®.

Ekonomik kalkinmanin 6z0nU olusturdugu belirtilen verimliligin  Glke
dizeyindeki 6nemi bir yandan gelirin adil paylasiimasi, diger yandan fiyatlar genel
diizeyi ile ilgilidir. Ucretlerin isgiicti verimliliindeki artiglara paralel gelir artis
saglamalan, fiyatlar genel diizeyinde bir artigsa yol agmadan refahin adil bigimde
paylasiimasi igin uygun bir ortam yaratacaktir’.

Ekonomik &nculugun 6lgith olarak verimlilik dazeyi kullaniimaktadir.
Verimlilik diizeyi en ylksek olan ulke teknoloji ve yeni Grin gelistirme konusunda
lider durumda olup diger Ulkeler onu izlemektedir. Verimlilik diizeyi yliksek olan tlke
sadece teknolojide degil, ekonomik ve politik streglerde de dinya ekonomisini
yénlendirebilmektedir®.

A. Verimlilik

Verimlilik, en genel tanimiyla herhangi bir iretim sireci sonucunda elde
edilen ¢iktimin veya ¢iktilar toplaminin bu amagla kullanilan girdiye yada girdiler
toplamina oranlanmasi yoluyla hesaplanan bir degerdir®. Milli gelirin paylagiminda,
enflasyon oraninin digirilmesinde, tcret politikalarinin belilenmesinde, yatinmlarin
planlanmasinda, isletmelerin rasyonel isleyiglerinin tespitinde ve uluslararasi

% KIN, a.g.e., s.4
% Mete TORUNER, “Ozel Imalat Sanayinde Verimlilik - Ucret lligkisi (1973 - 1981)", Verimlilik
Dergisi, Sayi:3, Ankara, 1983, s.66.

TORUNER, a.g.m., s.66.
% Halit SUICMEZ, “Verimlilik, Buyime ve Kalkinma® , Verimlilik Dergisi, Sayi:4, Ankara,
1990, ss.7-8.
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karsilastinimalarda bir 6ict olarak kullanilan verimlilik bir ekonominin dinamizminin
gostergesidir’®. Verimlilik degismeleri bir ekonomide teknolojik gelisme, fiziksel ve
beseri sermaye birikimi, girisimcilik ve kurumsal dizenlemeler gibi pek ¢ok iktisadi
olayin hem nedeni hem de sonucudur’’. Yani verimliik pek g¢ok degisimden
etkilenen ama ayni zamanda bu degigimlerin kaynadi da olan “sentez’ bir
degiskendir. Bu 06zelligi sebebiyle verimlilige iligkin olarak genel sayiabilecek
tanimiann disinda ortak bir tanim ve analiz gelistirmek oldukga gugtursz. Bununla
birlikte iktisatgilar farkh verimlilik tanimlan yapmislardir. Bunlardan bazilarin su

sekilde siralayabiliriz:
i)Verimlilik Gretim artiglarinin girdi artislariyla agiklanmayan kismidir®.
ii)Verimlilik teknolojik gelisme haddi yada tretim fonksiyonundaki kaymadir®.
i) Ekonomik buyumeyi kaynaklarina ayrnigtirmaya yénelen iktisatgilardan
Domar ve Abramovitz blyimenin fiziksel faktér girdilerindeki artiglaria
aclklanmayan bélimine “hesaplama hatalarindan dogan kalinti” veya

“cehaletimizin 6lglis” adini vermektedirler. Iste agiklanamayan kisim bu

iktisatgilar tarafindan verimlilik olarak ifade edilmigtir®®.
B. Verimliligin Kaynaklar

Iktisatgilar 6zellikle son otuz yildir verimlilik artiglarinin kaynaklari Gzerinde

¢alismalar yapmiglardir. Buna gére verimliligin kaynaklart;

i) Yapisal Degisme ve Kaynaklarin Yeniden Dagilimi:Verimlilik artislarinda

2 G.D. SARDANA ve Prem VRAT, “Verimlilik Olgme Modelleri”, Verimlilik Dergisi, Sayi:2,
Ankara, 1992, s.8.

% Ferhat ERARI, “ AT Ulkelerinde ve Turkiye'de lsgucu Verimliligi ve Verimiilik- Ucret- Isgtict
Maliyetleri lligkisi”, II. Verimlilik Kongresi Bildirileri 19-21 Ekim 1994, MPM Yayinlari No: 540,
1994, Ankara, s. 228, ‘

' ].M. NADIRI, “Some Approaches to The Theory and Total Factor Productivity: A Survey”,
Journal of Economic Literature, Vol:4(8), 1970, s.1137.

3 Ahmet Hasim KOSE, Buyume ve Verimlilik, MPM Yayinlan No:471, Ankara, 1992, s.3.

B Nuri YILDIRIM, Neoklasik |ktisadin Teknolojik Gelisme Yaklagimi ( Teori ve Tirkiye Imalat
Sanayi Uzerine Uygulamal Bir Calisma), Ankara Universitesi Siyasal Bilimler Fakultesi Yayin
No: 367, Ankara Universitesi Basimevi, Ankara, 1973, s.119.

3 Dilek EYUBOGLU, Istihndam ve Verimiilik, MPM Yayinlari No:634, Ankara, 1998, s.32.

¥ EYUBOGLU, a.g.e., 5.32.
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en 6nemli etken tim ekonomide kaynaklarin, tretkenligi az olan sektérlerden gok
olan sektérlere dogru kaydiriimasidir. Bu sekilde yapisal degigmelerin analizinde
istihdam ©nemli bir de@iskendir. Bu nedenle yapisal degisikliklerin yonini
belirlemede, kullanilan temel kriter kisi basina tretim yada bagka bir ifadeyle isgiici
verimliliginin sektérler arasi farkliiklandir. Genel olarak kargilagilan durum,
tanimdaki isgiict verimliliginin tarim disi sektorlerin verimlilijinden diigk olmasi ve
bu nedenle tarim sektoriindeki kaynaklarin buradan cekilerek dider sektérleri
olusturan sanayi ve hizmetler sekttriine aktarimasi seklindedir. Ekonomik yapidaki
bu degigsmeler, bir Ulkedeki faal nufusun yerlegsme dizenini ve istihdam yapisini
onemli oranda degistirmektedir. Bu sire¢ icersinde sektdrlerarast verimlilik
farklarinin ortadan kalkmasi yada en aza inmesi beklenmektedir. Colin Clark ve
Simon Kuznets tarafindan ortaya konulan bu alandaki calismalar &zellikle
GOU’lerde kigi bagina distk katma deder yaratan kesimden, yiksek katma deger

yaratan kesimlere gegilecegini gostermektedir®.

ii) Makro Ekonomik Politikalar: Talep yetersizligi, finansman zorluklan, ithalat
guglikleri ve bunun gibi diger faktérler sebebiyle ortaya ¢ikan kapasite kullanim
duzeyi ile verimlilik degismeleri arasinda gok siki baglarin oldugu gérilmektedir®’.
Verimliligin belirleyicilerinden biri digek ekonomileri ve etkinlikle ilgili olup Verdoorn
Yasasrnin ( Verdoorn Law) bir uzantisidir. Verdoorn Yasasi ézetle emek verimliligi
ile Gretim artiglan arasinda pozitif bir iligki oldugunu ifade eder. Kaldor'a gére bu iki
degdigken arasindaki pozitif iligkinin ardinda dlgek ekonomileri yatmaktadir. Bununla
birlikte olgcede goére getirinin tum Gretim faktérleri arasinda dizenli dagihp
dagiimamasi her bir Gretim faktorantn verimliligini etkileyecektir™.

i) Sermaye Birikimi ve Kaynak Geligtirme: Ekonomik geligmenin
saglanabilmesi igin (zerinde durulan en 6nemli husus hizli sermaye birikimidir.
Ekonomik gelismenin saglanabilmesi igin Gretilmis Gretim araglarinin hem nicelik,
hem nitelik olarak daha yiiksek diizeylere ¢ikanimasi gerekmektedir. Bu kosullarin
saglandiyi ortamda emegin verimliligi artmakta; bu da gelir duzeyini

ylkseltmektedir®®.

% EYUBOGLU, a.g.e., s5.33-34.

% SUICMEZ, a.g.m., s.13.

® NADIRI, a.g.m., s.1141.

3 Ali TIGREL, ). Verimlilik Surési, 4-6 Aralik 1990 (Gérusmeler), MPM Yayinlari No: 436,
Ankara, 1991, s.153.
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iv) Emek Kalitesi: Cok hizh ve dinamik bir gelisme yasayan teknolojik yenilik,
isglicti kalitesinin de durmadan gelismesini zorunlu kilmaktadir*’. Emegin nitelik ve
kalitesini artirmak igin toplumda temel ve teknik egitim alan bireylerin sayisini
artirmak gerekmektedir. Buna ek olarak bireylerin igsbasinda egitim ve yaparak
6grenme (learning-by-doing) teknikleriyle egitiimesi saglanabilir. Béylece toplumda
ekonomik ve sosyal gelisme saglanabildigi gibi insan glicine yatirnm konusunda da

toplum bilinglenmis olacaktir.

v) Teknolojik Gelisme ve Yenilikler: Kisa donemde verimlilik artiglan kapasite
kullanim oranini artirmakla saglanabilse de uzun dénemde bu artig ancak teknolojik
gelismenin varlidi ile mumkin olmaktadir. Teknolojik gelisme ve bunun yayiimasi
verimlilik degismeleri ile ayni anlamda kullaniimaktadir. Hatta verimlilik teknolojik
degisme ile 6zdes sayiimaktadir. Teknolojik gelisme sayesinde llke sahip oldugu
Uretim kapasitesini yenileyip genisletmekte ve verimlilik artigi saglamaktadir®'.

(vi) Toplumsal Cevre ve Politk Ortam: Yukanda saydigimiz tim bu
ekonomik etkenlerin disinda bir ekonominin verimliligini belirleyen “ekonomi disi
faktorler’de vardir. Bunlar ekonomik faaliyetlerin igersinde yasandi§i toplumsal
kosullar ile yenilikleri kabullenme kapasitesi, caligma ve para kazanma hakkindaki
deger yargilan gibi insanlarin aliskanlklari, davranig ve dugtnis bigimleridir. Tam
bunlann belilemis oldugu ekonomik faaliyetlerin sonucu olan toplumsal hareketlilik

verimiilik izerinde 6nemli degisiklikler yaratabilmektedir®®.
C. Kalkinma Ekonomisi Cergevesinde Verimlilik

Verimlilik Gretim fonksiyonundan turetiimektedir ve Grretim fonksiyonu Uretim
teorisinden soyutlanamaz. Gergekte Uretim Teorisi, blylimeyi tanimlamakta ve
onun gergevesini cizmektedir. Kalkinma, teknolojik gelismeyle ve verimlilik
artiglariyla anlamh olmakta ve hizlanmaktadir. Bu konudaki galismalann bazilari
Toplam Faktér Verimliligi'ndeki (TFV) artisi emek ve sermaye gibi Uretim
faktérlerinin artisi olarak gérmisgler ve onu biiyimenin kaynaklarindan biri olarak
saymiglardir. Bazi iktisatgilar ise igglct verimliliindeki artiglan kalkinmanin hem

“ SUICMEZ, a.g.m., s.13.
* TIGREL, a.g.e., 5.153.
“2 EYUBOGLU, a.g.e., s.30.

13



kendisi hem de motoru olarak kabul etmiglerdir. Bir dlkenin kalkinmasi ve bunu
sUrdurebilmesi sahip oldugu sinirll kaynaklan sinirsiz gereksinimlerini kargilamak
icin kullanirken, bunlan tim sektérlerde verimli bir sekilde kullanarak ekonomik
gelisme kaydetmesine baglidir. Dengeli ve slrekli bir kalkinma verimliligi artirarak

ivme kazanabilir®.

Kalkinma, ekonominin biinye ve g¢atisinda meydana gelen degismeleri ifade
eder®. Ekonomik kalkiimayi basit bir wretim artigi olarak tammlamak yerine,
ekonomideki “sosyo-ekonomik etkinlik® diizeyinin artigi olarak nitelendirilebilecek
olan ekonomik ve sosyal yapidaki dedisme olarak tanimlanmalidir. Bu sekilde bir
tanimlamada ekonomik kalkinmanin kaynagt bilim ve teknolojinin gelismesi ile
kurumsal gergevenin iyilestiriimesidir. Bunu saglayabilmek i¢in insanlarin bilgi ve
becerileri ylukseltiimeli, daha dogru kararlar verebilmeleri icin saglikli bilgi akimlar
gerceklestiriimeli, karar alma ve uygulama sureglerindeki tikanikliklar gideriimeli,
kurumsal yetersizlikler ortadan kaldirnimali ve insanlarn daha uretken kilacak olan
ara¢ ve geregler saglanmalidir. Tim bunlar saglanabildigi zaman ekonomideki
aretim birimlerinin gelir yaratma kapasiteleri artacaktir ve buda verimlilik artigsindan
baska bir sey degildir*.

Bu noktada GOU'’lerin temel sorunlarindan biri olan kisir doénguye de isaret
etmekte yarar vardir. Cinkl kisir déngiiden g¢ikmanin en énemli sartlanndan biri
ekonomideki verimlilik diizeyini yikseltmektir. Oyle ki bu Ulkelerde fert bagina diigen
gelir seviyesinin dugik olmasi, harcamalarin ve tasarruflanin disik seviyede
kalmasina yol agmaktadir. Bu da yetersiz iretime ve kapasiteye yol agmaktadir®.
Bagka bir ifadeyle dusik gelir seviyesi; kisith talep hacmi ve tasarruf diizeyini; bu da
dlcek ekonomisinden uzak, maliyetleri yuksek, dis ticaret piyasalarda rekabet
imkant olmayan mal dretimini beraberinde getirmektedir. Bunu kirmanin yolu
verimlilik arhiglarindan gegmektedir®’.

“ Mahmut OZDEMIR, “Verimlilik Uzerine Dustnceler ve Verimlilik Calismalar”, Verimlilik
Derqisi, Say:2, Ankara, 1991, s.169, 3

Yalgin ACAR, Biyume Teorileri, Uludag Universitesi Glglendirme Vakfi Yayin No:43,
Uludag Universitesi Basimevi, Bursa, 1990, s.5.
> TIGREL, a.g.m., s.150.
6 Ragnar NURKSE, Az Gelismis Ulkelerde Sermaye Tesekkulil, (Cev: Sevki ADALI), Mentes
Kitebevi, Istanbul, 1964, ss.9-13.
“7 TIGREL, a.g.m., s.150.
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Daha éncede ifade edildigi gibi verimlilik, ekonomik kalkinma ile dogrudan
iligkili bir kavram olmakla birlikte ekonomik kalkinmanin sinirlanint da asan bir
kavramdir. Cunk( verimlilik hesaplanabilir olmasi niteligiyle kalkinmanin Uretim
faktorlerindeki artis veya azaliglarla agiklanamayan kismini sayisal olarak otaya
koyar. Verimlilik, fakiér miktarindaki degismelerle aciklanamayan etkinlik
de@ismelerini sayisal olarak ortaya koymaktan daha da 6teye giderek bu
degismelerin nedenlerini ve kdkenlerini de aragtirmaktadir®®.

I.KALKINMA SURECINDE YAPISAL UYUM POLITIKALARININ ETKILERi

GOU'lerde 1970'lerin sonundan ve 1980’lerin bagindan itibaren IMF ve Diinya
bankasinin 6nerileri dogrultusunda gelistiriimis yapisal uyum politikalan ile iktisat
politikasina yén verilmigtir. Séz konusu dénemin egemen iktisat akimi haline gelen
neoklasik iktisat politikalar temelinde sekillenen bu yeni ybéneligin ana noktasi, ithal
ikameci politikalardan ihracata ydnelik politikalara gegis olarak belirlenmigtir. Bu
¢ercevede yapisal uyum politikalarinin amacina ulasabilmesi igin emek piyasalarina
6nemli roller yiklenmistir. Bu politikalar temelde s6z konusu ekonominin gelir diizeyi
ve dagihmini ve istihdam dizeylerini etkilemekte ve ekonomiye yon vermektedir.
Neoklasik iktisadi gérugse gére bir ekonomide istihdamin artiriimasinin en temel
kosulu {cretlerin disurilmesidir. Bu yaklagimi géz éninde bulunduran GOU'ler
yapisal uyum politikalan aracihiyla tcretleri dustrip istihdami artirmayi
hedeflemektedirler. Oysa uygulamada emek piyasalarinin katiligi nedeniyle
amaclanan istihdam artiglarina ulagilamamaktadir®.

Emek piyasalarinda esneklik kavrami 1970l yillarin ortalarina dogru
sanayilesmis Bati Avrupa {lkelerinde 6nem kazanmaya baglamigtir. Verimlilik
artislarinda meydana gelen yavaslama ve bu yavaglamayla birlikte ortaya ¢ikan
uluslararasi rekabet giuci kaymalar ve pgtrol soklarinin agirlastirdigi ekonomik kriz
emek piyasalarina olan ilgiyi artirmigtir’®. Dunya Bankasi, yapisal uyum politikalan
gercevesinde piyasalara olan midahaleleri kaldirilarak ekonomilere serbest piyasa
kogullarinin hakim olmasi gérisinii benimsemigtir. Ancak yapisal uyum

8 EYUBOGLU, a.g.e., s5.30-31.
* (Gzlem ONARAN, “Turkiye'de Yapisal Uyum Surecinde Emek Piyasasinin Esnekligi”,

Toplum ve Bilim, Say::86, Guz 2000, s.194.
Fikret SENSES, “Isgiict Piyasalarinda Esneklik Ttrkiye icin Gegerli Bir Kavram Midir?”,

95-96 Petrol-Is, Petrol-Is Yayin No:44, 1995, s.693.

15



politikalarinin emek piyasasi ve istihdam Uzerindeki olumlu etkileri géz 6niinde
bulundurularak emek piyasasini bu goérislerine dahil etmemiglerdir. Bu olumiu
etkiler yapisal uyum politikalannin goéreli faktér fiyatlan arasindaki dengesizlikleri
gidermesi yoluyla emek yodun Uretim alanlarini ihracata yoénlendirerek istihdami
artirmasi seklinde gergeklesecektir™'.

Ancak Ulkeler Gzerine yapilan farkl caligmalar GOU'lerin emek piyasalarinin kati
oldugu gorusunt desteklememektedir. 12 Ulkenin emek piyasasini kapsayan bir
¢alisma yapan Horton yapisal uyum politikalar sonucunda reel Gcretlerin diserek

istihdamin artigini gostermistir™2.

Diger taraftan Asya (lkeleri haric olmak lzere 42 gelismekte olan ulke igin
Ucretlerin katma deder igindeki payr ve istihdam indeksi arasinda yapilan
karsilastirmalarda iki degisken arasinda esnek bir iligkinin oldugunu bulmuslardir.
Ayrica Asya (lkeleri ve Asya disi GOU'ler igin tahmin ettikleri istihdam denkleminde
Ucretler ve istihdam arasinda negatif bir iligki bulmuslardir™. Tirkiye igin yapilan
calismalarda ise emek piyasasinda esneklikten ¢ok katiliklarin hakim oldugu

gorulmektedir™.

GOU’lerde yaygin olan yapisal 6zellikler ticretler duserken istihdamin yeterince

artmamasina neden olabilir. Buniar:

i) GOU'lerde ucretlerin istihdami artirmasi icin mal piyasasinda rekabet
kosullarinin gegerli olmasi gerekir. Oysa ki GOU'lerin mal piyasasinda oligopolistik
yapilar ve mark-up fiyatlama (maliyet eki) yaygindir. Karlar, Gcret digt maliyeticr ve
tcretlerin toplaminin (zerine eklenen toplam maliyet ile orantii bir maliyet eki
oranina dayandirilarak bulunmaktadir. Dolayisiyla Mark-up fiyatlama Gcretler ve
iicret digi maliyetlerle piyasa fiyatlarini (ya da satiglar) birbirine baglamaktadir.

' Fikret SENSES, “Structural Adjustment Policies and Employment in Turkey”, New
Prespectives on Turkey, Vol:15, 1996, s. 65

S. HORTON, R. KANBUR ve D. MAZUMDAR, Labor Markets in An Era of Adjusiment,
Economic Development Institue of The World Bank, Washington D.C., 1994, Aktaran:
Nurhan YENTURK, Turk Imalat Sanayiinde Ucretler, Istihdam ve Birikim, Friedrich Ebert
Stiftung Aragtirma Sonuglari, Istanbul 1997, s.7.
% Alice AMSDEN ve Rolph HOEVEN. “Manufacturing Output, Employment and Real Wages
in The 1980s: Labour's Loss Until the Century's End”, Journal of Development Studies,
Vol:32, No:4, 1996, s.506.
% SENSES (1996), a.g.m., s.67.
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Mark-up fiyatlamas: varsayimi g¢ergevesinde talep degismeleri, fiyatian
etkilememektedir, 6zellikle oligopolistik piyasalarin varlidi bu tip fiyatlamay: olanakl
kilmaktadir’. Ucretlerin dilsmesi ile birlikte gelirin fonksiyonel dagiimi tcret disi
kesimlere kaydirilarak bir transfer mekanizmasi baglatmaktadir®.

i) GOU'lerde emek piyasasinin kural ve kurumlari heniiz yerlesmemistir. Emek
piyasasinin da esnek hale getiriiememesi ile birlikte hem arzu edilen istihdam

5
I 7

artiglari saglanamamakta ve hem de istihdamin enformel™ sektére kaymasi,

taseronlagma ve ticarete konu olmayan sektérde yogunlasmasiyla sonuglanir®.

i)y Ucret artiglar, verimlilik ve istihdam artislarindan etkilendigi gibi siyasi ve
sosyal faktérlerden de etkilenmektedir. GOU'lerin bazilarinda iktisadi gelismelerden
bagimsiz bir fiyat déngusii vardir. Bu déngi her tcret azaligi dénemini izleyen tcret
artist dénemi olarak kendini gésterir™.

IV. KALKINMA SURECINDE iMALAT SANAYIiNiN GELIR VE iSTIHDAM YAPISI

Uzun dénemli gelisme sirecinde gergeklesen yapisal dénustim, ekonomik
faaliyetlerin  sektdrel dagiliminin  degismesine, ©6nce istihdamin sektérel
dagiimindan baslar. Bunu tretim faktérlerinin dagiimi ve ekonomik faaliyetlerin
mekansal hareketliligini izler ve son olarak da gelir dagiliminin degigsmesiyle son
bulur®. Buna goére gelisme silrecinde (¢ asama yasanmaktadir. Birinci asama,
retim asamasi olup bu asamada hakim olan ekonomik faaliyet tarimdir. [kinci
asama sanayi sektériiniin énderliginde strdirilen sanayilesme asamasidir. Uglincii
asama ise gelismis ekonomi safhasidir. Bu agsamada tarim ve sanayi sektérlerinin

%5 Nurhan YENTURK, “90'li Yillarda Gelismekte Olan Ulkelere Neler Oluyor?”, Iktisat Dergisi,
Say| 405, Eylul 2000, s.32.
% Tuncer BULUTAY, Employment, Unemployment and Wages in Turkey, DIE, Ankara, 1995,
s.10.
%7 “Enformel (kayit disi) sektor, yerli kaynakiarn kullanan, galisanlarin egitim ve becerilerini
resmi okul sistemi diginda kazandiklari, emek yogun ve uyariimis teknoloji kullanan, devlet
denetimi altinda olmayan ve yeni isletmelerin girisinin kolay oldugu rekabetgi piyasalarda
faahyet gésteren kiiglk dlgekli isletmelerin oldugu bir yapidir.”: EYUBOGLU, a.g.e., 5.25.
 Hacer ANSAL, Suat KUGUKGIFTGI, Ozlem ONARAN ve Benan Zeki ORBAY Turkive
Emek Pivasasinin Yapis: ve Issizlik, Turkiye Ekonomik ve Toplumsal Tarih Vakfi, Istanbul
2000, s.45.
* YENTURK, a.g.e., s.17.
& Hollis CHENERY “Introduction”, Handbook of Development Economics, Ed. Hollis
CHENERY, T. N. SIRINIVASAN, Volume I, NorthHolland, Amsterdam, 1989, s.22.
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ekonomideki adirligi azalmaktadir. Bununla birlikte hizmetler sektériniin toplam

katma deger ve toplam istihdam igindeki payi artmaktadir®.

Iktisadi geligmede temel glcll sanayi ve sanayi icinde imalat sanayi
olusturmaktadir. Sanayi sektériinde meydana gelen dedismenin diinyaya yansimasi
son 45 yil icersinde gergeklesmistir. 20.yy'in ilk ¢eyredinde net imalat sanayi
hasilasi gelismis Ulkelerde toplanmigtir. Ancak daha sonraki yillarda geligmis
Ulkelerde sanayi kapasitesi ve hasilasindaki degismeler hiz kazanmigtir. Ayni
zamanda bazi tlkelerin, diinya imalat katma dederindeki payi dugtike¢e uluslararasi
sinai kalkinmayi etkileme paylart dusmustir. Bu dénemde azgelismis ulkeler
sanayilesmede aktif bir rol oynamaktan 6te sadece izleyici olarak kalmigiardir.
1970'lerde alt siralarda yer alan Ulkeler, Gretim kapasitesi ile net hasila iginde daha
buylk paylar almaya baglamiglardir. Ekonomik hayatta sanayilesmeyle birlikte
imalat sanayiilerinin paylaninin artmasi uluslararasi ticareti kolaylagtirmig ve
6zendirmistir. Bununla birlikte mamul maddelerde oldugu kadar hammadelerde de
teknoloji transferi hizlanmis ve sonug¢ olarak uluslararasi emek ve sermaye
hareketleri de hiz kazanmistir. Diinya imalat sanayii yapisinda hammaddeye dayali
sanayilerden yiiksek teknolojiye dayall sektérler ile makine sanayilerine dogru bir
degisim oldugu gézlenmektedir®?.Ulkelerin geligme sirecinde imalat sanayi hasilasi
icersinde gida, icki, dokuma gibi “erken sanayilerin” énemi azalmis bunlarin yerine
ulasim araglan, elektrik ve elektrikli olmayan makineler, demir-gelik, petrol ve kimya

sanayilerinin énemi artmigtir®™.

Ekonomik gelisme strecinde, dusik tcretli tarim sektériinden, yiksek katma
degerli, dolayisiyla ylksek Ucret saglayan imalat sanayii ve hizmet sektériinden
olusan modern sektore kayis hem refahin atmasi: hem de sosyal istikrar bakimindan
buylk 6nem tasir. Bu bakimdan uzun dénemde istihdam artisi rekabet¢i ve dinamik
bir sanayi ve hizmetler yapisiyla saglanmaya calisiimalidir®®. Bu da yiiksek tasarruf
oraninin sadlanmasi ve bunun etkin bir sekilde kullaniimasiyla olanaklidir. Ancak

& Moshe SYRQUIN, “Patterns of Structural Change”, Handbook of Development Economics,
Ed. Hollis CHENERY, T. N. SIRINIVASAN, Volume |, NorthHolland, Amsterdam, 1989,
§5.245-247.

®2 T|GREL, a.g.m., s.157.

8 Robert H. BALLANCE, Javed A. ANSARI, Hans W. SINGER, Uluslararasi Ekonomi ve
Sinai Kalkinma, (Gev: Canan BALKIR ve Arif ERSOY), Caglayan Kitabevi, stanbul, 1985,
s.79.

6 Berker YAMAN, Kalkinmakta Olan Ulkelerde [ssizlik Sorunu ve Céziimt, Bursa lktisadi ve
Ticari llimler Akademisi Yayin No:27, Bursa, 1977, s.9.
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kisa dénemde istihdam artisini saglamak igin tarim sektérinde de verimliligi artirici

yontemlerin kullanilimasi gerekmektedir®.

Bununla birlikte ginumizde geligmis ekonomilerde hizmetler sektérinin
payi sirekli olarak artmakta buna karsilik imalat sanayiinin payl azalmaktadir. Bu

degisimin temel 6zelliklerini su sekilde siralayabiliriz®®:

i) Imalat sanayinde istihdamin pay sadece nispi olarak azalmaktadir. A.B.D
ve Japonya'da 1970°den bu yana imalat sanayii istihdam hacmi azalmamis aksine
artmigtir. Buna karsilik Avrupa Birliginde imalat sanayi istihdami, mutlak olarak

azalmisgtir.

ii) imalat sanayiinin istihdam payindaki azalma egilimi her Ulkede ayni
dizeyde gerceklesmez. Ornegin imalat sanayinde istihdamin azalma egilimine
girdigi Japonya'da bu egilim A.B.D’den ¢ok daha sonra baglamig ve olduk¢a yavas
ilerlemisgtir.

i) Geligmis Ulkelerde imalat sanayinde istihdamin payindaki azaligin sebebi
verimliligin imalat sanayinden hizmetler sektoriine dogru kaymasidir.

iv) Hizmet kesimi icersinde ¢ok verimli alt kesimleri barindirdigi gibi verimsiz
bir takim kesimleri de barindirmaktadir. Dolayisiyla GOU’lerde, hizmetler
sektérinin gelisiyor olusunun iyi mi yoksa kétl mi oldugu anlasilamamistir.

v) Imalat sanayiinin istihdam payr A.B.D. de dismekte ve ginumizde
Tarkiye'nin payina yaklagmaktadir. Bu payin éniimizdeki ginlerde Tarkiye'nin de

altina inmektedir.

% Adil TEMEL, “Gelisme Surecinde Sekt6rel Yapida Degismeler: Imalat Sanayii ve Istihdam”,
Imalat_Sanayiinde istihdam, Ed. Tuncer BULUTAY, lIstihdam ve Egitim Projesi Isgiict
Piyasasi Bilgisi, DPT, Ankara, 1997, s.5.

% Tuncer BULUTAY, “Girig”,Imalat Sanayiinde Istihdam, Ed. Tuncer BULUTAY, DPT,
Ankara, 1997, s.XIIl.
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iKINCi BOLUM

iMALAT SANAYIiiNDE iSTIHDAM VE GELIR YAPISINDAKI DEGISMELERI
AGIKLAMAYA YONELIK KURAMSAL YAKLASIMLAR

Uzun dénemli gelisme sirecinde gergeklesen yapisal déniisim, ekonomik
faaliyetlerin sektérel dagihiminin degismesine (sanayilesme), baslangicta istihdamin
sektérel dagiimina ve sonra Uretim faktérlerinin kullanimi ve ekonomik faaliyetlerin
mekansal degisimine, nifusun egitimine ve nihayet gelir dagiimmna dénik
gelismeler olarak kabul edilir'. Bu turden iktisadi buytimeyle ilgili bir analiz, degisim
stireglerini irdelemesi bakimindan dinamik bir analiz olmak zorundadir. GOU'’lerin
biyume slreclerinde kaynaklarin sektérel duzeyde yeniden dagihmi iktisadi
yapilanindaki dénusimlerle gergeklesmektedir. lktisadi yapi, Gretken faktérlerin
(isglcil, sermaye ve dogal kaynaklar) arzi ve sektorel dagihimi ile tanimlanmaktadir.
Yapisal dénisim kavrami gelir artiglarina yol agan ve bu artiglardan etkilenen
iktisadi yapidaki degismeleri ve, bu degigmelere neden olan olas! etkileri
icermektedir’. Bu etkiler, dar anlamiyla, fiziki ve insan sermayesi birikimindeki
degismeleri, gelir artiglarinin talep bilesimi (zerindeki etkilerini ve ekonominin
karsilagtirmali Gstlnliklerinde ortaya ¢ikan farklilagsmalari kapsamaktadir. Bu
tanima goére, bllyime sirecinde toplam dretim, talep, istihdam, ithalat-ihracat gibi
makro degiskenlerde gézlenen degismeler yapisal déniisiim olarak ifade edilir®,

Geleneksel toplum yapisina dayali bir ekonomiden gelismis ekonomiye gegcis
surecinde fiziki ve insan sermayesi birikimi sayesinde gelir dizeyi yukselirken,
kaynak dagiliminda bir doénasimin gerceklesmektedir. Gelir dizeylerinin
yukselmesi sirasinda meydana gelen yapisal dedisme birgok iktisat¢l tarafindan
incelenmistir. Bazi iktisat¢ilar bu gegig sirecinde bir veya birkag olgu Uzerinde
dururken bazilan da gegis sUrecinin bitiin iktisadi fonksiyonlarin degismesini igeren
kapsamli analizini yapmislardir®. Bu iktisatgilar arasinda Kuznets, Chenery ve Lewis
sayilabilir.

' CHENERY, a.g.e., s.22.

% Hollis CHENERYve Moshe SYRQUIN, “Typical Patterns of Transportation”, Industrialization
and Growth: A Comparative Study, Ed. Hollis CHENERY, Sherman ROBINSON ve Moshe
SYRQUIN, Oxford University Press, Washington, 1986, s.38.

®KOSE, a.g.e., s.61.

4 Yahya Sezai TEZEL, Klasik ve Ca§das Buylime Analizi, Ankara Universitesi Siyasal Bilimier
Fakiltesi Yayinlari, Ankara, 1987, s.16.
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I. Yapisalci Yaklagim

Ekonomi literatiirinde ekonomik blyumenin ortaya ¢ikmasina iligkin iki zit
géris s6z konusudur. Bunlardan ilki Neo-Klasik okulun goéristidar Biylime
strecinde arz ve talep dengesinin sirekli olarak saglandigi, faktérlerin sektérel
getirilerinin yani marjinal verimliliklerinin esitlendigi varsayiimaktadir. Bu varsayim,
ekonomideki toplam talep ve faktérlerin sektorier arasinda yeniden dagilimi
(reallocation) sonucu ekonominin bllyiime performans! Uzerine olabilecek katkinin

goreli olarak 6nemsiz olmasi anlamina gelir.

Potansiyel kaynak dagihimini sagladiklan varsayilan gelismis Ulkelerde,
kaynaklarin yeniden dagiiminin o {lkelerin biyimelerini etkilemeyecegi varsayilsa
dahi,bu etkinin buyime ve kalkinma siregleri denk diusen GOU'ler igin dnemli
oldugu agiktir.

Ikinci goriise gore de, yapisal dénuasimin biylime Uzerindeki etkisinin
ekonomilerin denge konumuna uzakligi ile dogru orantili olacagdi ileri sirilmektedir.
Ekonomide dngérulerin, fiyat uyumlarinin, sektorler arasi faktor hareketlerinin sinirli
oldugu durumiarda, yapisal dénusim ekonomideki iggiich ve sermayeyi
verimlilikierinin ylUksek oldugu alanlara kaydirarak buyime hizlari Gzerinde belirgin
etkiler yaratabilir. Buyume ve yapisal dénlisim arasindaki etkilesim iki yonli olarak
ortaya calismaktadir: Gelir artisi yurtici talep ve tGretim bilesimi degistirirken, yatinm
oranlarindaki artis ve isgucunin sektorel boyutta yeniden dagiimi da buyimeyi
artirir. Bu dénlisim ekonominin kaynak donanimlar, baslangi¢ yapilan ve gelisme
politikalarina gére farkliik gésterebilecegi gibi yapisal dénlisim blylimeyi ¢cok az
yada hig etkilemeyebilir®.

Ekonomik buyimenin beraberinde getirdigi yapisal degismeleri irdelemeye
agirhk veren yaklasimlarin temel hareket noktasi, artan Gretim ve talebin mal ve
hizmet bilesimieri yéninden uyumlu bir gelisme géstermesidir. Bu gelismenin
saglanabilmesi icinde, yatinmlarnn, ekonomik bllyime slrecinde kalip degistiren
talebin tam kargilanmasina olanak saglayan oretim dizeyi ve bilegimini
gerceklestirecek olgller icinde planlanmasiyla yakindan ilgilidir. Sektorel Gretim ve

® CHENERY ve SYRQUIN , a.g.e, 5.37.
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talep dengelerinin olusturulmasinda dar bogazlarla kargilasiimasi halinde biiyime
hizinin dismesi kacginiimazdir. Bu nedenle yapisalci yaklagimda ekonomiyi
ybnlendirme ¢aligmalar, yapisal dengesizliklerin ortaya ¢ikmasini 6nlemeyi 6n
plana alan kaynak kullanim kaliplarinin aragtinimasi ve tutarh segeneklerin

belirlenmesi sorunlar iizerinde yogunlagiimaktadir®.

TABLO: 1
BUYUMENIN ALTERNATIF GORUNUMLERI

Neoklasik Yaklagim Yapisalci Yaklagim

Varsayimlar Varsayimlar

a) Faktorler farkhi kullanimlarda esit|{a) Gelir artiglari yurtigi talebin bilesimini
marjinal verimlilige sahiptirler, degistirir,

b) Olgek ekonomileri yoktur, b) Ekonominin uyum saglama strecinde
gecikmeler mevcuttur,

c) Piyasalarda tam bilgiye sahip olma. c) Faktdér piyasalarinda dengesizlikler
vardir.
Biiyiimenin Kaynaklari Biiyiimenin Kaynaklan
a) Sermaye birikimi, Neoklasik yaklagima ek olarak;
b) lIsgiciniun nitelik ve niceligindeki|a) Kaynaklarin verimliligi yiuksek olan
artiglar, sektdrlere kaymasi,
¢) Ana girdilerdeki artiglar, b) Olgek ekonomileri,
d) Sektérlerin TFV artiglar. c) Uretim ve talep arasinda ortaya c¢ikan

dengesizliklerin azaitiimasi.

Kaynak: Hollis CHENERY, “Growth and Transformation”, Industrialization and Growth; A
Comparative Study, Ed: Hollis CHENERY, Robinson SHERMAN ve Syrquin MOSHE, World
Bank Research Publication, Washington, 1986, s.15.

Yapisal dontsim, ekonomide dengesizlikier (faktérlerin sektérlerdeki
getirileri arasinda 6nemli farkhliklar) bulundugunda, bliyimenin bigimini (pattern) ve
oranini belirleyen temel faktérdir. Bu sire¢ igersinde ekonominin arz ve talep
kismindaki bilyimenin kaynaklarinda ortaya c¢ikan degismeler ¢ok sektorlil bir
cercevede analiz edilebilir. Boylesi bir gerceve, yapisal dénisiim ile biyime ve
verimlilik degigmeleri arasindaki iliskinin sorgulanmasi iginde gereklidir. Bu

® Merih CELASUN, “Yapisal Degismelerin ve Nisbi Fiyatlarin GCéztimlenmesi Igin Bir Genel
Denge Modeli”, ODTU Gelisme Deragisi, Yil: 1978, Say1:20, s.3.
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anlamda, biyume sirecinde Kisi basina gelir artiglan ile birlikte ortaya ¢ikan
degismeler, arz ve talep yonlu degigmeler olarak iki sekilde siniflandirabiliriz.

Bunlardan arz yonli degismelerde’;

i) Gelir artikga tarim ve madencilik gibi birincil mallarin toplam Gretim igindeki agirhig:
giderek yerini sanayii ve hizmetler tretimine birakir,

ii) Sanayilesme slreciyle birlikte, imalat sanayiinin tretim bilesiminde tiketim
mallarindan sermaye mallarina dogru bir kayma gergeklesir,

iii) Ekonominin Gretim bilesimindeki bu degisim, sektérel 6zelliklere bagh olarak,
blyimenin kaynaklarinda da degismeye neden olur. Baslangigta blylme
oranindaki artiglar blylk élglide girdi artiglarindan kaynaklanmaktadir. Bu
agsamada, imalat sanayiinin toplam uretim payindaki artiglara paralel olarak,
ekonomideki sermaye birikiminde ve sermayenin Uretime olan katkisinda da artiglar
gerceklesir.

Ancak, zaman iginde, artan sermaye birikimi sonucu, sermayenin marjinal
esneklidi, bir baska ifadeyle sermayenin marjinal verimliligi ve buylmeye olan
katkisi dismekte; buna karsin, sanayii Uretiminin 6lcek ve teknolojik o6zellikleri
sebebiyle, TFV'e katkisinda artislar gergeklesmektedir. Gelisme sirecinin daha ileri
asamalannda ise, hizmetler sektorinin toplam wretim ve istihdam igindeki
paylarinda gergeklesen artislarla birlikte, isglicinin niteliginde ve bliyimeye olan
katkisinda géreli artiglar meydana gelmektedir.

Talep yonla degismelerde ise®;

i) Imalat sanayiinin toplam Oretim payindaki artiglaria birlikte, ekonomilerin ara girdi
kullanimda yani talebinde artiglar gergeklesmektedir,

ii) Sektérlerin bilyime hizi farklilagmaktadir. Chenery, sektérler arasindaki bilhassa

’ Hollis CHENERY, Structural Change and Development Policy , A World Bank Research
Publication, Washington, 1979, s.6.
8 CHENERY(1979), a.g.e., s.7.




tarim sektéri ile imalat sanayii arasindaki blyiime hizi farkliliklarinin nedenleri
Uzerinde de galismig ve bu goérisiini ENGEL Yasalarina dayandirmigtir. Bilindigi
Uzere gida drUnlerine talebin gelir esnekligi digtikken dayanikh tiiketim mallarina
talebin gelir esnekligi yiksektir. Fiyat yapisinin degigmedigi varsayimi altinda,
bireylerin reel gelirleri artarken tarimsal gida Grinlerine talep oransal olarak daha
az, talebin gelir esnekligi yuksek olan sanayi Urlnlerine olan talep daha ¢ok
artacaktir. Béylece toplam talep yapisi igersinde gida mallan aleyhine, gida disi
tuketim ve yatirrm mallarn lehine meydana gelen degismelerin en dnemlilerinden biri
budur. Oyle ki, gegis siirecinde toplam yurtici talepte gida tiketiminin payr %40'dan
%17’ye dugmektedir.

iy Uretim yapisindaki degismeler, ekonominin karsilagtirmali Ustiinliklerinde ve
ticaret yapilarinda degismelere neden olup; imalat sanayiinin dis ticaret payinda
artiglara yol acar. Zaten diga agik bir ekonomi, eder imalat sanayiini ihracatta
rekabet eder dizeye getiremiyorsa, blyluyemedigi gibi imalat sanayiinin giderek

tasfiyesine tanik olur’.

Chenery, talep 6zellikierine gére, sanayi Uretiminin yapisinda meydana gelen
degismeleri sanayiyi (¢ gruba ayirarak incelemistir. Buniar yatirim, ara ve tiketim
mallaridir. 1964 sabit fiyatlariyla yapmis oldugu ¢alismada KBDG'’i 100$ olan bir
ekonomide, imalat sanayiinin %68’i tiketim mallarindan, %12’si yatinm mallarindan
olugsmaktadir. 600$’ik KBDG duzeyine sahip Ulkelerde ise bu paylar sirasiyla %43
ve %35'dir. Ara mallarinin payi belirli bir degisme trendi sergilememektedir'®.

Bu alanda yapilan bir bagka ¢alismanin sonuglari da benzer niteliktedir.
Buna gore imalat sanayii Uretiminin yapisinda sanayilegsme sireciyle birlikte, tek
bigimli bir sekilde, tiketim mallarindan sermaye mallarina dogru bir kayma
gerceklesir. Sonugta tiketim mallarinin net ¢iktisinin sermaye mallari net giktisina
orani strekli olarak diiser. Hoffman’a gére, tiikketim mallan katma degeri/sermaye
mallan katma de@eri orani aracilidiyla, sanayilesmenin ¢esitli donemlerde 6nci
diyebilecegimiz altsektorler vardir. Bu altsektérler tlkelerin 6zgll durumuna goére

® Gulten KAZGAN, Ekonomide Disa Acik Buyime, Altin Kitaplar Yayinevi, Istanbul, 1985,
$.246.
' CHENERY, a.g.m., ss.637-638.
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degigebilir. Genellikle gida ve tekstil ilk iki dénemde onci iken, demir-gelik,
altsektorleri agirik kazanir'.

Il. KUZNETS ve CLARK’IN UG SEKTOR KURAMI

Kalkinmada yapisal dénisim Uzerinde galigsan iktisatgilarin énclisii Colin
Clark'dir. Clark, ekonomik buyimeyle gerceklesen yapisal ddénisim sirecinde
dretim ve istihdam yapisinda degisiklikler olacagini savunmustur. Bu slregte
ekonomide en blyuk payi alan birincil sektér durumundaki tanm  sektdriinden
imalat sanayiine dogru bir gegis s6z konusudur'?. Kisacasi Clark, buylime
sirecinde yapisal dénusimi sektérel bélligimle dzdeslestirmistir. Uretim, tanmdan
imalat sanayii ve hizmetler sektdriine kaymaktadir. Bu slire¢ igersinde emek
transferi de s6z konusu olmakta ve emek az verimli oldugu alandan daha yiksek

verimi saglayan alana kaymaktadir®.

Clark, geleneksel kalkinma disincesinin etkisi ile sektbrel dénlisim
oranlarinin Glkelerin geligmiglik dizeyleri ile belirlendigini savunmustur. Bagka bir
ifadeyle imalat sanayii ve hizmetler sektériiniin toplam Uretim ve istihdam igindeki
payinda tanmin payina oranla meydana gelen artiglan kalkinmanin bir kriteri olarak
kabul etmigtir. Bundan sonra kalkinma stratejileri genellikle hizli sanayilesmenin
odak noktasi haline gelmistir'.

Clark'in sbz konusu bu gorislerini Kuznets test etme sansi bulmustur.
Kuznets, bu alandaki galigmalannin ilk sonuglarini, 1956-1967 yillan arasinda
Economic Development and Cultural Change dergisinde yayinlamigtir. 1966'da
¢ikan kitabinda iktisadi blyimenin sayisal goérintileri ve bu goriintllerin sergiledigi
dzelliklerle ilgili analizler yapmigtir'.

" W.G. HOFFMAN, The Growth of Industrial Economies, Manchester University Press,
1958, s.2.
2 Bruce HERRICK ve Charles P. KINDLEBERGER, Economic Development, Fourth
Edition, McGraw-Hill Book Company, 1983, 5.74.
3 vural SAVAS, Kalkinma Ekonomisi, Beta Basimevi, 3. Baski, Istanbul 1982, 5.274.
“ Hakan MIHGI, “Development as Structural Change: Patterns of Development Approach®,
Hacettepe Universitesi |..B.F Dergisi, Cilt:12, Sayi:2, Ankara, 1998, s.22.

Simon KUZNETS, Modern Economic Growth: Rate, Structure and Spread, New Haven
and London, Yale University Press, 1966, s.400,
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Kuznets'in ulasti§i sonuglar Clark’in gérislerini desteklemektedir. Kuznets’e
gbre bir Glkenin gelir seviyesinde meydana gelen artig tanm sekt6érl aleyhine ve
sanayi sektorii lehine Uretim ve istihdam yapisinda degisikliklere yol acar'®.

Kuznets calismasinda Gayri Safi Yurtigi Hasila (GSYIH) ve istihdam iginde
sektdr paylanini incelemistir. Ug temel sektér ele alinmis ve bunlar su sekilde ifade
edilmistir.

A Sektért: Tanm ve tarnimia ilgili faaliyetler (ormancilik, avcilik, balikgilik)

M + Sektoéris: Sanayi sektorii (madencilik, imalat sanayii, ingaat, elektrik, gaz ve su,
ulastirma ve haberlesme)

S Sektorh: Hizmetler sektort (ticaret, bankacilik, diger mali isletmeler, serbest
meslek hizmetleri ve kisisel hizmetler)

GOU'lerde A sektérinin toplam tretim igindeki payr %40'in Ustiindedir. Bu
oran gelismis Ulkelerde %14-17 arasinda seyrederken GOU'lerde %46-50
arasindadir. M + sektoriinde ise bunun tersi bir durum séz konusudur. M +
sektoriniin toplam hasila icindeki payi GOU'lerde bir geyregin altinda iken gelismis
ulkelerde %50 civarindadir. GOU’lerde tiretimin biiylik bélimi hanehalki tuketimine
yéneliktir ve dolayisiyla bu mallar tarim sektér tarafindan direkt olarak Gretilen gida
mallari ve diger temel ihtiyaglardir. Bu nedenle FBDG’i disuk seviyelerde olan
kapali bir ekonomide yurtici tretimde arzin kaynadi sadece yurtici ihtiyaglardir.

Ote yandan hizmetler sektérll icersinde  mal Gretimi ile siki iligki
icersinde olan ulastirma, haberlesme, gaz, su ve elektrik digarida tutulursa, bu
sektorin GOU'lerdeki pay! gelismis Ulkelerden gok dusik degildir. Oyle ki, toplam
hasila igersinde hizmetler sektériniin payt GOU'lerde %3 iken geligmis tlkelerde bu
oran %35 dlzeyindedir. Gelir gruplarina gére gelismis ve azgelismis Glkelerdeki bu
degerlere bakildiginda en dusiik seviyeli (100 $'dan daha dusilk ) Ulkelerde bu pay
%27,4; yine FBDG'i 100-199 $ arasinda olan ilkelerde %38,7 ve en yiksek FBDG
sahip iki Ulke grubunda ise %35 dizeyindedir. Hizmetler sektdrinin igerisine
finansal kesim ile gayrimenkul faaliyetlerini de dahil edersek mdlkiyet gelirleri ile
birlikte bu sektoriin pay! artacaktir. Ancak yine de bu fark ¢ok kuguk élgtlerde

®Gerald M.MEIER, Leading Issues in Economic Development, Oxford University Press, Sixth
Edition. New York, 1995, s.329.



62’} ¥Z') 86'0 nigples s ejsefly] aunigiNes +\

9l 182 gL'l LSLIOPISS S @A +IAl BiSBAI aUnIQPies Y

A W'l 10'L nigpjes S eiseAiy akayin wnL

L'L Pl €0'L nigPeS + N ejesekiy akayin wnl

8'0 ¥5'0 6'0 QPSS V ejeseAiy akayin wnl
ejiseH IqsIN [210pjas euiSeg uesie)

L 6'9 6'S 8's L' awsapaqey oA euunsen
8'0 L'l el 8'l 4 ns ‘zeb U3
14 8y L'y v's L'9 j1eesu; o
G'6 'Ll €Sl 6'Gl Z'Le nkeues jejew| ‘q
G'l o'y L'L 9'0L y'c Nllouapeyye
8'cz 9'8¢ 62 $'6S 6'0S iwnfeq ununugpas + N

6'22 €'ze G've [nuopies s
561 8'6Z Z'ov nIOPRS + W
9'LS 6'LE £'6l noMas v
(%) Jeifed papunanbs)
92¢e G'Sh 6'vE nopes s
G'Le 147 L'y noMes + N
op 9'6e y'Ll nigpes v
(%) Jejhed piepejisey 131unA es uAeo
epuijje 001$| 661-001$] 6¥£-00Z$| ¥25-0S€$[000L-G.5¢| NISN @A 000°L$

RV IdVA MINONOXY3 NINIIYTdNYO IXTN dIHVS INISTAIAIS ¥ MUV VANIIA 8561

¢:0ngvl

LT



'L2€-9/€'Ss "o'D'B 'SLINZNY Neuke)|

18'0 ee'l 8'0 #8'0 €8'0 uapafig
980 18'0 18'0 £6'0 G6'0 uejunIn (eI
ob'L og'} 69'} Q'L 61l [eloeUY
} l G8'0 80'l 96'0 yeido] ‘Se|
LL'L 8'l 6G'} £0'C zL'l jo2}ad aA eAwny
L19°) } 90°L cl'l G6'0 yise| 9A waQ
Ge'lL 98'l Go'l 1AM oLl eeqiely ‘noey
#5°0 190 690 690 $L'0 UajunIQ ejye ]
950 95°0 €50 90 95'0 wikio
8’0 ZL'0 160 980 ZL'0 ewnyoq
GL'L ye'l oLl GLL 21 umnl ‘pid| ‘epio
“1909Q euney ewiSeg uedije? ejseiny alebaq
_ ewjey euiSeg uesie) apuiifeues jejew|
9'c 8'C 4 L' X4 ualefiq
G'6 9'0l 6 y'el 8z UajunIn [e1oN
6'L 6'L ¥y z'c 9'0l [eJolN BUY
S'v ¥'9 G's L'L S'y yeudo] ‘Sej
8'clL ] ¥'6 1'6 1'6 [onad aA ek
S'e ZC €'e L'l z YISE| oA uaq
S ¥'y v'y 8's 6'6 eeqie ‘n6e)y
£'s Z'L 14 g8's ¢'s uajunIN ee]
G'Z y's ey L0} S wifin
9'LL 8'0l 2'0C $'9 £'9 Bwnyoq
8've 2'se c've 8've L'91 uminl ‘pid| ‘epio
epunje-00L$ | 661-00L$ | 6¥£-00Z% | ¥2S-0S€$ |000L-G/S8  NISN 3A 0001 $ (%) JejAed njapiahag euney)

(weasq) Z :01GvVL

8T



gerceklesecektir. Hizmetler sektérine iliskin olarak séylenebilecek asil énemli konu

istihdamin dagilimi incelendiginde vurgulanacaktir.

Kuznets'in istihdamin sektorel dagihimi konusundaki géruslerini énemlidir.
Oncelikle GOU’lerde A sektdriinin toplam istihdam igindeki payi, sektériin ulusal
gelir igindeki payindan oldukga yuksektir. Ayrica azgelismis ve geligmis Ulkeler
arasinda tanm sektériiniin igglicindeki payinin gésterdigi farkhihik toplam hasiladaki
payinin gésterdigi farkhliktan daha fazladir. A sektérinin toplam Gretim igindeki
payl GOU'lerde %46 iken gelismis Ulkelerde bu oran %17,4 ‘dur. Aralarindaki iligki
1'e 2,6'dir. lsgiicuniin dagiimina bakildiginda bu oranlar sirasiyla %57,6 ve
%19,3'dir. Aralarindaki iliski 1'e 3'dur. Ayni sekilde M + sektoérinin farkli gelir
gruplarina ait tlkelerin hasilalarindaki payinin gosterdigi degisim araligi %21,5'den
%47,7'ye kadar degismektedir. Yani Glkeler arasindaki degisim 1'e 2,2'dir. Isgucu
payinin gésterdigi degisim arali§i ise, %19,5'den %46,2'ye kadardir. lligki 1'e
2,4'dur. Ulke capinda caligan hasilaya oranla A sektériinde calisan bagina hasila
yani verimlilik, GOU’lerde gelismis Ulkelere gére daha dustktur. Buna gére verimlilik
artisindaki gecikme, tarim sekt6riinde tarim-disi sektérlere gére daha belirgindir.

Kuznets'in imalat katma degerinin imalat sanayii alt gruplari arasinda
dagilimi hakkindaki gérisleri incelenirse; GOU’lerde imalat sanayii tretiminin toplam
hasila icersindeki pay! %10'larin altinda seyretmekteyken, imalat sanayii yapisi g6z
6niine alindiinda oldukga az imkanlara sahip olan iggticinin ve Gretim yapisinin
modern Uretim tekniklerine duyduklar ihtiyag oldukga biiytktdr. Bununia birlikte bu
tip Ulkelerin bir gojunda imalat sanayiinde faaliyet gosteren firmalar kiigik élgekli ve
Gretim yapisi el becerilerine dénuktir. GOU'lerde 6nem sirasiyla imalat kollarinda
dnce toplam katma de@erin yansindan fazlasini teskil eden gida ve dokuma
gelmekte (genellikle tiketim mali Ureten altsektorler) bunlanin hemen ardindan
kimya-petrol ve metal Urlnleri, katma degerin beste birinden fazlasim tegkil
etmektedir. Kuznets tarafindan olusturulan tablo incelediginde, bu dagiim agikea
gérulmektedir. Oysa geligmis Ulkelerle kiyaslandiinda ézellikle metal sanayiinde
aradaki farkin neredeyse iki kati oldugu goérilmektedir. Ana metal sanayii katma
dederi GOU'lerde %2'nin altindayken, en yiuksek FBDG sahip tlkelerde %10'un
lizerinde seyretmektedir. Basim sanayiinde bu oran GOU’lerde %5 iken, geligsmis
Ulkelere %10 dizeyindedir. Burada en 6nemli nokta sermaye-yogun dretim
gerektiren petrol sanayiden olusan kimya sanayinin payinin GOU'lerde ve geligmis
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tlkelerde hemen hemen ayni diizeyde olusudur. Bir diger dikkat ¢eken husus
gelismis Ulkelerde gida, icki ve titin sanayilerinin imalat sanayii icindeki paylarinin
oldukega yiliksek olugudur.

Imalat sanayiinin cesitli alt gruplarindaki c¢alisan basina katma degerin
toplam imalat sanayi katma degerine gére nispi durumunu gésterdigi endeksler az
geligmis ve gelismis Ulkelerde birbirine benzemektedir. Alt gruplar arasindaki
farkhliklar ¢alisan basina diusen makine ve techizat ile isglicinin 6zelliklerindeki
farkhiiklar aksettirmektedir. Calisan bagina disen sermayedeki farkhliklar gida ve
ilgili GrOnler, kimya ve ana metal altsektérierindeki yliksek endeks sayilarini,
isgtcundeki farkliliklar ise her tlkede gériilen disik Gcretli kadin iggilerin istihdamin
blaylk boélumini teskil ettigi dokuma ve giyimdeki disiik endeks sayilanni
aciklamaktadir. Uretim mallari Uretimini belki en iyi temsil eden metal Grlinleri
sanayiinin batin {lke gruplarinda ¢alisan bagina katma deder sayilarinin toplam
imalat sanayii ortalamasinin altinda olugudur’.

lll. KALDOR YASASI

Kalkinma literatiriinde, ekonomik blyime ile sektérel yapi arasindaki
iligkiler ilk kez Kaldor'® tarafindan incelenmistir. Kaldor, 1966 yilindaki ¢aligmasinda
ve bu galismasinin bir devami olan “Strategic Factors in Economic Development’
adh yapitinda 1950'li yillarin Ingiltere’sindeki diigilk bUyime oraninin nedenlerini
arastirmis ve sanayi sektériniin ve bilhassa imalat sanayiinin, sanayilesmenin ve
ekonominin lokomotifi oldugu gérastnt ileri strmastor'®. Kaldor, calismalarini iki
ana bolumde toplamistir. Bunlardan birincisi sanayide artan getirilerin énemi iken,
digeri gelismis Ulkeler ve olgun ekonomilerdir (maturity economies). Ona gére,
ekonominin sanayi disindaki sektorlerinde igglcl fazlali§i nedeniyle bu
sektdrlerdeki istihdamin azalmasi, toplam Uretim seviyesini dustirmeyecektir. Bu
nedenle isgictniin, emek verimliliginin distk oldugu sanayi digi sektdrlerden
yiksek oldugu sanayi sektérline transferi, ekonominin kismen genel verimlilik
diizeyinin kismen de buyime oraninin belirlenmesine yol agacaktir. Bu gériis daha

" KUZNETS, a.g.e., 55.400-417.

'® Nicholas KALDOR, “Causes of The Slow of Economic Growth of The United Kingdom”,
Economic Growth in Theory and Practice, Ed. John E KING, Edward Elgar Publishing Ltd.
Printed in Great Britian at The University Press, Cambridge, 1994, ss. 279- 318.
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sonra blyume iktisatgilan tarafindan degisik boyutlarda yorumlanarak “Kaldor
Yasas!” olarak adlandinimistir®.

A. Kaldor'un imalat Sanayiine iligkin Gériigleri

Kaldor, galigmalarini 12 Bati Avrupa ve Kuzey Amerika Ulkesinin 1953-4 ve
1963-4 yillart arasinda kalan 10 yilik sire igersindeki verilerini analiz ederek
yapm|§tlr. Séz konusu dénemde ilkelerin GSYiH'larinin yillik biyome hizlan
ingiltere icin %2,7 olarak hesaplanmisken ayni oran Fransa'da %4,9, ltalya'da
%5,6, Almanya’da %6 ve Japonya'da %9,6 olarak bulunmustur. Ayni analiz daha
yakin bir dénemi géstermek lizere 1960-1965 yillari arasindaki 5 yillik dénem igin
yapildidinda Ingiltere’nin buyime hizinin %3,3'e ylkseldigi gérulmustur. Ancak
diger gelismis Ulke ekonomileri ile kiyaslandiginda bu oran yine de ¢ok disik
dizeylerde seyretmektedir.

Ingiltere’nin gelismis bir ekonomiye sahip olmakia birlikte diger gelismis ve
GOU'lerden daha disiik bir biyime hizina sahip olmasi Glke ekonomistlerinin
dikkatini gekmistir. Boylece Kaldor ve diger ekonomistler bazi tlkelerin digerlerine
oranla neden daha hizli bir ekonomik bllylime gdsterdigini arastirmiglardir. Baz
iktisatcilar Ulkeler arasindaki bu farkliigi isletme yoénetimindeki yetersizliklere
baglarken dier bazilari da egitim yapisi icersinde bilim ve teknolojiye gereken
énemin veriimemesine, yatinmlarin yetersizligine veya yatinmlarin dogru alanlara
kanalize edilememesine ve hikiimetlerin ekonomi politikalarina baglamiglardir.

Kaldor'a gére, ulkelerin blyime hizlar arasindaki farkhiligin temel nedeni
tlkelerin gelismislik duzeyidir. Sanayilesmenin en belirgin 6zelligi, tarm sektérinin
toplam ulusal gelir igersindeki payinin strekli olarak dismesi ve bu sektdrdeki
istihdamin azalmasina karsilik, sanayi ve hizmetler sektériniin payinin artmasi
seklindedir. Bu olgudan hareket ederek, hizli ekonomik biyume ile sanayi ve
bzellikle imalat sanayiinin blyime hizlart arasinda ¢ok yakin bir iligkinin
bulundugunu ileri slUrmustir. Olgunlagmanug (immaturity) bir ekonomiden
olgunlagmig (maturity) bir ekonomiye gecerken bu iligkinin &nem kazandigin
vurgulamistir. Olgunluga ulagmig bir ekonomiyi de sadece FBDG'in yuksek olmasi

'® Nicholas KALDOR, Strategic Factors in Economic Development, Cornell University, New
York, 1967.

2 Rahmi YAMAK ve Ugur SIVRI, “Ekonomik Biyume ve Kaldor Yasasi: Tirkiye Ornegi
1979-1994", Isletme ve Finans Dergisi, Y1l:12, Sayi:139, Ekim 1997, s.10.
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ile degil, ayni zamanda gelir seviyesinin yani Gcretlerin ve karlarin tanm, sanayi ve
hizmetler sektériinde ayni seviyede bulunmasi seklinde tanimlamigtir. Bu tanima
gdre de, Ingiltere’nin asil sorunu diger lilkelere oranla daha erken olgunluga ulasmis

olmasidir.

Kaldor'un séz konusu 12 Ulke Uzerinde yapmig oldugu analizlerde ulastid!

sonuglar yani “Kaldor Yasasi’ni su sekilde 6zetlenebilir":

|. Kaldor Yasasi: GSYIH buyime hizi imalat sanayi {retiminin blyume
hizina baglidir.

Il. Kaldor Yasasi; Artan getirilerin de yardimiyla imalat sanayiinde emegin
verimiiliginin artis hizi, imalat sanayii Gretiminin blyime hizina bagh
bulunmaktadir.

lll. Kaldor Yasasi: Ekonomide emedgin, faaliyette bulundudu sektdrden
verimlilik diizeyi daha yuksek olan imalat sanayiine transferi imalat sanayii

Uretiminin blyime hizina baghdir.

TABLO: 3
GSYIH VE IMALAT SANAYI(l URETIMININ BUYUME HIZLARI (1953/4-1963/4)

GSYiH'nin | imalat Sanayii
Ulkeler Biiyiime Uretiminin
Hiz: Biiyiime Hizi

Japonya 96 13,6
italya 5,6 8,2
Bati Aimanya 6 7,3
Avusturya 54 6,2
Fransa 4.9 56
Hollanda 45 55
Belcika 3,6 5,1
Danimarka 4.1 4.9
Norveg 3,9 4.6
Kanada 3,6 3,4
Ingiltere 2,7 32
ABD 3.1 2,6

Kaynak: KALDOR, a.g.m., s.5.

21 5. NECMI, "Kaldor's Growth Analysis Revisited”, Applied Economics, 1999,Vol:31, ss.653-
654.
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Kaldor'un gahgmalan incelendiginde, GSYIH'nin bilyime hizi ile imalat
sanayii Uretiminin blyime hizi arasinda yiksek bir iligki bulunmustur. Burada
ulasilan sonuglar agisindan belki de en dikkat ¢ekici olan Tablo 3’den de kolayca
anlasilabilecedi gibi imalat sanayii Uretiminin buyime hizimnin bir ¢ok tlkede tim
ekonominin bllyime hizindan yiksek olusudur. Aralarindaki iligki,

Q = 1,153 + 0,614Q,,
(0,040)*
R?=0,959

seklinde gergeklesmistir. S6z konusu denklem “Kaldor Yasasi’nin ilk denklemi
olarak da bilinir. Burada; (Q), GSYIH biyime hizini ve (Qn), Imalat sanayii tretimi
biyime hizini géstermektedir. Géruldidu gibi GSYIH blyime hizinda meydana
gelen degismelerin %96’si imalat sanayi Uretiminin bUyime hizi tarafindan
aciklanmaktadir. Ashinda s6z konusu iki dedisken arasindaki yuksek iliski strpriz
degildir. Cunki Ulkelerin toplam Uretiminden %25-%40 arasinda pay alan imalat

sanayii ekonominin yapisini olusturan énemili bir unsurdur.

Kaldor ikinci agamada imalat sanayii ¢iktisinin biyime hizi ile yine imalat
sanayiinde emegin verimiiligi arasinda bir iligkinin olup olmadigim arastirmistir.
Daha 6nce Beckerman® tarafindan ortaya konuldugu gibi farkl altsektérler
arasinda emegin verimliligi farkl olsa da Kaldor bu iki degigken arasinda anlamli bir
iligkinin olabilecegini ileri strmastar. Bu iligkiyi agiklarken, imalat sanayiinde
verimliligin diger sektdrlere gére daha yilksek oldugunu belirtmekte ve bunun
sonucu olarak da bu sektére igglict transferlerinin bagka sektérlerden daha hizl
oldugunu ileri sirmektedir. Ayrica, bu sektérde teknolojik gelismenin uygulanma
olanaklarinin digerlerine gére daha etkin bir bicimde gergeklestigini savunmaktadir.

Kaldor, ekonomide, emegdin verimliligin artmasi ile imalat sanayii ¢iktisinin
blyume hizi arasinda yakin bir iligkinin oldugunu éne siirerken élgege gére artan
getii kavramindan yararlanmistir. Adam Smith, verimliligi isbolumi ve
uzmanlagmaya baglamigtir. Ona goére, Uretimin farkh slreclerinde galiganlar
isbéliUmi yaparak uzmanlagmalidiriar. Ancak burada piyasanin buyikligt oldukca

*parantez igi terim, regresyon katsayisinin standart hatasini ifade etmektedir.
28 BECKERMAN, The British Economy, Cambridge University Press, 1965, s.102.
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6nemlidir. Daha genis bir piyasa daha ¢ok uzmanlagsmayla daha yiksek bir

verimliligi beraberinde getirecektir.

Adam Smith'i takiben Neo-Klasik iktisatgilardan Marshall ve All Young'da
artan getirilerin ortaya ¢ikmasina yol agan statik ve dinamik faktdrler Gzerinde
durmuslardir. Onlara gére isguciniin daha verimli ¢alismak (Uzere
uzmanlagmasinda, ¢alisanlarin bilgi ve becerileri ile birlikte teknolojik yenilikler ve
bunlara uyumda son derece énemlidir. Arrow, Yaparak Ogrenme (Learning by
Doing) yaklasimini sundugu makalesinde adli makalesinde uzmantagmanin tretim
sUrecinde ogrenilecegini ve bu yolla kisi bagina verimliligin artarak daha hizh
blytume ve daha hizl Gretim artig1 saglanacagini vurgulamistir®®.

Kaldor ise imalat sanayiinde emegin verimliligin artis hizi ile imalat sanayii
ciktisinin artis hizi arasindaki iliskinin temel sebebini P.J. Verdoorn’un kendi adiyla
anilan Verdoorn Yasasina dayandirmistir’®. P.J. Verdoorn 1949 yilinda yayinlamis
oldugu “Fattori che regdeno lo sviluppo dellaproduttivitd del lavoro® adl
makalesinde ¢ok sayida ulke verilerini kullanarak emegin verimliligi ile Gretim
arasindaki iliskiyi aragtirmaktadir.

Verdoorn analizinde istihdama iligskin olarak su varsayimlarda bulunur:

i) Sanayi sektorii isglch arzi sanayi sektérindeki Gcret oranlar tarafindan
belirlenir.

ii) S6z konusu bu Gcret oranlari sanayi sektérindeki verimlilik ile orantihidir.

Bu varsayimlara gore, sanayi sektériinde verimlilik artiginin sebeplerinden
en 6nemlisi Ucret dizeyinde meydana gelen artiglardir. Béylece tarim sektériinden
dikkate deder sekilde isglcl sanayi sektoriine gelerek bu sektérdeki istihdami da
arttirmaktadir. Boylece sanayi sektériindeki istihdam bliyime hizi yine sanayi
sektérundeki verimlilik byume hizina baglh olacaktir™.

Verdoorn Modeli agagidaki bes esitlikte incelenebilir:
Q=E*KP (1)

24 ARROW, “The Economic Implication of Learning by Doing®, Review of Economic Studies,
June 1962,s.159.

%5 KALDOR, a.g.m., ss.1-6.

% R.E. ROWTHORN, “A Note on Verdoorn’s Law”, The Economic Journal, Vol: 89, 1979,
s.131.
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W = a (Q/E) @)

W =y (E/N)? &' (3)
k =y (Q/K) 4)
N =N, E" (5)

Burada (Q), imalat sanayii veya sanayii ¢ikt diizeyini, (K), sermaye stokunu
ve buna bagh olarak (k), sermaye stoku bayime hizini, (E), istihdam seviyesini, (N),
toplam aktif ntufusu ve (W), Ucret oranini gdstermektedir. Ayrica a ve B g¢ikti
esnekligini, ¢ isglct arzinin lcret oranlarina kargi esnekligini, 1 ve n Ucret oranlari

ile aktif nifusun buytme hizini ve y'de ortalama yatirim egilimini vermektedir.

Burada (1) nolu denklem statik Cobb-Douglas aretim fonksiyonunu ve (2)
nolu denklem ise, marjinal verimliliklerden taretilerek zimni olarak isglict talebini
aciklamaktadir. (3) ve (4) ise sirasiyla isglich ve sermaye arzi fonksiyonlarini
vermektedir. Son denklem ise toplam isglct biyumesini temsil etmektedir. Bu
modelde istihdamin blyume hizi isglici arzi ve talebi fonksiyonlarinin karsilikh
etkilesimleri tarafindan belirlenir.

(1) nolu denklemin logaritmasini ve zamana gére diferansiyelini alindiginda

su esitlige ulasilir:

q=oe + Bk (6)
Ayrica,

p=qgq-€ )
Burada (p), emek verimliliginin buyime hizint vermektedir. Boylece (6) numaral
denklem su sekilde diizenlenebilir:

p=[(a-1)/a]q+(B/a)k (8)
Bununla birlikte (3) nolu denklem ele alindiginda su sonuclara ulagiimaktadir:

w=gpe+60 (BuradaO=1-9n) )]
ve (2) nolu denklemden

p=w (10)
elde edilebilir. (9) ve (10) nolu denkle_mleri birlestirdigimizde,

p=0B/(1+o)]l+[e/(1+9)]q (11)

Esitlik (8) ve (11) (p) ve (q) arasindaki dogrusal iligkiyi vermektedir ve bu
denklemlerde yar alan (o - 1) / o ve ¢ / (1+ ¢) Verdoorn katsayilarini vermektedir.
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Ozetle, bu yasaya gore emegin verimliligindeki artis hizi, toplam Gretimin
artig hizinin bir sonucudur. Baska bir ifadeyle, artan getirilerin de yardimiyla emegin
verimliligi, toplam Grtintn artis hizina bagl olmaktadir”. Ancak Kaldora gére séz
konusu bu artan getiriler sanayiin sektériinde gegerliyken sanayi digindaki ekonomik
faaliyetlerde gecerli degildir. Imalat sanayiinde emegin verimliliginde meydana gelen
artiglar imalat sanayii ¢iktisinin biyime hizina genis 6lgide baghdir. Bunu yani sira
imalat sanayii digindaki faaliyetlerde de bir blyime goézlenebilir. Ancak bu
sektérlerde kullanilan girdilerin bliylime hiz1 s6z konusu faaliyetlerin Gretimlerinin
bilyme hizlarina kesinlikle bagl degildir®.

Kaldor, Verdoorn'un denklemi imalat sanayiine uygun olarak su sekilde

dénustirmastar:
Pmn=e+fQn

Burada (Pp).imalat sanayiinde isgtcinin verimliliginde meydana gelen blyime
hizini, (Qn) ise imalat sanayi Gretiminin biyame hizini géstermektedir. Kaldor'a gére
Pm ve E, (Imalat sanayii istihdam artis hizi) imalat sanayiinin iginden belirlenen
degiskenlerken, Qp, talep tarafindan belirlenen digsal bir degiskendir®.

Buna gére ulastigi sonuglari su iki regresyon denklemi ile ortaya koymustur.
Ikincil Sektér;
Pm = 1,035 + 0,484Q,
(0,070)
R?=0,826

E., =-1,028 + 0,516Qn
(0,070)
R?=0,844

27 Erkin |. BAIRAM, “The Verdoorn Law, Returns to Scale and Industrial Growth: A Review of
The Literature”, Avustralian Economic Papers, Vol:26, 1987, s.22.

% ).N. WOLFE, “Productivity and Growth in Manufacturing Industry: Some Reflections on
Professor Kaldor's Inaugural Lecture”, Economica, Vol:35, 1968, s.117.

2 5.A. DRAKOPOULOS ve |. THEODOSSIOU, “Kaldorian Approach to Greek Economics
Growth”, Applied Economics, 1991, Vol: 23, s.1690.




TABLO:

4

IMALAT SANAYIl URETIM, ISTIHDAM VE VERIMLILIK BUYUME HIZLARI (1966)

Ulkeler Uretim Istihdam Verimlilik
Biylime Biiyiime Biiylime
Hiz1 (%) Hizi (%) Hizi (%)
1 2 3=1-2
Japonya 13,6 5,8 7.8
Italya 8,1 3,9 42
Bati Aimanya 7.4 2,8 4.5
Avusturya 6,4 2,2 42
Fransa 5,7 1,8 3,8
Danimarka 57 25 3,2
Hollanda 55 14 4.1
Belcika 51 1,2 39
Norveg 4.6 0,2 44
Kanada 3,4 2,1 1,3
Ingiltere 3,2 0,4 2,8
ABD 26 0 2,6

Kaynak: KALDOR, a.g.m., s.12.

Yukaridaki iki regresyon denklemi “Verdoorn Yasasi” olarak da adlandirilan
Kaldor'un ikinci yasasidir. Kaldor galismasinda “Verdoorn Yasasi’ni test ederken
sadece imalat sanayii verileri Gzerinde calismamis ayni zamanda diger sektérlerde
de bu etkiyi arastirmistir. Buna gére buldugu regresyon sonuglarini su sekilde
6zetlenebilir:

Kamu Hizmetleri (Su, Gaz, Elektrik ) Sektord, ¢alisma 11 dlke igin 1953-1963 yillari
arasindaki veriler alinarak yapilmistir.

P, = 2,707 + 0,419 Qn,
(0,154)
R? = 0,451

Em =-2,690 + 0,577 Qn
(0,154)

R? = 0,609

Ingaat Sanayii, calisma 11 Ulke i¢in 1953-1963 yillari arasindaki veriler alinarak
yapilmistir.
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P, = -0,543 + 0,572 Qp,
(0,092)
R?=0,810

E, = 0,552 + 0,428 Q,,
(0,092)
R?=0,702

Birincil Sektor;
Tanm Sektéris, calisma 11 Ulke igin 1953-1963 yillan arasindaki veriler alinarak

yapilmistir.
Pn=2,700 + 1,041 Q,,
(0,155)
R?=0,812

En =-2,684 - 0,056 Qn,
(0,155)

R?=0,013
Maden Sanayi, galisma 10 Ulke igin 1955-1964 yillari arasindaki veriler alinarak
yapilmistir.

Pn=4,0714 + 0,671 Qn,

(0,153)
R?=0,705

E. =-4,0714 + 0,329 Q,,
(0,153)
R? = 0,365

Uglinctil Sektér,;
Ulasim ve Haberlesme Sanayii, galigma 9 Ulke igin 1955-1964 yillar arasindaki

veriler alinarak yapiimistir.

Pn=2314 + 0,224 Q,,
(0,252)
R?=0,102
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En=-2,314 + 0,776 Q,,
(0,252)
R?*=0,576

Ticaret Sanayii, ¢alisma 9 Ulke igin 1955-1964 yillan arasindaki veriler alinarak
yapilmistir.
Pmn=-1,751 + 0,953 Q,
(0,098)
R?=0,932

En = 1,744 + 0,056 Q,
(0,098)
R? = 0,044

Elde edilen sonuglar olduk¢a degisik bir gérinim arz etmektedir. Kamu
hizmetleri sektériinde s6z konusu degiskenler arasindaki iliski pozitif yénli olmakia
birlikte imalat sanayiindeki kadar kuvvetli degildir. Insaat sanayiinde ise regresyon
sonuglar tamamen imalat sanayiine benzer bir gérinim arz eder. Béylece 6lgek
ekonomileri vasitasiyla ortaya ¢ikan verimlilik artiglari sadece imalat sanayiinde

degdil ayni zamanda sanayii sektérinin tuminde de gegerlidir.

Tarnm ve madencilik sektorleri bundan farkh bir yapi géstermektedir. Tanm
sektérinde verimlilik artiglari ile toplam Oretim artiglari arasindaki iligki farklilik
gbstermemekle birlikte istihdam ve verimlilik arasindaki iligki neredeyse 0 dir. Buda
bize bu sektérde verimlilik artiglari ile istihdam arasinda bir iligkinin bulunmadigini
gbsterir. Madencilik sektériine baktigimizda her iki regresyonda da degiskenler

arasinda kayda deger bir iligkinin olmadigini gérmekteyiz.

Ulastirma ve haberlesme sektériindeki durumu ele aldigimizda verimlilik ve
Oretim artiglan arasinda iligkinin olmadigi gériimektedir. S6z konusu 9 Ulkenin
verilerinin ortalamas! alindiginda verimlilik artiglarinin yilda %2,3 dolayinda arttig
goértlmektedir. Fakat istihdam ve verimlilik arasindaki iligki bundan farklidir.
Uretimde gergeklesecek bir biyiime igin istihdaminda buna esit bir sekilde artmasi
gerekmektedir. Son olarak ticaret sektériine baktigimizda verimlilik artiglan ile
aretim artiglari arasinda yuksek bir iligkinin oldugu ortaya ¢ikmaktadir. Ancak ayni
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yuksek iligki verimlilik ve istihdam arasinda séz konusu degildir. Ticaret sektdriinde
ortaya ¢ikan sonuglar genel olarak tarim sektdriindeki sonuglara benzemekle birlikte
aralarinda énemli bir farkliik s6z konusudur. Tarim sektérinde verimliligin bayume
trendini gosteren sabit terim pozitif ve oldukga ylksekken ticaret sektériinde bu
terim negatif bir iliskiyi ortaya koymaktadir. Bu negatif bliyime trendi teknolojik
faktérlerin ihmal edildigini géstermektedir.

Kaldor'un son yasasi da istihdamla iligkilidir. Ona goére, sanayi sektérinde
meydana gelen hizli blylime orani devamli olarak ekonomideki ikincil (imalat, kamu
hizmetleri ve insaat sanayi) ve Qcuncll (hizmetler) sektérlerindeki istihdamin
bayime orani ile iligkilendirilmigtir. Bu isglcunin ana kaynagi, aktif nifusta
meydana gelen artis veya goé¢ olaylarlyla meydana gelen degismeler degildir.
Aksine artik emek deposu yada gizli igsizlerdir. Sanayilesme sirecinde tarim
sektoériinde c¢alisan isglcinln payl azalmig ve bu alanda galisan bireyler kirsal
bolgelerden kentsel vyerlesim alanlarina gelerek isglici transferine sebep
olmuglardir. Ancak sanayi ve tarim sektérleri arasindaki bu dénisim tarim
sektérunun dretimini azaltmamaktadir. Ancak iki sektér arasinda tcret agigr devam
etmektedir. Bunun asil sebebi tarimda makinelesme sebebiyle azalan iggicl
talebidir®.

Kaldor istihdam hakkindaki goéruslerini desteklemek (zere 12 OECD
Glkesinin verilerini incelemistir. S6z konusu Ulkelere iligkin verileri iki tablo halinde

Ozetlemistir. Buna gére;

Tablo 5'de dikkati ¢ceken en &nemli husus, tarim sektdérii ve maden
sanayinde istihdamin tiim Glkelerde azalma egilimi i¢ersinde olmasidir. Bu oran %2
ile %4.5 arasinda degismektedir. Ingiltere’'nin sanayi ve hizmetler sektérlerindeki
istihdam artis hizi geride kalan 11 Glkeden oldukga distkttr. Bununla birlikte toplam
istihdam artis hizlarina bakildidinda diger 5 Ulkeyi geride birakarak orta seviyelerde
seyretmektedir. Bunun agiklamasi Tablo 6 ‘dan kolayca anlasiiabilir.

% KALDOR, a.g.m., ss.6-32.
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TABLO: 5
ISGUCUNUN BUYUME HIZI VE ALTSEKTOR ISTIHDAMLARININ ARTIS HIZI

(1966)
Ulkeler Isgucii Bliyiime |Tanm ve Madencilik Sanayi ve Hizmetler
Orani istihdami Artis Hizi istihdami Artig Hizi
Toplam Sanayi Hizmetler
Japonya 1,5 -2,6 54 5,8 5,1
talya -0,1 -4,5 3,9 4,4 3,2
Bati Almanya 1.4 -4.1 2,8 2,7 2,9
Avusturya 0,2 -3,6 2,3 2,0 2,6
Fransa 0,2 3,5 2,2 1,9 2,4
Danimarka 0,8 -2,8 2,2 25 1,9
Hollanda 1,3 -2 2,3 1,9 2,7
Belcika 0,3 -4.4 1,9 1,5 2,3
Norvec 0,3 -2,5 1,3 0,5 2,0
Kanada 2,3 -2,8 3,56 2,3 4,3
Ingiltere 0,6 -2,3 1,1 0,6 1,6
ABD 1,3 -2.4 1,8 0,8 2,4
Kaynak: KALDOR, a.g.m., s.28.
TABLO: 6
TOPLAM ISTIHDAMIN ALTSEKTORLER ARASINDA DAGILIMI (%)
(1966)
Ulkeler Birincil Sektér Ikincil Sektér | Ugiinciil Sektér |Toplam
(Tanm ve Madencilik)| (imalat ve ingaat) (Hizmetler)
Japonya 30 30,3 39,7 100
italya 27,8 394 32,8 100
Bati Almanya 23,8 40,6 35,6 100
Avusturya 21,1 37 41,9 100
Fransa 20,8 33,8 445 100
Danimarka 19,1 39,5 41,4 100
Hollanda 14,3 42,6 39,5 100
Belcgika 12,9 32,7 54,4 100
Norveg 12 42,3 457 100
Kanada 9,4 40,6 48,2 100
ingiltere 8,9 30,7 60,4 100
ABD 6,7 44 49,3 100

Kaynak: KALDOR, a.g.m., s.29.

Buna gére mevcut 12 Ulke igersinde Ingiltere’nin tarm ve madencilik

sektérlerinde

istihdamin  payi

diger sektorlerle kiyaslandiginda en dagik

seviyededir. Tablo 6'nin bize verdigi diger énemili bir bilgi isgliciiniin en az sanayi

sektdrl kadar Uglncll sektér olarak adlandinlan hizmetler sektéru tarafindan da
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emildigidir. Gelismislik dizeyi daha ylksek olan {lke verilerine baktigimizda
hizmetler sektérindeki istihdam artisinin imalat sanayii istihdam artiglarinin tizerinde
seyrettigini gérmekteyiz. Bunun temel sebebi hizmetler sektériinde isglict
ihtiyacindaki degismelerin sanayi sektérine oranla ekonomik bliyimeye daha az

duyarl olmasidir.

Kaldor galigmasinin son asamasinda ise, bazi llkelerde imalat sanayiinin
blyime hizinin diderlerine gére neden daha ylksek seviyede gergeklestigini
arastirmigtir. Bunun nedenlerini talep ve arz faktérleri yoluyla agtklamaya ¢alismistir.
Talep faktérierini, tuketim harcamalari, yatinmlar, ihracat, deviet harcamalari
olustururken, arz faktorlerini de ithalat ve emek arzi olugturmaktadir. Isgici ile
ekonominin blyume hizi arasinda ¢ok yakin bir iliski oldugunu éne siiren Kaldor,
blyime hizini belirleyen en 6énemli etkenlerden birisinin de o ekonomide var olan
isgicl potansiyeli ve o6zellikle tarimdaki isglcl ile agik issizlik oldugunu
belitmektedir.

Sonugta Kaldor'un ulastigi tim bu sonuglarin hareket noktasi Ingiltere’nin
biyiome hizinin neden diger gelismis Ulkelerle kiyaslandiginda daha disik
oldugudur. Bu konuya iligkin ulastiyi sonug¢ kisaca Ingiliz ekonomisinin daha
6énceleri olgunluga ulasmigs olmasi ve bu nedenle sektérler arasi isglci
hareketliliginin yavaglamasidir. Ancak Kaldor daha sonra yapmig oldugu
caligmasinda Ingiltere’nin isglicii arzindaki daralmanin ekonomik buyUmeyi
sinirlayici bir faktdér oldugu konusundaki gérustnin eksik ve yanlis oldugunu kabul
etmistir’’. Buradan Kaldorun géruslerinin daha sonra kendisi tarafindan
geligtirildigini anlamaktayiz. Bu nedenle c¢alismamizin bu noktasindan sonra
Kaldor'un gérislerine yapilan elestiri ve katkilar ¢ergevesinde “Kaldor Yasasi’ni
incelenmeye devam edilecektir.

B. Kaldor’'un Goériiglerinin Geligtirilmesi

Kaldor'u takiben Gomulka (1971)* Cripps-Tarling (1973)®, Dixon ve
Thirlwall* (1975) ve Cornwall®® (1976,1977) bu yasanin gecerliligini kabul etmekle

3! Nicholas KALDOR, “Economic Growth and Verdoorn's Law: A Comment on Mr.
Rowthorn's Article”The Economic Journal, Vol.85, 1975, s.895.

32 5. GOMULKA, Intensive Activity, Diffusion and Stage of Econcmic Growth, !nstute of
Economics, Aarhus, London, ss.12-30.
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birlikte yasanin yorumuna katkilarda bulunmuslardir. Giinimuze gelindiginde ise
“Kaldor Yasasi’na iligkin olarak yapilan ¢aligmalar teorik tartigmalarin 6tesinde bu
yasanin gegerliliinin amprik olarak test edilmesi seklindedir. Bu ¢aligmalarda farkl
Ulke ekonomileri igin “Kaldor Yasasi'nin gegcerliligi test edilmis ve sonugta
caligmalann yapildigi Ulkelerde blylumenin tamamen sanayi sektoriine bagl

oldugu sonucu ortaya ¢ikmistir®.
1. Bilgi Dagilimini Esas Alan Galigmalar

Kaldor'un galigmasindan sonra “Kaldor Yasas!” nin gegerliligi kuramsal ve
uygulamali olarak tekrar sinanmigtir. Bunlarin en énemlilerinden biri de Polonyali

iktisatgt Gomulka'nin 1971°de yayinlamis oldugu aragtirmasidir.

Gomulka arastirmasinin, bilgi dagilimi (diffusion of knowledge) ile ilgili
béliminde, uluslararasi dizeyde verimlilik artiglarindaki farklihgin temel nedeni
olarak teknolojik a¢igi gostermektedir. Kendisinin, gerek kuramsal ve gerekse
uygulamaya dénuk calismalan sonucunda, GOUlerle sanayilesmis Ulkeler
arasindaki teknolojik gelismeyi belileyen en 6nemli etkenin bilgi dagiimindaki
farkllik oldugunu ileri sirmektedir®®. Onun gorasine gbre, sosyal, kiiltirel ve politik
faktorler bilginin yayginlagtirimasini belirlemektedir. Bir Ulke kalkinmada geri
kaldiysa blyik olasilikla olgunlagmis bir ekonomiyle arasinda teknolojik bir agik séz
konusu olacaktir. Boylece séz konusu olan tlke, ihtiyaci olan gelismis teknolojiyi
sanayi lideri Ulkeden ithal edecektir. Bdylece teknolojik gelisme strecini
hizlandiracaktir. Ornegin, Gomulka’ya gére, Japonya digandan kazandidi bilgileri
kendi ekonomik o&rgiitlenmesine en iyi sekilde uygulayan ve bu yoldan hizl

verimlilik artigim gergeklestiren tlkelerden biridir.

%2 Erkin BAIRAM, “Economic Growth and Kaldor's Law: The Case of Turkey, 1925-78",
Applied Economics, 1991, ss.1277-1280, DRAKOPOULOS ve THEODOSSIOU (1991),
a.g.e., ss.1689-1693., S.A. DRAKOPOULOS, I. THEODOSSIOU, “A Kaldorian Approach to
Greek Economic Growth: A Reply”, Applied Economics, 1992, Vol: 24, ss.1360-1361, Eleni
DELIVANI, “A Kaldorian Approach to Greek Economic Growth: A Comment”, Applied
Economics, 1992, Vol: 24, ss.1357-1359, Sénmez H. ATESOGLU, “Manufacturing and
Economic Growth in the United States”, Applied Economics,1993, Vol: 25, ss.67-
69.,S6nmez H. ATESOGLU, “An Application of a Kaldorian Export-Led Model of Growth to
the United States”, Applied Economics, 1994, Vol: 26, s5.479-483. , S. NECMI, “Kaldor's
Growth Analysis Revisited”, Applied Economics, 1999,Vol:31, s5.653-660.

* Erkin I. BAIRAM (1987), a.g.m., §5.24-25.
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Gomulka, ¢aligmasinin son béliminde 1958-1968 yillan arasinda “Kaldor
Yasasi’ni 39 Ulke i¢in sinamigtir. Bu aragtirmasinin sonuglarina gbre, bu dénem
igersinde verimlilik artigi ile istihdam artig1 arasindaki iligki daginik bir gérinum arz

etmektedir™,
2. Teknolojik Gelismenin Her Ulke igin Sabitligini Esas Alan Gérisler

Cripps ve Tarling’in g¢aligmasinin birinci béliminde geleneksel blylime
teorisinin gecerliligi test edilmektedir. Bu teori, toplam dUretimin artig hizinin
teknolojik ilerlemenin bir sonucu olarak artan verimlilik ile kullanilan girdilere bagh
oldugunu varsaymaktadir. Bagka bir ifadeyle kapitalist ekonomilerin her bir zaman
birimi icersinde kaynaklarini tam ve etkin bi¢gimde kullandiklarin ongérmektedir®.

Cripps ve Tarling, teknolojik gelismenin her tlkede ayni oldugunu ve bu
Ulkelerin disarnidan transfer ettikleri teknolojiyi kolayca kendi ekonomik yapilarina
uygulayabileceklerini kabul etmiglerdiras. Bu varsayimlar altinda 1950-1970
déneminde Uretim, yatinm ve istihdam serilerinden yararlanarak 12 OECD (ulkesine
yonelik olarak yaptiklar g¢alismalarinda tim ekonomi ve ana sektérler igin elde
ettikleri sonuglarin geleneksel model ile tutarll olmadigini saptamiglardir’’. Elde
edilen sonuglar su sekilde 6zetlenebilir. Caligmalarini temel sanayi sektorleri olan
imalat sanayii, kamu hizmetleri sanayii ve ingsaat sanayii (zerinde
yodunlagtirmiglardir. Insaat sanayiinde verimlilik ve istihdam artiglan arasinda
pozitif bir iligki olmasina ragmen R?= 0,044 olarak bulunmustur. Bu da s6z konusu
iligkinin zayif ve istatistiksel olarak yetersiz oldugunu gésterir. Kamu hizmetleri
sektorinde ise, bu degiskenler arasinda istatistiki olarak énemli fakat negatif bir
iliski s6z konusudur. Bunun anlami bu sektérde Kaldorun gériginin tersine bir
durumun gegerli oldugudur. Oyle ki bu sektérde hizil istihdam artiglar daguk bir
verimlilije neden olmaktadir. Imalat sanayiine iligkin sonuglara baktigimizda ise
burada bir karmasanin oldugunu gérmekteyiz. 1965-1970 yillarina iligkin olarak
yapilan galigmada s6z konusu iki degisken arasinda iligki gikmamigtir (bu modelde

3 s. GOMULKA, Intentive Activity and Stages of Economic Growth, Aarhus: Institute of
Economics, Aktaran: R.E.ROWTHORN, “What Remains of Kaldor's Law”, The Economic
Journal, Vol:85, 1975, s.11.

% CRIPPS ve TARLING, a.g.m., s.32.

% ROWTHORN,a.g.m., 5.12.

3 CRIPPS ve TARLING, a.g.m., s.32.

44



R?=0,002 olarak bulunmustur). Ayni analiz 1951-1965 yillar arasindaki daha uzun

dénemi kapsamak Uzere yapildiginda daha farklt sonuglara ulagilmigtir. Agsagidaki

tabloda ulagilan sonuglar 6zetlenmistir.

TABLO: 7
IMALAT SANAYIil REGRESYON SONUGCLARI
Pm=1+jE,
I i R? | Gozlem Sayisi
Cripps- Tarling, 1951-65
Japonya Dahil 3,179 0,549 0,362 32
(0,133)
Japonya Harig 3,59 0,186 | 0,057 29
(0,145)
Cripps- Tarling, 1965-70
Japonya Dahil 4,856 0,1 0,002 12
(0,757)
Japonya Harig 5,211 | -1,405 | 0,415 11
(0,556)
Kaldor, 1953/4-1963/4
Japonya Dahil 2,632 | 0,626 | 0,447 12
(0,220)
Japonya Harig 3,237 | 0,183 0,05 11
(0,267)

Kaynak: CRIPPS ve TARLING, a.g.m., 5.32.

Burada (P, imalat sanayii verimlilik biiyime hizini ve (E.,), imalat sanayii istihdami

biyime hizini vermektedir. Anlagiliyor ki Cripps- Tarling'in ¢aligmasi sonucunda

“Kaldor Yasasi’nin sadece 1951-1965 dénemi i¢in ve sadece imalat sanayii igin

gegerli oldugunu ortaya koymustur.

Kaldor, GSYiH'nin artig hizi ile imalat sanayii Gretiminin artis hizi arasinda

dikkate deger bir iligkinin oldugunu ve sanayilesme sirecinde tiim ekonomideki

uretim azaltmaksizin tanim ve hizmetler sektérlerindeki istihdamin azalarak bunlarn

imalat sanayiinde istihdam edileceklerini vurgulamistir. Iste Cripps- Tarling,

Kaldor'un bu gérigtni de test etmislerdir.

1950-1965:

P=1,172 + 0,534 Qnp - 0,812 Ey
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(0,058)  (0,202) R*=0,805
1965-1970:
P =1,153 + 0,642 Qup - 0,872 Ey,
(0,058)  (0,125) R?*=0,958

Burada (P), kisi bagina tretimin artig hizim yani verimlilik artig hizini, (Quno ) sanayii
Gretimi artig hizini ve (En) sanayi sektoérd digindaki sektorierin istihdam artis hizimi
ifade etmektedir®®. Buna gore, her iki ddnemde de sanayi sektérinin Uretim artig
hizinda meydana gelen artiglar toplam verimliligi artirnci yénde etkide bulunurken
sanayi sektdri disindaki sektdrlerin istihdam artig hizlarinda meydana gelen artiglar
toplam verimliligi azaltici yénde etkide bulunmaktadir.

Caligmanin sonucunda, Cripps ve Tarling, ikinci bir segenek olarak imalat
sanayiindeki kaynaklarin yeniden dagilimini (re-allocation) iceren Kaldor'un tezinin
gegerliligini daha uzun bir dénem igin sinayarak Kaldor'un genellemelerinin gecerli

ve tutarli oldugunu saptamiglardir
3. Arz Yapisini Esas Alan Galismalar

Kaldora gore, toplam isglici arzi imalat sanayii igsgiici arzini ve imalat
sanayii isglct arzi da oncelikle imalat sanayii tretimini ve daha sonra toplam
Uretimi belirler. Burada 6nemili olan,

| Qm =g+ hEn
iligkisinde talep kogullarinin hicbir gsekilde gegerli olmadigidir. Degiskenler tGzerinde
etkili olan arz faktérieridir. Zaten sdz konusu denklem talebe iligkin bir degisken de

icermemektedir.

Cornwall, imalat sanayii Uretiminin artig hizini belirlerken igglct arzindan
vazgeger ve bunun yerine imalat sanayiindeki igsglct talebini kullanir ve Kaldor'un
aksine arzin talepten sonra geldigini savunur. Ona gére, “Kaldor Yasas|” sadece

sanayi digindaki sektdrlerde duglk verimli iggucl fazlasindan dolayi degil ayni
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zamanda sanayi digi sektérlere mal ve hizmet icin ek talep yaratacadindan
gegerlidir. Oysa hatirlatmak gerekirse, Kaldor 1953-1963 yillarina iligkin olarak
yapmis oldudu ¢alismasinda imalat sanayii i¢in gerekli iggliciniin tarim ve hizmetler
sektoriinden ve hatta gerekirse komsu Ulkelerden saglanabilecegini séylemektedir.

Boylece o talebin daha sonra gelecegini savunmugtur.

Cornwall imalat sanayii Uretimine iligkin yeni bir model geligtirmigtir.
Calgmasinda Klador'un Gglinci yasasini agiklamada kullandigi Qn, = g + hEn
denklemi En, = k + | Q, haline dénugtlirmagtir.

Cornwall, kisi bagina dusen gelir seviyesinin Ulkelerin kalkinmighk
dizeylerinin bir gostergesi oldugu géristinden hareket ederek, kigi bagina dasen
gelir ile imalat sanayii blyime hizinin agiklanabilece@ini savunmugtur. Kurmusg
oldugu modeli 1953-1967 yillari arasinda gelismis Ulke ekonomilerinin verilerini

Gzerinde test etmistir.
Qm=e+efY
Qm = 2,82 + 2888/Y

Burada (Y), kisi bagina dugen geliri vermektedir. Gomulka ve Rowthorn’a gére bir
Ulkede imalat sanayiinde Uretim ve verimlilik artis hizlari genig élgide sz konusu
Ulke ile sanayii lideri Ulke arasindaki teknolojik agiga baghdir. Bu alanda yapilan
son calismalara goére bir Ulkede kisi basina diigen gelir seviyesi o Ulkenin
sanayilesme duzeyini vermektedir. Ancak bu denklemlerde imalat sanayiinin
teknolojik agiktan ne sekilde etkilendi§i ortaya konulamamaktadir. Bu nedenle
Cornwall, imalat sanayi Uretiminin artig hizina iligkin olarak yeni bir fonksiyon ortaya
koymustur. Bu fonksiyonun agiklayici degigkenleri, imalat sanayii yatinmlan (I),
imalat sanayii mallan ihracatinin btylme hizi (Ey), toplam nifus artigi (P) ve Kkisi
bagina digen gelir (1/ Y) seviyesidir. Imalat sanayii yatinmiar arti§i zaman talep
baskisi artacak ve yatinmlarda kargilagilacak riskler azalacaktir. ihracatin blyime
hizinda meydana artiglar talebinde artmasina neden olacaktir. Chenery ve Taylor'in

analizine gére nifus artislarinin da imalat sanayii Gretimi Gzerine olumlu etkileri

8 J.S.L.MCCOMBIE, “What Still Remains of Kaldor's Law?”, The Economic Journal, Vol:91,
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vardir. CUnkQ artan nifus élgek ekonomilerinin ortaya ¢ikmasina izin verecektir.
Boéylece Cornwall’e gére Qm = f (I, 1/Y , Ex, P, Q) olarak gergeklesmektedir.
Ancak burada Kaldor'un imalat sanayiinin ekonomik blyumenin motoru oldugunu
ortaya koydugu ilk denkleminde Q ve Q, arasindaki iligki zaten ortaya konuldugu
icin bu denklemde Q iligkiden ¢ikariimistir. Boylece Cornwall’'e gére Qm=f(I,
Y , Ex, P) haline gelmektedir®®.

4. Arz ve Talep Kosullarini Esas Alan Galismalar

Parikh’'in 12 sanayilesmis OECD Ulkesini ve bu Ulkelerin 1965-1970 yillan
verilerini kapsayan ¢alismasinin varsayimlari, Kaldor ve Rowthorn’un savundukiari
gdruslerin bir alternatifi ve sonuglari da bu galigmalarin bir sentezidir®.

Parikh, galismasinda kendisinden énceki iktisatcilardan farkh olarak iki yeni
model olugturmustur. Birinci modelde isthdamin blyume hizi igsglcti ve Uretimin
artig hiz tarafindan belirlenmektedir. imalat sanayi Gretimi artis hizi da sirasiyla
ihracatin artig orani, imalat sanayiinde istihdamin artig orani ve yatirim hasila orani
tarafindan belirlenmektedir.

Bu modelde uretim, istihdam ve verimliligin biyume hizlan belirlenirken arz
ve talep degigkenlerinden faydalaniimigtir. Burada agik¢a ortaya konulan talep
faktorleri ihracatin blyime orani ve yatirnm hasila oranidir. Arz faktorleri ise imalat
sanayii istihdami blyume oranidir. Eger istihdamdaki blylme, imalat sanayii
dretiminin artig hizinda meydana gelen azalmalardan olumsuz olarak etkileniyorsa

(3) nolu regresyon denkleminde Q, degiskeni istatistiksel olarak 6nem arz eder.

Model |
Em=2a1+biQm +ciGy + Uy
Qn=di+eEn+fi X+gil+ U,
Gw = AEm + (1-A)NME;
Pm = Qmn-Em
1981, 5.447.

%, CORNWALL, “Diffusion, Convergence and Kaldor's Law”, The Economic Journal,
Vol:86, 1976, s.307-314.



Model lI

Emn=ai+biQm+c, G, +d 1+ U,
Qm=e1+fiEn+ g1 X+ U,
Gw = AEp + (1-A)NME;
Pm = Qm-En

icsel degiskenler:
Em = imalat sanayii istihdami biyiime hizi
Qnm = imalat sanayii Gretimi biyiime hizi
Gy = Isgiict biyume hizi
P = imalat sanayii verimlilik blytime hizi

Digsal degiskenler:
| = imalat sanayiinde yatirim hasila orani
X = ihracatin biyime orani
Gw - AE; = NME,,, = imalat sanayii disindaki sektérierde

isglcinln buytme orani
A = ele alinan dénemin ilk yilindaki isglici orani olarak imalat
sanayii istihdami

U, ve U, hata terimlerini vermektedir.

Model | ve Il arasindaki farkhik Qn ve Em’nin belirleyici degiskenlerinin
farkllik gbstermesidir. Model I'de imalat sanayii istihdami blaylime orani yatinm

hasila oranina bagli degilken Model li'de baglidir.

Em = -0,7287 + 0,3826Q, + 0,2638NME,,
(1,4980) (5,3030)  (1,3230)
R?2=0,2826 SEE = 1,078

Qm = -0,7658 + 0,3543X + 0,2233 - 0,0451E,,
(0,5110) (1,7750) (1,7350) (0,0330)
R?=0,6443 SEE=19144

“© A. PARIKH, “Differences in Growth Rates and Kaldor's Law”, Economica, Vol:45,1978,
s.83.
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Her iki denklemde iki agamali en klglk kareler ydntemiyle hesaplanmgtir.
Ancak katsayilann topluca anlamliligini gésteren F- testi uygulanmamugtir. T-testleri

katsayilarin altinda parantez igersinde verilmigtir.

Orneklemden Japonya ¢ikarildiktan sonra elde edilen sonuglar su sekildedir:
Em =-04850 + 0,3342Q, + 0,2402NME,,
(0,5010) (1,9580) (1,0300)
R*=0,0679 SEE = 1,0903

Qnm = 4,0425 + 0,5539X + 0,01311 - 2,2573E,
(0,7010) (0,8020) (0,0530) (0,3590)
R?=0,4352 SEE =4,5764

Tahmin edilen denklemlerde R? daha dustk cikmustir. Elde edilen sonuglar
incelendiginde Qn, degiskeninin her iki analizde de istatistiksel olarak anlamlidir.
Buna gbére imalat sanayii istihdam artig hizi imalat sanayii uretimi tarafindan
belirlenirken imalat sanayii tretimi artis hizi da ihracatin artig hizi tarafindan
belirlenir.

Benzer tahminler Model Il iginde yapiimistir.

Em = -0,6921 + 0,4003Q,, + 0,2659NME,, - 0,0086|
(1,2540) (2,7670) (1,3270)  (0,1410)
R?=0,1238 SEE =1,0806

Qm = 1,5364 + 0,1322X + 1,9907E.,
(1,9370) (0,7840) (2,5870)
R?*=0,2135 SEE =2,0910
Orneklemden Japonya gikarildiktan sonra elde edilen sonuglar su gekildedir:
En =-0,3468 + 03739Q, + 0,2518NME,, - 0,0228I

(0,3410)  (1,9070) (1,0850)  (0,3960)
R?=0,0687 SEE=1,076
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Qm = 3,8139 + 0,5346X - 2,1226E,
(1,0570) (0,9670) (0,3910)
R2=0,4376 SEE =4,1448

Burada ilk denklemde sadece Q, degiskeni anlamli sonuglar vermektedir. Béylece
bu modelde isthdamin artig hizinin imalat sanayii tretimi artig hizt tarafindan
belirlenmektedir. [kinci denklemin ise standart hatasi oldukga ylksektir ve modelin

glvenirligi yoktur.

Daha sonra Gomulka'nin bir (lkede imalat sanayii Gretim ve verimlilik artis
hizlarinin s6z konusu olan Ulke ile sanayide lider Ulke arasindaki teknolojik agia
bagl oldugu tezi test edilmigtir. Burada hareket noktasi Cornwall'in 1976 yilinda

yayinladigi makalesinde kullandidi talep yénlendirici denklemdir.

Qm=6+ e1(1/Y) + e, X + €3l

Hatirlamak gerekirse burada (Y), kisi bagina digen geliri, (X), ihracatin buyume
oraninin ve (i)’da yatinm hasila oranini vermektedir. Burada beklenilen (1/Y)’nin
igaretinin pozitif olmasidir. Clinki kisi bagina disen gelir seviyesi dugik iken, Ulke
daha ¢ok teknolojiyi borg alacaktir. Yani sanayi lideri Gilkeden daha fazla teknoloji
ithal edecektir. Boylece imalat sanayii Gretiminde hizli bir artts meydana gelecektir.
Teknolojik durumu temsil eden kisi bagina gelir seviyesinin yer aldigi denklem ve

sonuglari agagida verilmistir.
Em =-1,1666 + 0,4527Q,, + 0,2855NME,
(2,6560) (7,0430) (1,4730)
R*=0,4818 SEE = 1,0494
Qm =-0,5050 + 0,2816X + 0,1413I + 1876,38(1/Y)-0,1497E,
(0,4500) (2,4020) (2,2440) (1,0510) (0,1180)

R?=0,7669 SEE = 1,6496

Orneklemden Japonya gikarildiktan sonra elde edilen sonuglar su- sekildedir:
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En = -1,5101 + 0,5187Qy, + 0,3615NME,
(2,0430) (4,0130) (1,7510)
R?=0,2486 SEE = 1,0029

Qm = 1,6483+0,3536X - 0,0627! + 2353,26(1/Y) - 0,2447E,,
(1,4880) (2,8800) (0,6270) (1,5710)  (0,2800)
R?=0,5956 SEE = 1,4719

Elde edilen sonuglar Gomulka’nin teknolojik yayilma tezini desteklemektedir.
Japonya’nin dahil oldugu analizde gelir degiskeni %5 seviyesinde istatistiki olarak
anlamli sonuglar vermez ancak Japonya'nin disarida tutuldugu 6érnekte t-istatistigi
%10 seviyesinde énem arz etmektedir. Ancak kisi basina digen gelir ile istihdamin
bliyime hizi arasindaki yliksek dizeyli iligki sebebiyle kisi bagina digsen gelir
katsayisi ¢ok fazla énem arz etmez. Kigi bagina diigen gelir seviyesi modele dahil
edildiginde tahminin standart hatasi dismekte, imalat sanayi Uretim artiglarini

agiklarken talep faktorierinin dnemi artmaktadir.

Son olarak Parikh, ikinci denklemde yer alan Egp’nin neredeyse tim
modellerde istatistiki olarak anlamsiz oldugunu gérmis ve bu degiskeni ikinci
denklemden g¢ikarmistir. Bdylece ulastigi sonuglarin daha uygun hale geldiginde
gérmustdr. Yani imalat sanayii Uretim artiglarini belirleyen degdigkenler ihracat ve

yatinmiardir.
Sonugta Parikh’in bu ¢aligmasinda ulagtigi sonuglarn 6zetlemek istersek;

a) Kaldor'un arzin belirleyiciligi ve Rowthorn’un “Verdoorn Yasas” ile ilgili gértigleri
bu galigmada yeterli destegi bulamamistir. Buna karsilik, imalat sanayi tretiminin
blylme hizi hizini belirleyen faktérier, yatinmlann ve ihracatin blyGme hizlandir.

b) imalat sanayiindeki istihdamin bUyt‘Jme hizini imalat sanayiindeki blyume hiz)
belilemektedir. Gergekten, dretimdeki %71’lik bir artis isthdamda %0,5’lik bir
artigsa neden olmaktadir.
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c) Gomulka'nin “teknolojik yayllma” tezi sanayilegsmis 12 OECD Ulkesinde yapilan

kesit serisi analizinin sonuglarina gére genis bir destek bulmugtur®.
C. Kaldor Yasasina Yapilan Elestiriler
1. Wolfe'un Elestirileri

Wolfe, 1968 yilinda yayinlanan makalesinde, Kaldor'un ulagtigi sonuglarin
kisa sureli gérugler oldugunu ve bulgularinin inandinciiginin  olmadigini ileri
stirmektedir*?. Bu nedenle Kaldor'un g¢alismasini (i¢ temel noktada elegtirmektedir:
a) Acaba Kaldor'un varsayimlarini destekleyici yeterli kanit var midir?

b) Kendisinin politika onerileri ile varsayimlari arasinda bir uyum var midir?
c) Kaldor'un g¢alismasinda énerdigi politikalarin disinda baska segenekler var midir?

Daha o6ncede Uzerinde duruldugu gibi Kaldora gére o dbénemde
ingiltere’nin diger ekonomilere gére daha yavag buyumesine ekonomideki isguct
yetersizligi sebep olmaktadir. Buda ekonominin erken olgunluga ulagmasinin bir
sonucudur. Ona goére Kaldor'un olgunluga ulagsmis ekonomiden kastettigi tanm
sektériinde oldukg¢a az sayida kiginin faaliyette bulunmasidir.

Wolfe gére Kaldor'un ulastigi sonuglan ézetledigi ilk regresyon denklemi (bu
denklem toplam Uretimin blyime hizi ile imalat sanayii Uretiminin blylme hizi
arasindaki ylksek iligkiyi ortaya koymaktaydi) ikna edici degildir. Ona gbre s6z
konusu iki degisken arasinda yakin bir iliski bulunmakla birlikte, ayni iligki hizmetler
sektorl ile toplam Uretimin blylime hizlan arasinda da séz konusudur. Bundan
otara de, iligkiyi yalnizca imalat sanayiinin bllyime hizi ile agiklamaya galigmanin

yetersiz oldugu gérigtndedir®.

“" PARIKH, a.g.m., s5.83-91.
“2 \WOLFE, a.g.m., s.117.
“3 WOLFE, a.g.m., s.119.
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Aslinda Kaldor'un kanitiarinin ¢éziiimesinin zorlugu imalat sanayii tretiminin
blayume hizi ile imalat sanayiide kisi bagina verimliligin artis hizi regresyonunu da
iceriyor olmasidir. Bu regresyon, Kaldor'un bizzat kendisinin de bilincinde oldudu
gibi bir élglye kadar asli olmayan bir denemedir. Wolfe, Kaldorun tanimini, kisi
basina verimliligin, toplam Gretim ile istihdamin btylime hizlarn arasindaki farka esit
olmasi (P= Q - E) bigiminde yorumlamaktadir. Bu yoruma gore, eder istihdamin
artig hizi gok kiglk olursa, o zaman toplam Gretimin blyime hizi kendi kendisiyle
iligkili olacaktir.

Daha makul olan bir iligki istihdamin buyiime hizi ile toplam Grtintn biyime
hizi arasindakidir. Bu regresyon, Kaldorun Uzerinde ¢aligtigi ulke verileri igin

oldukga iyi sonuglar vermistir.

Wolfe, ikinci bir elestiri olarak, artan getiriler konusunda yapilan ¢aligmalarin
bazilarinin Kaldor'un ulastigi sonuglan dogruladigini, ancak bazilarinin ise ayni

dogrultuda sonuglar vermedigini 6ne strmektedir.

Kaldor makalesinde, artan getirilerin hesaplanmasinda yeni yaklagimlar
ortaya koymusgtur. Onun yapmaya calistd) sey oOncelikle girdi-¢ikti arasindaki
miktarsal iligkileri belirlemek suretiyle tretim fonksiyonunu elde etmek ve buradan
da artan getirilere ulagmaktir. Ekonometrisler farkli zamanlarda ABD, Avusturya ve
Hindistan gibi Glkelerin Gretim fonksiyonlarini tahmin etmeye ¢aligmiglardir. Ancak
Kaldor onlardan farkli olarak tek bir Ulkenin verileri yerine ¢ok sayida ulke
verilerinden faydalanarak Uretim fonksiyonu elde etmeye caligmistir. Wolfe, ¢esitli
Ulkelerden toplanan bu verilerin, kismen (Ulkeler arasindaki fiyat farkhlkian
sebebiyle kismen de tamamen benzer yéntemlerle dliizenlenmemeleri sebebiyle
glvenilir olmayacagini sdylemis ve bu noktada Kaldor'un ¢ok sayida Ulke verisiyle
caligmasint elestirmigtir. Ayrica ona gére bu tip ¢alismalar yaparken olusturulan
teorik altyapinin galigmadan g¢alismaya farklilk gOstermesi istatistiksel
aragtirmalarin sonuglanini da farklilagtiracaktir. Bu nedenle Kaldorun Uretim
fonksiyonunu hesaplarken kendisinden onceki iktisatgilardan farkli sonuglara
ulagmasi hi¢ de sasirtici degildir. Oyle ki, énceki ¢aligmalarda imalat sanayiinde
artan getirilerin kig¢lk bir egilim gosterdidi saptanmigken Kaldor bu egilimi oldukga

dikkat gekici diizeyde bulmusgtur.
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Uretim fonksiyonunu hesaplarken kullanilan geleneksel yéntemde
ekonomide emek (L) ve sermaye (K) olmak (zere iki faktériin var oldugunu ve bu
girdiler sonucunda (Q) ile ifade edilen bir ¢iktinin oldugunu varsaymigiardir. Bu
dretim fonksiyonu ilk kez Cobb ve Douglas tarafindan kullanilmigtir. Onlar séz
konusu degiskenler arasindaki iliskiyi Y = k .L° CP seklinde olusturmusglardir.
Burada k sabit terimdir. Eger a+b = 1 ise bu iligki bize éicede gbre sabit getiriyi
verecektir. Bu iligki matematiksel olarak islendiginde Y = aL + bC sekline dénlgdr.
Burada Y uretimin blylime hizini, C,sermayenin L ise emegin blyime hizlarim
vermektedir.

Kaldor'un uretim fonksiyonunu hesaplarken kullandigi modeli yine Cobb-
Douglas fonksiyonundan yola ¢ikarak elde etmistirr Ancak o, degiskenler
arasindaki iligkiyi su sekilde kurmustur. Q = bL + e burada (e) hata terimini
gbstermektedir. Burada b’nin de@eri oldukga blytk c¢ikmistir. Esasen Cobb-
Douglas uretim fonksiyonunu kullanilirken elde edilen dederden oldukga buyuUktur.
Kendisi L’nin etkilerini C olmaksizin hesapladidi i¢in oldukg¢a abartiimig bir “b”
parametresi elde etmistir. Ulagilan bu “b” parametresiyle Kaldorun modelinde
sermayenin etkisinin ihmal edildigini séyleyebiliriz.

Ayrica, Wolfe, Kaldor'un “Verdoorn Yasas!” olarak adlandirdigt g¢alismanin
daha 6nce W.E.G. Salter tarafindan tanitildigini iddia etmektedir. Salter bu
aragtirmasinda, Uretimin buylime hizinin yliksek oldugu sektérlerde emegin
verimliliginin de hizli artis gésterdidini ve bu hizh artigin ancak daha yeni ve etkin
sermaye mallannin  kullanimiyla gergeklesmesinin - mumkiin  olabilecegini
vurgulamaktadir. Eger, Salterin bu savi dogru ise, o zaman Wolfe, Kaldor'un
sermaye arzinin ekonomik biyime icin sinirlayici bir faktér olmadigini yansitmasi
gerektigi gérigtindedir.

Kaldorun Uizerinde 6nemle durdugu bir nokta ise, imalat sanayiindeki
verimlilik artiginin tim ekonomide kisi bas! dugen Uretim artig hizini belirlemesidir.
Wolfe gére, e§er bu sektdrdeki verimlilik artisi yine bu sektdérdeki Uretimin blylme
hizina bagl ise, 0 zaman bunun imalat sanayiindeki verimiiligin en ylksek oldugu
Ulkelerde kisi basina dusen toplam Grtintin de en yiiksek blyime hizina sahip
olacadi anlamina gelmemesi gerekir. Bunun temel nedeni de kigi bagina dugen
gelirin buyume hizini belirleyen faktériin, imalat sanayiinin toplam ulusal gelir
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icersindeki goreli payidir. E@er, imalat sanayiindeki istihdamin toplam istihdam
icersindeki pay! artinlabilirse, o zaman toplam kisi bagina disen gelirin bliyiime hizi
ylksek olacak demektir.

Kaldor'un politika énerilerine dénecek olursak, buniar daha ¢ok uluslararasi
uzmanlagmanin artmasini  énleyecek tedbirleri igcermektedir. Uluslararasi
uzmanlagmadan beklenilen tek basina dikkate deder degildir. Kaldora goére
uluslararasi uzmanlagmada dikkat ¢ekici olan nokta imalat sanayiinin énemli oldugu
ekonomilerde bu tip mallardan yana siklikla yliksek tarifelerin uygulanmasidir. Bu
durum o6zellikle Kuzey Amerika’da dikkate degerdir. Onun politika onerileri artan
getirilerin tersine dénmesinin mimkin olamayacadi ve bu nedenle tamamen
kalkinmig bir Glkenin, ithalatta degisen dengeler ylziinden verimlilikteki glctnd

yitirmesinin s6z konusu olamayacagdir.

Kaldor, imalat sanayii icinde istihdam artislarina daha blylk ©6nem
verilmesini istemektedir. Marshall'a gére istihdam talebindeki degisiklikler, artan
getirilerin s6éz konusu oldugu sanayilere dogru kasith olarak saglanan
stibvansiyonlar lehine saglanir. Bir altsektére saglanan stibvansiyonlar o altsektor
digindaki diger altsektérlere bir vergi uygulanmis gibi bir etki yaratir. Kaldorun
Onerisi farklhlagtinlmig istihdam vergisi (Selective Employment Tax) gibi tim
sektérleri etkileyen bir verginin uygulanmasidir. Modern refah ekonomistlerinin ileri
strdtga ve diger ekonomistlerin de kabul ettigi gibi bir ekonomide bir bltlin olarak
uygulanan genel kurallar daha gergekg¢i durumlar yansitir. Zaten her bir altsektor
igin uygulanacak vergi veya bu altsektdrlere verilecek stibvansiyon diizeyini tayin
etmek oldukga gu¢ ve hatta belirsizdir.

Kaldor'un politka onerileri de s6z konusu bu farklilastinimig istihdam
vergisiyle yakindan iligkilidir. Kaldorun bu politikaya iligkin dnerilerinin temelinde
imalat sanayiinde meydana gelen bir igglct eksiklidinin bu sanayide retim
artiglarina engel olacagi distncesi yatmaktadir. Ekonomide simdiye kadar tarim
sektériindeki verimlilik diger faaliyétlere oranla daha dugiktur. Bu nedenle tarim
sektortinden verimliligin daha yuksek oldugu faaliyetlere dogru bir igglicti akimi s6z

konusudur.
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Elestirilerin son béliminde Wolfe, imalat sanayiinde girdi Ureten
sektérierdeki mallarin talebinin  hizla geligtiriimesinin  zorunluluguna isaret
etmektedir. Buna goére, dnceligin ihracat, sermaye birikimi ve dayanikl tiketim
mallaninin artinlmasina veriimesi gerekmektedir. Fakat, ithalat ve sermaye
birikiminin, tasarruflar artinimaksizin gergeklestiriimesinin gii¢ oldugunu ileri
stirmektedir. Ayrica, gelismis Ulkelerde dayanikl tliketim mallarina olan talebin fiyat
esnekliginin disik olmasi nedeniyle, bu mallara olan talep miktarini artirabilmek

igin fiyatlarin gok diigmesi gerekir*.

Kaldor, Wolfe'un elestirilerini ayni yil igersinde yanitiamistir®®. Elestiriler
arasinda en basta gelen Kaldor'un olgunlagsmis ekonomi terimidir. Kaldor'a gére bu
terim dar anlamda anlagiimamaldir ¢inkii bununla kastedilen tarnm sektérinde
istihdamin géreli payinin diger sektdrlere oranla diigiik olmasi degil, kisi bagina
disen reel gelirin ekonomideki farkl sektdrierde ayni dizeye gelmig olmasidir.
Diger yandan, oigun ekonomi ikili ekonomik yapinin sonu ve ekonomideki isglcl
fazlasinin ortadan kalkmasi bigiminde de tanimlanmigtir. Bu da Arthur Lewis’in

modelini desteklemektedir.

Kaldorun yanitlarinin blydk bir ¢ogunlugu daha énce (zerinde durulan
goriglerinin bir devami niteligindedir. Kaldor, Neo-Klasik teorinin “gizli igsizlik, ikili
ekonomi, kapitalist ve kapitalizm &ncesi isletmeler’ gibi kavramlarina yabanci
oldugunu ve bu modellerin gelismekte olan ve sanayilesmenin 6n agamalarinda

bulunan Ulkelerin sorunlarina ¢ézim getirmeyecegini ileri siUrmustar.

Buna ek olarak, sektérler arasi farkl kazanglarin mevcut oldugu
ekonomilerde toplam Gretimde herhangi bir azalma olmaksizin verimliligin dagtk
oldugu sektérden yiksek oldugu sektére dogru bir igglcti akigi vardir. Aslinda
imalat sanayii digindaki isglictinin blyUkltigu bir yandan toplam igglcl arzi diger
taraftan imalat sanayiinin igglicu talebi tarafindan belirlenen bir artiktir.

“ WOLFE, a.g.m., 5.117-126
> Nicholas KALDOR, “Productivitiy and Growth in Manufacturing Industry: A Reply”,
Economica, Vol:35, 1968, s5.385-391.
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Kendisi daha o©nceki ¢aligmalarinda, sanayilegmenin talebi olusturan
faktorlere bagh oldugunu belirtmektedir. Fakat imalat sanayiinin hizh biyGmesinin
talep kosullari yeterli oldugu stirece igglich fazlasi bulunan sektérden verimliligin
yiksek oldugu sektére dogru aktariimasiyla olanakh olabilecegini ileri strer. Bu
transferi de o ekonomideki toplam verimlilik artiglan belirleyecektir. Bu transferin
kosulu ise, sektérler arasi Geret farkliligidir.

Kaldora gére toplam yurti¢i gelir ile imalat sanayiindeki istihdam artigi
arasinda pozitif bir iligki vardir. Bu iligkiyi amprik olarak da ortaya koymaya
cahsmistir. 12 gelismig Ulke ekonomisinin 1953/4-1863/4 yillan arasindaki verileri ile
galisarak su sonuglara varmigtir:

Q=2,665 + 1,066 E,,
(0,15)
R*=0,828

Burada (Q), GSYIH'min buyume hizimi ve (En), imalat sanayii istihdami biytme
hizini vermektedir. Bu sonug yani toplam yurti¢i gelir artiglar ile imalat sanayii
istihdam artiglan arasindaki pozitif yonlu iligki Kaldor'un tezini dogrulamaktadir.
Buna karsin toplam yurti¢i gelirin blylime hizi ile toplam istihdamin blyime hizi

arasinda zayIf bir iligki s6z konusudur.

Q=4,421+0,431E
(0,994)
R?=0,018

(E), toplam istihdamin artig oranidir.
P=1,868+ 0,991 E,
(0,216)
R?= 0,677
P =4,924- 1,800 Eny

(0,660)
R?= 0,427
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P =2,899 + 0,821 Ep - 1,183 Enm
(0,169)  (0,387)
R? = 0,842

Burada, (P), Verimlilik artig orani, (Er,), Imalat sanayii istihdam artis orani ve (Enwm),
imalat sanayii digindaki sektorlerde istihdam artig orani géstermektedir.

Wolfe'un, sermaye birikimi konusundaki elestirilerinde hakh oldugunu, fakat
kapitalist ekonomilerde tasarruflarin ve sermaye birikiminin bagimsiz degiskenler
olmadidini éne sirmektedir. Kaldora gére, hizli ekonomik bilyime yatinmlari
uyaracaktir. Boylece, karlann artmasi yatinmlar igin gerekli olan tasarruflarinda
artmasina neden olacaktir. Diger bir deyigle, Kaldor'a gbére sermeye birikimi hizli

ekonomik blylmenin bir nedeni degil, onun bir sonucudur.

Sonugta Kaldorun Wolfe'un yapmis oldugu politika Onerilerine cevabi
amacinin sadece ekonomik blyime hizlan arasindaki farklari agiklamaya yénelik
oldugunu ve dar kapsamh olarak niteledigi arastirmalarinda kamu sektéri
harcamalari, dogum kontrolli ve i¢ gé¢ vb. diger konular Uzerinde durmadigini
belirtmektedir®.

2.Rowthorn’un Kaldor Yasasina Yoénelttigi Elestiriler

Rowthorn’un 1975 yilinda yayinlanan makaleleri uluslararasi kargilastirmali
ekonomik galigmalara ve blylume teorisine yeni boyutlar kazandirmigtir. Kendisi,
“Kaldor Yasasi’'m1 hem igerik ve hem de regresyonlarda kullanilan yéntem

agisindan elestirmigtir®’.

Rowthorn’a gére Kaldor 1966 yilindaki ¢alismasinda Ingiliz ekonomisinin
blytme hizinin yavag olmasinin nedenini “Verdoorn Yasasi” yardimiyla agiklamaya
caligmaktadir. 1953/54-1963/64 yllian arasinda 12 Ulkeyi kapsayan galismasinda
Kaldor imalat sanayii, kamu hizmetleri ve ingaat sektérlerinde verimlilik artiglan ile

“6 KALDOR (1968),a.g.m, s5.385-391.
47 R.E. ROWTHORN, *What Remains of Kaldor's Law?", Economic Journal, Vol:85, 1975,
ss.10-19.
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Uretimin blylme hizi arasinda pozitif bir iligkinin varligini tespit etmistir. Kaldor
buradan hareketle, yavas verimlilik artiginin sanayideki isglici arzindaki
sinirfamalardan kaynaklandigint kanittamaya g¢alismistir. Béylece, ekonomide artan
getirilerin sdmurtilmemesi sonucunda verimlilikteki artig yavas olmustur. Bu
diglncesini de verimlilik artiglan ile isthdamin blylme hizi arasindaki iligki
yardimiyla agiklamigtir. Kaldor bu iligkiyi hi¢ bir zaman matemetiksel olarak ortaya
koymamig fakat agiklama ve tartigmalarinda ortili olarak iki dedigsken arasindaki
iligkiden bahsetmistir.

Pm =1+ jEm, j>0

Burada (1) ve (j) sabit parametreler olup, (Pn), imalat sanayii verimlilik blyime

hizini ve (Ep,), imalat sanayii istihdam artig hizidir.

Rowthorn’a gére, Verdoorn'un 1949 yilinda yayinladigi makalesinde ortaya
koydugu verimlilik artiglan ile Uretimin blylime hizi arasindaki pozitif dogrusal iligki
ifade eden P =c + dQ olup d>0 denklemi ile Kaldorun verimlilik artiglan ile
istihdamin buyime hizi arasindaki iligkiyi agikladigi P, = 1 + jE, j>0 denklemi
esdegerdedir. Yalniz bagimsiz degiskenler (En) ile (Q) yer degistirmistir. Eger,
“Verdoorn Yasas!” yardimiyla igglict arzinin verimlilik artisi sinirlayict bir faktor
oldugu agiklanmak isteniyorsa, Rowthorn’a gére bu ikame zorunludur.

“Kaldor Yasasi"nin dogal sonucu olarak, Ingiltere’de sanayi sektériindeki
verimlilidin digik olmasinin nedeni de bu sektdrdeki isglici darbogazidir. Bu
durumda ise, verimliligi artirmak igin isglcinin verimliliginin distk oldugu
sektérden yiksek oldugu imalat sanayiine aktanlmasi gerekir. Bunu
gergeklestirmek amaciyla, Kaldor kendi gériglerinin 151§1 altinda icinde tesvik edici
istihdam vergisi gibi bir aracin yer aldigi énlemler paketini ddnemin hukUmetine

sunmugtur.

Rowthorn ¢aligmalannda, “Verdoorn ve Kaldor Yasalari® arasindaki iligkiyi
ortaya koyduktan sonra, Kaldor ve Cripps- Tarling’in ¢alismalarina gesitli elestiriler
ybneltmigtir. Ona gére, 1951-1970 yillarini kapsayan dénemde, “Kaldor Yasasi’nin

gecerliligini kanittamaya yonelik ¢alismalardan sadece ingaat sektéril igin elde
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edilen sonuglar gegerlidir. Bunu yanisira, gaz, elektrik ve su sektérii icin 6nemli,
fakat negatif bir iligki vardir. Imalat sanayii igin, 1951-1965 déneminde gegerli buna
karsilik 1965-1970 déneminde ise ¢ok zayif bir iligkinin varligi ortaya gikmaktadir.
Bu sonuglardan, Rowthorn, “Kaldor Yasasi’nin sadece 1951-1965 déneminde
gecerli olabilecegdini 6ne stirmektedir.

Ayrica Rowthorn, Cripps- Tarling’in ¢aligmalarinda teknolojik bilgi seviyesi
ve teknoloji transferi konusundaki varsayimlarini hatali buldugunu belirtmigtir.
Onlarin inceledikleri Glkelerin geligmiglik diizeylerinin hemen hemen ayni olmasi
sebebiyle (Ulkeler arasinda teknolojik bilgi bakimindan farkliik olmadigini
sOyleyebiliriz. Ancak hem teknolojinin yapisi ve hemde seviyesi bu Ulkelerin
gelismeye bagladiklan ilk dénemlerde birbirlerinden farklilik arz edebilir. Bu nedenle
aragtirmacilar tarafindan kabul edilen bu varsayim hi¢ de gercede uygun degildir
Rowthorn, Ulkelerin timinin ayni teknolojik bilgi seviyesine sahip olmadiklarini ve
her Glkenin de bunlan kendi ekonomilerine uygulama ydntemlerinin farklh oldugunu
belirtmektedir. Ayrica, ona gére hizli teknolojik gelisme o ekonomide yeniden
dizenlemeyi, modern donatim araglarinin kullanimini ve iggiiciniin yeni teknolojik
kosullara gére egitiimesini zorunlu kilar.

Rowthorn'nin, Kaldorun ¢aligmalarinda kullandi§i  yontem ile ilgili
elestirilerinin odak noktasini, Kaldor'un verimlilik artiglari ile istihdamin blytime hizi

arasindaki iliskiyi dolayl yollardan arastirmasi olusturmaktadir®.
Kaldor daha sonra Rowthor'un elestirilerine yanit olmak Gzere hazirladig
makalesinde Verdoorn Yasasi tizerindeki yorumuna agiklik getirmigtir.
Verdoorn Yasasi,
P=c+dQ, d>0

Kaldor, Verdoorn yasasini su sekilde yorumlamaktadir.

E=k+IQ,0<1<1
ve

“® ROWTHORN,a.g.m., 5.10-14
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P=Q-E
Burada, (P) verimliligin artig hizimi, (Q) Gretimin blyime hizini ve (E) istihdamin

blUyUime hizini vermektedir.

Kaldor, sanayideki verimliligin artis hizinin dlislik olmasina igglicti arzindaki
daralmanin neden oldugu konusundaki savini gliglendirmek igin istihdamin blytime
hizi ile Gretimin blyUime hizi Gizerinde ¢alismistir. Ulasti§i regresyon analizlerine
gbre, Uretimin buyime hizini %1 artirabilimek igin, isthdamin %0,5 artmasi
gerekmektedir. Bunun anlam ise, %0,5’lik bir verimlilik artigidir®.

Rowthorn’a gére, Kaldorun bu varsayiminin gegerliligi ancak istihdam ile
verimlilik arasinda pozitif bir iligkinin vari@ ile olanaklidir. iste, Rowthorn
caligmasinda regresyon analizi yardimiyla bu iki de@isken arasindaki iligkiyi
dolaysiz yoldan aragtirmistir. Arastirmasinda Cripps- Tarling'inde uyguladid gibi En
Kagik Kareler Yoéntemini (EKKY) kullanmigtir. Oysa Kaldor bu degiskenler
arasindaki iligkiyi dolayli yoldan hesaplamigtir. Bu hésaplamayl yapabilmek igin

agamalardan gegmistir. Oncelikle (P) ve (Q) arasindaki iligkiyi tahmin etmistir.
P=c+dQ

(c) ve (d) EKKY ile bulunmusgtur. Buradan hareketle E = Q - P yi elde ederek (E)
ve (Q) arasindaki iligkiyi olugturmustur.

E=-c+(1-d)Q

Kaldor'a gére bu yeni denklem bir sektérdeki igsglcl intiyacinda meydana gelen
artigin Uretimin baytme hiziyla iligkili oldugunu géstermektedir. Eger 1> d >0 ise
her iki denklemde de degiskenler arasinda pozitif bir iligki ¢ikmaktadir. Uretimin
buylme hizinda meydana gelen bir ylkselmenin anlami verimliligin blyime
oraninin artmasidir. Fakat bu artig ek igsgicu ihtiyacini elde etmek igin yeterli
degildir. Ancak 1> d >0 oldugunda igglicti arzinda meydana gelen artiglarin Gretimi
ve dolayh olarak verimliligi artiracagini séylemistir. Az éncede ifade edildidi gibi

“° KALDOR (1975), a.g.m., s5.891-894.
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Rowthorn bu degiskenler arasindaki direkt iligkiyi EKKY ile hesaplamig ve

agagidaki sonuglara ulagmisgtir.

TABLO 8
KALDOR YASASININ ALTERNATIF BIR
HESAPLAMAYLA TESTI
Pu=m+ nEy
b ( Kaldor'a gére) [b (EKKY gbre) R
Japonya 0,92 0,63 0,82
Dahil
Japonya 0,75 0,18 0,54
Harig

Kaynak: R.E.Rowthomn,a.g.m., .17
Sonugta, aralarindaki pozitif iligkinin agin bir géziemin varhgina bagh oldugunu
saptamigtir. Japonya 6rnekliem diginda birakildidinda aralarindaki iligki kaybolmakta
ve “Kaldor Yasasi"ndan geriye bir sey kalmamaktadir™.
Kaldor daha sonra Rowthorn’a cevaben yazdi§i makalesinde Japonya’'nin
modelden ¢ikanimasiyla “Kaldor Yasasi’ndan geriye bir sey kalmadigi elestirisine
karsi, analizini ayrica Japon ekonomisini digarida birakarak yapmigtir. Buna goére

ulagtigi sonuglar su sekildedir:

P = 1,359 + 0,417Qm
(0,129)
R%= 0,536

En=-1,331+ 0,574Qn
(0,130)
R2=0,685

Japonya’nin gbzlemden ¢ikariimasi Verdoorn katsayisinin  uyguniugunu
azaltmaktadir. Ancak buna ragmen R? ve t istatistikleri g6z 6niinde
bulunduruldugunda sonuglar hala yeterli 5nem tagimaktadir®'.

Bu makalesinden sonra yayinlamig oldugu makalesinde Rowthorn daha
6nce Kaldorun dinamik ekonomiler konusundaki goérisleri hakkinda fikrini

% R.E.ROWTHORN, "A Reply to Lord Kaldor's Comment”, The Economic Journal, Vol:85,
1975, s.897.
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degistirdigini ve Kaldor'un bu goértsglerinin ¢ok 6nemli pratik ¢dzimler getirdigini
belirtmektedir®.

IV. SEKTOREL BUYUME ESNEKLIGI

Bir ekonominin n sektérden olustugu varsayildiginda, i- ninci sektorin
blytme hizi ( w; ), ttm ekonominin blyime hizi ise (W,) dir. Buna ek olarak her iki
blytme hizi da sabittir. Bu varsayimlar ¢ift logaritmal bir denklemde gésterilirse,

log Y; = log Y + &log Y
Bu fonksiyon sektdrel blylime esnekligi olarak tanimlanmaktadir. Bunun
diferansiyeli alindiginda,
gi=dlogY;/dlog¥Y
Bu denklemi ayni zamanda bir esneklik formli seklinde de yazabiliriz.
g=dY.Y/dY.Y;
Buna gére, bir sektérin blylume esnekligi, tim ekonominin bayume hizi %1’lik bir
degigsme goésterirken, i-inci sektérde % kaglik degismeye neden oldugunu

gostermektedir™.

' KALDOR ( 1975),a.g.m., 5.892.

2 R.E.ROWTHORN, “A Note on Verdoorn’s Law”, The Economic Journal, Vol:89, 1979,
s.131.

%3 Bahri YILMAZ, Ekonomik Yapi ve Bilyiime, Hacette Universitesi, |.I.B.F Yayin No:5,
Ankara, 1984, s.39.
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UGUNCU BOLUM
TURK IMALAT SANAYIiiNDE KATMA DEGER VE iSTIHDAM GELISMELERI

Caligmanin  bu bdélimiinde oncelikle 1980 sonrasinda uygulanan
sanayilesme programi ve bu programin etkileri kisaca incelenecektir. Ulkenin
ekonomik yapisinda énemli degisiklikleri glindeme getiren bu program kuskusuz
imalat sanayiinde de gelir ve istihdam yapilarini etkilemigtir. Bu nedenle 6ncelikle
1980 sanayilesme politikasi ve bunun Tirk ekonomisine getirdigi yenilikler
incelenecek daha sonra bu program cergevesinde imalat sanayii yapisinda

meydana gelen degigsmeler ele alinacaktir.
I- 1980 SANAYILESME POLITIKASI VE TURK EKONOMISi UZERINE ETKILERI

Turkiye, Cumbhuriyetin ilk yillarindan beri sanayilesme olgusunu gelismeyle
6zdeglestirerek gelisme ag¢igini bu yolla kapatmaya caligmigtir. 1930’lann ilk
yarisinda benimsenen deviet dnderliginde i¢e yonelik sanayilegsme modeli 1950'den
sonra karma ekonomi anlayigi iginde uygulamaya baglanmistir'.1970'lerin
sonlarinda énemli boyutlara ulasan enflasyon ve dis édemeler dengesi guglikleri
1930’dan bu yana uygulanan uzun dénemli sanayilesme stratejisini’ strdarilemez
hale gelmigtir. 1978, 1979 yillarinda uygulanan istikrar énlemlerinin yetersiz kaligi,
24 Ocak 1980°de yeni bir istikrar programinin yurtrliige girmesine yol agmistir.
Baglangi¢ta kisa dénem istikrar dnlemleri olarak uygulanan program, zaman iginde,
diger politikalarin ve 6zeliikle Besinci Bes Yilllk Kalkinma Plani (BBYKP)'nin
hedefleriyle buttinlegerek, Tlrkiye’'nin daha énce uyguladidi istikrar programindan
farklilagmig, ekonominin sanayilegsme stratejilerini etkileyen bir nitelige ulagmistir.
1980’lerin bagindan bu yana disa ag¢lima ve dinya ekonomisiyle butiinlesme
stirecine girilmigtir’. Diga agiima deneyimi ile belirtimek istenen, gelismekte olan,

' Fikret SENSES, Arman KIRIM, “Tirkiye'de 1980 Sonrasi Ekonomik Politikalar-
Sanayilesme Etkilesimi ve Sanayiin Yeniden Yapilanma Gerekleri”, ODTU Gelisme Derqisi,
Yil:1991, No:18, Sayi:1-2, s.111.

2 “Uygulanis siiresi, amaglariyla araglarimin tutarli olmasi, toplum katmanlarinin destegini
almasi ve uygulandigi siire iginde politika degisikliklerini igeren cesitli fazlara rastlanmasina
kargin temel 6zelliklerini korumast, bir Gitkenin uzun dénem stratejisinin temel 6zellikleridir.”:
Fikret SENSES, 1980 Sonras! Politikalan Isidinda Tirkiye'de Sanayilesme, Verso
Yayincilik, Ankara 1989, s. 21.

3KOSE, ag.e., 5.93.
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yada azgelismig bir ekonominin, geligmis kapitalist pazarlarla butinlesmesi
sUrecidir. Bitinlesme sulreci, serbest piyasa kosgullaninin, 6zellikle dig ticarete
egemen kilinmasiyla sadlanabilir. Kargilagtirmah tstinlige dayal bu kurama goére,
her Ulke Uretim girdileri agisindan daha ucuza ya da daha yiiksek verimle elde
edecedi mallarin Uretiminde uzmanlagmalidir. Azgeligmig Ulkeler, ne kadar erken
bu slirece girerlerse, ekonomilerinin o 6lglide geligme gbsterecektir'. Bu dénemde
dncelikle mal piyasalan dinyaya agilmig, ytksek oranl devalliasyonu takiben déviz
piyasalan esneklestiriimigtir. Bununla birlikte ticaret kotalarina dayal ithalat rejimi
1983'de serbestlestiriimis ve 1990’lara degin bir dizi reformla tarife oranlar
duglrilmastar. Tum bu gelismelerle birlikte 1990 yilina gelindiginde Turkiye
ekonomisi diga agik bir goérunim kazanmigtir. Tum bu geligmeleri kapsayan bu
ekonomik programin iceri§i ve etkileri Uzerindeki tartigmalar artan Olglide

sanayilesme (zerinde toplanmistir®.

1980’ler ve 1990'lardaki yapisal uyum politikalarinin da belirleyici oldugu
déniigiimler, ekonomiyi global ekonomiye ve global etkilesimlere daha agik bir hale
getirmistir. Bu dénemde uygulanan disa agik stratejilerin en énemli ézelliklerinden
biri de bunlann istihdam yaratici etkileridir. Ihracata yénelik politika onlemleri
sonucunda, géreli olarak iggucii yogun ekonomik faaliyetler tesvik edilecek ve nispi
faktdér fiyatlarindaki dalgalanmalar azalacaktir. Diger yandan dig ticaretin ve
sermaye piyasalarinin liberallegmesi yoluyla saglanacak olan etkinlik artiglan yurtici
tasarruf ve yatinmlarin yitikselmesini beraberinde getirecektir. Tium bu geligmeler

sonucunda iggticl talebinde meydana gelen artiglar ivme kazanacaktir®.

Caligmanin bu béliminde program kapsaminda uygulanan politikalarin
sanayiinin yapi ve performansi Uzerindeki etkileri kisaca incelenecektir. Bu
bakimdan 1980 programinin ana ilke ve hedeflerini birbirleriyle iligkili G¢ ana baghk
altinda toplanabilir:

(i) Piyasa Ekonomisinin Islevini Artirmak: Fiyat denetimlerinin gok buylk

Olctide kaldiriimasi ve bu kesimde fiyat ayarlamalarinin ilgili birimlerce sik araliklarla

4 Yakup KEPENEK, “Besinci Plan ve Sanayilesmeden Vazgegilmesi” lktisat Dergisi,
say1:239, 1984, s.48.
5 Ali O. BALKANLLI, “Tiirkiye'de Sanayilesme®, lktisat Dergisi, Say1:319, 1991, s.45.
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yapiimaya baglanmis olmasi bu yénde atilan ilk énemli adimi olugturmustur. Bu
programia birlikte kamu kesiminin imalat sanayiindeki rolinin azaltiimasi amaciyla
bu kesimdeki yatinmlar ulagim, enerji, sulama ve tarim Uzerinde yodunlagmigtir.
Béylece mevcut olan kamu projelerinin sayisi fazlasiyla kisimigtir. Ozellikle agir
imalat sanayiinin alt kollarindaki yatinmiar daralmistir’. Imalat sanayii yatinmlarinda
oncllik 6zel sektore birakiimistir. Sanayilegmenin 6zel sektdr énclliglinde rekabet
ortaminda geligmesi, devletin bu amagla gerekli ortami yaratmasi esastir’. Bununla
birlikte VII. Plan déneminde imalat sanayii yatinmlan 1996 yilinda artarken, 1997
yilinda duraklamig, 1998 ve 1999 yillarinda 6nemli oranda digmuistir®.

(i) inracata Yénelik Sanayilegsme Stratejisi: 1980'li yillarda 1930°’dan beri
stregelen politikalanin aksine, ihracat gesitli énlemlerle dzendirilirken ithalatta
kademeli olarak liberasyona gidilmigtir. 1980 yilinin Ocak ayindaki devaliasyonu
1981'deki gunlik kur ayarlamalarina dayanan kaygan kur politikasi izlemigtir.
inracat digiik faizli krediler, gimriikstz girdi ve vergi iadesi gibi énlemler yoluyla
desteklenmis ve ihracata yénelik yatinmlar ézendirimeye gaI|§|lm|§t|r1°. 1984’den
itibaren subvansiyonlarin kur ayarlamalarina agirlik verilerek kademeli olarak
kaldinlmasinin yaru sira ihracat mevzuatinin basitlestiriimesi, ihnracatin 6zendirilmesi
gibi 6nlemler alinmigtir. Bunun yani sira kotalarin kaldinimasiyla liberasyon
listelerinin genigletiimesine hiz verilerek liberasyon kapsami genigletilmig ve gimruk
vergi oranlan kademeli olarak indirilmistir''. S6z konusu politika degisikliklerinin
odak noktasini olusturan ihracatin ézendirilmesine iligkin olarak (¢ ana politika
araci kullaniimigtir. Bunlar:

a) inracatgiya dogrudan katkilar (ihracatta vergi iadesi ve naviun primi)
b) Ihracatgilarin girdi maliyetini distrticti énlemler (tavizli ihracat kredileri, glimrik
muafiyetli ithalat imkani, déviz tahsisi, ihracat karsilig: dévizierden mahsup)

® Nurcan O®ZKAPLAN, “Yapisal Uyum Politikalar ve Isgiicil Piyasas!”, |ktisat Dergisi, Eyliil
2000 Sayl1:405, s.34.
$ENSES a.g.e., s.28.
6. Bes Yillik Kalkmma Plani(1990-1994), 1993 yili Programi, DPT, s.79.

8 Bes Yilik Kalkinma Plani, DPT, http:// ekutup.dpt.gov.tr/plan/viii/plan8str.pdf,
$2 .4.2001), s.120.

Zeyyat HATIPOGLU, Tiirkive lktisadinin Gecmisi, Bugiinii ve Gelecedi, Yeni lktisat ve
I§letme Yénetimi Dizisi No:6, Beta Basim Yayim Dagitim A.S, Istanbul 1993, s.63.

Fikret SENSES, “The Nature and Main Characteristics of Recent Turkish Growth in
Export of Manufacturing”, The Developing Economies, Vol: XXVil-1, March, 1989, s.22.
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c) ihracatin vergi sonrasi karlii§ini yikseltecek dnlemler (KDV muafiyeti, Kurumlar
Vergisinden kismi muafiyet, konut fonu muafiyeti, vergi/resim/harg istisnalari)'

Bu politika degisiklikleri ve onlemler imalat sanayiinde ortalama efektif
koruma oranlarinin ve imalat sanayiinin degisik altsektorleri arasindaki efektif
koruma orani farklihiklarinin azalmasina yol agmis ve dis ticaret ve sanayilegsme
politikalarinin ihracat aleyhine olan etkisi azalmig ve ihracat tegviklerinin yogun
oldugu dokuma ve giyim gibi dallarda ihracat lehine déntigmesini saglamigtir'.

(i) Faktér Piyasalan ve Altyapi: 24 Ocak kararlarinin belirleyici
6zelliklerinden biri de igglich ve sermaye gibi temel Uretim faktorlerinin fiyatlarinin
piyasa kosullarina gére belilenmesidir'®. 1980 Programinin énemli bir pargasi
olarak nominal faiz oranlarinda ¢ok buytik artiglar olmugtur. 1980 6ncesi doneme
kiyasia pozitif reel faize dogru gli¢lii bir gelisme goézlenmistir. Emek piyasasinda da
bir yandan kamu kesiminde istihdam hizinda yavaslama yasanirken bir yandan da
sendikalarin etkileri bazi yasal diizenlemelerle azaltiimigtir. Her iki piyasadaki bu
gelismeler sonucunda goéreli faktor fiyatlannda onemli degisiklikler meydana

gelmigtir™.

Bu program ¢ercevesinde igguci fiyatlarinin disuk tutulmasinin baslica Gg¢
amaci vardir. Bunlar:
a) Kar oranlarini artirarak yatinmlan uyarmak (bu géruse gore dusuk Gcret diger
kogullar veri iken ylksek kar anlamina gelmektedir)
b) Yerli Gretimin maliyetini dugtrerek dis satimi yapilan mallarin rekabet guictn
artirmak.
c) Ulke i¢i arzi kisitlayarak i¢ pazarda alinmayan mallarin digsanida satimasini

saglamak.

Yukanda bahsedilen U¢ husus géz 6niinde bulundurularak bu dénemin

genel gbrigtne ulagiabilir. Bu ddnemde emegin fiyati diisik tutularak, bir yandan

"> Korkut BORATAV, Ergiin TURKCAN, Tirkive'de Sanayilesmenin Yeni Boyutlar ve
KIT'ler, Tarih Yurt Vakfi Yayinlan, 3. Baski, Istanbul 1994, s.39.

SENSES ve KIRIM, a.g.m., s.117.
" Yakup KEPENEK ve Nurhan YENTURK, Tiirkive Ekonomisi, Remzi Kitapevi, 9. Baski,
Istanbul 1997, s.186.
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ylksek kar oranlarinin yatinmlan uyarmasi, dider yandan maliyet igi sistem
6geleriyle digsatimin artinlmasi amaglanmaktadir. Yatirimlara iligkin olarak da
yatinmlann daha az sermaye yodun olmasi amaglanmistir. Ucretlerin disik
tutulmasi ile ikame edilebilecek 6lgtide, tUretimde daha ¢ok isglici daha az sermaye
kullanilacaktir. Ancak uygulamada sanayi dallarinda emek sermaye bilesimi esnek
bir yapiya sahip degildir. Bu nedenle faktérler arasindaki bu ikame kolaylikla
gercgeklestirilemez. Bu yaplyi degistirebilmek amaciyla kredi kullanimi agisindan faiz
oranlarinin ylkseltiimesi Uretim yapisini daha emek-yodun alanlara yikseltecek
yada bagka bir ifadeyle daha az sermaye kullanim! bir noktaya getirecektir. Yani bu
politika ile sanayi sektérinde emek-sermaye oraninin disik oldugu sermaye yodun
Uretimde bulunulan faaliyet gruplarinin  kurulmasi veya gelistirimesinden

vazgecilmigtir.

Bu amaglara, Gcretlerin diguk tutulmasi yoluyla ulagilacag) tartigma gétarir
bir gergektir. Birim Uretim maliyeti icersinde isglciniin payl sektdriere gére
degismekle birlikte sanayide bu oran %15-20 dolayindadir. Buna bagh olarak
Ucretlerin bu sebeple duglik dlzeylerde seyretmesi maliyete etkilerini de bu oranda
sinirlayacaktir. Amag yerli Uretimin maliyetini diglirmekse asil yapiimasi gereken
Uretim teknolojisinin, Uretimin érglitlenmesinin ve buna benzer konularin yeniden
dizenlenmesi olmalidir. Bununla birlikte emeg@in ucuza getirilmesi, neo-klasik
teorinin “fiyat-arz miktar” iligkisi ile agiklanabilir. Clinkli ekonomide arzi talebinden
fazla olan igglcundn, fiyatinin diigik olmasi do@aldir. Ancak uygulamada bunu
sa@layacak yani Ucretler diizeyini diigiik tutmak kolay degildir. GOU’lerde yasanilan
en buylk sorun nitelikli igglicinin azhgi iken, dustk Ucret politikalan Ulkede az
sayida bulunan nitelikli igglicinin gelirden az pay almasina ve sonugta gelismis
Ulkelere gitmesine yol agmaktadir. Bu politikanin uygulanmasini zorlasgtiracak bir
diger unsurda Ucretlerin dugurtilmesinin de bir alt sinirinin olmasidir. Ucretler, emek
gucunun varligini strdurilebilmesi ve yeniden dretimin saglanmasi igin belli bir
seviyenin Uzerinde seyretmelidir. Ucret dustkligunan, calisanlarin verimliligini
azaltarak Uretim maliyetlerini olumsuz yénde etkileyecedi ekonomik tercihlerin

bircogunda tGizerinde durulan bir husustur.

1 Celik ARUOBA ve Cem ALPAR, Tirkive Ekonomisi “Sektérel Gelismeler®, Tiirkiye
Ekonomisi Kurumu, Ozyurt Matbaacilik, Ankara 1992, s.57.
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Sonug olarak faktér piyasasina iligkin olarak alinan 24 Ocak kararlarinin
temel hedeflerinden biri reel (icretlerin diigiriimesi yoluyla i¢ pazann daraltimasi
ve bu kanalla dig atimin artinimasi iken digeri gelir béligimanin 6zel sermaye

birikimini artiracak sekilde degistiriimesidir'®.
Il- TURK IMALAT SANAYIiiNDE YAPISAL GELIiSiM

Sektérel yapr incelemelerinde genel olarak iki yaklagim s6z konusudur.
Bunlardan ilki, sektérlerin Uretim faktérleri ve Uretiminin kullanim alanlarina gére
siniflandinimasidir. Burada firma él¢egdi, Gretim faktérlerinin verimliligi ile tretimin,
tuketim, yatinm ve ihracat olarak kullaniimasini ele alinir. Yapisal ¢ézimleme de bir
diger yaklagim, sektérlerarasi mal akimina goére tretim yapisini ele almaktir. Girdi-
cikti tablosu kullanimi ile yapisal bu ¢dzumleme, daha ¢ok sektdérin Gretim

yapisinin belirlenmesinde kullaniimaktadir'’.

Calsmanin bu kisminda Turkiye imalat sanayiindeki yapisal degisme,
yukaridaki birinci yaklagim agisindan ele alinacaktir. Analizler; imalat sanayiinde
katma deger, istihdam, igyeri biyuklikleri, isyeri sayisi ve verimlilik konularinda
yogunlastinimistir. Ayrica tim bu analizler yapilirken kamu ve &zel ayrimina
gidilmigtir. Burada “ISIC Rev. 2" siniflandirmasina gére, DIE tarafindan yapilan
ayrimdaki imalat sanayii (3) siniflandirmasina giren sanayi gruplan 19 altsektérde
toplulastiriimigtir.

Diger yandan elde edilen katma deger verileri 6nce cari fiyatlarla
hazirlanmigtir. Sonra (Cari Fiyatlarla imalat Sanayii GSMH / Sabit Fiyatlarla imalat
Sanayii GSMH) *100 iglemi gergeklestirilerek elde edilen imalat sanayi deflatéri
yardimiyla 1987 sabit fiyatlarina dénustaralmustar (imalat sanayii deflatéri Ek
Tablo:1’de sunulmustur).

Bu analizlerde baghca dért adet temel degigsken kullamimigtir. Temel
degdigkenlere ait bilgiler asagida yer almaktadir.

*® KEPENEK ve YENTURK, a.g.e., 5.186-188.
" Yakup KEPENEK, “Sanayiin Uretim Yapisi®, Tirkive Sanayiinin Yapisal Sorunlari,
TMMOB, Yayin NO:106/4, Ankara, 1977, s.3.
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i) Isyeri Sayisi :

Tarkiye'de sanayi sektériinde kamuda faaliyet gésteren

tum igyerleri ve bunlara iligkin tim degerler DIE'nin anketlerine dahil edilirken 6zel

sektor igyerleri bakimindan farkli bir uygulama séz konusudur. DIE genel sanayi

anketlerinde 1983 yilina kadar 10 ve daha fazla ig¢i ¢alistiran 6zel sektor igyerierini

ve bunlara iligkin veriler ankete dahil ederken bu yildan sonra miktar 25e

cikanimigtir. 1993'den sonra uygulama yeniden deg@ismis ve 10 ve daha fazla is¢i

cahgtiran igyerleri ve bunlara ait veriler ankete dahil edilmistir.

TABLO: 9

IMALAT SANAYIi ALTSEKTOR SINIFLAMASI

Altsektor Adi
Genellikle Tiiketim Mali Ureten Altsektorier
1. Gida Maddeleri Sanayi
2. Icki Sanayi
3. Tutan isleme Sanayi
4. Dokuma ve Giyim Egyasi Sanayi
5. Aga¢ Mobilya ve Déseme Sanayi
Genellikle Ara Mal Ureten Altsektdrler
6. Ada¢ ve Mantar Urtinleri Sanayi
7. Kagit ve Kagit Urunleri Sanayi
8. Basim, Yayin ve Bunlara Bagli Sanayi

9. Deri, Deri Benzer Maddeler ve Kirk Egya San.

10. Kimya Sanayi

11. Petrol ve Kémiir Uriinleri Sanayi

12. Lastik-Plastik Sanayi

13.Tasg ve Toprada Dayali Uriinler Sanayi
14. Metal Ana Sanayi

Genellikle Yatinm Mah Ureten Altsektorier
15. Metal Egya Sanayi

16. Makine Sanayi (elektrik makineleri harig)
17. Elektrik Makineleri ve Aygitiar Sanayi
18. Tagit Araglan Sanayi

19. Diger Imalat Sanayi

Altsektér DIE Kodu

311-312

313

314
321-322-324
332

331

341

342

323

351-352
353-354
355-356
361-362-369
371-372

381
382
383
384
385-390
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i) Isci Sayisi (L) : DIE anketlerinde Uretimde ve dider iglerde caliganiari
kapsamakta olan ve “Yillik Gahsanlar Ortalamasi” olarak tanimlanan bGyGklGktar.

ii) Katma Deger (KD) : DIE imalat sanayii anketlerinde yer alan gikh
degerinden girdi degerinin ¢ikariimasiyla hesaplanmigtir.

iv) Isci Basina Katma Deger (KD/L) : Katma degerin galigan basina boélumu
olup, bu ¢alismada emek verimliliginin géstergesi olarak kullaniimigtir.

Yukarida agiklamaya galigilan yontemler ve hesaplanmig veriler yardimiyla
1980 sonrasi ddnemde Turk imalat sanayiinde meydana gelen gelismeler agagida

incelenmigtir.
A- Turk imalat Sanayinde Katma Degerin Geligimi

imalat sanayinde yapisal degisimin temel géstergesi, altsektérler itibariyle
katma degerin yapisinin nasil degistigidir. Sanayilegsme strecinin ileri safhalarinda
imalat sanayii katma degeri icinde tuketim mallan Ureten altsektérierin payinin
azalip, ara ve yatinm mali GUreten sektorlerinin payinin artmasi beklenir’®. Asagida
Turk imalat sanayii katma degerinde1980 sonrasi dénemde ortaya ¢ikan yapisal
degisim ve bu degisimde kamu ve 6zel kesim paylarinin nasil gelistigi incelenerek,

sanayilegme strecinde hangi asamaya gelindigi ortaya konmaya ¢aligilacaktir.
1. Tlrk imalat Sanayiinde Katma Deger

Buna gére Turk imalat sanayiinin katma deger yapisi Tablo:10'dan
izlenebilir. Bazi yillar dalgalanmalar gértiimekle birlikte (6rnegin 1988, 1994 ve
1996 yillarinda elde edilen toplam katma degerler bir 6nceki yil verileriyle
kiyaslandiginda dastk kalmistir) genel olarak imalat sanayii katma degerinin arttigi
gdzlenmektedir. Imalat sanayii kétma dederinin ulusal gelir igcindeki payi da

' EGELI, a.g.e., 5.106.
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donemler itibariyle gelisme gdstermistir. Oyle ki, 1963'de %10 olan bu pay 1970'de
%19'a ve 1993'de %23'e yiikselmistir'®.

TABLO:10
KATMA DEGERIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI
(TOPLAM IMALAT SANAYIi)

(1987 FIYATLARIYLA)
(MILYON TL.)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 28679.7 41592.4 15328.4 85600,5
1981 28710.2 524916 20740.2 101942

1982 34588.8 52408.3 17134.1 104131,2
1983 34449 1 48905 .4 25958 1093125
1984 40092 495901 21088.4 110770.5
1985 403907 52823 7 21019.9 1142343
1986 367452 687048 21204.3 1266543
1987 45343 1 65947.9 26518.2 137809,2
1988 31992.8 519249 18260.4 102178.1
1989 45382 3 74777 24460.4 144619.7
1990 50526.1 80492.1 32387.5 163405.7
1991 59885.7 82315.6 37216.5 179417.8
1992 67628.7 946323 44261.4 206522.4
1993 77256.4 110740 55113,2 243109.6
1994 71141 106912 422389 220291.9
1995 75580.4 111520 46644.9 233745.3
1996 78171.5 106224 486055 233001

1997 897406 137365 62302.3 289407.9

Kaynak: Ek Tablolardan yararlanarak hesaplanmistir.

Bu artigin oransal dagihmi dikkate alindiginda, tiketim mallarindan ara
mallarina ve yatinm mallarina dogru bir gelisme oldugu anlagiimaktadir (Tablo:11).
Nitekim 1980 yilinda %34 olan tliketim mali tireten altsektérlerin katma deger pay)
1997°de %31'e dugerken, yatinm mallarinin pay: ise %18'den %22’e ytkselmigtir.
Ara mallarinin durumuna baktigimizda burada farkh bir yapi ile karsilagiimaktadir.
1980’de sanayilegsme stratejilerinin devreye girmesiyle ara mallan sanayinde ciddi
artiglar gergeklegmis ve hatta bu oran 1986'da %54'lere kadar ylikselmistir. Ancak
ilerleyen dénemlerde bu ylksek diizeyli artiglar devam edememis ve bu altsektdr
%45-48 arasinda toplam katma degerden pay almigtir. Daha genis bir zaman
dilimini géz 6nline almak Gzere 1963’den bu yana ara mallan altsektérierin toplam
imalat sanayii Gretiminden aldiklan paylan analiz edecek olursak daha belirgin
sonuglara ulagabiliriz. 1963 yilinda tuketim mallar Uretiminin toplam katma de§er

' KEPENEK ve YENTURK, a.g.e., 5.322.
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icersindeki payl %44, ara mallannin %43 ve yatinm %13 dur®®. Bu sonuglar,
Ulkemiz imalat sanayii agisindan Ug¢ Sektér Kuraminin éngérdigia dogrultuda
ekonomik slre¢ iginde tlketim mallan yerine ara ve yatinm mallari agirhkh bir
yapiya yéneldigini gbstermektedir.

TABLO:11
KATMA DEGERIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)
(TOPLAM IMALAT SANAYiIi)
(1987 FIYATLARIYLA)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 34 48 18 100
1981 28 52 20 100
1982 33 50 17 100
1983 31 45 24 100
1984 36 45 19 100
1985 36 46 18 100
1986 29 54 17 100
1987 33 48 19 100
1988 31 51 18 100
1989 31 52 17 100
1990 31 49 20 100
1991 33 46 21 100
1992 33 46 21 100
1993 32 46 22 100
1994 32 49 19 100
1995 32 48 20 100
1996 33 46 21 100
1997 30 48 22 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.

Diger taraftan toplam imalat sanayii igcinde katma deger pay: en ylksek olan
imalat sanayii altsektérleri arasinda petrol ve kémur Grlnleri, dokuma ve giyim,
kimya gida ve metal isleme sanayi yer aimaktadir. Anlasildigi gibi imalat sanayiinde
uretim yapisi az sayida sanayi kolunda yodunlagmaktadir. imalat sanayi katma
degerinin blylk bir bélimind olusturan s6z konusu beg alt sanayi dalindan petrol
ve kémar dranleri 6nemli bir geligme géstermistir. Bu altsektériin 1979'da toplam
katma deger icersindeki payi %8 iken 1997°de bu oran %14 olmustur. Bunu diginda
tiketim mali Ureten altsektérler icinde katma deder pay yiksek olan gida, icki ve
titiin sanayinde katma deger paylan, 1980 yilina oranla digme gdéstermigtir (Ek
Tablo:40).

2 KEPENEK ve YENTURK, a.g.e., s.108.
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2. Imalat Sanayii Katma Degerinde Kamu ve Ozel Sektorin Yeri

Turkiye ekonomisi karma ekonomik yapida olup, 6zel ve kamu sektériine ait
isletmeler, ekonominin her sektdriinde birlikte faaliyet géstermektedirler. 1980
6ncesi donemde kamu igletmeleri imalat sanayiinde yogunluk kazanmigtir. 1980
sonrasi sanayilesme politikasinin temel ézelliklerinden biri daha énceki bélimlerde
vurgulandi§i gibi sanayilesmede 6zel sektére 6nem verilmesidir. Bu gergevede,
kamu iktisadi tesebbuslerinin (KIT) ézel, yerli ve yabanci sermayeye satilarak
6zellestiriimesi ve imalat sanayiin tamamen &ézel girigsimcilige dayanmasi ilke olarak
benimsenmigtir. Altinci bes yilllk kalkinma planinda da (ABYKP) belirtildigi gibi
amag, diga donik ve rekabet glicli olan bir sanayi yapisinin olusturulmasidir ve bu

da 6zel sektorin dinamikliginden yararlanmakla mumkandir®'.

imalat sanayi katma de@erindeki gelismeler milkiyet yapisi agisindan
incelendiginde, yillar itibariyle kamu ve 6zel sektér paylarinda 6zel sektér lehine bir
gelisme oldugu gérulmektedir. 1980 yilinda %41 olan kamu sektdrinin pay!
1997°de %23’ye digerken, 6zel sektdrin pay %59'den %78e ylkselmistir (Tablo:
13 ve 15). Buna gére Turk imalat sanayinin gelisiminde gézlenen onemii bir
degigim, Uretimde kamu agirlikh bir yapidan 6zel sektor agirhkh bir yapiya gegilmis

olmasidir.

Kamu sektériinin kendi icinde katma deger dagilimi incelendiginde; tiiketim
ve yatinm mallarinda diisme, ara mali Ureten sektoér paylannda ise artig ortaya
¢ciktigr gértuimektedir (Tablo: 12). Tuketim mallarn katma degder payi %30'dan %18’e,
yatirm mallan katma deder payi da %7'den %6'ya inerken, ara mallan Ureten
sektorlerde katma de§er payr %63'den %76’ya ylkselmistir. Bu sonug, kamunun

ara mal Ureten sektdrlerde yogunlagtiginmi géstermektedir.

' KEPENEK ve YENTURK, a.g.e., 5.222.

75



TABLO: 12
KATMA DEGERIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)

(KAMU)
(1987 FIYATLARIYLA)

YiL TUKETIM ARA YATIRIM | TOPLAM
1980 30 63 7 100
1981 24 71 5 100
1982 31 63 6 100
1983 32 62 8 100
1984 34 60 6 100
1985 37 57 6 100
1986 27 68 5 100
1987 33 62 5 100
1988 27 69 4 100
1989 26 70 4 100
1990 27 69 4 100
1991 32 64 4 100
1992 29 67 4 100
1993 28 68 4 100
1994 19 77 4 100
1995 16 79 5 100
1996 16 79 5 100
1997 18 76 6 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.

Kamu sekt6érintn ekonomi iginde durumunun daha net belirlenebilmesi igin
toplam imalat sanayiinde kamu sektériinin payinin incelenmesi gerekir (Tablo:13).
Buna gére 1980 yilinda toplam imalat sanayii iginde yaratilan katma degerin %12’si
kamu tuketim, %26’i kamu ara ve %3’U kamu yatinm mallar Ureten altsektdrlere ait
bulunmaktadir. 1997 yilina gelindiginde toplam katma degerin, %3’'G kamu tuketim,
%17’si kamu ara ve %1'si de kamu yatinm mallan Ureten altsektérler tarafindan
gerceklestiriimigtir. Katma deger agisindan her G¢ altsektérde de toplam imalat
sanayii iginde kamu payl azalma géstermistir. Gorlldigu gibi kamu sektérintn
kendi icindeki dagiliminda ara mallarinin katma deger pay: artmakla birlikte, toplam
imalat sanayii icindeki payinda azalma ortaya ¢ikmaktadir.
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TABLO:13

IMALAT SANAYIINDE KAMU KATMA DEGER PAYI

(1987 FIYATLARIYLA %)
YiL TUKETIM ARA YATIRIM | TOPLAM
1980 12 26 3 41
1981 12 32 2 46
1982 16 27 2 45
1983 13 25 3 41
1984 13 23 3 39
1985 14 23 2 39
1986 11 27 2 40
1987 10 22 2 34
1988 9 24 2 35
1989 9 25 1 35
1990 9 22 1 32
1991 10 20 1 32
1992 9 20 1 30
1993 7 17 1 25
1994 4 19 1 24
1995 4 20 1 25
1996 4 18 1 23
1997 3 17 1 23

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

Ozel sektdrin kendi igindeki katma deder dadiimina bakildiginda ise;

tiketim mal Greten altsektorlerin katma de@er payinin dustiig, ara ve yatirim mali

Ureten altsektdrierde ise arttidi gériimektedir (Tablo:14). Nitekim tablodan da

gorilecegi gibi tuketim mallarn katma deger payi %36'dan %30’a inerken, ara

mallarinin payr %39'dan %41’e ve yatinm mallan katma deger payi ise %25'den

%30’a gikmigtir.
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TABLO: 14
KATMA DEGERIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)

(OZEL)
(1987 FIYATLARIYLA)
YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 36 39 25 100
1981 35 39 26 100
1982 35 39 26 100
1983 35 38 27 100
1984 37 36 27 100
1985 34 39 27 100
1986 30 45 25 100
1987 33 41 26 100
1988 34 41 25 100
1989 34 41 25 100
1990 33 40 27 100
1991 34 37 29 100
1992 34 37 29 100
1993 33 38 29 100
1994 37 39 24 100
1995 38 37 25 100
1996 36 37 27 100
1997 30 41 29 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

imalat sanayi iginde ézel sektér katma deder paylarina bakildiinda da her
Ug sektor lehine bir geligme oldugu gérilmektedir (Tablo: 15). Tiketim mallannin
katma deger payl %21'den %27’e, ara mallarinin katma deger payl %23'den
%31’ye ve yatirnm mallaninin katma degder payi %15'den %20’e yikselmistir. Ozel
sektortin kendi icinde dagiliminda tikketim mall Ureten sektdrlerin katma deger payi
azalmakla birlikte, toplam imalat sanayii i¢indeki payinda bir artig meydana geldigi
gbérulmektedir.
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TABLO:15
IMALAT SANAYIINDE OZEL KATMA DEGER PAYI

(1987 FIYATLARIYLA %)
YiL TUKETIM ARA YATIRIM | TOPLAM
1980 21 23 15 59
1981 19 21 14 54
1982 19 22 14 55
1983 21 22 16 59
1984 23 22 16 61
1985 20 25 16 61
1986 19 26 15 60
1987 22 27 17 66
1988 22 27 16 65
1989 22 27 16 65
1990 22 27 19 68
1991 24 25 19 68
1992 24 26 20 70
1993 25 28 22 75
1994 28 30 18 76
1995 28 28 19 75
1996 30 27 20 77
1997 27 30 20 77

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

Kamu kesimi ile &6zel kesimin katma degerlerinin hangi sektérde
yogunlastigini incelemek igin, kamu kesimi katma degeri ile 6zel kesim katma
degerinin kendi i¢lerindeki dagiliminin disinda, her sektérdeki katma degerin ne
kadarinin kamu ve ne kadarinin 6zel kesim tarafindan yaratildigina bakilir’>. Buna
goére; kamunun pay! altsektérler bakimindan analiz edildiginde (Ek Tablo:43) ,
kamu sektértnin igki, tatin igleme, kagit ve kagit Grlnleri, petrol ve kémur Griinleri
ve metal isleme sanayinde toplam Uretimin %50'sinden fazlasini Urettigi goéze
¢arpmaktadir. Ustelik tiitin isleme ve petrol ve kémiir Griinleri sanayiinde uretimin
neredeyse tamamina yakini kamu sektéru tarafindan saglanmaktadir. Bununia
birlikte kamu sektérl kiirk ve deri mamulleri sanayinde 1994’e kadar faaliyette
bulunmamigtir. Bu tarihe kadar tim Gretim 6zel sektér tarafindan karsilanmistir.
1994'den sonra da bu altsektérde kamunun Gretim payi olduk¢a digtk dizeylerde
seyretmistir.

Toplam katma deger icersinde 6zel sektérin pay: altsektérier bakimindan
analiz edildiginde, gida, dokuma ve giyim, aga¢ ve mantar Grlnleri, mobilya ve

22 KEPENEK ve YENTURK, a.g.e., 5.329.
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mefrugat, kimya ve tim ara mal Ureten sektérlerde Gretimin %50’den fazlasi 6zel
sektér tarafindan Gretildigi goérilmektedir. Ayrica, basim, kirk ve deri mamulleri,
lastik-plastik, tag ve toprada dayali Grlnler, madeni esya, elektrikli makineler ve
diger imalat sanayiinde neredeyse ({retimin tamami 6zel sektor tarafindan

gergeklestiriimektedir.

Sonug olarak toplam imalat sanayii katma deger gelisiminde, sanayide
yapisal degisim gercevesinde, tiketim mallarindan ara ve yatirm mallan Uretimine
gidildigi ortaya c¢ikmaktadir. Ayrica Tark imalat sanayii Uretiminde kamu kesimi
agirhkh bir yapidan 6zel kesim agirlikli bir yapiya gegilmigtir.

3. Sanayi Urtinleri ihracati iginde imalat Sanayi Uriinleri Payindaki Gelismeler

1980’li yillara gelinceye kadar tarim ulkesi sayilan Turkiye’nin ihracatinda ilk
sirayl tanm Urtinleri alirken, s6z konusu yillarda kalkinma gabalarina paralel olarak
ihracatin yapisinda ve miktarinda 6nemli degisiklikler olmustur. Tarim Grtnleri
agirhkli olan inracatimizda 24 Ocak 1980 kararlarinin en énemli sonuglarindan biri
olarak imalat sanayii Urtinleri ilk sirayi almaya baglamig ve yillar itibariyle de strekli
artiglar olmugtur. Ihracatimizin gelismesinde sirekleyici etkiler yapan bu artislar,
ekonomide canlanmaya sebep olmustur. Uygulanan esnek déviz kuru politikasi ve
ihracatta uygulanan tesvikler, bu gelismeye katkida bulunmugtur. Sanayi mallari
ihracat gelirlerinin toplam icindeki payinin artmasi, Glkenin sanayilestiginin bir
gostergesidir. 1980 sonrasi geligsim incelendiginde tlkemiz ekonomisinin bu konuda
oldukca 6nemii ilerlemeler kaydettigini gérmekteyiz. 1970 yilinda sanayi Grlnleri
ihracatinin toplam igindeki payr ortalama olarak %25 civarindayken 1980

sonrasinda uygulanan politikalarla bu pay artmistir™,

Sanayi urtnleri ihracati 1980’den sonra hizli bir gelisme gdsterse de ana
sinai UrGnlerin énemli bir kismi, tarima dayall sanayi dallarina iligkindir. Imalat
sanayi UrGnleri ihracati igcinde 1995 yili rakamiarina gére 20,3 milyar dolarlik imalat
sanayii Grinleri ihracati icinde tanrﬁa dayall sanayiler %15,7, dider sanayiler ise
%78 oraninda yer tutmaktadir. Toplam ihracat icinde en 6nemli kalemler gida,
dokuma, giyim ve deri giyim sanayidir. Turkiye'nin toplam ihracati iginde imalat

2 Koray BASOL, Tiirkiye Ekonomisi, 6. Baski, Anadolu Matbaasi, lzmir, 1995, s.181.
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sanayii Urlnleri ihracatinin son yillarda %90'larin Gzerine g¢ikmasi, sanayilegme
yolunda ¢ok nemli adimlar atildidinin bir géstergesidir®.

B- Tiirk imalat Sanayinde istihdam Geligmeleri

Tarkiye’'de genel olarak istihdam sorunlar ve bilhassa igsizlik giderek
blylyen bir sorun olmasina ve basta gelir dagilimi olmak tzere gesitli gdstergelerle
yakin iliskisi bulunmasina karsin, genellikle géz ardi edilmektedir. Bununla birlikte
uzun yillar sanayi énclliginde buylimenin temel amag olmasi ve istihdamin hizh
sanayilesme sonucunda kendiliginden artacagi beklentisi vardir®. Tum bunlar
istihdam ve igsizlik olgular o©ncelikli bir konu olarak 6én plana ¢ikmasin
geciktirmigtir®.

Blyame, verililik ve istihdam arasinda, 1950°li ve 60’ll yillarda yaganan
iligkiler artik gegerliligini kaybetmistir. Sanayi kesimi yine verimliligin ve bayimenin
temelini olugturmaklia birlikte istihdam artiglannin arkasindaki en énemli faktor
olmaktan gittikge uzaklagmaktadir’.

istihdam konusu yukarida da bahsedildigi gibi alternatif sanayilesme
stratejilerinin etkileri gergevesinde tartigilmaktadir. 1980°den énce uygulamada olan
ithal ikameci sanayilesme stratejisinin istihdam katkisi olduk¢a disik duzeylerde
seyretmistir. Bu temelde iki nedene baglanmigtir:

(i) Asin degerlenmis kur ve dustk faiz politikalan yaninda artan reel
Ucretlerin sermayenin goreli fiyatinda yapay bir ucuzlama yaratarak

sermaye-yogun teknolojilerin se¢imini 6zendirmigtir.

2 Ridvan KARLUK, Tiirkive Ekonomisi, 4. Baski, Beta Basim, Istanbul 1996, 5.222

% Muzaffer DEMIRCI ve llkin BARAY “CES Uretim Fonksiyonu ve Tirk Ozel Imalat
Sanayinde Faktdr [kamesi® Finansal ve Yatinm Planlamasi Dergisi, Yil:5, Sayi:17, Mart
1988, s.1.

% (giincli Bes Yillik Kalkinma Planinda (BBYKP) da istihdam temel amaglardan biri olarak
saylimakla birlikte sanayi ve teknolojik gelisme temposunun amaglanyla c¢atighd
dénemlerde geri plana itilebilecedi agik¢a ifade edilmigtir.

7 EYUBOGLU, a.g.e., 5.66.
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(i) Imalat sanayi Gretim yapisinin ithal ikamesinin ileri agamasinda sektér
oncelikleri dogrultusunda gelismis ve bu da sermaye yoguniugunun
artmasina yol agmigtir®.

1980 sonrasi uygulamaya konulan diga ydnelik sanayilegsme stratejisiyle
birlikte Glke ekonomisi global etkilesimlere agik bir hale gelmistir. ihracata yénelik
sanayilegme stratejisinde ithal ikamesine oranla, sektér ®nceliklerini Ulkenin
mukayeseli UstUnliklerine (emek-yogun) sahip oldugu altsektdrlere yoénelterek
olumlu istihdam etkileri yaratacag ileri sirilmektedir. Yine bu stratejiyle nisbi faktér
fiyatlarindaki dalgalanmalar azalacak, dig ticaret ve sermaye piyasasinin
liberallesmesi yoluyla etkinlik artisi elde edilecektir. Tum bu etkilerin sonucunda
yurtici tasarruf ve yatinmlar artma egilimi igersine girecektir ve dolayisiyla emek
talebi artacaktir®®,

1. Tiirk imalat Sanayiinde istihdam

1980 sonrasinda istihdama iligkin olarak alinan kararlari bu sekilde
bzetledikten sonra bu dénemde Turk imalat sanayiinde istihdamin geligimini
inceleyebiliriz. imalat sanayi istihdamina altsektérler itibariyle dagiimina
bakildiginda katma degderin dagiimindan farkli bir yap ortaya ¢ikmaktadir. imalat
sanayi katma degeri tiketim mali {reten altsektdrierden ara ve yatirrm mal Ureten
altsektdrlere kayarken, istihdamda tuketim ve yatinm mallan Greten altsektorlerin
pay! artarken ara mallan UGreten altsektdrlerin payl azalmisgtir (Tablo:16). Tlketim
mah Ureten altsektdrlerin imalat sanayii istihdami icindeki payr 1980°'de %47'den
1997'de %52'ye yuUkselirken yatinm mallarinin payr %21°'den %23'e ylukselmistir.
Ara mallarinda ise bu pay 1980°de %32'den 1997°'de %26'ya gerilemistir. Burada
ulagilan sonuglar oldukea ilgingtir. CUnk( tiketim mali Greten alt sektérlerim katma
deger payinda meydana gelen duslslere ragmen bu sektoériin toplam istihdam
icersindeki pay! artmaktadir. Buradan tiketim mallan dreten alt sektérierin emek-
yogun bir tretim teknikierini tercih ettikleri anlasiimaktadir. Tam tersi bir durum ara
mallari Greten altsektérler igin gegerlidir. Oyle ki, bu alt sektérin katma deger
icersindeki pay! 1980’den bu yana artarken, istihdam icersindeki payi azalmaktadir.

8 SENSES, a.g.e., 5.79.
2 HZKAPLAN, a.g.m., 5.34.

82



Bu geligkinin tek agiklamasi ara maliar ireten altsektdrlerde sermaye-yogun Uretim
tekniklerinin tercih edildigidir.

TABLO:16
ISTIHDAMIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)
(TOPLAM IMALAT SANAYiII)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 47 32 21 100
1981 46 32 22 100
1982 46 32 22 100
1983 46 32 22 100
1984 47 31 22 100
1985 46 32 22 100
1986 45 33 22 100
1987 45 33 22 100
1988 46 32 22 100
1989 48 32 20 100
1990 47 31 22 100
1991 47 31 22 100
1992 48 30 22 100
1993 48 29 23 100
1994 49 29 22 100
1995 51 29 20 100
1996 51 27 22 100
1997 52 26 23 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

Toplam Uretim iginde yiksek bir ihracat payina sahip olan imalat sanayi
altsektorleri arasinda sadece dokuma ve giyim sektorlerindeki istihdam artig hiz,
imalat sanayi toplam istihdam artis hizindan daha yiksek olmustur. Ancak bu
sektérdeki istihdam artigi da, igsizlik oranini énemli dlclide asagiya ¢ekecek
bayukluklere ulagamamigtir. Bunun diginda tlketim mallar Ureten altsektorlerden
gida, ara mali Ureten altsektérlerden metal igleme ile tag ve topraga dayali Grtinler
ve yatinm mali Ureten sektdrlerden de tasit aragc ve gerecleri ile makine sanayileri
istihdam paylan yuksek olan sektérler arasinda sayilabilir (Ek Tablo: 44). Aslinda
tiketim mal Ureten sektbrlerin istihdam payinda azalma beklenmekle birlikte
dokuma ve giyim sanayiinin payindaki ciddi artiglar tiketim mal Ureten
altsektorlerin istihdam igindeki payinin ylukselmesine sebep olmustur.

imalat sanayi isthdaminda 1980-1988 déneminde kaydedilen toplam

istihdam artist % 2,87 iken 1988-2000 déneminde bu oran sadece % 0,77'dir.
imalat sanayi istihdaminda gérillen zayif performans benzer gekilde yillik artiglaria
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da sinanabilir. 1980-1983 doneminde imalat sanayii yillik istihdam artisi % 2,61
iken, ayni! oran 1984-1988 déneminde % 3,11, 1990 yilinda % 0,08 ve 1998-2000
yiinda % -2,31 olarak gergeklegmigtir (Tablo:17 ). Gérllduga gibi yilik istihdam
artiglan da dalgalanma géstermektedir.

TABLO:17
TOPLAM IMALAT SANAYIl ISTIHDAMI ARTIS HIZI (%)

Yil istihdam Yil istihdam

Artis Hizi Artis Hizi
1980 1.16 1991 -7.91
1981 1.39 1992 4.02
1982 3.76 1993 -0.55
1983 412 1994 -4.35
1984 3.04 1995 3.67
1985 4.31 1996 6.76
1986 1.58 1997 9,64
1987 2.97 1998 -3.75
1988 3.64 1999 -6.11
1989 1.17 2000 2,93

1990 0.08

Kaynak: Cesitli yillara ait DIE Turkiye Istatistik Yilli§i

DIE Yillik imalat Sanayi verilerine gére imalat sanayiindeki istihdam 1978
yilina kadar hizla artmig, 1978-1981 yillari arasinda ekonomik krize bagl olarak
hafif bir dligts yasamis, 1982-1988 doneminde istihdamda yaganan yillik ortalama
aris hizi %3,35 oraninda gergeklesirken 1980 &ncesindeki ddnemlerle
kiyaslanmayacak derecede dugmustir. Ayrica, imalat sanayiin istihdamindaki bu
artis hizi 1980’'lerde disa donik sanayilesme stratejisi ile ortaya ¢ikan ihracat
artiglarina ragmen tarim ve hizmetler sektériine kiyasla duslUk dizeylerdedir.
1989'dan sonra ise reel Ucretlerdeki artisin yani sira, firmalarin fason uretime ve
enformal istihdama yonelmeleri sebebiyle imalat sanayiinde istihdam artig hizi
dismeye baglam|§t|r3°. Ayrica bu dénemde uluslararasi piyasalarda rekabet
edebilir dlizeye ulagmay! arzulayan firmalann emegi ikame edici nitelikte olan yeni
teknolojilere yonelmeleri bu sektordeki istihdami daha da digurmugtir™. 1991'de

3 ANSAL, KUCUKGIFTCI, ONARAN ve ORBAY, a.g.e., 5.25.

3 Hacer ANSAL ve D. KARAOMERLIOGLU, “New Technology and Employment: Industry
and Firm Level Evidence from Turkey”, New Technology, Work and Employment, Cilt:14,
No:2, 1999, s.83.
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yasanan isthdam daralmasinin ardindan, 1992’de reel Gcretlerin tekrar diigmesini
takiben, 1994'deki ekonomik krize kadar istihdamda bir artig yaganmamigtir™>,

2. imalat Sanayi istihdaminda Kamu ve Ozel Sektériin Yeri

Imalat sanayinde emek talebini analiz ederken gbzden kagiriimamasi
gereken asil husus bu sektordeki istihdamin 6zel ve kamu sektérleri agisindan ayr
ayr yapilmasinin gerekliligidir. Uygulanan ekonomik liberalizasyon ve 6zellestirme
programlari sebebiyle kamu sektérinin ekonomik faaliyetlerdeki payinin
daraltiimasi dolayisiyla bu sektérin istihdami da azalmistir. Bu daralmalann yani
sira reel Ucretlerde meydana gelen azalmalara ragmen kamu sektérii istihdaminda
artig saglanamamigtir. Dolayisiyla 1980 sonrasi imalat sanayiindeki istihdam
artiglarinin hemen hemen timi 6zel sektér tarafindan gergeklestirilmistir’™. 1980
yihnda toplam 795,650 kisinin yaklasik %13’si kamu sektdrlinde %63’G ise dzel
sektérde istihdam edilirken, 1997 yilinda toplam 1140,748 kisinin yaklagik %14’
kamuda, %83'U 6zel sektorde istihdam edilmektedir (Tablo:18 ve 19). Ayni durum
altsektorler itibariyle de gézlenmektedir. Tutln, kagit ve kadit trtnleri, petrol ve
kémar Grlnleri ile metal igleme sanayi disindaki tim alt sanayi dallarinda toplam

imalat sanayi icinde 6zel sektor istihdaminin payi daha yuksektir (Ek Tablo: 45).

%2 Ering YELDAN, Kiiresellesme Siirecinde Tiirkiye Ekonomisi, lletisim Yayinlari, Istanbul,
2001, s.57.

3 ANSAL, KUCUKGIFTCI, ONARAN ve ORBAY, a.g.e., 5.25.
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TABLO:18
ISTIHDAMIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)

(KAMU)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 51 36 13 100
1981 49 38 13 100
1982 49 38 13 100
1983 49 37 14 100
1984 49 38 13 100
1985 47 39 14 100
1986 47 40 13 100
1987 46 40 14 100
1988 45 40 15 100
1989 46 40 14 100
1990 45 42 13 100
1991 46 42 12 100
1992 47 42 11 100
1993 47 41 12 100
1994 46 42 12 100
1995 46 41 13 100
1996 46 41 13 100
1997 51 36 13 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanitarak hesaplanmistir.

Kamu sektérinin kendi igindeki istihdam payina baktigimizda tlketim mali
Ureten altsektdrierde 1997 yilindaki yikselme goéz ardi edildiginde azalma, ara mali
Ureten sektorlerde 1997 yili géz ardi edildiginde artma s6z konusu iken yatinm mal
Ureten sektérlerin pay! ise %13 seviyesinde sabit kalmistir (Tablo:18). Kamunun

istihdami ara mah Greten sektérierde yogunluk kazanmugtir.

imalat sanayii iginde kamunun istihdam payi ise %36’dan %14’e gerilemigtir
(Tablo: 19). Kamunun payinda meydana gelen bdylesi bir dugtstn arkasinda
tiketim ve ara mallan dreten altsektérierde meydana gelen ciddi istihdam
azalmalan yatmaktadir. Oyle ki,1980 yilinda tiketim mallar Greten altsektérierin
toplam imalat sanayii igindeki payr %19'dan 1997'de %7'ye duserken, ara
mallarinin payi da %13'den %5'e gerilemistir.
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TABLO: 19
IMALAT SANAYIINDE KAMU ISTIHDAM PAYI (%)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 19 13 4 36
1981 16 13 4 33
1982 16 12 4 32
1983 17 13 5 35
1984 17 13 4 34
1985 15 13 5 33
1986 15 12 4 31
1987 13 12 4 29
1988 12 11 5 28
1989 12 11 4 27
1990 12 11 3 26
1991 12 11 3 26
1992 12 10 3 25
1993 10 9 3 22
1994 10 9 3 22
1995 8 7 2 17
1996 7 6 2 15
1997 7 S 2 14

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.
Ozel imalat sanayii isthdamina baktigimizda ise arzulanan istihdam artiginin bu
sektérde de sadlanamadigi gérulmektedir (Tablo:12). Ozel sektériin kendi iginde
dagiiminda tiketim mallarinda istihdamin payr %44'den %52'ye cikarken, ara
mallarinda %30'dan %24’e ve yatinm mallarinda da %26’dan %24’e digmustar.

TABLO: 20
ISTIHDAMIN ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIM! (%)
(OZEL)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 44 30 26 100
1981 44 30 26 100
1982 44 30 26 100
1983 45 29 26 100
1984 46 28 26 100
1985 45 29 26 100
1986 44 30 26 100
1987 45 30 25 100
1988 47 29 24 100
1989 48 29 23 100
1990 48 27 25 100
1991 47 27 26 100
1992 48 26 26 100
1993 48 26 26 100
1994 50 26 24 100
1995 53 27 20 100
1996 52 25 23 100
1997 52 24 24 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.
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Imalat sanayi icinde dzel sektériin payi incelendiginde de (Tablo:13) imalat
sanayi toplam ¢6zel istihdam payl 1980'de %63'den %87'ye ¢iktidi goérliimektedir.
Altsektorler itibariyle bakildiginda ise tiketim mallannin isthdam payl %28’den
%45’e, ara mallarinin istihdam payi %19'dan %21’e ve yatinm mallarinin pay! da
%16’dan %21’e ylkseldigi belilenmektedir. Bu yliksek duzeyli artig oranlari imalat
sanayii istihdaminda 6zel sektdér agirlikli bir yapiya dénlldigunt gdstermektedir.
Ancak yine de 6zel imalat sanayii 1980 programiyla hedeflenen istindam artiglarini
yakalayamamigtir. Oyle ki, 1980-2000 vyillari arasinda saglanan %3,62 yillik
istihdam artigina kargin (Ek Tablo:46) bu oran 1963-1977 doéneminde %6,5
oraninda gergeklesmistir. imalat sanayi toplam Uretimi icersinde ylksek bir ihracat
payina sahip olan ihracat yénelimli gogu 6zel sektér firmasi da istihdam yaratma

konusunda iyi bir performans gésterememistir™,

TABLO:21
IMALAT SANAYIINDE OZEL ISTIHDAM PAYI (%)
YIL TOKETIM ARA YATIRIM_| TOPLAM
1980 28 19 16 64
1981 29 20 17 67
1982 30 20 18 68
1983 29 19 17 65
1984 31 19 17 66
1985 30 20 17 67
1986 31 21 18 69
1987 32 21 18 71
1988 34 21 17 72
1989 36 21 17 73
1990 35 21 18 74
1991 35 20 19 74
1992 36 20 19 75
1993 38 20 20 78
1994 39 20 19 78
1995 43 22 17 83
1996 44 21 20 85
1997 45 21 21 86

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.

Ozel imalat sanayiinde 1980'li yillarda reel (cretlerde yasanan azalma
istihdam artts hizinda énemli bir degisime yol agmamustir. Bu durum Ozellikle
istihdam ve Uretim arasindaki iligki incelendiginde a¢iga ¢ikmaktadir.

3 ANSAL, KUGUKGIFTGI, ONARAN ve ORBAY, a.g.e., 5.24.
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SEKIL:1

Ozel Imalat Sanayiinde Emek Talebi ve Uretim

W Reel
‘ Uretimdeki
% Degisme
-0.2-
03 O Istihdamdaki
-U. T T T T T T T T T T T T T T T T T % Degi$me
QO N ) - N n N~
3358388588883 8¢83¢8¢3

Sekil 1 6zel imalat sanayiinde 1980-1997 dénemlerinde emek talebindeki ve
Uretimdeki ylzde degigsmeyi géstermektedir. Sekilden de kolayca anlagiidigi gibi
Uretim artiglari emek talebinde daha distk artiglar yaratabilmistir.

SEKIL:2

Ozel imalat Sanayiinde Emek Talebi ve Reel Ucretler

0.5+

0.4

0.3-

0.2

% 0.1

O lstihdamdaki

% Degisme

-0.2
03 o .Eﬁf;tlerdeki
3ESBEEEREREREHEEEEE  %Detisme

1988 sonrasinda ekonominin dengesini reel Ucretleri duslrerek saglamaya
dayanan yapisal uyum programi sosyo-ekonomik dayanaklart agisindan
sUrdurilemez hale gelmigtir. Boylece 1988 sonrasinda reel (cretlerde bir
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dizenlemeye gidilmistir. Ancak 1994 krizinden sonra yine Ucretliler aleyhine bir

gelisme baglamistir.
C. Turk imalat Sanayiinde igyeri Biyikligi

Tarkiye’de sanayi sektérinde igyeri bUyUklGginun belirlenmesinde
kullanilan kriter, galigan kisi miktaridir. DIE genel sanayi anketlerinde 1983 yilina
kadar 10 ve daha fazla is¢i galistiran isyerleri buytk sayilmistir. Bu yildan sonra
miktar 25’e gikanimigtir. 1993'den sonra gruplama yeniden degismis ve 10 ve daha
fazla iggi gcahstiran igyerleri blylk sanayiye dahil edilmistir. imalat sanayiinin en
6nemli yapisal ozelliklerinden biri kiglk igletmelerin ¢oklugudur. 1 ve 9 Kkisi
caligtiran kuguk igyerlerinin 1963 yilinda toplam imalat sanayi igyerleri igindeki payi
%98 iken bu oran 1985'de %95’e digmustir. Konu galigan sayisi ve katma deger
agisindan ele alindiinda ise imalat sanayiinin temelini olusturan igyerlerinin buyuk
dlgekli igyerleri oldugu agikga gérilebilir. Ornegin 1985 yilinda isyeri sayisinin
sadece %5'i buyuk dlgekli iken katma degerin %87'si ve istihdamin %64’ bu
isyerleri tarafindan saglanmaktadir.

Blyuk &lgekli firmalann istihdami 1963 yilinda toplam istihdamin %69’unu
olusturmaktadir. 1970 yilindan itibaren bu oran dusmustir. Buytk 6lgekli isyeri
orani azalmadigina goére istihdamdaki bu azalma 70’li yillardan itibaren bulyuk

6lgekli imalat sanayiinin sermaye-yogun teknolojilere gegmeye basladigini gésterir.

Sanayilesme stratejisinin 1980’de degismesiyle birlikte imalat sanayiinin
Olgek yapisinda bir degigsme ortaya gikmamigtir, Blytk élgekli firmalarnn istihdami
iki puan artarak %64’e c¢lkarken katma degerleri bir puan azalarak %87’ye
dismastar. imalat sanayiinin ¢ogunlukla kigik isletmelerden olusan bu yapisi,
sektorlerin verimlilik dlzeylerinin gdreceli olarak disiUk olmasinda belirleyici bir
éneme sahiptir®. Turk imalat sanayiinde igyeri bakimindan, ézel kesimde kiiglik
isletme bigiminin yayglﬁ olmasinin en énemli sebeplerinden biri, 1980 dncesinde
uygulanan ithal ikameci sanayilesme stratejisidir. 1980’e kadar izlenen politikalar

sonucunda blylk 6lciide dis rekabetten korunan pazar dolayisiyla, igeriye Uretim

% Ahmet Hasim KOSE, Ahmet ONCU, “Diinya ve Tirkiye Ekonomisinde Anadolu Imalat
Sanayii: Zenginlesmenin mi Yoksa Yoksullasmamn mi Esigindeyiz?”, Toplum ve Bilim,
No:77, Yaz 1998, s.144.
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yapan kaguk Olgekli, geri teknolojili ve ylksek maliyette ¢aligan Uretim birimleri
maliyetlerini devam ettirebilmiglerdir®.

1980 sonrasinda sektdrlere gére isyerlerinin dagihmina bakildiginda blyiik
Olgekli firmalarin en yodun faaliyet gésterdigi sektérler kimya, petrol ve Urinleri,
metal esya, makine ve tasit araglan ve tag ve topraga dayali sanayilerdir. Klguk
6lgegin yaygin oldugu sektdrler ise orman urtinleri, dokuma ve giyim ve deri esya
sanayidir.

Kuguk uUretimin en ylksek katma deder Urettikleri sektérler ise sirasiyla
orman urtnleri, dokuma ve giyim, kurk ve deri, kagit Grinleri ve basim sanayidir.
Blyuk 6lgekli firmalarin en ylksek katma deger ulastiklar sektorler ise metal esya,
makine, tagit araglar, tag ve topraga dayali sanayi, kimya ve petrol Grinleri
sanayidir”’.

D. Tiirk Imalat Sanayiinde igyeri Sayisinda Geligmeler

Tark imalat Sanayiinde igyeri sayisindaki gelismeler incelendiginde 1980
yilinda 8710 olan toplam igyeri sayisinin 1997°'de 11373’e ylkseldigi gorulmektedir
( Tablo:46 ). Bununla birlikte altsektér de isyeri sayilarina bakildiginda her (g

altsektérde de isyerlerinin sayica arttigi gértlmektedir.

% KARLUK, a.g.e., 5.227.

91



TABLO:22
ISYERININ ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI

(TOPLAM IMALAT SANAYiII) (Adet)
il TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 3532 2821 2355 8710
1981 3808 2954 2432 9194
1982 3981 2982 2494 9457
1983 1910 1513 1189 4612
1984 1884 1510 1182 4576
1985 2044 1608 1218 4870
1986 2106 1659 1299 5064
1987 2218 1711 1303 5232
1988 2388 1736 1298 5422
1989 2538 1745 1148 5531
1990 2527 1707 1274 5508
1991 2472 1641 1217 5330
1992 2855 1785 1334 5974
1993 5143 2884 2539 10567
1994 4880 2811 2436 10127
1995 4968 2884 2378 10230
1996 5181 2906 2496 10583
1997 5489 3202 2662 11373

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmistir.

Toplam imalat sanayii igyeri sayisinin ylzde dagiimina bakildiginda
(Tablo:23) 1980-1997 déneminde tuketim mal Ureten sektorierin igyeri paylarinda
artig gbriimis ve bu pay %41'den %49a ¢ikmigtir. Buna kargilik ara mallarinin
igyeri payi ise %32'den %28’e dusmugstir. Yine bu dénemde yatirm mallarinin

igyeri payl %27°'den %23’e duigmustur.

3 KEPENEK, YENTURK, a.g.e., 5.325.
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TABLO:23

ISYERININ ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)
(TOPLAM IMALAT SANAYIi)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 41 32 27 100
1981 41 32 27 100
1982 42 32 26 100
1983 41 33 26 100
1984 41 33 26 100
1985 42 33 25 100
1986 42 33 25 100
1987 42 33 25 100
1988 44 32 24 100
1989 47 32 21 100
1990 46 31 23 100
1991 46 31 23 100
1992 48 30 22 100
1993 49 27 24 100
1994 48 28 24 100
1995 49 28 23 100
1996 49 27 24 100
1997 49 28 23 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmisgtir.

imalat sanayii igsyeri paylan en yiksek olan altsektorler arasinda gida

sanayii yer almaktadir. Gida sanayiinin toplam imalat sanayi isyeri payr %17’den

%30’'a ¢cikmistir. Ara ve yatinm mali Ureten altsektdrlerin toplam imalat sanayii

icindeki paylarinda ise dnemli bir degigiklik meydana gelmemisgtir.

imalat sanayi igyeri sayisinin kamu ve 6zel ayrimina gidildiginde, 6zel
sektérin buylk bir paya sahip oldugu gériilmektedir. Kamunun kendi igersindeki
igyeri sayisina bakildiginda degdisimler ¢ok buylk olmamak izere tiketim mallari
Ureten altsektorlerde isyeri payl %64'den %61’e dluserken ara mallarinda %26'dan

%28'e ve yatinm mallarinda da %10’dan %12’ye ytkselmigtir.
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TABLO:24
ISYERININ ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)

(KAMU)

YIL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 64 26 10 100
1981 63 26 11 100
1982 63 26 11 100
1983 62 26 12 100
1984 61 28 11 100
1985 61 28 11 100
1986 62 28 10 100
1987 60 29 11 100
1988 60 29 11 100
1989 61 28 11 100
1990 61 29 10 100
1991 61 29 10 100
1992 62 28 10 100
1993 63 27 10 100
1994 61 29 10 100
1995 59 30 11 100
1996 59 29 12 100
1997 60 28 12 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

imalat sanayii icinde kamunun igyeri payi ise bir iki ufak degismenin disinda
genelde sabit kalmistir. Ancak Tablo: ‘da géruldugu gibi igyeri bakimindan
kamunun payi oldukg¢a dugutktir.

TABLO:25
KAMU IMALAT SANAYIINDE ISYERI GRUPLAMASI (%)
YiL TUKETIM ARA YATIRIM | TOPLAM
1980 3 1 1 5
1981 3 1 1 5
1982 3 1 1 5
1983 8 2 1 9
1984 5 2 1 8
1985 5 2 1 8
1986 5 2 1 8
1987 5 2 1 8
1988 5 2 1 8
1989 5 2 1 8
1990 5 2 1 8
1991 5 2 1 8
1992 5 2 1 8
1993 2 1 1 4
1994 2 1 1 4
1995 2 1 1 4
1996 2 1 1 4
1997 2 1 1 4

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.
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imalat sanayiinde &zel sektér isyeri pay ise ara ve yatinm mallan Greten
sektorler aleyhine geligmistir(Tablo:26 )Bu dénemde tlketim mallan igersinde 6zel
sektdriin igyeri pay1 %39'den %48’e ylikselirken, ara mallarinda %33’den %28’e ve
yatirim mallarinda %28'den %24’e digmusgtir.

TABLO:26
ISYERININ ALTSEKTOR GRUPLARINA GORE DAGILIMI (%)
(OZEL)

YiL TOKETIM ARA YATIRIM | TOPLAM
1980 39 33 28 100
1981 40 33 27 100
1982 41 32 27 100
1983 39 34 27 100
1984 39 34 27 100
1985 40 34 26 100
1986 40 33 27 100
1987 41 33 26 100
1988 42 33 25 100
1989 45 33 22 100
1990 45 31 24 100
1991 45 31 24 100
1992 47 30 23 100
1993 48 27 25 100
1994 47 28 25 100
1995 48 28 24 100
1996 48 28 24 100
1997 48 28 24 100

Kaynak: Ek tablolardan yararlanilarak hesaplanmigtir.

imalat sanayi igersinde &zel sektdr igyeri payina bakildiginda da
benzer bir gériniim ortay ¢ikmaktadir. Toplam imalat sanayii icersinde 6zel sektér
igyerlerinin payr %95 gibi son derece ylksek bir dlizeydedir. 1997 yilina
gelindiginde durum fazla dedismemis ve bu oran %1’lik bir atis géstermistir. Tablo:
ve Tablo: anlasildid gibi imalat sanayi igyeri paylarinda 6zel sektérin ezici bir

asttnlGga vardir.
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TABLO:27
OZEL IMALAT SANAYIINDE ISYERI GRUPLAMASI (%)

YiL TUKETIM ARA YATIRIM TOPLAM
1980 37 31 27 95
1981 38 31 26 95
1982 39 30 26 95
1983 36 30 25 91
1984 36 31 25 92
1985 36 31 25 91
1986 36 31 25 92
1987 37 30 25 92
1988 39 30 23 92
1989 41 29 22 92
1990 41 29 22 92
1991 41 29 22 92
1992 43 27 22 92
1993 46 26 24 96
1994 45 27 24 96
1995 46 27 23 96
1996 46 27 23 97
1997 46 27 23 96

Kaynak: Ek tablolardan yararianilarak hesaplanmgtir.

imalat sanayi altsektérierinde isyeri payr ayrintii olarak incelendiginde,
istihdamda oldugu gibi, hemen hemen tium alt sanayi dallarinda agirigin 6zel
sektdrde oldugu gértiimektedir (Ek Tabio:47 ).Sadece tutin isleme sanayinde
kamunun toplam igyeri icersindeki pay 6zel sektérden daha yuksek diizeydedir.

E. Tiirk imalat Sanayiinde Verimlilik Geligsmeleri

Geleneksel olarak verimlilik degismeleri is¢i ya da is saati birimi basina
katma deger degigsmesiyle olgulur, yani emek verimi degismesi 6lgcit olarak
kullaniir® Tark imalat sanayiinde verimlilik dUzeyinin belirlenmesi ile ilgili olarak
caligan bagina katma deger seklinde hesaplanan emek verimliligi kullaniimigtir.
Buna Turk imalat sanayiinde toplam emek verimiiligi gelisme goéstermigtir. Bu
dénemde verimililik artig hizi yiiksek olan sektérler arasinda basim, kimya, petrol ve
koémur Grlnleri, metal isleme ve tasit arag ve geregleri sanayi yer almaktadir (Ek
Tablo:48). '

% Giilten KAZGAN, “Tiirk Imalat Sanayiinde Verim ve Etkinlik Artist ve Iktisat Politikasi”,
Verimlilik Dergisi, 1990, Ozel Say), s.120.
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imalat sanayinde 6zel ve kamu kesimlerinin verimlilik performanslari ile ilgili
bulgular ise, verimliligin 6zel kesiminde daha hizli artig géstermekie birlikte ayni
" zamanda verimiilik dizeyinin de bu kesimde daha yuksek oldugunu géstermektedir
(Ek Tablo: 49 ve 50).

lt. TURK iIMALAT SANAYIINDE SEKTOREL BUYUME ESNEKLIKLERI

Calismanin bu béliminin amaci, 1980 sonrasi dénemde Tlrk imalat
sanayii altsektorlerinde Uretim yapisinin ekonometrik olarak analiz edilmesidir. Bu
nedenle Tidrk imalat sanayiinde regresyon analizleri yoluyla blylime esneklikleri

hesaplanacaktir.
A. VERILERIN ANALIiZI VE KULANILAN YONTEM

Bu kisimda 6nce verilerin analizi yapilacaktir. Daha sonra ise galismada

kullanilacak yéntem hakkinda bilgi verilecektir.

Kullanilacak veriler 1980-1997 dénemine ait olup, yillik verilerdir. DIE
tarafindan yayinlanan sanayi anketinden alinan veriler, oldukg¢a ayrintili olan bu veri
setinin ge¢ yayinlanmasi sebebiyle 1997 yilina kadar getirilebilmigtir. Regresyon
analizinde imalat sanayi altsektérleri daha énceki bélumlerde de oldugu gibi 19
altsektérde toplulagtinimig ve bu altsektérin blylme esnekligi hesaplanmigtir.
Ayrica Uretim esnekligine konu olan veriler altsektdrlerin katma deger verileridir.
Katma de@er verileri de her bir altsektérde ¢ikti degerinden girdi degerinin
digulmesiyle bulunmus ve imalat sanayi deflatérl yardimiyla 1987 sabit fiyatlarina

dénusttrtlmastar.

Analizimiz, zaman serisi analizidir. Zaman serisi analizlerinde, degiskenlerin
trend icermesi s6z konusudur. Bu nedenle énce duradanlik kavrami Gzerinde
durulacak, serilerin duraganiiklan saglandiktan sonra regresyon analizi yapilacaktir.
Caligmanin timinde “Ekonometric Views" paket programi kullaniimigtir.
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B. Analiz Sonuglari

Bu kisimda 6nce duradanlik testleri daha sonra regresyon analizleri

yapilacaktir. Ardindan ulasgilan sonuglar yorumlanacaktir.
1. Duraganhk Testleri

Zaman serisi analizlerinde duradanligin saglanmasi dnemlidir. Bu kisimda
ilk 6nce zaman serisinde duraganlik kavramina deginilecek, sonra ¢alismada

kullanilan zaman serilerinin duraganlik testleri yapilacaktir.
a. Zaman Serilerinde Duraganhk

Ekonometrik zaman serisi analizlerinde serilerin duragan olmasi
gerekmektedir. Bir stokastik strecin ortak ve kosullu olasilik dagiimi zaman iginde
degigsmiyorsa bu seri gugli anlamda duradan olarak adlandinimaktadir. Egder
verilerin istatistiki &6zellikleri zaman iginde sabit ise, bunlar zayif anlamda
duragandifiar®.  Ayrica bir seriyi ortaya ¢ikaran stokastik strecin duragan

olmasinin gartlart sunlardir:

Sabit aritmetik ortalama: E(Y) = n

Sabit varyans: Var (Y;) = E(Y;- p)? = o°

Gecikme mesafesine bagh kovaryans: yk = E [ (Yy- p) (Yi - k- )]

Zaman serisi analizlerinde duraganlik ¢ok énemlidir. Clnki ¢alisma eger
duragan serilerle yapilmiyorsa, iki degisken arasindaki iligkide katsayilar istatisiki
olarak anlamli bir regresyon sonucu verebilir. Ancak her iki seride trend igeriyorsa,
iligki gercek olmaktan gok “sahte iligki" olabilir ve sahte regresyon sonucu ortaya
cikar®.Bu ise regresyon sonuglarini gegersiz kimaktadir. Bu nedenle,
tahminlemeye ge¢meden 6nce ilgili serilerin duragan hale getirilmesi ani trendden

anindiriimasi gerekmektedir.

® Wojciech W. CHAREMZA, Derek F. DEADMAN, New Directions in Econometric Practice,
2. Edt. Edward Elgar, USA, 1999, s.85.

“ Utku UTKULU, How To Estimate Long-Run Relationships In Economics: An Overview of
Recent Developments” D.E.U. I.1.B.F. Deraisi, Cilt:12, Say:ll,Izmir, 1997, s.39.
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Serilerin duraganhiginin saglanmasinin yollar*';

o logaritma alma,

o fark alma,

o filitreleme ve

e trendden arindirma
sekilinde siniflandirilabilir. Iktisadi degiskenler gergek degerleri tzerinde degil,
genellikle logaritmik dederleri Gzerinde dogrusaldir. Dolayisiyla, serilerin gergek
degerleri yerine logaritmik de@erlerinin kullanilmasi o6nerili. Bu nedenle bu
calismada da logaritmik degerler4 kullanilacaktir. Ayrica, logaritmik seriler, dlizeyde
duragan degillerse duraganlidi saglamada fark alma yontemi kullanilacaktir. Ancak
bazen bir serinin duraganhigini saglamak igin serinin birden fazla farki alinmasi
gerekebilir. Duragan olmayan X, serisi d kez fark alinarak duragan hale geliyorsa,
d. siradan entegredir ve d.siradan entegre X; serisi X, ~ I(d) seklinde

gosterilmektedir®.

Herhangi bir zaman serisinin duragan olup olmadigini test etmek igin
korelasyon yaklagimi ve birim kok testi olmak Uzere iki farkh yaklasim vardir®,
Korelasyon yaklagiminda énce 6rnek otokorelasyon fonksiyonu ele alinir ve bu

otokorelasyon katsayisi olarak kabul edilir. Formull su sekildedir;
rk = k aralid\ i¢in kovaryans / varyans

degisik zaman araliklarn (k) i¢in bulunacak rk otokorelasyon katsayisi degerleri ile
K’lar iligkilendirildiginde elde edilen sekil korelogram veya émek korelogram olarak
adlandinlir. Eger seri trend igeriyorsa, otokorelasyon degerleri, kabul bélgesinin
disina ¢ikmaktadir.

Duraganhd belirlemede bir diger yéntemde birim kdk (Dickey-Fuller) testidir.
Stokastik bir trend hakkindaki istatistiki degerlendirmeyi, deterministik bir trendle

“1 Erkan ISIGICOK, Zaman Serilerinde Nedensellik_Coiizmlemeleri, Uludag Universitesi

Basimevi, Bursa, 1994, s.48.
“2 R.F.ENGLE, C:W:J. GRANGER, “Co- Integration and Error Correction: Representation,

Estimation and Testing”, Long-Run Economic Relationships, Reading In Cointegration, Ed.
R.F. ENGLE, C.W.J. Granger, Oxford University Press, G.B., 1991, s.83.

“3 Timay ERTEK, Ekonometriye Giris, 2. Baski, Beta Yayinlari, Istanbul, 1996, s.383
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birlestirmek de olanakiidir. Hem sabit terimin ve hem de dogrusal denklemin
dikkate alindi§i, DF denklemi,

AXi= p+ at + 38X + g Q)

bigimindedir. DF testi regresyon ydntemiyle (1) nolu denklemdeki §'nin negatifligini
test etmektedir. Bos hipotez, X; duragan olmayan bir seridir, seklinde kurulmakta
(Ho : 8 = 0) ve yeterince blyltk (mutlak olarak) negatif degerler bulunmasi
durumunda, degisken sifirnci dereceden daha yiiksek bir siradan entegre olmakta
veya higbir bigimde entegre olamamaktadir. Bu denklemde stokastik trendin
yoklugu* (8<0) ve determenistik trendin vari§i (o #0) es anh olarak test
edilebilmektedir. Kritik degerler igin Dickey- Fuller tablosu kullaniimaktadir.

DF testi entegre derecesini 6lgmekte dnemli bir adim olmasina ragmen hata
terimlerindeki otokorelasyonu dikkate almamaktadir. Eger hata terimi s,
otokorelasyon igeriyorsa DF testi gegersiz olacaktir. Buradan hareketle, agiklayici
degigkenlere bagimh degiskenin gecikmeli degerlerinin eklendigi “Genisletilmis
Dickey-Fuller” testi (Augmented Dickey-Fuller ADF) gelistirilmigtir.Bu test
entegresyon sirasint belirlemede kullanilan testlerin en etkini olarak kabul edilmekte

ve yaygin olarak kullanilmaktadir. ADF testi i¢in (1) nolu denklem
AXy=p+ oy + 3Xpq + 8. A% + & 2
AXy=p+ oy + 8Xpq zki=.15i-AXt-1 + g (3
sekline dénusmektedir. Yukaridaki k'nin de@eri (AX.'nin ka¢ kere gecikmeli
dederinin alinaca@)) onemlidir ve hatta terimleri arasinda otokorelasyona yo

agmayacak sayida olmalidir. Ornegin, k=2 icin Durbin Watson igsel baginti
(otokorelasyon) istatistigi kliglikse bdyle bir i¢sel bagintinin ortadan kalkacagi

“stokastik ve deterministik olmak iizere iki trend bulunmaktadir. Trend belli bir
matematikse!l fonksiyon ile veriliyorsa bu deterministik trendi ifade etmektedir (Y; = o + Xp;
+ g gibi). E§er trend zaman igeriyorsa, bu durumda stokastik trenden szedilemez (Y; - Y4
= XB + g gibi ).
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digUncesiyle k'y1 artirmak anlamli olacaktir.
b. Serilerin Duraganhg:

Calismada kullanifacak serilerin duraganlik analizleri asagida yapiimaktadir.
Duraganlik analizinde ADF birim kdk testi kullamilacaktir.

Sektérel Buylme esnekliklerini hesaplamak i¢in kullanilacak veriler ve

analizdeki gdsterimleri su sekildedir:

Toplam imalat sanayii katma degeri: M

Gida maddeleri sanayi katma degeri: GIDA

Icki sanayi katma degeri: ICKI

Tutin sanayi katma degeri: TUTUN

Dokuma ve giyim egyasi sanayi katma degeri: GIYIM

Agag mobilya ve déseme sanayi katma degeri : MOBILYA
Agag¢ ve mantar Urtinleri sanayi katma degeri : AGAC

Kagit ve kagit UrlGnleri sanayi katma degeri: KAGIT

Basim, yayin ve bunlara bagl sanayi katma degeri : BASIM
Deri, deri benzer maddeler ve kurk egya sanayi katma degeri: DERI
Kimya sanayi katma degeri: KIMYA

Petrol ve kdmdur Grlnleri sanayi katma degeri: PETROL
Lastik-plastik sanayi katma degeri: LASTIK

Tas ve topraga dayall Uirlinler sanayi katma degeri: TOPRAK
Metal ana sanayi katma degeri: METAL

Metal esya sanayi katma degeri: MADEN

Makine sanayi katma degeri: MAKINE

Elektrik makineleri ve aygitian sanayi katma degeri: ELEKTRIK
Tasit araglar sanayi katma degeri : TASIT

Diger imalat sanayi katma degeri : DIGER

Kukla degiskenler. D86, D95

Yukarida adi gegen alt sektorlere iligkin tim seriler logaritmik ve duragan
degerleri ile Ek Tablo: 51'de sunulmustur. Bununla birlikte, ADF testi i¢in, Mac-
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Kinnon kritik degerler tablosu kullaniimaktadir. Calismanin bu kisminda kullanilan

verilerin duraganh@ini élgmek i¢in kullanilan ADF testinin sonuglan Tablo:28 ‘de

gosterilmistir.

TABLO:28
ADF Birim Kok Testi Sonuglari
Dediskenler Diizeyler ADF | Birinci Farklar
LM -0.500881 -5,505388
LGIDA -0,587688 -6,293343
LICKI -1.603511 -6.567248
LTUTUN -2,444904 -3,.917726
LGIYIM -0,021861 -7.067229
LAGAC -1,827830 -6.400439
LMOBILYA -1.046439 -7.124226
LKAGIT -1,627307 -6,.371598
LBASIM -1,396684 -4 757206
LDERI -1,372131 -6,.907297
LLASTIK 0.334483 -6,.416541
LKIMYA -0,179924 -5.879076
LPETROL -2.621774 -4.997885
LTOPRAK -0,854219 -5.361899
LMETAL -0,845244 -5.0600680
L MADENI! -0,208556 -7.621182
LMAKINE -0,518181 -5,801421
LELEKTRIK -2.030931 -5.543748
LTASIT -0,292443 -4 274147
LDIGER -3.702904

Degiskenler ig¢in Mac Kinnon kritk degerleri diizeyde; %1 anlamlihk

dlzeyinde -3,8877, %5 anlamlilik dizeyinde -3,0521 ve %10 anlamliik dizeyinde -
2,6672'dir. Kritik de@erler birinci farklarda ise; %1 anlamiilik dizeyinde %-3,9228,
%5 anlamlilk duzeyinde -3,0659 ve %10 anlamhlik dlizeyinde -2,6745'dir. Bu
durumda LTUTUN ve LDIGER serileri haricinde tim seriler birinci farklarda %1

anlamhlik dizeyinde duragan hale gelmektedir. Bunlarin disinda LTUTUN serisi,

birinci farklarda %5 anlamlihk dizeyinde duradan iken LDIGER serisi dizeyde

duragandir.

c. Regresyon Analizi Sonuglan

Agadida imalat sanayi altsektérleri igin hesaplanan biyime esneklikleri

sonuglan yer almaktadir.
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1) Gida maddeleri sanayi biylime esnekligi:
DLGIDA =-0,01 + 1,03 DLM
(0, 0001)

R?=0,64 S.E.=0,11 DW=2.35
DW istatistik sonucu modelde otokorelasyon slphesini uyandirmaktadir. Ancak
veriler (izerinde Durbin Watson (DW) otokorelasyon testi uygulanmig ve “ d “ kritik
oraninin Ho ( Ho: Otokorelasyon yoktur.) kabul bdlgesine geldigi gériiimektedir.
Buna gére Toplam imalat sanayii buyiime hizinda meydana gelen %1’lik bir artis

gida sanayinin buyumesini %1,03 artirir.

2) igki sanayi buyime esnekligi:
DLICKI = 0,03 + 0,59 DLM
(0,0001)
R*=0,44 S.E=0,11 DW=2,07
Buna gore toplam imalat sanayii buyime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig icki
sanayinin blyumesini %0,59 arttirmaktadir.

3) Tutin sanayi bliyime esnekligi:
DLTUTUN =-0,03 + 0,47 DLM
(0,04)
R*=044 S.E.=0,31 DW=2,03
Buna gére toplam imalat sanayii bliyime hizinda meydana gelen %71lik bir artig

tutun sanayinin biiyimesini %0,47 arttirmaktadir.

4) Dokuma ve giyim egyasi sanayi blylime esnekligi:
DLGIYIM= 0,02 + 0,90 DLM
(0, 0021)
R*=0,48 S.E.=0,13 DW=2,45
DW istatistiginin bu derece ylksek olmasi sebebiyle DW otokorelasyon testi
yapilmig ve test sonucunda Hy hipotezi reddedilmigtir. Serilerin kendi gecikmeleriyle
iligkisinin varligina isaret eden ofokorelasyon sorununu gidermek igin bagimh
degigkenin bir dénem gecikmeli dederleri eklenmistir. Bunun sonucunda modelin
aciklama gucu ylkselmig, regresyonun standart hatasi digmustir. Ancak esneklik
katsayisinin istatistiki olarak anlamliihd azalmigtir. Bu durumda, gecikmeli bagimi
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degdiskenin yer almadidi yukardaki regresyonun otokorelasyon igermesine kargin
iktisadi iliskiyi gdsterdigine hukmedilebilir. Bu durumda, toplam imalat sanayii
biyime hizinda meydana gelen %7’lik bir arig dokuma ve giyim sanayinin
biylmesini . %0,90 artirmigtir.

5) Aga¢ mobilya ve déseme sanayi buytime esnekligi:
DLMOBILYA =0,11 + 0,60 DLM
(0,43)
R*=0,04 S.E.=041 DW=297
Géruldaga gibi regresyon anlamh sonuglar verememektedir. Esneklik
katsayisinin olasiik degerlerinin ¢ok yiksek olmasi, R¥nin neredeyse “0” a yakin
ctkmasi ve DW istatistiginin bu derece yuksekligi ile otokorelasyona igaret etmesi
sebebiyle model anlamsizdir. Ancak DLMOBILYA serisinin veri seti incelendiginde
86 yilinda dretimin fazlasiyla digmus oldugu gértulmektedir. Burada modeli anlamh
hale getirebilmek i¢in modele 86=1 (D86) olan bir kukla degisken dahil edilmigtir.
Buna gére ulasilan sonuglar su sekildedir:
DLMOBILYA =0,17 + 0,73 DLM - 1,24 D86
(0,17) (0,0002)
R?=0,59 S.E.=0,28 DW=1,90
Modelin agiklama glicti yUkselmig, regresyonun standart hatasi dugmis ve DW
istatistigi uygun dizeye gelmistir. Ancak esneklik katsayisinin olasilik degerinin bu
kadar ylksek olmasi sebebiyle istatistiki olarak anlamh oldugunu sdéylemek
mumkan degildir. Dolayisiyla toplam imalat sanayi ile aga¢ mobilya ve déseme
sanayii arasinda herhangi bir anlamli iktisadi iligkinin olmadigina hiikmedilir.

6) Ada¢ ve mantar Grlinleri sanayi bllyime esnekligi:
DLAGAC =-0,07 + 1,46 DLM
(0,0085)
R*=0,38 S.E.=0,27 DW=2,10
Bu durumda, toplam imalat sanayii blyime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig

agac ve mantar urtnleri sanayinin buylimesini %1,46 artirmigtir.
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7) Kagit ve kagit triinleri sanayi baytime esnekligi:
DLKAGIT=-0,01 + 0,68 DLM
(0,01490)
R*=0,13 SE=0,25 DW=232
Buna gore toplam imalat sanayii bliylime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig bu
altsektdrin blyumesini %0,68 artirmaktadir.

8) Basim, yayin ve bunlara bagh sanayi bliyime esnekligi:
DLBASIM = 0,09 + 0,91DLM - 0,85D95
(0,06) (0,05)

R?=052 S.E=025 DW=222
DLBASIM serisinin veri seti incelendiginde 1995 yilinda Uretimi fazlasiyla dismus
oldugu goérulmektedir. Bu ciddi boyutlara varan tretim azalmasinin regresyona olan
olumsuz etkilerini gidermek i¢in 1995=1 olan D95 serisini de modele dahil edilmigtir.
Buna gbre toplam imalat sanayii bilylime hizinda meydana gelen %17’lik bir artis bu
altsektdrin bliyimesini %0,91 artirmaktadir.

9) Deri, deri benzer maddeler ve kiirk esya sanayi bliyime esnekligi:
DLDERI =-0,06 + 2,40 DLM
(0,0001)
R’*=064 S.E.=025 DW=2,10
Buna gbre toplam imalat sanayii bllyime hizinda meydana gelen %17’lik bir artig bu
altsektéran buylmesini %2,40 artirmaktadir. Bu esneklik dederi ile toplam imalat
sanayii Uretiminden en gok etkilenen sektérin kirk ve deri mamdilleri sanayi oldugu

sOylenebilir.

10) Kimya sanayi bliyime esnekligi:
DLKIMYA = 0,04 + 0,44 DLM
(0,0524)
R?=0,20 S.E=0,12 DW=185
Buna gore toplam imalat sanayii blyime hizinda meydana gelen %7'lik bir artis bu
altsektérun blytimesini %0,44 artirmaktadir.
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11) Petrol ve kémir tGrlinleri sanayi bllylime esnekligi:
DLPETROL =-0,02 + 1,29 DLM
(0,0352)
R’=026 S.E=030 DW=204
Toplam imalat sanayii biyime hizinda meydana gelen %7’'lik bir artis bu
altsektértn blylimesini %1,29 artirmaktadir.

12) Lastik-plastik sanayi bliyime esnekligi:
DLLASTIK = 0,03 + 0,75 DLM
(0,0036)
R’=0,44 SE.=0,13 DW=2,32
Buna gbre toplam imalat sanayii bliyime hizinda meydana gelen %17’lik bir artig bu

altsektdrtin buyumesini %0,75 oraninda artirmaktadir.

13) Tas ve topraga dayal Urtnler sanayi blytime esnekligi:
DLTOPRAK = -0,01 + 1,07 DLM
(0, 00001)
R*=0,70 SE.=029 DW=229
Buna gbre toplam imalat sanayii bliyime hizinda meydana gelen %1’lik bir artis bu
tas ve topraga dayal Griinler sanayinin blyUmesini Gretimini %1,07 artirmaktadir.

14) Metal ana sanayi bityiime esnekligi:
DLMETAL = 0,01 + 0,82 DLM
(0,0002)
R?=0,17 S.E=026 DW=1,96
Buna gére toplam imalat sanayii bliylime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig bu
altsektortn biyime hizin1 %0,82 artirmaktadir.

15) Metal egya sanayi bliyiime esnekligi:
DLMADENI =-0,01 + 1,02 DLM
‘ (0,0002)
R*=062 S.E.=0,11DW=221
Buna goére toplam imalat sanayii biiylime hizinda meydana gelen %17’lik bir artig bu
altsektérin blyUimesini %1,02 oraninda artirmaktadir. Burada birim esneklige
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olduk¢a yakin bir deder s6z konusudur. Bunun anlami 1980-1997 déneminde
madeni egya sanayi Uretiminde meydana gelen blylimenin imalat sanayi buylime

hizina esit oldugudur.

16) Makine sanayi bliyime esnekligi:
DLMAKINE =-3,51 + 1,03 DLM
(0, 0001)
R?= 0,97 S.E.=0,06 DW=2,32
Buna gére toplam imalat sanayii blylime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig bu
altsektérin Uretimini %1,03 oraninda artirmaktadir. Buda bize s&éz konusu
altsektérin blyime esnekliginin birim esneklie olduk¢a yakin oldugunu

gbstermektedir.

17) Elektrik makineleri ve aygitiari sanayi blyime esnekligi:
DLELEKTRIK =-0,01 + 1,22 DLM
(0,01)
R*=0,18 S.E.=0,36 DW=2,11
Buna gére toplam imalat sanayii bliyiime hizinda meydana gelen %7’lik bir artis bu
altsektortin tretimini %1,22 artirmaktadir.

18) Tasit araglari sanayi blyime esnekligi:
DLTASIT = 0,02 + 1,19 DLM
(0, 0005)
R?=0,57 S.E=0,20 DW=2,26
Buna goére toplam imalat sanayii blyiime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig bu
altsektéran Gretimini %1,19 artirmaktadir.

19) Diger imalat sanayi buyime esnekligi:
LDIGER =-8,37 + 1,27 DLM
(0,0115)
R’=0,33 SE=006 DW=233
Buna gére toplam imalat sanayii bliyime hizinda meydana gelen %1’lik bir artig bu
altsektdriin bliyiimesini %1,27 artirmaktadir.
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TABLO: 29
BUYUME ESNEKLIKLERI REGRESYON SONUGLARI

Alt Sektérler | & [ R®
Genellikle Tiketim Mali Ureten Altsektérier
Gida Maddeleri Sanayi 1,03 0,64
icki Sanayi 0,59 0,44
Tatin Sanayi 0,47 0,44
Dokuma ve Giyim Esyasi Sanayi 0,9 0,48
Genellikle Ara Mal Ureten Altsektorler
/Agac ve Mantar Uriinleri Sanayi 1,46 0,38
Kagit ve Kagit Urinleri Sanayi 0,68 0,13
Basim-Yayin Sanayi 0,95 0,52
Deri ve Kirk Esya Sanayi 2,4 0,64
Kimya Sanayi 0,44 0,2
Petrol ve Kémir Uriinleri Sanayi 1,29 0,26
Lastik-Plastik Sanayi 0,75 0,44
Tas ve Topraga Day. Ur.Sanayi 1,07 0,7
Metal Ana Sanayi 0,82 0,17
Genellikle Yatinm Mali Ureten Altsektorler
Metal Esya Sanayi 1,02 0,62
Makine Sanayi 1,03 0,97
Elektrik Mak.ve Aygitlan Sanayi 1,22 0,18
Tasit Araglan Sanayi 1,19 0,57
Diger imalat Sanayi 1,27 0,33

Tablo: 29 incelendiginde agikga goriimektedir ki genellikle tliketim mali
Ureten altsektorlerin blylime esneklikleri genel olarak 1'den kiguktir. Bu da bize
imalat sanayii bliyl hizinda meydana gelen degisimlere kargi genellikle tiketim
mali Ureten alt sektérlerin fazla duyarli olmadigini géstermektedir. Genellikle ara
mali Ureten altsektorlerin durumuna bakildiginda biyliime esnekliklerinin genellikle
1’ e yani birim esneklige yakin oldugu gérilir. Bunun yani sira genellikle yatirnm
mallar Ureten alt sektdrlerde blyUime esnekligi her zaman 1'den biylk
bulunmusgtur. Bunun anlami imalat sanayi blyume hizinda meydana gelen
degisimlere s6z konusu bu alt sektorierin gok duyarll oldugudur. Béylece imalat
sanayi biyime hizinda meydana gelen degisimden daha yliksek oranl bir degisim
bu alt sektorierde gergeklesmektedir.

IV. TURK IMALAT SANAYiINDE KALDOR YASASI'NIN TESTI

Burada ikinci bélimde aynntilan ile Gzerinde durulan “Kaldor Yasasi” Tirk
ekonomisi icin test edilecektir. Ayrica bu yasa gergevesinde bir ekonomideki toplam
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blylime hizinin imalat sanayi tarafindan belirlenip belilenmedigi nedensellik analizi

ile test edilecektir.
A. Verilerin Analizi ve Kullanilan Yéntem

Bu kisimda 6énce verilerin analizi yapilacaktir. Daha sonra ise nedensellik
analizi hakkinda bilgi verilecektir.

Kullamlacak veriler bir énceki analizden farkli olarak 198-1999 dénemine
aittir. Bu farklihgin temel sebebi il analizde altsektére iligkin ayrintih verilere ihtiyag
duyulmasidir. DIE tarafindan hazirlanan sanayi anketleri vasitasiyla ulagilan bu
veriler cok kapsamli olmalari sebebiyle ge¢ yayinlanmaktadiriar. Oysa bu analizde
kullanilacak veriler daha genel 6zelliklere sahip oldudu i¢in 1999 yilina kadar

getirilebilmigtir.

Analizlerde tamamen blytime hizlar kullaniimigtir. Ayrica istihdam verileri
Hanehalki lIsgiicii Anketlerinden vyararlanilarak hesaplanmigtir. Ancak bu
hesaplama ancak 1987 yilindan sonraki veriler i¢in yapilmigtir. Cunkl bu tarihten
énce DIE séz konusu bu anketleri diizenli bir sekilde gerceklestirmemistir. 1987
dncesi veriler ise Bulutay'in kendi hesaplamalarindan alinmistir®. Ayrica Istihdam

verileri 12 yag ve Gstl ¢aliganlann timani kapsamaktadir.

Emek verimliligine iligkin veriler ise yukanda anlatlan sekillerde
hesaplanmig olan GSMH ve M serilerinin yine anlatilan sekilde elde edilen toplam
istihrdam ve imalat sanayi istihdam verilerine bélinerek bulunmustur.

B. Analiz Sonuglan

Bu kisimda énce duradanlk testleri daha sonra regresyon analizleri

yapilacaktir. Ardindan ulasgilan sonuglar yorumlanacaktir.

S BULUTAY(1995), a.g.e., §5.219-220.
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Calismada kullanilan serilerin duraganlik analizleri agagida yapiimaktadir.

Kaldor analizini test etmek i¢in kullanilacak veriler ve analizdeki gésterimleri su

sekildedir.

GSMH blyime hizi;: GSMH

Imalat sanayii bllylime hizi: M

Sanayi sektorl bliylime hizi: SANAYI

Tarnm sektéri baylime hizi: TARIM
Hizmetler sektdri baytume hizi; HIZMETLER
imalat Sanayi istihdami artig hizi: EM
Sanayi sektori istihdami artig hizi: ES
Tarim sektord istihdami artig hizi: EA
Hizmetler sektdru istihdami artig hizi: EH
Toplam verimlilik biyime hizi: TV*

imalat sanayii verimliligi artis hizi: MV*
imalat sanayi disinda kalan sektérlerin bllylime hizi: NM

TABLO: 30 GSMH VE ALTSEKTOR GSMH’LERININ ANALIZI

GSMH M SANAY! | TARIM |HIZMETLER NM

1980 | -0.027 -0.03 -0.033 0.011 -0.001 -0.025
1981 0.048 0.094 0.091 -0.018 0.066 0.037
1982 0.030 0.064 0.048 0.031 0.037 0.023
1983 0.042 0.074 0.063 -0.009 0.066 0.034
1984 0.071 0.092 0.098 0.004 0.080 0.065

1985 0.043 0.056 0.062 -0.004 0.040 0.039
1986 0.067 0.104 0.110 0.046 0.048 0.057
1987 0.098 0.100 0.091 0.004 0.134 0.097
1988 0.014 0.015 0.017 0.078 0.011 0.014
1989 0.016 0.030 0.046 -0.075 0.010 0.012
1990 0.093 0.096 0.086 0.068 0.086 0.092
1991 0.003 0.023 0.027 -0.009 0.001 -0.001
1992 0.064 0.057 0.059 0.042 0.064 0.065
1983 0.081 0.092 0.082 -0.012 0.095 0.078
1994 -0.06 -0.07 -0.058 -0.007 -0.047 -0.056
1995 0.079 0.139 0.120 0.019 0.063 0.062
1996 0.071 0.071 0.071 0.044 0.073 0.071

1997 0.082 0.114 0.103 -0.023 0.085 0.073
1998 0.038 0.011 0.020 0.083 0.024 0.047
1999 -0.06 -0.056 -0.050 -0.046 -0.0567 -0.060

46 Toplam verimlilik bllylime hizi hesaplanirken 1987 sabit fiyatlariyla ifade edilmis GSMH
toplam galisan kigi sayisina béliinmiis ve daha sonra biiylime hizi hesaplanmistir.
“" Imalat sanayii verimlilik artis hizint hesaplanirken 8ncelikle 1987 sabit fiyatlan ifade

edilmig imalat sanayii katma degeri imalat sanayiinde galigan kisi sayisina b6linmiis ve
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TABLO: 31 ISTIHDAM VERILERININ ANALIZI

YIL EM ES EA EH
1980 0.010 0.008 -0.001 0.038
1981 0.006 0.004 -0.001 0.026
1982 0.030 0.031 -0.003 0.023
1983 0.033 0.030 -0.003 0.022
1984 0.022 0.023 -0.003 0.040
1985 0.035 0.042 -0.003 0.035
1986 0.015 0.017 -0.002 0.048
1987 0.030 0.027 -0.003 0.056
1988 0.038 0.035 0.001 0.024
1989 0.039 0.021 0.046 0.004
1990 -0.007 -0.006 0.002 0.037
1991 0.040 0.030 0.035 -0.001
1992 0.082 0.073 -0.081 0.083
1993 -0.070 -0.060 0.0258 0.003
1994 0.058 0.063 0.0342 0.005
1995 -0.030 -0.033 0.0796 0.008
1996 0.066 0.063 -0.0195 0.060
1997 0.064 0.063 -0.095 0.023
1998 0.012 0.006 0.013 0.009
1999 -0.078 -0.085 0.118 0.008

TABLO:32 VERIMLILIK ANALIZI

YIL v MV
1980 -0.039 -0.049
1981 0.039 0.087
1982 0.020 0.032
1983 0.031 0.039
1984 0.055 0.068
1985 0.025 0.020
1986 0.048 0.088
1987 0.073 0.068
1988 -0.001 -0.021
1989 -0.010 -0.009
1990 0.078 0.102
1991 -0.017 -0.015
1992 0.062 -0.022
1993 0.079 0.176
1994 -0.086 -0.127
1995 0.043 0.174
1996 0.047 0.003
1997 0.110 0.046
1998 0.027 -0.001
1999 -0.098 0.023

Serilere iligkin olarak yapilan analizlerde serilerin dizeyde duragan olduklari

gbrulmagtir. Bu nedenle hig¢ bir serinin farki alinmamugtir.

daha sonra bityliime hizi hesaplanmigtir.
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C. Nedensellik Analizi

Iki degisken arasinda zamana bagl olan bir neden sonug iligkisinin olup
olmadidini arastinimasi, nedensellik analizi olarak adlandirilir. iki dedisken arasinda
ylksek bir korelasyon iligkisi bulunmasina ragmen, iki degisken arasinda
nedensellik iligkisi gikmayabilir. Bunun nedeni her iki degiskeni etkileyen bir diger
degiskendeki degisme olabilir®. Dolayisiyla nedensellik analizi yapiimadan yapilan
regresyonlar yaniltici sonuglar verebilir. Nedensellik testleri sonucunda iki degisken
arasinda su durumlar ortaya gikabilir®:

i) X degiskeninin, Y degiskenini tek ydnlu etkilemesi, X— Y

i) Y deg@iskeninin, X degiskenini tek yénia etkilemesi, Y —» X

iii) [ki degigkenin birbirini karsilikli olarak etkileme durumu, X<»Y

iv) iki degiskenin birbirini etkilememsi, yani birbirlerinden bagimsiz olma

durumu

iktisadi zaman serisi verilerinde degigkenler arasindaki nedensellik iligkisini
belilemede kullanilan testlerden biri Granger nedensellik testidir. Nedenselligin
arastirimasinda kullanilan diger testler, Sims nedensellik testi ve Haugh
nedensellik testidir. iki degisken arasinda nedensellik testinin yapilabilmesi igin, her

iki degiskenin de kovaryans duragan ve stokastik olmasi gerekmektedir™.

Granger nedensellik testinin standart yontemi asagidaki denklemlerin en
ktictk kareler yontemi ile tahminini gerektirmektedir. Bu iki degisken X ve Y olsun;

Yi = Ziet" & Yii + Zizt" by Xea + Ugg (1)
Xt = Zie1™ G X + Ziz1 " i Y + Uy 2

denklemde a;,b;,c; ve digecikme katsaylarini, m butin degiskenler igin ortak
gecikme genisligini ve uy ve uxkorelasyonsuz “beyaz gurlltd” (white noise)

streglerini géstermektedir. M ise gecikme genisligini verir'.

“8 Sahin AKKAYA, Vedat PAZARLIOGLU, Ekonometri Il, 2. Baski, Erkam Matbaacilik,
[stanbul, 1998, s.178.

9 AKKAYA, PAZARLIOGLU, a.g.e., s.178.

0 1SIGICOK, a.g.e., 5.92.

31 AKKAYA ve PAZARLIOGLU, a.g.e., 5.177-178.
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D. Analiz Sonuglan

1. Kaldor Yasasinin Testi:

GSMH =-0,01 + 0,76 M

(0,0001)

R?=0,88 S.E=02 DW=232
Kaldor ve digerleri yapmis olduklan caligmalarda Imalat sanayi blylime hizi
katsayisinin “0’dan bulylk olmasi durumunda 1. Yasanin gegerli olacagini
sbylemislerdir. Buna gbre tilkemiz ekonomisinde de imalat sanayii blyime hizi
GSMH buyume hizini belirlemektedir. Daha ayrintili olarak ifade edildiginde GSMH
biiyime hizinda meydana gelen degisikliklerin %88'i imalat sanayii biyime hizi

tarafindan agiklanmaktadir.

Farli bir goriige gore boylesi bir regresyon analizi Kaldor yasasini tam olarak
test edememektedir. Clnkil bu regresyon denklemi sadece imalat sanayi bayime
hizi ile tim ekonominin blyime hizi arasindaki korelasyonu vermektedir.
Aralarindaki neden sonug iligkisini géstermemektedir’®. Buna gére her iki degisken
arasindaki nedensellik analizinin sonuglari su sekilde gerceklesmigtir.

TABLO: 33 IMALAT SANAYI BUYUME Hizl iLE GSMH BUYUME HIZ|
ARASINDAKI NEDENSELLIK ILISKISI

Bos Hipotez: Gézlem |F-istatistigi | Olasilik
Sayisi

M, GSMH’nin Granger nedeni degildir |19 4,113446 |0,05953

GSMH, M’'nin Granger Nedeni degildir. 4,88590 0,04199

Yukaridaki test sonuglar incelendiginde Ho: iki degdisken arasinda nedensellik
iliskisi yoktur hipotezi; her iki duzeyde de %59 ve %4,1 hata payyla
reddedilmektedir. Bu durumda imalat sanayi biyime hizi ile GSMH blytime hizi

arasinda ¢ift yonli nedensellik s6z konusudur.

52 Nebiye YAMAK, “Cointegration, Casulity and Kaldor's Hypothesis: Evidence from Turkey,
1946-1995", G.U. L.I:B.F. Dergisi, No:4, Y11:2000, s.75.
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2. Kaldor Yasasinin Testi:
MV =-0,02 + 0,98 M
(0,001)
R*=064 S.E.=0,04 DW =2,34
Buna gére imalat sanayii verimlilik ariglarinda meydana gelen degismelerin %64'U

imalat sanayii blyime hizi tarafindan agiklanmaktadir.

3. Kaldor Yasasinin Testi:
TV=-0,02 +0,83 M
(0,0002)
R*=0,81 S.E=0,02 DW=1,95
Buna gére toplam verimlilik artiglarinda meydana gelen degismenin %81’i imalat
sanayi bllylime hizi tarafindan agiklanmaktadir.
TV =-0,02 + 0,19 M + 0,93 NM
(0,01)  (0,0001)
R*=0,94 S.E.=0,01 DW=1,90
Buna gore Toplam verimlilik artiglarinda meydana gelen degdismelerin %94t imalat
sanayi buyume hizi ve imalat sanayi disinda yer alan sektérlerin blytime hizlar
tarafindan belirlenmektedir.
TV=-0,07+0,71M-0,44 EA + 0,11 EH
(0,011) (0,0002) (0,06)
R*=0,92 S.E.=0,02 DW=2,09

Goéruldugi Gzere Imalat sanayi biyime hizi ve hizmetler sektéri istihdam

artis hizi toplam verimlilik artis hizini artiric1 yénde etkide bulunurken Tarim sektérii
istihdam artig hizi toplam verimlilik arhig hizin azaltici etkide bulunmaktadir.
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SONUG

Gelismekte olan (lkeler igin ekonomik kalkinma, bu (Ulkelerin
sanayilegmesiyle ayni anlamda kullaniimaktadir. Kalkinma veya sanayilesme
olgusu, ekonominin bitinl agisindan sanayi sektdrinii 6n plana gikaran bir yapi
degisikligini icermekte ve bodylece ekonomide yeniden yapilanmanin

gerceklestiriimesini amaglamaktadir.

Tum bu yapisal degismeleri gerceklestirme stirecinde Ulkelerin karsilagtiklar
sorunlarin baginda verim dasukliga gelmektedir. Pek ¢ok iktisadi degiskenle yakin
iligki icersinde bulunan verimlilik ekonomik kalkinmanin da 6zin( olusturmaktadir.
Ayrica ¢odu azgeligmis Ulkenin i¢inde bulundudu kisir déngtilerden kurtuimanin

yolu da verimlilik artisini saglamaktir.

Diger yandan sanayilesme ve kalkinma blyiik petrol rezervierine sahip
Ulkelerin bu ozellikleri bir yana birakildiinda temelde imalat sanayiine
dayandiriimaktadir. iktisadi gelismede temel glicii sanayi ve sanayi icinde imalat
sanayii olugturmaktadir. imalat sanayi yapisinda meydana gelen degisiklikler tim
ekonominin performansini etkilemektedir. Buna gére ekonomik gelisme slrecinde
uretim ve istihdam tarimdan imalat sanayiine dogru kaymaktadir. Ayrica imalat
sanayii katma degeri igersinde tliketim mallan Ureten altsektérlerden ara ve yatinm

maliar Greten altsektdrlere dogru bir gegis s6z konusu olmaktadir.

Caligmanin temel amaci 1980 sonrast dénemde TUrkiye'de izlenen ihracata
ybnelik sanayilesme stratejisi ¢ergevesinde imalat sanayii yapisini ve bu yapida
meydana gelen degismelerin nasil ve hangi boyutta gerceklestigini analiz etmektir.
Bu amagla 6ncelikle imalat sanayiinin ekonominin kalkinmanin ana faktéri hatta
motoru oldugu gérisiini savunan Kaldor ve onu takiben “Kaldor Yasasi’nin
olugmasina katkida bulunan diger iktisatgtlarin gériglerine yer verilmigtir.

Kaldor Yasasina goére, bir ekonomide toplam Uretimin artig hizi toplam
imalat sanayii blyime hizina baglidir. Ayrica toplam kisi basina verimililigin artmasi
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ile imalat sanayiinin blyime hizi arasinda ve imalat sanayiinin blyime hizi ile

istihdamin bGylame hizi arasinda da yuksek bir iligki vardir.

Imalat sanayiinin béylesi kilit bir noktada yer almasi ézellikle GOU’lerde bu
sanayiinin gelir ve istihdam yapisinin incelenmesini gerekli kilar.1980 sonrasi Turk
ekonomisinde yapisal degisimle ilgili olarak ortaya ¢ikan sonuglan agagidaki gibi
6zetlemek mimkundur.

i) Turk imalat sanayi Uretim yapisinin, ekonomik sire¢ iginde tiketim

mallarindan ara ve yatinm mallari agirlikh bir yapiya yéneldigi gértlmektedir.

i) Konuya mulkiyet agisindan bakildidinda, kamu ve 6zel kesim paylarinda,
ABYKP d6ngoraldagii gibi 6zel kesim lehine bir gelisme oldudu ortaya ¢ikmaktadir.

iii) Imalat sanayi ¢aligan sayisinda, 1980 yilina kadar gériilen canlanmalarin
bu dénemden sonra devam etmedigi gortiimektedir. 1980 sonrasinda istihdam
artiglan oldukga sinirl dizeylerde kalmigtir. Bu sinirh artiglarin gogu da 6zel sektér
tarafindan saglanmistir. imalat sanayinde istihdam, katma degerin dagiimindan
farkl olarak tuketim mallari Greten altsektérin agirhgindan kurtulamamigtir. Yine bu
dénemde yatinm mallan Ureten altsektérlerdeki istihdam artarken ara mallan Ureten
altsektdrlerdeki istihdam azalmigtir. Burada ulagilan sonuglar oldukga ilgingtir.
Cunku tuketim mali Ureten alt sektorlerim katma deder payinda meydana gelen
dugtglere ragmen bu sektoriin toplam istihdam igersindeki pay: artmaktadir.
Buradan tliketim mallari Greten alt sektérlerin emek-yogun bir Uretim tekniklerini
tercih ettikleri anlagiimaktadir. Tam tersi bir durum ara mallar Greten altsektérier
icin gegerlidir. Oyle ki, bu alt sektdrin katma deder icersindeki payr 1980'den bu
yana artarken, istihdam icersindeki pay! azalmaktadir. Bu geligkinin tek agiklamasi
ara mallan (reten altsektérlerde sermaye-yogun Uretim tekniklerinin tercih
edildigidir.

iv) Imalat sanayii igyeri bliyikligi konusundaki geligmelere bakildiginda bu
alanda imalat sanayii yapisinin dedismedigi gériilmektedir. 1980 éncesinde oldugu
gibi 1980 sonrasinda da ekonomiye kiigik isletmeler hakimdir. imalat sanayiinin
¢ogunlukla kuglk isletmelerden olusan bu yapisi, sektorlerin verimlilik dlizeylerinin

goreceli olarak dusik olmasinda belirleyici bir 5neme sahiptir.
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v) Imalat sanayii isyeri dadiimina bakildi§inda, bu alanda cok fazla
degisikligin olmadigi gértimektedir. Bununla birlikte, tlketim mallan Ureten
altsektorlerde faaliyet gdsteren igyeri sayisi artarken ara ve yatinm mallan Ureten
altsektorlerde faaliyet gdsteren igyeri sayisi azalmaktadir. Ayrica igyeri sayilarina

bakildiginda 6zel sektoriin ezici bir Ustinliginin oldugunu gérmek mimkinddr.

vi) Imalat sanayi verimliligi s6z konusu dénemde artig géstermistir. Bununla
birlikte bu dénemde igyeri sayisinda énemli bir artis gorilmediginden, meydana
gelen verimlilik artiglanmin, daha 6nceki dénemlerde olugan atil kapasitelerin

kullaniimastyla ortaya ¢iktigi séylenebilir.

Ayrica caligmada imalat sanayii alt sektérlerinin blylime esneklikleri
hesaplanmigtir. Ulasilan sonuglar son derece ilgingtir. Genellikle ttketim mal
Ureten alt sektérlerin buylime esneklikleri 1’den kigtkken, ara mallan Ureten alt.
sektorlerin 1 civarinda ve yatinm mal Greten alt sektorlerin ise 1'den buayUktar.
Bunun anlami toplam imalat sanayii biylime hizinda meydana gelen degismelerin
daha cok yatirim ve kismen de ara mallan Ureten altsektorler Gzerine olumlu

etkilerde bulunacagidir.

Caligmanin son kisminda Turk imalat sanayii igin “Kaldor Yasasi’nin
gegerliligi test edilmistir. Buna gore, Turk imalat sanayii tretiminin bllyime hizinda
meydana gelen artiglar, tim ekonominin blylme hizini etkilemektedir. Hatta
uygulanan nedensellik analizi sonuglarina gére s6z konusu bu iki degdisken
arasinda karsiliki bir iligki s6z konusudur. Oyle ki, Imalat sanayi Uretim artiglar
GSMH buyime hizini etkiledigi gibi, GSMH blytime hizi da imalat sanayi Gretiminin
blylUme hizi (zerinde etkili olmaktadir.

Toplam emek verimliliginin ve imalat sanayii emek verimliliinin blaytime
hizinda meydana gelen degisikliklerin blyik bir kismi imalat sanayi bllyime hizi
tarafindan agiklanmaktadir bdylece Turkiye ekonomisi igin Kaldor'un her ¢ yasasi
da dogrulanmaktadir.
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Sonug¢ olarak Tirk sanayinde 1980 sonrasi dénemde yapisal dedisme
olgusunun heniz istenilen diizeyde gergeklegsmedidi ortaya gikmaktadir. Ozellikle
bu dénemde uygulanan politkalarnin geneliikle streg politikalar ile sinirh kalmig
olmasi nedeniyle, sanayi yapisinin hizli degisimler gésteremedigi ifade edilebilir.
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TABLO:1

imalat Sanayi GSMH Deflatérii

Yil Cari Fiyatlarla Imalat Sabit Fiy.(1987) Imalat | imalat San.GSMH

San. GSMH (000 000TL.) |{San. GSMH (000 000TL.)| Deflatoria (000 000TL..)
1979 532300 9663100 5,508584202
1980 893700 9284300 9,625927641
1981 1535900 10160700 15,11608452
1982 2098400 10813100 19,40609076
1983 2656500 11619700 22,86203603
1984 3972000 12694500 31,28914097
1985 6406600 13418100 47,74595509
1986 11340000 14827000 76,48209348
1987 16318600 16318600 100
1988 42897700 16575300 258,8049688
1989 52561500 17076000 307,8092059
1990 86307400 18729000 460,8222543
1991 139709000 19174900 728,603539
1992 236573000 20281100 1166,47026
1993 412408400 22166500 1860,503011
1994 853488100 20472500 4168,949078
1995 1751680900 23321200 7511,109634
1996 3123034200 24979800 12502,23861
1997 6218626800 27838800 22337,9844
1998 10128255500 28165600 35959,66534
1999 14839451500 26271600 56484,76492
2000 23786254600 28142100 84521,96034

Kaynak: DIE, 1980, 1983, 1986, 1989, 1992, 1995, 1998, 2000 yillarina ait Tiirkiye Istatistik Yillig:.
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