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OZET

Tezli Yiiksek Lisans Projesi
Uretim Kaynaklar1 Planlamas1 (MRPII) Ve Konfeksiyon
Isletmelerinde Kullanilan Enformasyon Destek
Sistemi(EDS) Programinin Uygulanmasi

N. Alev OMERBAS

Dokuz Eyliil Universitesi
Sosyal Bilimleri Enstitiisii
Isletme Anabilim Dah
Uretim Yonetimi Programi
Uretim, miihendisler tarafindan bir fiziksel varhk iizerinde onun degerini

artirict bir degisiklik yapmak ya da hammadde veya yar1 mamulleri mamul

haline getirmek olarak tanimlanabilmektedir.

Uretim yénetimi, bir isletmenin elinde bulunan malzeme, makine ve isgiicii
kaynaklarmmin belirli miktarlardaki mamuliin istenen Kkalitede, istenilen
zamanda ve miimkiinse en diisiik maliyetle iiretimini saglayacak bicimde bir

araya getirilmesidir.

Uretim yonetiminde MRP, MRPII, ERP bashca olmak iizere, kullanilan

bircok sistem gelistirilmistir.

MRPII iiretim yonetimi sistemleri, kuruluslardaki her tiirlii faaliyetin
planlanmasi ve bu planlar arasinda veri als verisinin saglanmasi amaciyla
olusturulmus bilgisayar aglarina dayah sistemlerdir. Bu planlarin uygulanmasi
ve kontroliinde de bu sistemlerin veri tabanindan faydalamilmaktadir.
Giiniimiizde pek cok firma, bu sistemleri kullanma c¢abas icindedir. Planlama,
kaynak israfim onlemek amaciyla kullanilan yontemlerden birisidir. Bu
kaynaklarin, giiniimiizde en 6nemlileri zaman ve bilgidir. MRP II sistemleri de,
dogru kullamildiklar1 takdirde dogrudan bu iki onemli kaynagin israfim

onlemekte etkili olurken, dolayh olarak da, isgiicii, sermaye, hammadde
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kaynaklar israfim onlemektedir. Bu da, miisteriye, istedigi kalitede mal ve

hizmeti, istedigi zamanda, uygun fiyata sunmak anlamina gelmektedir.

Bir¢ok sektorde kullamlabilen MRPII sisteminin, konfeksiyon sektoriinde

kullanilan yazilmlarindan biri de EDS (Enformasyon Destek Sistemi)’dir.

Bu cahsmada ilk olarak iiretim, iiretim sistemleri, MRP(Malzeme Thtiyac¢
Planlama), MRPII (Uretim Kaynaklar1 Planlama), konfeksiyon sektorii ve bu
sektoriin bilgi sistemlerine olan ihtiyaci, bu sektorde kullanilan degisik
yazihmlar anlatilmis ve bu sektorde yaygin olarak kullanilmakta olan EDS
(Enformasyon Destek Sistemi) ele alinarak, bir yazihhmin bir sirkete getirdigi

kolayliklar, iistiinliikler aciklanmaya cahsilmistir.

Anahtar kelimeler:
1. Malzeme Ihtiya¢ Planlama (MRP ), 2. Uretim Kaynaklari Planlama (MRPII)
3. Enformasyon Destek Sistemi (EDS) 4. Konfeksiyon, 5. Uretim



ABSTRACT
Master Of Degree With Thesis
Manufacturing Resources Planning(MRPII) and Applying Information Support
System(EDS) Program In Apparel Companies
N. Alev OMERBAS

Dokuz Eylul University
Institute Of Social Sciences
Department of Production Management

Production can be defined as making a difference which increases its value
on a physical object or to transform raw or sub materials to the products by

engineers.

Production management is stated as combining machines,materials and
labour sources to produce products with determinated quantity which wanted
to be certain quality,certain time and possibly with minimum cost. In
production management too many systems which MRP, MRPII, ERP are

principal, are developed.

MRPII production management systems which are formed to plan
activities in the companies and supply communication between knowledges are
depended on computer nets. In applying this plans and controlling, this data
base is also used. Today, a lot of firm strive to use this systems. Planning is one
of the methods that is used to prevent source extragance. In this time most
important sources are knowledge and time. If MRPII systems are used
correctly; they can be efficent at prevent to use this sources extragance directly
and prevent to waste labour, capital, raw metarial indirectly. That means that
to present ordered product and ordered service to the costumer in ordered time

with suitable cost.

One of the software of MRPII system which 1s used 1n many sector as

apparel sector 1s EDS (Information Support System)
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In this project, firstly, production, production systems, MRP(Material
Requirement Planning), MRPII (Production Resources Planning), apparel
sector and the need for knowledge systems of his sector, different softwares that
are used in this sector is explained and by dealing with EDS(Information
Support System) which is used very common is this sector, how a software

supplies facility in working and superiority is tried to be explained.
Key Words :

1. Material Requirement Planning (MRP), 2. Production Resources Planning

(MRPII), 3. Information Support System (EDS) 4. Apparel 5. Production
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GIRIS
Gelismekte olan iilkelerde en 6nemli sorunlardan biri, 6zellikle finansman
kaynaklarin oldukga kisitli olmasidir. Bu kaynaklarin zenginlestirilmesi, uzun vadeli

bir takim Onlemleri gerektirecegi i¢in elde bulunanlarin en etkin bir sekilde

kullanilmasi gerekmektedir.

Kaynaklarin etkin bir sekilde kullanilmasi sorunuyla karsi karsiya olan
yoneticilerin diger disiplinlerin yam sira, isletme yonetimi teknikleri konusunda da
fikir sahibi olmalariin énemi agiktir. Bu yonetim tekniklerinden biri bilindigi gibi
isletmenin girdilerini olusturan hammadde, iggiicli, makine techizat ve finansman
kaynaklarinin, isletmenin temel amaci olan karliligi sagmayabilmek i¢in ve gergekei
bir sekilde kullanilmasi i¢in yapilan ¢aligmalar1 kapsayan iiretim planlama ve kontrol

faaliyetleridir.

1970’lerde, malzeme tedarigini, liretimi aksatmadan, saglikli bir bi¢cimde
yiiriitmeyi amaglayan Malzeme Ihtiya¢ Planlama kavraminin ortaya ¢ikmasi, bundan
sonra olacak gelismelerin yol gostericisi olmustur. Buradan hareketle 1980’lerde,
isletmelerde malzeme planlamasinin diginda kalan konular1 da kapsayacak sekilde
tiim birimlerin kullanimma agik Uretim kaynaklar1 Planlamasi (MRP 1II) teknikleri
gelistirilmistir. MRP II, ortak imalat, finans, karar siirecleri, veri tabani etrafinda bir
firmanin tlim {iretim, lojistik, finans, planlama ve denetim fonksiyonlarini entegre

eden biitlinlesik bir kaynak yonetimi yaklagimi olarak tanimlanmigti.

Giliniimiizde, bu ve benzer tanimlar yetersiz kalmakta, daha genis bir
entegrasyonu hedefleyen kavramlar ortaya ¢ikmustir. MRP 11, Isletme Kaynaklari

Planlamasi1 (ERP) kavrami haline doniismiistiir.

Tiim sektorlerde oldugu gibi, iilkemizin en 6nemli sektdrlerinden bir olan
tekstil ve konfeksiyon sektoriinde de MRPII yazilimlar1 kullanilmaktadir.
Konfeksiyon sektdriinde kullanilan MRPII yazilimlarindan biri olan EDS
(Enformasyon Destek Sistemi); yOnetimin stratejik kararlar almasi i¢in gerekli

istatistiki veriyi olusturur, yenilik¢i personelin fikirlerini uygulamasini miimkiin
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kilar, dogru iicret politikas1 i¢in c¢alisan degerlendirmesini saglar, miisteri,
kolleksiyon ve siparis ile ilgili iretim Oncesi ve iiretim sonrasi biitiin bilgileri gerekli

birimlere ulastirir, calisma sisteminin %80 ve iizerini belirli bir standarda baglar.

Enformasyon Destek Sistemi(EDS), konfeksiyon sektoriinde yonetimin ve
calisanlarin biitiin bilgi sistemi ihtiyaclarin1 karsilamak i¢in hazirlanan ve
konfeksiyon sektoriine yonelik entegre bir siparis, maliyet, iliretim ve verimlilik

yonetim yazilimidir.

Bu ¢alismada da iiretim sistemleri, MRP, MRPII ve konfeksiyondaki yazim
ihtiyaci, konfeksiyonda kullanilan yazilim programlari, 6zellikle en yaygin kullanimi
olan EDS( Enformasyon Destek Sistemi) tanitilip; konfeksiyon sektoriinde islerin
nasil ilerledigi ve yazilimlarin getirdigi yararlar, yazilimda kullanilan modiiller ve bu

modiillerin isleyisleri EDS yazilimi 6rnegi ile aciklanmaya calisilacaktir.
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BIRINCI BOLUM
URETIM SISTEMLERI, MRP, MRPII

1.1. Uretim

Uretim, miihendisler tarafindan bir fiziksel varlik iizerinde onun degerini
artiricr bir degisiklik yapmak ya da hammadde veya yart mamulleri mamul haline
getirmek olarak tanimlanabilmektedir. Ekonomistler ise iiretimi; bir fayda yaratmak
icin girisilen faaliyet olarak diistinmektedirler. Bu iki tanimin ortak noktasi; iiretimin
ana amaci olan topluma deger yaratmaktir. Bu a¢idan bakildiginda sadece fiziksel
tiretim degil ayni zamanda hizmet {reten sistemlerin de tanimi yapilabilir. Bu

sistemler bir doniisiim olmadan da topluma bir fayda yaratmaktadirlar.

Biitiin {iretim sistemlerinin amaca ulasmak icin uymak zorunda olduklari
kurallarin baginda kaynaklarin verimli kullanimi gelir. Bu sekilde yaratilan faydanin
en fazla olmasi istenir. Uretim kaynaklar1 dért ana baslik altinda toplanabilir.

e Hammadde kaynaklari
e Isgiicii kaynaklari
e Sermaye

e YOnetim

1.2. Uretim Yonetimi

Uretim ydnetimi, bir isletmenin elinde bulunan malzeme, makine ve isgiicii
kaynaklarmin belirli miktarlardaki mamuliin istenen kalitede, istenilen zamanda ve
miimkiinse en diisikk maliyetle iiretimini saglayacak bigimde bir araya getirilmesidir.
Uretim yonetimi miktar, kalite, zaman, maliyet parametrelerini optimize etmeye

calisir(Kobu, 1999; 9).

Organizasyonlar bir tek kisinin veya bir bdliimiin cabasi ile bu amagclara
ulagamaz. Aksine tiim bu faaliyetlerin siki bir isbirligi icinde, ¢esitli boliimlerin
koordinasyonu ile yapilmasi zorunlulugu vardir. Biitlinlin herhangi bir pargasi

aksarsa, amaca ulagsmak miimkiin olamaz. Bu sistem yaklasiminin bir geregidir. Bu



bakimdan {iretim yOnetiminin, isletmenin genel yOnetimi ve organizasyonu i¢inde
yer tuttugu ve diger boliimlerle siki iliskisi bulundugu aciktir ve alt sistemler

arasinda karsilikli iletisim s6z konusudur(Barutgugil, 1988).

1.2.1. Uretim Yonetiminin Amaclar1 ve Faaliyetleri

Uretim yOnetiminin amaci miktar, kalite, maliyet faktorleri icin en uygun
degerlerin bulunmasina yonelmistir. Diger bir deyisle iiretim yonetimi; hangi
mallarin ne miktarlarda, hangi o6zelliklerde, nerede ve kim tarafindan yapilacagi
sorularina en diisiik maliyeti saglayan cevabi bulmaya ve boylelikle

e Tiiketici isteklerinin fiyat, zaman, miktar ve kalite acisindan en iyi sekilde
karsilanmasi

e Stok diizeyinin miimkiin oldugu kadar diisiik tutulmasi veya stok devrinin
arttirilmasi,

e Isletmenin insan giicii ve makine kaynaklarindan yararlanma derecesinin
yiikseltilmesi

amaglarini gerceklestirmeye ¢alisir.

Uretim y&netimi faaliyetleri, isletme yapisina, iiretim yontemlerine, hukuki
sekline v.b faktorlere bagli olarak belli basliklarda toplanabilir. Cogu isletmelerde
gergeklestirilen faaliyetler asagida siralanmustur.

e Talep Tahmini

e Ana Uretim Planlamasi

e imalat Planlama

e Uretim Siire ve Maliyet Kestirimleri
e Ana Uretim Programimin Hazirlanmasi
e Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi

e Satin Alma

e Tezgah Yiikleme ve Cizelgeleme

e Islerin Dagitimu

e [s Takibi

e Kalite Kontrol



e Depolama ve Sevkiyat

1.3. Uretim Sistemleri

Diinyanin varoldugu giinden beri iiretim ile ugrasan insanlar; zanaat
toplumundan sanayi toplumuna ve son olarak da bilisim toplumuna ge¢mistir. Bu
degisime paralel olarak kullanilan iiretim sistemleri de de§ismektedir.

Uretim sistemleri dinamik yapidadir ve ¢iktilarmin uygunlugunun smanarak
elde edilen bilgilerin sisteme yonlendirici, gerektiginde diizeltici olmak {izere
iletilmesi gerekir. Geri besleme yoluyla, ¢iktilarin, yonetim siirecinin temel unsuru
olan karar vericinin hazirlamis oldugu planlara ve belirlemis oldugu performans
Olciitlerine uygunlugu tartigilir.

Uretim sistemlerinin gelisimini asagidaki gibi siralayabiliriz.

Tablo1. Uretim Sistemleri

1760 Buhar giiciiniin bulunmasi

1776 Imalatta Uzmanlasma Adam Smith
1800 Ikame Edilebilen Parcalar

1832 Uzmanlagmaya Gére s Boliimii C. Babbage
1900 Bilimsel Yonetim F.W. Taylor
1900 Zaman Etiidi F.B.Gilbreth
1901 Cizelgeleme H.L.Gannt
1911 Montaj Hatt1 Dengeleme E.Mayo
1927 Insan Iliskileri H. Ford
1930 Kitlesel Uretim P.M.S.Blacket
1940 II. Diinya Savasinda Yoneylem

1946 Dijital Bilgisayar Uygulamasi

1947 Dogrusal Planlama

1950 Otomasyona Gegis

1968 Uretimde Entegrasyon

1970 Uretimde Bilgisayar Uygulamalari

1980 CAD/CAM, MRPII, JIT, TQM, DRP,




FMS, OPT, CIM, CRM

1990 ERP, SCM

( Tektas, O., 2002; 5)

Uretim sistemleri; ¢ok seviyeli iiretim planlama yaklasimlarina gére itme ve
cekme sistemleri olarak smiflandirilabilir. MRP (Malzeme ihtiya¢ Planlamasi) /
MRP II (Uretim Kaynaklar1 Planlamasi) sistemleri itme sistemlerine, JIT (Tam
Zamaninda Uretim) / Kanban sistemleri gekme sistemlerine verilebilecek en giizel
orneklerdir. Son yillarda kullanilan en 6nemli iiretim sistemleri ve bunlarin birbirleri

aralarindaki iligkilerine goz atmak istersek soyle bir tablo ortaya ¢ikar.

+Stok erleri Zinciri
+Cokiu Is Yeri

«Stok Yerleri Zinciri  sIgletme Geneli
oEk 15 veri +Coklu 15 veri

zletme Geneli
+Coklu 5 veri

Sekil 1. Uretim Sistemlerinin Yillara Gore Gelisimi

(www.yalindanismanlik.com)

Malzeme ihtiya¢ planlamasi; MRP felsefesi ABD’de 1960’11 yillarin sonuna
dogru imalatin hizla gelistigi bir donemde ortaya c¢ikmisti. Biiyiiyen ekonominin
getirdigi yogun talep, lreticileri yliksek hacimli seri liretime yoneltmis oldugundan
ana sorun hedeflenen iiretim miktarlarin1 gergeklestirmeye yetecek hammadde ve
malzeme tedarigi idi. Bu sorunu ¢6zmek amaciyla isletme yoneticileri parcalara
iligkin istatistik bilgileri, {lirlin agac¢larini, iirlinlerin satis tahminlerini bilgisayara
girmeye basladilar. Uretim planlarmni; detayli malzeme temini, fabrikasyon ve montaj
planlarina doniistiirmek i¢in bilgisayar kullanilmasi o zamanlar manuel olarak ¢alisan
sistemler igin biiyiik basar1 demektir. Bu yontem Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi, MRP

olarak adlandirilmaktadir. Ancak ekonomide ve tliketim egilimlerinde ortaya ¢ikan




gelismeler pazarin daha agirlikli bigimde miisteri tarafindan belirlenir olmasi
sonucunu dogurdu. Bunun sonrasinda da imalat firmalarinda stoga yonelik
tiretimden, siparise yonelik iiretim bigimine kayma oldu. Bu ise daha ¢ok iiriin ¢esidi
anlamina geliyordu ve o yillara kadar ana sorun olan malzeme ve hammadde
“tedariginin yan1 sira etkin kapasite kullanimi geregi, kiicilk miktarlarda da
ekonomik iiretim yapabilir olma ve etkin finansman yOnetimi gibi konular biiyiik
onem kazandi. Bu sekilde karmasiklasan iiretim yonetimi disiplinine MRP yetersiz

kaldi(SUMEN H., 1994; 3).

1970’1 yillarin sonlarinda MRP ¢evresinde kurulan ve ayn1 zamanda iiretim
planlama, ana {iretim programi hazirlama ve kapasite ihtiya¢ planlamasi gibi diger ek
fonksiyonlart da igeren kapali ¢evrim MRP sistemlerinden bahsetmeye
baslamiglardir. MRP sistemine ana iiretim programi ile malzeme ihtiya¢ planlamasi
arasina kaynak yeterliliklerinin test edilmesi boyutunun eklenerek bir kapali devre
niteligi verilmesi, finansal planlama fonksiyonunun eklenmesi, simiilasyon
olanaginin kazandirilmasi ile ortak veri tabaninin genisletilmesi sonucu MRP II

felsefesi dogmus oldu.

1.3.1. Uretim Sistemlerinde Kullamlan Bashca Kavramlar

Degisim Miihendisligi: Isletmelerin daha verimli ¢alismasi icin ¢ikan sorunlari
karma gruplar vasitasiyla gidermeyi amaglayan bir yonetim teknigidir.

Toparlama: Bir iiriin agacinin en {ist seviyesinden baslanarak, tiim satin alinan
bilesenlerin ihtiyaglarinin hesaplanmasi siirecidir. Bunun tam tersi toparlanma ise,
Ozellikle bir par¢anin hangi ana iirlin/iirlinlerde kullanildigini 6grenmek igin
kullanilir.

Giivenlik Stogu: Piyasadaki dalgalanmalara karsin iiretimi aksatmayacak sekilde
elde tutulmasi gereken stok seviyesidir.

Operasyon: Uretim siirecini, hangi kaynak ve is istasyonlarinda tamamlanacagimnin
tanimlandig1 boliimdiir.

Rota: Bir iiretimin gerceklesmesi i¢in gerekli operasyonlari (hangi islemlerden
gececegini) siralariyla listeleyen bir kayittir. Is istasyonlarindaki hazirlik ve isleme

zamanlar1 da belirtilerek isgiicii planlamaya veri olusturulur.



Recgete: Bir mamulii iiretebilmek i¢in kullanilmasi gereken diger malzemelerin,
miktarlarinin ve tiretimle ilgili diger bilgilerinin girildigi kayittir.

Yan Uriin: Uretim sonucunda ¢ikmasi planlanmayan mamul yada yari mamuldiir.
Uretim siirecinde ana iiriin yaninda elde edilen ancak hi¢ bir sekilde kullanilmayan
tirtinlerdir.

Sanal Yar1 Mamul: Bagli oldugu recetedeki yart mamul satirinin maliyet hesabina
katilmas1 s6z konusu ise yari mamul regeteden sanal yari mamul olarak segilir.
Maliyete katilmayacaksa, girdi olarak segilir. Uretim siirecinde iiretilen ve ayni
stirecte tiiketilen yart mamullerdir.

EK iiriin: Uretim sonucunda ¢ikmasi planlanan mamul yada yari mamuldiir. Uretim
siirecinde ana iiriin yaninda elde edilen iirlindiir.

Mamul: Uretim sonunda ¢1kt1 olarak kullanilan malzemelerdir.

Yar:1 Mamul: Satin alinarak ya da iiretilerek kullanilan malzemelerdir.

Hammadde: Uretim siirecinde girdi olarak kullanilan malzemelerdir.

Serbest Birakma: Uretim siiresince hangi makinelerin ve calisanlarin, ne zaman
faaliyette bulunacaklarinin belirlenmesini ve iiretimin bu sekilde yapilmasini saglar.
Asgari Stok: [s istasyonunda islenebilecek minimum biiyiikliiktiir.

Azami Stok: Is istasyonunda islenebilecek maximum biiyiikliiktiir.

Kaynak Tiirii: Operasyonun bir is istasyonunda ya da is istasyonu grubunda
yapilacagini gosterir.

Baslangi¢ Tarihi: Is istasyonunun faaliyete gecme tarihidir.

Sabit Hazirhk Siiresi: islem baslamadan énce istasyonun hazirlanmas1 ya da
beklemesi gereken siirenin belirtildigi alandir.

Islem Partisi: Is istasyonunun bir kez ¢alismasi ile iiretilen malzeme miktaridir.
Secilen ig istasyonu ya da is istasyonu grubunda ayni anda ka¢ malzemenin
islenebildigi islem partisi alaninda belirlenir.

Islem Siiresi: Bir islem partisinin islenebilmesi i¢in gereken siiredir.

Tasima Partisi: Bir tagima ile tasinabilecek malzeme miktaridir

Tasima Siiresi: Bir tagima icin gereken siiredir.

Kontrol Siiresi: s istasyonunda ki ¢esitli parametrelerin kontrol siiresidir.

Kuyruk Siiresi: Malzemenin operasyona girmeden Once kapasite nedeni ile

bekledigi siiredir.



Operasyon Oncesi Bekleme Siiresi: Uretilecek malzemenin bu operasyona girmek
icin belirli bir bekleme siiresi varsa bu siireyi belirtir.

Operasyon Sonrasi Bekleme Siiresi: Uretilecek malzemeye bagka bir islem
uygulanacaksa ve bunun i¢in belirli bir siire beklemesi gerekiyorsa bu siireyi belirtir.
Isgal: Operasyonun bir birim ciktismin, secilen is istasyonunun fiziksel olarak
ylizde kagini isgal ettigini gosterir.

Verim: Operasyon Ihtiyaglart bazinda Calisan/Is Istasyonu performansinin
standarda oranini belirtir.

Serbest Birakma: Uretim siiresince hangi makinelerin ve calisanlarin, ne zaman
faaliyette bulunacaklarinin belirlenmesini ve liretimin sekilde yapilmasini saglar.

Uretim Emri: Uriin veya yar1 mamule verilen emirler {iretim emri olarak
adlandirilir.

Is Emri: Urinii veya yar1t mamulii elde edebilmek igin gegilmesi gereken
operasyonlarin her birine verilen emirler is emri olarak adlandirilir
Lojistik: Lojistik, dogru iirlinli, dogru zamanda ve istenilen hizmet diizeyinde
hammaddeden nihai tiiketiciye olan bilgi ve mal akiglarini kontrol ederek saglamak
ve firma karini en goklamaktir.

Rut: Lojistik igerisinde yer alan bir kavramdir. Dagitimin yapilacagi glizergahi (en
kisa yolu) gosterir.

Uretim Sistemleri: Uretim Sistemleri geleneksel {iretim sistemleri ve ¢agdas iiretim
sistemleri olmak tizere ikiye ayrilir.

Parti biiyiikliigii - Lot Sizing: MRP calistirilmadan 6nce belirlenmesi gerekli temel
fonksiyonlardan birisi uygun parti Dbiiyiikligiidiir. Bunun i¢in kullanilan
yontemlerden bazilari:

1.Sabit Dénem Ihtiyaci

2.Sabit Siparis Miktari

3.Lot For Lot (L4L)

4.Ekonomik Siparis Miktar1 (ESM)
5.Donem Siparis Miktari

1.4. MRP (Malzeme ihtiya¢c Planlamasi)



1.4.1. MRP Sisteminin Tanitilmasi

Bir iretim ortaminda, stok yOnetimini isletmenin {iretim planlama
departmanindan ayri olarak diisiinmek imkansizdir. Stok, liretimde beklenmeyen
durumlar, gecikmeler, mevsimlik iiretimde beklenmeyen durumlar, gecikmeler,
mevsimlik dalgalanma ve diger diizensizliklere karsi isletmeyi glivence altina almak
tizere bugiin icin atil durumda olan ancak gerektiginde kullanilabilecek hammadde,

malzeme, yart mamul ve benzeri kaynaklari ifade eder(Barutcugil, 1988; 179).

Stoklar, isletme igerisinde kullanimi  bakimindan iki ana grupta
incelenebilir(Acar, 2003; 8).
(1) Imalat Stoklari,
(2) Dagitim veya Pazarlama Stoklar1 * dir.

Dagitim stoklarinin temel amaci, miisteri talebini karsilamaktir. Miisteri
talebinin genellikle rassal bir 6zellik gostermesi, her bir stok birimi i¢in talebin

tahmin edilmesini gerektirir. Stok doldurulmasi kurali bu sistemler i¢in gegerlidir.

Imalat stok sisteminin fonksiyonu, ana iiretim plamni ayrintili malzeme
ihtiyaclarina ve sipariglere ¢evirmektir. Bu sistem neyin, ne zaman, ne kadar satin
almacagini veya iretilecegini birimler bazinda tespit eder. Bu sistemde, birimler
bazinda talep tahminine gerek yoktur. Ana iiretim planinda hedeflenen iiretim i¢in

ihtiyaglar karsilayacak sekilde siparis verilmesi yeterlidir.

Imalat sanayi isletmelerinde stok y&netimi amaciyla kullamilan iki ana
yaklagimi1 yansitan iki secenek s6z konusudur.
Bunlar;

(1)Istatistiksel Stok Kontrolii,
(2)Malzeme Ihtiyag Planlamas1’ dir.

Kisaca siparis noktasi olarak da tanimlanan istatistiksel stok kontrolii sistemi,
belirsiz talep karsisinda, stoktaki birimlerin siirekli fiziksel yeterliligini saglayacak
sekilde gelistirilmis yonetim model ve tekniklerini igerir.

MRP, yatirimlarini minimize etmek, iiretimi ve etkinligi artirmak ve aliciya

yapilan hizmeti gelistirmek amaciyla kullanilan bilgisayar destekli bir ydnetim



cizelgeleme ve kontrol teknigidir(Schroeder, 1989; 454).

Malzeme ihtiyac planlamasi ( MRP ), ana iiretim planini zaman boyutunda net
ihtiyaglara doniistiren ve planin gerceklesmesi icin gereken tiim stok birimleri
bazinda bu ihtiyaclarin karsilanmasini planlayan stok yonetim model ve tekniklerini
igerir. Ana iiretim planinin gergeklesmesi i¢in gerekli tiim parga ve malzeme
ihtiyaglart ile bu ihtiyaclarin karsilanmasi ile ilgili bilgiyi iceren ve MRP sistemi
tarafindan gelistirilen ana plan “Malzeme Ihtiyag Plan1” olarak tanimlanir. Sistem,

Sekil 2 ’ile daha iyi anlatilmaya ¢alisilmistir.

Miisteri
Siparisleri

Satig
Tahminleri

ANA URETIM PLANI

A 4
A

Stok
Islemleri
Verileri

e Ne uretilecek?
e Ne zaman tretilecek?

Tasarim
Degisiklikle
1

Uriin Agaclan Bilgileri Envanter Durumu Bilgileri
Uriin Yapis1 Verileri: - Eldeki stok diizeyleri
- Uriin agaglar - Siparisler
- Islem semalar - Temin Siireleri
v - Emnivet stoklar1
MRP PAKETI:

A

lAna  kurali uygulayarak net
ihtiyaglar ve temin siirelerini
belirler

A
ENVANTER DURUMU

e Hangi malzeme ne kadar siparis edilmeli?
Siparis ne zaman yapilmali?

Hangi siparisler hizlandirilmali?

Hangi siparisler iptal edilmeli*

Hangi siparisler ertlenmeli?

Sapmalar varmi?

Sekil 2.Malzeme Ihtiyac Planlama Sistemi

(Acar, 2003; 24)



MRP c¢ok asamali iiretim planlama problemlerinde en ¢ok kullanilan dizayn
yontemidir. MRP temel olarak yoneticilerin fizibilite ve maliyet acisindan
degerlendirebilecegi iiretim modeli ¢izelgesi Onerileri iireten bir bilgi sistemi ve

simiilasyon aracidir.

Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi (Material Requirements Planning), iiretim ile
dagitim faaliyetleri arasindaki carpici farklar1 kendi sistemi i¢inde tantyan bir sistem
olup, iiretim ortaminin temel ihtiyaglarina cevap verecek sekilde gelistirilmistir. Bu
sistem, herhangi bir iiretim ortaminda stok yonetiminin, iiretim planlamasindan ayri

olarak diistiniilemeyecegi gercegini goz oniinde bulundurur.

Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi, istenen siparislerin stok kalemleri i¢in “Ne
Zaman?” ve “Ne Kadar Siparis Edilmeli?” sorularina en ekonomik cevabi bulmaya
calisan bir sistemdir. Malzeme ihtiya¢ planlama yonteminin dayandigi prensip,
bagimsiz talebi olan bitmis mamulden geriye dogru giderek gerekli parga ve
malzemeleri tam ihtiya¢ duyuldugu anda hazir bulundurmaktir. Bu yaklasim, stok
kalemlerinin ambarda bekleme siiresini ve dolayasi ile elde bulundurma maliyetlerini
onemli dlciide diisiiriir. Ornegin, gelecek ay montaji planlanan 10 adet is makinesinin
lastiklerini hemen siparis etmek yerine montajdan bir giin dnce ambara girecek

sekilde siparis etmek ¢ok daha avantajlidir.

Malzeme ihtiya¢ planlama sistemini kullanan yoneticiler her par¢a ve alt
montaj i¢in aylik, haftalik veya giinliik ihtiyaclar1 hesaplayabilir, dolayisi ile
olabilecek gecikme veya malzeme eksikliklerini 6nceden belirleyebilirler. Ortaya
cikabilecek gecikme veya malzeme eksikliklerinin Onceden belirlenmesi ile,
hazirlanan c¢izelgelerde siparislerin teslim tarihleri kolaylikla kargilanir. Malzeme
ihtiya¢ planlamasi yaklasimi, tiim personelin (operatdr, analist, satinalma elemani,
planlamaci, kalite kontrolcii) yeni verilerin sisteme yiiklenmesi, baska bir deyisle
sistemin giincellenmesi konusunda tam olarak egitilmis olmalarin1 gerektirir.
Malzeme ihtiyag planlama sistemi ile iligki i¢inde olan herkesin kararlarini, sistem

verilerini degerlendirerek vermesi sarttir.
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Malzeme ihtiya¢ planlamasi, kitle {iretimi yapan, 6zellikle montaj hatlar1 olan
isletmelerde oldukca iyi sonuclar vermis, bu isletmelerde siire¢ ici stok diizeyinin
azaltilmasi, is giicli kullaniminin gelistirilmesi, miisteri hizmet diizeyinin artmasi ve

stok devrinde artis gibi gelismelerin elde edilmesini saglamstir.

Malzeme ihtiya¢ planlama sistemi her seyden Once titiz bir calisma ve zaman
gerektirir. Kavramin oldukca basit olmasina karsin, sistemin bir biitiin olarak
isleyebilmesi i¢in gerekli destek sistemlerinin gelistirilip korunmasi sarttir. Bu ise
kapsamli ve karmasik bir veri tabanmin kurulmasimi gerektirir. Ayrica, sistem
kapasite kisitlarina duyarli degildir. Baska bir deyisle, sistemin planladigi iiretim
miktarlart i¢in kapasite yeterli olmayabilir. Bu celiski ise sistemin gercekeiligini

onemli olgtide etkiler.

Bu yaklasimda, kurulan sistemin korunmasi ve degismelerin uyarlanmasi ¢ok
onemlidir. Yanlis islenmis bir veri veya degisikliklerin zamaninda islenmemesi (
cogu kez bir ufak degisiklik birbirine bagli birden fazla kiitiikte diizeltme yapilmasini
gerektirir ) kisa siirede, malzeme ihtiya¢ planlama sistemi veri tabaninin bozulmasina
yol acacaktir. Bu nedenle isletmedeki tiim personelin konu hakkinda tam ve dogru
bilgilere sahip olmasi gerekmektedir. Sonug¢ olarak, malzeme ihtiya¢ planlama
sistemi uygulamalarinda;

- Isletme personelinin egitim ve yetenek diizeyi,
- Ilgili yan sistemlerinin yeterlilik derecesi,

- Orgiitsel destek gibi etmenlerin énemli rol oynadigini sdyleyebilir.

Giliniimiizde bilgisayar konusundaki gelismeler ve biiyiik bilgisayarlarin yaygin
olarak kullanilmalari, biiylik boyutlu iiretim planlama ve kontrol sistemlerinin
kullanimin1 ekonomik kilmistir. Bu sistemlerin ana elemani ise genellikle bir
malzeme ihtiya¢ planlama programidir. Ancak, sistem bir biitiinliik igerisinde
kullanildiginda ¢ok daha faydali olmaktadir. Sistemin biitiinliglini olusturan
elemanlar asagidaki gibidir;

e Uriin Agaci (Bill of Material System)

e Ana Uretim Plani (Master Production Scheduling)
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e Malzeme Ihtiyag Planlamasi

e Malzeme Kontrol Sistemi

¢ Satinalma Kontrol Sistemi

e Operasyon ve Rotalama Sistemi
e Isletme-Atdlye Kontrol

e Kapasite Ihtiya¢ Planlamas1

e Maliyetlendirme Sistemi

e Maliyet Yonetim Sistemi

e Coklu-Uriin Yonetim Sistemi
e Lot Takip Sistemi

e Takvime Bagli Uretim

e Coklu-Uretim-Tesisi Yonetimi
e Siparis islemi

e Satis Tahmini

e Dagitim Kaynak Planlamasi

e Bilgisayar Biitiinlesikli Uretim

(Material Requirements Planning)
(Material Control System)
(Purchasing Control System)
(Process and Routing System)
(Shop Floor Control)

(Capacity Requirements Planning)
(Cost Development System)

(Cost Management System)
(Multiproduct Management System)
(Lot Traceability System)
(Schedule-Managed Production)
(Multiple-Plant Management)
(Order Processing)

(Sales Forecasting)

(Distribution Resource Planning)

(Computer-Integrated Manufacturing)

Yukarida belirtilen her bir sistem elemaninin(modiiliiniin) 6nemi isletmeden

isletmeye degistigi icin, isletmeler ihtiyaglar1 Olclisiinde modiiler bir yapida

kullanmaktadirlar.

Malzeme ihtiya¢ planlamasi, aslinda oldukc¢a eski bir kavrama verilen yeni bir
isimdir. Ancak bu eski kavramin gilinimiizde ©nem kazanmasi, bilgi-islem,
konusundaki onemli gelismeler, serbest piyasa kosullari, rekabetgi ortam sayesinde

gerceklesmistir.

Malzeme ihtiya¢ planlama sisteminde kullanilan ana kural soyledir. Malzeme,
parca ve yart mamullere olan talep, son iirline olan talebe baglidir. Son iiriin igin
talep bir kere belirlendigi zaman (tahmin yontemleri ya da miisteri siparisleri
yoluyla), tiretim sirasinda gereken alt montaj ve bilesen parcalar1 ile bunlarin

miktarlar1 tam olarak hesaplanabilir.
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Bagiml talep kavraminin yani sira, malzeme ihtiya¢ planlamasi yaklagiminda
s0z konusu olan bir diger 6zellik de zamanlama olgusudur. Zamanlama, stok durumu
verilerine zaman boyutunun eklenmesidir. Klasik stok durumu denklemi asagidaki
gibidir:

A+B-C=X

Burada;
A = Eldeki miktar
B = Siparis edilmis miktar
C = Gereken miktar

X = Kullanilabilir miktar ( gelecek ihtiyaglar i¢in ) dir.

Boylece, herhangi bir stok birimi i¢in stok durumu su sekilde hesaplanabilir;

Eldeki 30 30

Siparis 50 veya 25
Gereken 65 65
Kullanilabilir 15 -10

Gereken miktar (C) degerinin tespitinde, miisteri siparisleri talep tahminleri
veya bagimli talep hesaplamalarindan yararlanilir. Kullanilabilir miktar (X) in
hesaplanmasi, stok yonetimi icin gereklidir. Bu degerin negatif olmasi, ihtiyaglarin
tam olarak karsilanamadigini ve yeniden siparis verilmesi gerektigini belirler. Bu
yaklagimda, eksik olan boyut hemen anlagilacaktir. Yukarida da goriildiigii gibi "ne

zaman" sorusu cevapsiz kalmaktadir.

Zamanlama 0Ogesi sisteme dahil edildiginde bu soru cevaplanabilir.
Zamanlamanin maliyeti ise, zaman boyutu eklenmis verilerin islenme ve

saklanmalarinin getirdigi ek maliyettir.
Yukarida verilen drnege zaman boyutunun ilave edildigini varsayalim. Bu

durumda, s6z konusu stok biriminin, stok durumu haftalar itibariyle asagida

verilmistir:
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Eldeki miktar 30

Gelmesi beklenen siparigler 0 0 0 0 25

Gereken miktar 0 20 0 35 0 O 0 0 0 10
Kullanilabilir miktar 30 10 10 25 0 O O O O -10

Zamanlama ile bu durumda ek bilgiler elde edilmistir. Goriildigli gibi,
dordiincii haftada kullanilabilir miktar, negatif bir degere diismektedir. Bu durumda,
ilk dokuz haftalik donem itibariyle toplam ihtiyacin tam olarak karsilandigini, ancak
bu donem i¢indeki zamanlamanin yanlis oldugunu sdyleyebiliriz. Bdylece yonetici,

s0z konusu olabilecek stok bosalmasi durumunu dort hafta 6nceden gorebilecektir.

1.4.2 MRP Uygulama Alanlari

MRP sistemi, herhangi bir anda her bir par¢a ve malzeme i¢in dogabilecek
talebi ongdrmeyi amaglayan bir sistemdir. Bu sistem iiretim, pazarlama, tedarik ve
finansman boliimlerinin is birligiyle ana iiretim programina dayali olarak hazirlanir
ve yiiriitiiliir. MRP ‘nin isletmenin yapisina gore bazi degisik MRP sistemi, herhangi
bir anda her bir parca ve malzeme icin dogabilecek talebi dngérmeyi amaclayan bir
sistemdir. Bu sistem iiretim, pazarlama, tedarik ve finansman béliimlerinin is
birligiyle ana iretim programina dayali olarak hazirlanir ve yiiriitiilir. MRP’nin
isletmenin yapisina gore bazi degisik uygulamalari olmakla beraber temelde;

1 — Makine ve is giicii saatlerinin,
2 — Malzeme ve par¢a miktarlarinin,
3 — Ihtiya¢ duyulacak enerji miktarmin bir ¢izelge iizerinde programlanmasinda

kullanilir(Barutcugil, 1988; 191).

Ana iiretim planlamasi sonucu, planlama doneminde iiretilecek iiriin tipleri,
{iretim miktarlar1 ve iiretim zamani belirlenir. Uretimin gerceklestirilmesi ancak
yeterli miktarda ve uygun zamanda {iretim kaynaklarinin bulunmasina baghdir.
Malzeme ihtiyag planlama sistemi, bu gérevi yerine getiren bilgisayara dayali liretim

planlama ve kontrol sistemi elemanidir.

Giliniimiizde standart hale gelmis malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin temelini
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olusturan ana varsayimlar ve 6n kosullar asagidaki gibidir(Yeter B., 2000; 19).

e Ana Varsayimlar
1) Malzeme ihtiyag¢ planlama sistemi, kontrolii altindaki tiim stok birimlerinin temin
stirelerinin bilindigini varsayar,
2 )Malzeme ihtiya¢ planlama sistemi, kontrolii altindaki tiim stok birimlerinin stoga
girip-¢iktigini varsayar,
3 )Malzeme ihtiyag¢ planlama sistemi, briit ihtiyaglarin tespiti asamasinda, bir montaji
olusturan tiim parcalarin, stoklardaki varligini tespit eder ve eksik miktarlar igin iist
parganin iiretilecegi tarihten geriye dogru standart zamanlardan giderek is emrinin
acilmasi ve tiretilmesi(yan sanayiden tedarik edilen bir parca ise siparig emri agilmasi
ve satin alimmasi) i¢in planlamaciy1 uyaran raporlar yayinlar. Boylece, yapilan ana
varsayim sOyle 6zetlenebilir:

a) Her bir montaj parcasi en az birkag bilesen parcadan olusur,

b) Birim montaj pargasi i¢in iiretim zamani bilesen pargalarin iiretilip veya
satin alinip bir araya getirilerek montaj parc¢asinin elde edilmesi i¢in gerekli zaman
kadardir.

4 ) Kesikli dagitim ve bilesen parcalarin kullanimi: Ornegin herhangi bir pargadan,
tiretim hattinda 50 tane gerekiyorsa, malzeme ihtiya¢ planlama sistemi tam 50 adet
parcanin {iretim hattina sevk edilecegini ve bunlarin hepsinin tiiketilecegini varsayar.
Yapisi siirekli olan malzemeler (adet cinsinden dlgiilemeyen sac levha, profil, tel vb.
gibi malzemeler) bu varsayimin disinda kalirlar. Bu durumda, sistemin bu tip stok

birimlerine uygun olarak diizeltilmesi gerekir.

e On Kosullar
Ana liretim plani, malzeme ihtiya¢ planlama sisteminin isleyebilmesi, kurulus
icinde bir ana liretim planimin bulunmasina baglhdir. Bilindigi gibi ana plan, son

tiriinlerin ne kadar ve ne zaman tiretilmeleri gerektigini belirler.

Malzeme ihtiya¢ planlama sistemi, ana iiretim planinin « malzeme listesi »
cinsinden (diger bir deyisle parga numaralar1 cinsinden) ifade edilebilecegini kabul
eder. Bu sistemin anlayabildigi tek lisan "parca numaralari"dir. Par¢a numaralari,

malzeme, parga, yart montaj ve son iriinleri tek tek tanimlayan stok birimleri

15



numaralaridir.

Her stok birimi, bir kodla (par¢a numarasi) tanimlanmalidir. Bu kodlama
sistemi kolay anlasilip kullanilabilen ve karigikliga yol a¢madan birimleri

tanimlayabilen bir yapiya sahip olmalidir.

Malzeme listesi (liriin agaci bilgileri), sadece son {iriinii iiretebilmek igin
gerekli tiim malzemelerin bir dékiimii degildir. Uriiniin yapilma asamalari ile {iretim

yontemleri gibi bilgileri de igerir.

Stok kayitlar1 (stok durum bilgileri): Stok kayitlari, sistemin kontrolii altindaki

tiim birimlerin stok durumlar1 hakkindaki verileri igerir.

Uriin agaglar bilgileri ile stok durumu bilgileri kiitiiklerindeki verilerin dogru,
tam, giincel ve biitlinliik i¢inde olmalari ihtiyaci: Hi¢ siliphesiz ki malzeme ihtiyag
planlama sisteminin ¢iktilari, kullanilan verilerin dogrulugu derecesinde dogru

olacaktir.

1.4.3. MRP Girdileri

Malzeme ihtiyag planlama sisteminin ii¢ temel girdisi
(1) Ana tiretim plani
(2)  Uriin agaci bilgileri
(3) Stok kayit bilgileridir.

MRP sistemi bu ii¢ temel girdiler saglanmadan calistirilamaz. Bu nedenle
MRP sistemini kullanmak isteyen isletmelerin dncelikle bu {i¢ girdiyi saglamasi
gereklidir.

MRP sisteminin girdi, igletme siireci ve ¢iktilar1 arasindaki iligkiler Sekil 3’de

gosterilmistir.
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MRP MRP Siireci MRP

Girdileri Ciktilar1
Uriin Siparis
Tasarim S Agaci Ag¢ma
Degisikligi Bilgileri Raporlari
. Siparis
Mustep Oncelikli
Talebi | Ana Raporlari
Uretim _MRP .
Satis Plani SISTEMI
Planlama
Raporlar
Stok ook
Lo ayit
Hareketleri Bilgileri Performans
Kontrolu
Raporlari
Sekil 3. MRP Sistemi Uygulama Asamalari

(Tunca, G., 1996; 5)

1.44 MRP Sisteminin Amaclari

MRP sistemlerinin ortak amaglari, tim stok birimleri bazinda dénemler
itibariyle briit ve net ihtiyaclarin tespit edilmesi ve bu sekilde gergekei bir stok
yonetimi i¢in bilgi Uretilmesidir. Bu amacin gerceklesmesi icin MRP sistemi, tiim
stok birimlerinin net ihtiyaglarini tespit eder, zaman boyutunda birimleri takip eder
ve ihtiyaglarin tam olarak karsilanmasini denetler. MRP sisteminde Oonemli bir
asama, briit ihtiyaclarin net ihtiyaclara ¢evrilmesidir. Net ihtiyag, briit ihtiyagtan
eldeki miktar ve siparis edilmis miktarin diisiiriilmesi yoluyla hesaplanir. Eger s6z
konusu stok birimi i¢in giivenlik stoku tutuluyorsa, giivenlik stoku net ihtiyaca ilave

edilir.
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MRP sisteminde, net ihtiya¢ degerleri zaman boyutu i¢inde verilir. Daha sonra,
net ihtiyaglar planlanan siparisler ile karsilanir. MRP sisteminin tespit ettigi,
planlanan siparis ya aynen ismarlanir ya da ekonomik siparis miktarina gore
diizenlenerek 1smarlanir. Planlanan siparislerin zamanlamas1 MRP sistemi tarafindan
gergeklestirilir(Acar, 1991; 20-21).

Kisaca ve net olarak, MRP sisteminin amaglar1 sdyle siralanabilir(Cetinkaya,1988;
127-129);

(1) Planlanan iiretimi ve sevkiyati gerceklestirmek icin malzemelerin fabrikaya
zamaninda gelmesini saglamak,

(2) Malzemelerin istenilen zamanda isletmede olmasini saglayarak sistemde
miimkiin olan en az stoku bulundurmak,

(3) Uretim, sevkiyat ve satin alma faaliyetlerini planlamak,

(4) Planlanan siparislerin 1s181nda kapasite planlamas1 yapabilmektir.

1.4.5. MRP Sisteminin Uygulanmasi Projesinde izlenmesi Gereken Adimlar

Isletmeler birbirlerine gére farklilk gostermektedirler. Bu yiizden, MRP
sisteminin standart bir uygulama yontemi bulunmamaktadir. isletmelerin proje
uygulama Kkiiltiirlerine gore degismesine ragmen, MRP sisteminin uygulanmasi
projesinde izlenmesi gereken ortak adimlari su sekilde ozetlenebilir(Arslan, M.,
1989).

1) Yazilim ve donanimin se¢imi,

2) Proje organizasyonu ve yonetimi,
3) Cevre analizi,

4) Yazilim egitimi,

5) Yazilimin uyarlanmasi,

6) Uygulama ve gelistirme,

7) Egitim,

8) Maliyet
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1. Yazilim ve Donanim Seg¢imi :

MRP sistemi projeleri kolay projeler degildir. Iyi bir uygulama biiyiik olanaklar
saglarken, basarisiz uygulamalar 6nemli riskler tasir. Basarinin sart1 iyi bir yazilimdir

ve yazilimin se¢iminde asagidaki ol¢iitlere dikkat edilmelidir:

e Yazilimin esnekligi ve biitiinlesim 6zellikleri,

¢ Yazilimci firmanin pazar payzi,

e Yazilimi kullanan referans alinabilecek diger firmalar,

e Yazilimci firmanin finansal kararliligi,

e Yerel destegin yetersizligi,

e Yazilimcl firmanin arastirmaya ve gelistirmeye ayirdigi pay,

¢ Yazilimin fonksiyonlari.

Eger bir donanim yatirimi da gerekiyorsa, donanim yazilima gore secilmelidir.
Eldeki donanima bagli kalmak, ne yazik ki isletmeyi yOnetecek sistemi bastan
kisitlamak demektir. Dikkat edilmesi gereken diger bir husus da yazilim se¢imini
bilgi islemcilerin degil, kullanicilarin yapmasi gerektigidir. MRP sistemleriyle ilgili
en belli bash yanilgi, bu sistemlerin bilgisayar sistemleridir. MRP sistemi projeleri
kullanic1 projeleridir. Uygulanmalar1 tiim yonetici ve c¢alisanlarin katilimini ve
katkisin1 gerektirir. Zira, proje siiresince isin yapilis bigimi, isletmenin yonetilis tarzi
bastan tanimlanacak, bazi durumlarda ilk defa modellenecektir. Denilebilir ki,
degisime acik yenilik¢i bir yonetim olmaksizin MRP sistemlerine yapilacak yatirim

bosa gider(Y1ldizdogan; 1989).
2. Proje Organizasyonu ve Yonetimi :
MRP sistemi projesinin ilk adimi proje ekibinin secilmesidir. Proje ekibi
tiyeleri orta diizey yoneticilerden olusturulmali ve isyerindeki belli bash

fonksiyonlarin temsilcilerini bir araya getirmelidir. Proje liderinin gerek kisiligi

gerekse isletmedeki konumu son derece dnemlidir. Proje lideri, proje ekibi ile stratejik
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kararlar vermekle yiikiimlii proje yonlendirme kurulu arasindaki iliskileri saglar.

Proje ekibinin proje iizerindeki yetkisi, basariya ulagsmak icin tiim Orgiitsel
aktiviteleri ayni potada eritecek diisiince birligini saglamaktir. Proje ekibi dogal
olarak st yoneticilerce yetkili kilinmistir. Ancak proje ilerledikge egitim ve
bilgilendirme yoluyla projeyi tiim ¢alisanlara mal etmek ve verilen yetkiyi kazanilan

yetkiye doniistiirmek gerekir.

Su konular her zaman giindemde olacakti :

e Yonetimin destegini stirekli kilmak,
e Veri dogrulugunu saglamak,
e MRP sisteminin bir bilgi islem sistemi oldugu yanilgisina diismemek,

e Hedefleri performansla karsilagtirmak.

Proje ilerledikge, proje ekibinin ¢alismasin1 daha etkin bir sekilde siirdiirmesi
icin, proje ekibinin Onilinde duran ilk gorevlerden biri hedeflerin saptanmasidir.
Hedeflerin saptanmas siireci bir kapali dongii olarak degerlendirilmelidir.

Proje ekibi hedeflerini asagidaki konularda saptayabilir:

e YoOnetim hedefleri,
e Proje hedefleri,
e Sistem hedefleri,

e Performans hedefleri.

Projenin basarisi ise asagidaki ol¢iilerle degerlendirilebilir:

e Stoga yapilan yatirnm miktarindaki diisiis,

e Miisteriye hizmet diizeyinde gelisme,

e  Uretim ve parca maliyetinde diisiis,

e Yeniden gozden gegirilmis planlara uyum saglayabilme yeteneginde gelisme,
e Yonetimin kontrol yeteneginde gelisme,

e Stok seviyelerindeki diigme,
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e Satin alinan par¢a maliyetlerinde diisme,
e Isgiicii etkinligindeki artis,
e Iskartalardaki diisiis,

e Fazla mesaide ya da vardiyada azalma

3. Cevre Analizi:

Proje ekibinin, sirketin tiim birimlerinin nasil ¢alistig1 ve yapilan isler hakkinda
bilgi sahibi olabilmesi amaciyla, ilgili boliim yoneticileri tarafindan ¢evre analizleri
yapilir. Bunun Gtesinde bu calisma, sirketin ileride nasil yonetilmesi gerektiginin

saptanmasi acisindan 6nemli bir veri kaynagi olusturur.

Cevre analizi, her birimin yaptig1 islerin gdzden gecirilmesi, akis semalarinin

diizenlenmesi ve 0zel ¢alisma isteyen islemlerin listelenmesi asamalarindan olusur.

Cevre analizi, kullanicilarin daha projenin basindan katilimini saglar. Yapilacak
isin ne oldugu ve kontroliiniin proje grubundan gelmesine ragmen asil ana gorevler
boliim kullanicilar1 tarafindan yerine getirilecektir. Calisanlar icin, yeni sistemi
uygulamaktan dogacak yararlar1 anlamak i¢in ilk firsattir. Ayrica yeni sisteminin
tasariminin nasil olmasi gerektigine karar vermek i¢in de mevcut sistemin nasil

calistiginin bilinmesi gerekir.

4. Yazilimin Egitimi:

Her ne kadar ileride egitim konusuna deginilecekse de, burada su hususu
belirtmek yararli olacaktir ki, yazilim paketinin isletmede verimli bir sekilde
kullanilabilmesi i¢in standart Ozelliklerinin ve islevlerinin bilinmesi gereklidir.
Yazilim firmasinin diizenleyecegi seminer ve kurslar ile proje grubu, paketi dgrenir

ve daha sonra bu konuda kullanicilar egitir.
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5. Yazilimin Uyarlanmasi:

Yazilimin uyarlanmasindan kasit, sirketin islemlerinin yazilim paketini
kullanarak nasil yapilacaginin belirlenmesidir. Diger bir deyisle paketin 6zellikleri
ile isletmenin islemleri karsilagtirilir. Burada miimkiin oldugunca paketin standart
islevlerini  kullanarak  islemler  gergeklestirilmeli,  yazilimin  kendisine
dokunulmamalidir. Yazilimin yeterli olmadigi durumlarda ilave programlar
yapilmali ve paket ile baglantilar1 kurulmalidir. Yazilimin uyarlanmasi sonucu
sirketin paketi kullanarak nasil ¢alismasi gerektigini gosteren yonergeler, politikalar
ve talimatlar hazirlanir. Yonergelere 6rnek olarak malzeme ana kiitiigii bakimu, iiriin
yapist degisiklikleri, miisteri siparislerinin girilmesi, satin alma siparislerinin

verilmesi, envanter diizeltmeleri vb. verilebilir.

6. Yazilimin Uygulanmast ve Gelistirme:

Yazilimm tam olarak uygulanmasina ge¢meden Once, tim egitimlerin
tamamlanmis olmasi gereklidir. Ayrica tiim bilgiler yeni sistemin yapisina uygun bir

sekilde toplanmis ve sisteme girilmis olmalidir.

Bu isler yapildiktan sonra sistemin uygulama ¢aligmalar1 baslar. Uygulama igin

genellikle ti¢ sey vardir:

1. Soguk Dus : Eski sistemi aniden terk edip , yeni sistemi kullanmaktir,
2. Paralel yaklasim : Bir siire i¢in eski ve yeni sistemlerin bir arada kullanilmasidir
3. Pilot yaklasim : Yeni sistemin oncelikle bir departmanda veya bir grup tiriinde
uygulanmasidir.
Degisen cevre kosullari, ¢ok iyi uyarlanmis sistemlerin bile zaman igerisinde
gelistirilmesini gerektirir. Mevcut sistemin yapist bu degismelere uyum saglayacak

esnekligi tagimalidir.
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7. Egitim:

Bu olgekte bir proje uygulamasinda her diizeyde egitimin gerekliligi
yadsinamaz. Egitimden cesitli nedenlerle yapilacak fedakarlik, projenin basarisizlik
riskini o oranda arttiracaktir. Egitim dort diizeyde diisiintilmelidir:

1. Ust yénetim,

2. Proje grubu,
3. Orta yonetim,
4. Alt yonetim ve diger kullanicilar.

Tiim bu gruplarin ayr1 ayn egitilmeleri gereklidir. Dolayisiyla daha projenin
basinda bir egitim hazirlanmali ve plan projenin bir pargasi olmalidir. Ozellikle
yazilim paketiyle ilgili egitimlerde yazilim firmasinin destegi olduk¢a dnemlidir. Bu

eksiklik projenin basarisizliginda en 6nemli rolii oynar.

8. Maliyet:

Proje asagidaki maliyet bilesenlerinden olusur:
e Kayitlarin dogrulugunun saptanmasi,
e Egitim,
e Organizasyon degisikligi,
e Politika degisiklikleri,
e Projenin kendisi i¢in harcanan zaman ve diger giderler,
e Donanim,
e Yazilim
Kisaca MRP sistemi uygulamasi projesinde izlenmesi gereken adimlar su
sekilde 6zetlenebilir(Tanyas M; 1995).
e Ust yonetimden proje onay1 alinmast,
e MRP sistemi projesi yiiriitme komitesinin olusturulmasi (proje lideri, danigman
ve iiyeler) ,

e Proje calisma planinin olusturulmast,
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Proje ekibinin egitimi,

Kullanicilarin 6n egitimi (kavramsal boyutta),

Malzeme ve bilgi akiglarinin ¢ikarilmasi,

Kullanici ihtiyaglarinin belirlenmesi,

Mevcut MRP sistemi paketlerinin incelenmesi (dokiimanlarin ve referanslarin
incelenmesi, onlardan bilgi alinmasi ve ziyaret edilerek uygulanamamasinin
incelenmesi),

On segimi yapilan paketlerin ilgili kistmlarinm ilgili kullanicilar tarafindan kiigiik
capli uygulamalarinin yapilmasi ve kullanicilarin fikrinin alinmast,

I¢ kaynaklar ile yazma olasiliginin incelenmesi,

Ust yonetimin egitimi,

Alternatiflerle ilgili teknik ve mali raporun {ist yonetimi sunumu ve alim onayinin
alinmasi,

Proje ekibinin gézden gecirilmesi,

Proje caligma planinin olusturulmasi,

Proje ekibi paket egitimi yapilmasi,

Orta kademe y0netici personeli egitimi,

Envanter diizeylerinin kontrol altina alinmasi (%95 dogruluk diizeyine ulagma ),
Malzeme listelerinin olusturulmas: (tiim triinlerin %98’inde tam dogruluga
ulagma),

Parca tanimlarinin yapilmast (tedarik siireleri, ekonomik siparis / imalat
miktarlari, emniyet stogu vb.),

Ana tiretim plani olusturma sisteminin kurulmasi,

Sistem analizi calismasi (Kullanicilarin istedikleri raporlarin belirlenmesi),

[k denemelerin yapilmast,

Stoklarin sayimi1 ve bu degerler ile ¢alismaya baglanmasi,

Pilot uygulamalarin yapilmasi,

Uygulama aksakliklarinin giderilmesi,

Operasyonel personelin egitimi,

Operasyon planlarinin olusturulmasi (%95 giivenirlilik ile ),

Maliyet merkezi ve is merkezlerinin olusturulmasi,
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e Kapasite ihtiya¢ planlamasi uygulamasi,
e Satin alma ve fason takip uygulamalari,
e Atdlye kontrol sistemi uygulamalari,

e Maliyet bilgilerinin olusturulmasi,

e Maliyetlendirme uygulamalari,

e Maliyet kontrol,

e Verimlilik hesaplamalari

1.5. MRPII (Uretim Kaynaklari Planlamasi)
1.5.1. MRPII Tanim

Temel olarak MRPII, MRP’nin finansal islevleri de gelismis bir modelidir.
MRPII sisteminin gelisimi su sekilde dzetlenebilir. Ik 6nce, yalmzca malzeme agimi
olusturulmasini ve siparis zamanlarinin saptanmasini saglayan bir malzeme ihtiyag
planlama sistemi dogmustu. Basta MRP bilgilerin, gilincellestirmenin yolu mevcut
degildi. Daha sonra ise, MRP’nin uygulandigi sistemler genellikle dinamik
oldugundan, siparig verildikten sonra da bu yapiy1 giincellestirme imkani dogdu.
Kapasite yonetiminin de isin i¢ine girmesi ile, kapali ¢evrim MRP olarak anilan
sistemler yaratilmis oldu. Daha sonra ise iiretim sisteminin finansal boyutunu da isin
icine katma yaklasimi sonucu iiretilen ¢abalar Uretim Kaynaklarmin Planlamasi
sistemlerinin gelistirilmesini sagladi. MRPII’ nin adindaki temel felsefe MRP’nin

isletmeye finansal yonetimin ihtiya¢ duydugu bilgilerin tiimiiniin saglanmastydi.

MRPII, bilgisayar destegi ile yapilan bir planlama sistemidir. Bilisim terimleri
acisindan ele alinirsa, MRPII’ nin “firma diizeyinde tiim faaliyetlerin belli bir veri
taban1 cercevesinde fonksiyonel entegrasyonunu saglayan bir bilisim teknolojisi”
oldugu sdylenebilir. MRPII envanter ve liretim yonetiminin ¢ok otesinde firmanin

tiim kaynaklarini planlamak ve yonetmek amacini tasimaktadir(Barbarosoglu; 1994).
MRPII sistemlerinin en 6nemli 6zelligi bir finans ve operasyonel sistem

olmasinin yani sira simulatér de olmasidir. idari ve imalat birimlerinin faaliyetleri

incelenerek ortak iliskisel yap1 icinde veri entegrasyonu saglanmaktadir.
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MRPII uygulamalar1 yonetim etkinliginin hizla arttirilmasi amacini tasiyan
genis icerikli bir bilgisayar programi da igeren bir felsefedir. MRPII sistemlerinin
daha fazla basar1 saglamasi i¢in, dagitim kaynaklarinin planlanmasi, bilgisayar
destekli tasarim, bilgisayar destekli miihendislik, bilgisayar destekli liretim ve atolye
veri toplama sistemleri ile mutlaka iletisiminin saglanmasi gerekmektedir(Tanyas,
1997, 83).

Asagidaki Sekil 4. ile MRPII yapis1 daha net goriilmektedir.

[sletme strateiik plan

A 4

Satis ve Uretim plani

Satis kestirimleri

siparisler v

Ana lretim plani

Kaba kapasite analizi

Uriin agaclar > MRP
A
Operasyon
planlar1 v CRP
\ 4 ) 4
Malivetlendirme
Kapasite
o A
yeterli mi?
\ 4

Maliyet
izleme ve

kontrol

A

\ 4 ) 4
Uretim programlari is Satin alma siparisleri
emirleri fason istekleri
\ 4 ) 4
Uretim ve 1skarta > Yart iiriin stoklart
izleme
- v Verimlilik hesaplamalari
Uriin stoklar1

Sekil 4. Uretim Kaynaklar1 Planlamasi
(Acar, 1998; 73)
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1.5.2. MRP ‘Den MRP II ’Ye Gegis

MREP iiriin agac, tiretim/temin siireleri, stok seviyeleri, siparis biiyiikliikleri ve
ana Uretim planindaki iiretim miktarlarin1 geriye dogru, yukardan asagiya planlama
yapan bir yontemdir. Bu islem iirlin agaci lizerinde tiim parca ve montaj

gereksinimleri i¢in tekrarlanir.

Bu gelisimin ilk asamasinda MRP sistemine Oncelikle ana iiretim plani,
kapasite ihtiya¢ planlama ve liretim faaliyetleri kontrol modiilleri eklenmistir. Ana
iiretim planinda talep tahminleri, siparisler, yonetim hedefleri ve politikalari
g0zOniine alinarak hangi tarihte her mamulden ne kadar hazir olmasi gerektigi
belirtilmektedir. Bu da tiim MRP sistemi igin itici gii¢ gorevi gormektedir. Kapasite
ihtiyac planlama, MRP tarafindan yapilan iiretim emirlerinin is merkezlerinde
yapilan kapasite talebini lgmekte ve mevcut kapasite ile karsilastirmaktadir. Uretim
faaliyetleri kontrol modiiliinde ise is emirleri belli 6ncelik kurallar ile tezgahlarda
siralanmaktadir. Bu agamada iiretime iliskin is merkezleri, tezgahlar, stireler gerekli

kaynaklar gibi tiim bilgilerin sisteme girilmesi gereklidir.

Gelisimin ikinci asamasinda ise satin alma, satig, dagitim, stok kontrol ve
finans fonksiyonlar1 ve bunlar i¢in gerekli olan veri tabani eklenerek MRP II kaynak
yonetiminde biitiinlesik bir kavram olarak ortaya ¢ikmistir. Bugiin bircok MRP 11
paketinde bu ana fonksiyonlarin yani sira nakit akis1 yonetimi, maliyet analizi, kalite
kontrol planlama, dagitim ihtiya¢ planlamasi, satig sonrasi servis planlama, kaynak
planlama gibi modiiller de yer almaktadir. Boylece MRP II, tiim planlama ve {iretim
fonksiyonlarinin entegrasyonunu hedeflemektedir. Zamanla bu felsefe gelisen bilisim
ve tlretim teknolojilerine uyumlu yapisal teknik olgunluga ulasmis, toplam kalite,
tam zamaninda iiretim, dagitim, diisiikk maliyet gibi amaclara hizmet eden bir arag
haline donlismiistiir. MRPII’nin yararlari, ozellikle ¢ok uluslu, ¢ok fabrikals,
elektronik bilgi akisinin ¢ok onem kazandigi ve iiretim, dagitim, servis zincirinin

daginik bir yap1 sergiledigi kosullarda hissedilmektedir.

Ote yandan robot, esnek imalat ve bilgisayar biitiinlesik imalat sistemlerinde,

bilisim entegrasyonu i¢in kiiresel bilgi modelleme ve sistem kontrol en énemli iki
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yontemsel kosulu olusturmaktadir. Bu da beraberinde MRPII’nin CAD, CAM
modelleri ile biitlinlesmesini getirmektedir. Boylece imalat bilgi sistemindeki alt
sistemler arasinda paylasilamayan bilgi kaynagi ve planlama boslugu ortadan
kalkacaktir. Bundan sonraki asama MRPII’nin tiim CIM (Costumer Interaction

Management) sistemi ile entegrasyonunun saglanmasi olacaktir.

1.5.3. MRPII Girdi Ve Ciktilari

MRPII sistemleri agagidaki bilgileri girdi kabul eder( Tanyas, 1994; 74);
e Parca Bilgileri
e Uriin Agac1 Bilgileri
e Makine ve Isci Bilgileri
e (Calisma Takvimi Bilgileri
e Operasyon Bilgileri
e Tedarik ve Islem Siireleri
e Stok Kayitlar
e Ana Uretim Progranu
e Amortisman, birim kaynak iicreti v.b bilgileri
e Tedarikei firmalar ve Satin alma fiyat bilgileri

e Miisteriler ve Satig Fiyat1 Bilgileri

MRPII sistemleri tiretim planlama ve kontrolii diginda firmadaki firmadaki tiim
faaliyetlerle ilgili pek cok ¢iktiy1, kullanicilara ve yoéneticilerle sunar. Asagida,

MRPII sistemlerinden temin edilebilecek bilgilere ve raporlara iligkin maddeler

verilmigtir.
1- Ana lretim programi, montaji yapilacak parcalarin ana {irlin
projeksiyondur.
2- Malzeme Ihtiya¢ Plani: MRPII sistemleri malzeme ihtiya¢ planlamasi

sistemi de kapsadigindan hangi tarihte, ne miktarda, hangi yar1 mamul ya da
malzemeden ihtiyag bulundugu bilgisi s6z konusu sistemden kolayca temin
edilebilir. Ana iiretim programi ¢ercevesinde gerekli olan hammadde ve yar

mamulleri ve miktarlar1 kademe kademe elde edilir. Eldeki envanter miktar1 ve
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parasal degerlerinin yani sira elde yoksa iiretim planmi gerceklestirmek igin gerekli
malzeme miktarin1 ve maliyetini de gosterir. Elde edilen bu ¢ikt1 ile hangi tarihte
hangi iiretimlerin baslamasi ile iiretim planlama, satin alinacak parcalar bilgisi ile
satin alma departmani1 6nemli faydalar saglar. Bunun yani sira *“ miisteriye teslim”
tarihlerine uyumdaki kaliteyi arttirir.

3- Tezgah Yiikleme Plan1: Ana iiretim c¢izelgesi ve iiretim planlarini
karsilamak icin gerekli is merkezi ve siireye gore standart saatleri hesaplar. Her bir
tezgahta iglenecek iirlinleri, emir baslama ve bitis tarihini veren giinliik, haftalik ya
da aylik raporlardir. Uretim akisinin diizgiin ve kolay anlasilabilir olmasini saglarlar.

4- Satin alma Raporu: Malzeme ihtiya¢ planlamasi sonucu belirlenen
malzeme ihtiyaclarini temin etmek amaciyla sunulan ¢iktilardir. Satin alma emri
numarasi, par¢a siparis numarasi, birim fiyat, adet ve para birimi olarak geciken
siparigler, teslim zaman1 ve adedi, vadeler gibi bilgiler elde edilir.

5- Verimlilik/Uretkenlik/ Kapasite kullanim orani: Atdlye veri takip sitemi
ile elde edilen giincel bilgiler ile kullanim oranlari, verimlilik, bos kalma zamani,
ariza siiresi, liretkenlik v.b. istatistiksel veriler temin edilebilir.

6- Atdlye kapasite raporu: Is yiikii kapasitesini saat olarak karsilastirir.

7- Miisteri siparis durumu: Ana iirline gore ¢izelgelenmis liretim tahsisini
ve TL olarak degerleri verir.

8- Maliyet Muhasebesi Ciktilari: Uriiniin ya da yar1 mamuliin; iiretimi
sirasinda harcanan iscilik, malzeme, genel gider ve diger maliyet unsurlarini goz
Oniine alarak maliyetleri hesaplar ve iirlin ve yar1 mamuliin maliyetleri konusunda

yoneticiye ya da kullaniciya kararlarina destek olacak raporlar olusturur.

9- Maliyet biitgesi Raporlari: Gergek ve biitcelenmis isletim maliyetlerini
karsilastirir.
10- Stok Raporlari: MRPII sistemleri mevcut stoklar listelemenin yani sira

ne zaman elimizde ne kadar stok bulundugunu da belirten hem ge¢mis hem de
gelecek i¢in bilgi kaynagidir.
11- Kapasite Ihtiya¢c Planlari: Ana iiretim cizelgesi ve iiretim planlarim
tahmin etmek i¢in gerekli is merkezi ve gerekli slireye gore standart saatleri hesaplar.
12- Ozet Raporlar: MRPII sistemleri firma diizeyinde tiim bilgileri ortak bir

veri tabaninda sakladigindan tiim sistemi Ozetleyecek ve mevcut durumla ilgili
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bilgiler verecek bir dizi rapor saglar.(iirlin agaglari, parca bilgileri,operasyon planlar1

ve siireleri)

1.5.4. MRPII Modiilleri

MRPII sisteminde, tiim islevlerin biitlinlestirilmesi olanakli olmamakla beraber tipik
olarak igermesi gereken modiiller sunlardir(Tanyas, 1994; 78):

e Satis tahminlerinin yapilmasi

e Satis siparislerinin ac¢ilmasi ve izlenmesi

e  Uriin veri yonetimi

e Ana liretim planinin olusturulmasi

e Malzeme ihtiyag¢ planlama

e Kapasite ihtiya¢ planlama

e Atélye iiretim kontrol

e Satin alma ve Fason izleme

e Envanter yonetimi

e Uretim ve Iskarta izleme

e Verimlilik hesaplamalari

e Maliyetlendirme ve maliyet kontrol

e Dagitim planlama

¢ Finansal kontrol

e Servis planlama

e Bakim planlama

1.5.4.1. MRPII paket programimin fonksiyon modiilleri

Planlama Fonksiyonu: Satis analizleri, Ana Uretim Programi olusturulmasi,
Kapasite ihtiya¢ planlama dahil olmak iizere Malzeme ihtiya¢ planlama v.b
modiillerden olugsmaktadir.

Standart Uygulamalar Modeli: Siparis miktar1 belirleme yontemlerini,
malzeme listelerini ve ihtiya¢ hesaplama algoritmalarini kullanarak ana retim
programi ve MRP modil i¢in gereken verileri liretmek icin gereken hesaplamalari

yapmaktir.
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Isletim Modiilleri: Planlanan siparisleri, envanterleri, satin alma ve
siparislerin izlenmesini ve gerekli diger kontrol bilgilerinin mali sisteme beslenmesi

faaliyetlerini igerir.

1.5.4.2. MRPII’nin Firma Fonksiyonlar1 Bazinda Modiilleri

e Uretim Planlama ve Kontrol Modiilleri
e Pazarlama Modiilleri
e Mali Fonksiyon Modiilleri

olarak ti¢ gruba ayirabiliriz.

Uretim Planlama ve Kontrol Modiilleri: Bu grup MPS, MRP, Satin alma, Kontrol
ve Envanter modiillerinden olugmaktadir. Bu modiil; uygulamada biiytik kolayliklar
saglamakta, ilk uygulamada bu modil ile baslanmasi, isletmenin yapisina uygun

modiiler yapim gelistirmesine olanak saglamaktadir.

Pazarlama Modiilleri: Pazarlama departmani ile ilgili islemler bu modelde
yuriitiiliir. Siparislerin kabulii, faturalama, miisterilerle ilgili bilgilerin yiiriitiilmesi,
satig tahminleri ve satis tahminleri ve satis analizleri, satis bilgileri vs. Tiimii bu

modiilde tiretilen bilgilerdendir.

Mali Fonksiyon Modiilleri: Alacak hesaplar1 (miisteri alacaklarini izleyen ve analiz
eden modiillerdendir), muhasebe (yevmiye ve biiyiik defter hesaplar1 tutan, mali
raporlari, gider ve gelir degisimlerini izleyen modiillerdedir.), standart maliyet (retim
planlama ve kontrol ile miihendislikten alinan bilgilerle maliyet hesaplarimi ve

gelecege yonelik mali simiilasyonu yapan modiillerdir)
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MRPII SISTEM YAZILIMI

A

\ 4

\ 4

A 4

URETIM FONKSiYONU

MUHASEBE FONKSIYONU

PAZARLAMA FONKSIYONU

A

\ 4

Sistem Ozellikleri

- Malzeme Y Onetimi
- Satinalma

- Uretim Planlama

Sistem Ozellikleri
- Defter Kayitlar

- Maliyet Yonetimi
- Borglar/Alacaklar

Sistem Faydalanr

- Planlama / Kontrol
- Eleman Tasarrufu
- Verimlilik Artisi

Sistem Favydalari
- On-line Veriler
- Eleman Tasarrufu

(Tunca, G., 1996 ; 69)

Sekil 5. MRPII Sistemi Ozeti

1.5.5. isletmelerde MRPII Uygulamalari

A 4

Sistem Ozellikleri

- Satis Siparisleri
- Siparis Olabilirlik
Bilgisi

Sistem Faydalari

- Dogru Teslimat Plan1
- Acik Siparis I¢in dogru
durum raporlari

MRP II’yi uygulamaya baglayan bir¢ok firma bu sistemden ¢arpici yararlar

saglanmasina ragmen bir¢oklar1 da orta seviyede yarar gérmiisler ya da higbir yarar

gorememislerdir. Bu konudaki bilgi birikimi arttik¢a uyarlama calismalar1 da daha

basarili olmaya baslamistir. Basarisizligin temelinde programin yapisinda ¢ok

uyarlama ve kurma asamasinda uygulanan yontem ve yaklagimlarin yattigimi

diisiiniiyoruz. Buradaki ii¢ ana sebep yoneticilerden tam destek alinamamasi, yetersiz

egitim, diizensiz ve giincel olmayan verilerdir.

Bu noktada onerilecek yontem su olabilir: MRP II programinin uyarlamasi

asamasinda iki ayr1 grup olusturulur:

Yiiriitme komitesi: Ust yonetimden olusur. Projeyle ilgili stratejik karar

destegi verir, proje grubunu denetler.
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Proje grubu: Kurulusin organizasyonuna, iiretim sekli ve yapisina uygun
MRP II yazilimmin se¢ilmesinden ve sistemin uyarlanmasi ve kurulmasindan
dogrudan sorumludur. Grup iyeleri kurulusun iiretim, planlama, endiistri
mihendisligi, satin alma, pazarlama, bilgi islem ve muhasebe fonksiyonlarini

yiiriiten boliimlerinden olusturulabilir.

1.5.5.1. MRP II Programlarimin Ustiin Yonleri

e Hazir programlardir. Alinip kurulus kosullarina uyarlandiktan hemen sonra
kullanilabilirler.

e MRP II nin en iyi tarafi sonuglaridir. Tam zamaninda teslimat ve stok
kayitlarindaki dogruluktaki énemli gelismeler amaglarin basarildiginin kanitlaridir.
Hem tedarik¢i hem de miisteri i¢in uygulama sonuglar1 agik ve kesindir.

e MRP II uygulamasinin basarili olmasinin sebebi esneklige izin vermesidir, ama
bu planlanmis bir esnekliktir. Entegre edilmemis bir planda acil bir siparis bir diger
miisterinin sipariginden kesilerek karsilanmaktadir(Johnson, K, 2001).

e Branglastiklar1 dalda diinya ¢apinda gecerlilik kazanmis prensiplere gore
hazirlanmiglardir

e Genellikle kuruluglara 6zgii, ancak kisitli sayida fonksiyon veya raporlar igin
degisiklige olanak veren yapiya sahiptirler.

e Entegre bilgi yapilarina sahiplerdir. Sirketlerin olusan biitiin bilgilerin ayni
ortamda girilip saklanmasina ve boylelikle bilginin tek elden iiretilip herkes
tarafindan kolaylikla ulagilmasina firsat saglarlar.

e Kurulmalar sirasinda mevcut siireclerin iyilestirilmesine firsat verirler.

e Daha ¢ok kriterle daha kisa zamaninda analize olanak verirler.

e Etkin ve zamaninda satin almaya olanak verirler.

e Etkin stok takibi ve liretim planlamasina olanak verirler.

e Kullanilacak bilgi alanlarinin belirli olmasi ve etkin form tasarimi ile veri giris
zamanlarinda azalma saglarlar.

e Kurulus capinda saglikli otomasyona olanak saglarlar.

MRP II’nin zayif yonleri

e Programin mevcut siireclere uyumu zordur. Siiregler programa gore yeniden
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olusturulur.

e Kurulustaki baz1 fonksiyonlar paket kapsaminda bulunmayabilir.

e Paket mevcut fonksiyonlar kurulusun istekleri ydniinde kolaylikla
degistirilemezler. Degistirme hakk1 yazilim sirketine aittir

e Paketin alinmasindan sonra egitim ve uyarlama ¢alismalar1 i¢in siireye ihtiyag

vardir.

1.5.5.3. MRPII sistemlerinin kuruluslara katkilari

o Sistem degisiklik gereksinimlerine aciktir. Sistemde tanimli parametreler
tizerinde (liriin agaclari, rotalar, kapasite biylkliikleri, {iretim merkezleri, vb.)
degisiklikler yapilabilir.

e Degisikliklerin yapilabilmesi kararlarin daha sik ve c¢abuk revize edilmesine
olanak tanir.

e Miimkiin oldugunca az emek harcayarak gercek zamanli, gereksinimlere ve
sistem kisitlarina uygun programlar yapmaya olanak verir.

e Kurulu kapasitenin etkin kullanimini saglar.

o Sistemde gerek tedarik¢iler, gerek tiretim siireci gerekse satiglar ile ilgili analizler
stirekli ¢ikarilarak performanslarin izlenmesinde yonetime destek hizmeti saglanir.

e Kalite kontrol faaliyetleri sistem dahilinde yiiriitiiliir; 1skarta oranlar1 ve hata
ylizdeleri sistemde izlenebilir.

e Planlama faaliyetine baz olusturan siparis ve satis bilgilerinin sistemde yer almasi
ile etkin satig ve talep yonetimi yapilabilir.

e Sistemden is merkezleri ve malzeme, yar1 iiriin ve {iiriin detayinda analizler
c¢ikarilabilir ve bu analizler ile planlama ve yonetim fonksiyonlarina destek verilir.

e Dogru ve hizli veri akisi ile malzeme gereksinimleri planlamasi etkin sekilde

yapilir. Bu hammadde ve yar1 iiriin stoklarinin azaltilmasina olanak saglar.
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1.5.6. MRPII Sisteminin Yararlari

Basarili bir sekilde uygulanan MRPII nin asagida belirlenen konularda sdyle
faydalar olugsmasi beklenir
1- Isletme Atmosferi: Firmada calisan her diizeydeki bireyler, suclu ve sorumlu
arama yerine, birlikteligin rahat ve huzurunu duyarlar. Muhtemel degisiklik ve/veya
aksaklikta gerginlik asgariye diiser. Alt birimler arasi iliskiler daha bigimsel ve
katilimer duruma gelir. Ust yonetimden itibaren, her diizeydeki idareciler, firmada ne
olup bittigini kolayca izleyebileceklerinden, merkeziyet¢i yonetim yaklagimlar
degismektedir.
2- Strateji ve Politika Gelistirme Yetenegi: Uretim diinyas: siirekli degisim
demektir. Meydana gelen degismeler( teknoloji, miisteriler,mevzuat v.b) ve/veya
muhtemel degisimler halinde gelistirilecek yeni strateji ve politikalar i¢in gerekli veri
ve bilgiler, basarili bir MRPII sistemi destegi ile saglanabilir. Bunun yani sira, ana
tiretim plan1 veya hazirlanan ¢izelgeler de aninda yeniden yapilanarak, yoneticilere
rahat ve kolay karar verme ve uygulama imkan1 saglanir.
3- Verimlilik Artisi: Basarili bir MRP uygulamasiyla saglanan gelismeler asagidaki
sekilde 6zetlenebilir.

e Stok Seviyelerinde Azalma: MRPII sistemleri ile belirlenen tahmini talepler
1s1ginda elimizde bulundurulmasi gereken miktarlarin 6nceden tespit edilmesi
mimkiin olmakta bdylece iretimi aksatmayacak minimum stok ile ¢aligma
saglanmaktadir. MRPII envanter yatirimlarinda %30-50 oranlarinda azalma saglar.

e Miisteri Hizmetinde Iyilesme: MRPII ile iiretim sistemi iyi planlandigindan ve
iretimin aksamasma neden olacak geciken malzemeler zamaninda temin
edildiginden tiretim planlandig1 tarihte tamamlanmakta ve miisteri hizmetinde
iyilesme saglanmaktadir. Diislik stok seviyesi ile calismak miisteri hizmetindeki
kaliteyi diisiirmektedir. MRPII ile teslim gecikmelerinde %30-50 oraninda azalma
saglanmaktadir.

e Direkt Iscilik Uretkenliginde Artma: Direkt iscilik iiretkenliginde artma
firmadan firmaya farkli boyutlarda olur. En yiiksek iyilesme montaj alanlarinda elde

edilir. Clinkii parca sikintist en ¢ok montaj hatlarinda vardir. Montaj bantlarindaki
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tiretkenlik MRPII sistemi ile %20 den %40’a artis gosterir. Herhangi bir {iretim
alaninda ise direkt is¢ilikte ancak%5 ile %10 arasi1 bir artig gosterir.

e Satin Alma Maliyetlerinde Azalma: MRPII sistemi ile satin alma maliyetleri
icin gereken siparis formlar bilgisayar ile hazirlandigindan; satin alma ile ugrasan
kisilere vakit acisindan kolaylik saglanacaktir.Bu kisilerde maliyet diisiirme ile ilgili
arastirma yapmaya firsat bulacaklardir.

o Fazla Mesailerde Azalma: MRPII ile etkin iretim planlama ve kapasite
planlama yapildig1 i¢in fazla mesailerde azalma goriiliir.

o Stok Maliyetlerinde Azalma: MRP ile detayli satin alma ihtiya¢ listesi
hazirlanacagindan malzemeler zamaninda tedarik edilir. Bdylece gerektiginde
malzeme bulunmamasi riski azalir.

e Bilisim ve Koordinasyonun Diizeyinde Artma: lIsletme igindeki herkes ayni
sistem ile calistigindan bilgi iletisimi kolayca saglanir.

e Makine Kullamim Oranlarinda Artma: Etkin bir kapasite ihtiya¢ planlamasi ile
makinelerin bos kalma veya etkin kullanilmama oranlarinda yilizde diisecek ve
verimlilik artacaktir.

o Mamul veya Hammadde Bozulma Oranlarinda Diisiis: Stok takibi ve kontrol
artacagindan ve stok giris- ¢ikislar1 FIFO ya da LIFO’ya gore yapilacagindan mamiil
tirtinlerinin takibi daha kolay olacaktir. Bdylece bozulma ya da tiiketim dmiirlerinin
bitmesi riski diisecektir.

e Yonetim I¢in Daha lyi Bilgi: Sistemdeki veriler giincel oldugundan sistemden
elde edilen bilgiler de giincel olacaktir. Isletme i¢i ve disi koordinasyon diizeyi
artacaktir. Boylece yonetimin karar vermesi kolaylasacaktir.

Yukarida belirtilenler isletmenin verimliligi ve karliliginin artisin1 saglayacaktir.
Ozellikle somut olarak, isletmenin mevcut durumuna bagl olarak envanter
diizeylerinde (hammadde, yar1 mamul, parca, iirin) %30-50, teslim gecikmelerinde

%350-70 oraninda azalma ve verimlilikte %5-30 diizeyinde artis saglanmaktadir.

1.5.7. MRP II Maliyetleri

MRP II ¢oziimleri bilgisayar donanimi ve yazilimi ve kullanict personel

aracihigi ile yiiriitiilmektedir. Isletmedeki mevcut bilgisayar donanim ihtiyaca cevap
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verebilecegi gibi ilave veya yeni donanim ihtiyact da giindeme gelebilir. Yazilim
isletmeye 0zgiin i¢ kaynaklarca hazirlanabilecegi gibi dis kaynaklardan tiimiiyle veya
modiil modiil alinabilmektir.
1. Teknik Maliyetleri

e Donanim maliyetleri

e Yazilim maliyetleri

e Projede calisan sistem ve bilgi islem elemanlarinin maliyetleri
2. Veri toplama maliyetleri

e Ana program verileri

e Is merkezi verileri

e  Uriin agaglar1 verileri

e Stok verileri

e Yoneltme verileri
3. Insan giicii maliyetleri

e Egitim maliyetleri

e Danmigmalik maliyetleri

Burada onemli olan donanim ve yazilim maliyetlerinin toplam maliyet
icindeki paymin ¢ok diisiik oldugudur. Bu teknolojiler bilgi yogun teknolojiler

oldugu icin insan giicii ve egitim masraflar1 yatirnmlarda 6nemli bir pay almaktadir.

1.5.8. MRPII Sistemi Uygulamasindaki Basarisizhik Nedenleri

MRPII kurulus projesi; bir iiretim isletmesinin getirileri, maliyeti ve kapsami
acisindan en 6nemli projelerinden biridir. Beklenen faydalara tam olarak ulasmak,
zaman ve kaynak israfin1 en aza indirmek i¢in amag ve hedeflerin dogru belirlenmesi

ve MRPII sisteminin ¢ok iyi anlagilmasi gerekmektedir(Kosma, 1995; 90).

MRPII uygulamalarint basarisizliga gotliren nedenleri soyle siralayabiliriz

(Browne, Harhen, Shiwnan, 1988; 134).

e Yonetim Desteginin Eksikligi: Bir MRPII kurulusu projesi igin, iyi

hazirlanmis bir maliyet/fayda analizi ¢aligmas1 yonetimin katilimi ve sahiplenmesi
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acisindan biiyiik 6nem tasimaktadir. Ozellikle sabit kiymet yatirimlarinda
maliyet/fayda analizi ve yatirimin kendi geri 6deme siiresi fizibilite calismasinin en
onemli kismini olusturmaktadir. MRPII kurulus projesinde bu konunun ihmal
edilmesi, yonetimin sahiplenmesini azaltmakta ve proje basarisizliginin Snemli

nedenlerinden biri olmaktadir.

e Firmadaki MRP Sistemini Uygulayacak Olan Personelin Egitim Eksikligi:
MRPII sistemi sadece iiretimi degil, tim boliimleri igermektedir. Bu sebepten tim
caliganlar, MRPII sisteminin gerekliligi ve getirileri lizerinde hemfikir olmalidir.
Uygulamanin yerlestirilmesi asamasinda, olusturulan proje grubu, miimkiin
oldugunca diger ¢alisanlarin da katilimi saglanarak caligmalidir.

MRPII sistemi “kendine uygun diisiince bi¢imine sahip insanlar *

gerektirmektedir. Bunun i¢in de personelin yaklagimini degistirmek ve sisteme uyum

gostermelerini saglamak icin egitime gereken dnem verilmelidir

¢ Sisteme Girilen Verilerin Dogrulugu: Bilgilerin nasil ve kim tarafindan elde
edilip sisteme aktarilacag ile ilgili standartlar ve prosediirler belirlendikten sonra
bunlarin uygulanmasina da 6nem verilmelidir(Kosma, 1995; 92).

Veri tabanindaki verilerin dogruluk ve gilincellik derecesini en iyi duruma

getirebilmek i¢in agagidaki noktalar ger¢eklestirilmelidir(Tanyas, 1995; 28).

e Verinin yaratildigi yerde bilgisayar girisinin yapilmasi, bdylece verinin
olusturulmasi ile bilgisayara girilmesi sorumlugunun ayni béliimde toplanmasi

e Malzeme hareketlerinin gergek zamanli takibinin yapilabilmesi i¢in barkod
uygulamalarina gegilmesi ve otomatik tanimlama ve veri toplama tekniklerinin
MRPII sistemlerine entegrasyonunun saglanmast

e Gelistirilen sistem ile, bilgisayarda bulunan diger sistemler arasindaki
biitiinlesmenin yapilarak veri ve islem yinelemelerinin 6nlenmesi, ayni1 verinin tek
bir sistemde olmasinin saglanmasi

¢ Bilgisayardaki veriler ile fiziksel veriler arasindaki uyumun , periyodik

kontroller ile saglanmast
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MRPII i¢in kullanilacak bilgilerin dogruluk derecesinin %95 diizeyinde olmasi
gerekmektedir. Aksi takdirde, MRPII yaziliminin kendi basma sistemi

diizeltebilecegi bir fonksiyonu olmadigi i¢in yanlis kararlardan sorumlu tutulamaz.

1.5.9. Uretim Kaynaklar1 Planlamasi Sisteminin Uygulama Adimlar1

Isletmelerde, bir miktar farkliliklar olmasmna ragmen, genel hatlarryla MRPII
¢Oziimlerinin uygulaniginda asagidaki adimlar izlenmektedir(Tanyas, 1995; 33).

e Ust yonetim personeli egitimi

e MRPII komitesinin olusturulmasi ve proje liderinin se¢imi

e Orta kademe yonetici personelin egitimi

e Envanter diizeylerinin kontrol altina alinmasi (%95 dogruluk diizeyine
ulagma)

e Uriin agaglarmin olusturulmasi, tim iiriinlerin %98’inde tam dogruluga
ulagsma

e Parca tanimlarimin yapilmas: (tedarik stireleri, ekonomik siparig/imalat
miktari, emniyet stogu v.b)

e Ana liretim programi olusturma sisteminin kurulmasi

e Sistem analizi calismas1 (kullanicilarin istedikleri raporlarin belirlenmesi)

e ik denemelerin yapilmasi (Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi)

e Stoklarin sayim1 ve bu degerler ile caligmaya baslanmasi

e Pilot uygulamalarin yapilmasi

e Uygulama aksakliklarin giderilmesi

e Operasyonel personelin egitimi

e Operasyon planlarinin olusturulmasi

e Maliyet merkezi ve is merkezlerinin olusturulmasi

e Kapasite ihtiyag¢ planlama uygulanmasi

e Satin alma ve fason takibi uygulamasi

e Atblye veri toplama uygulamalari

e Maliyet bilgisinin olusturulmasi

e Maliyetlendirme uygulamalari

e Maliyet kontrolii
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e Verimlilik hesaplamalari

Bu c¢alismalar i¢in Ongoriilen siire, isletmenin sahip oldugu birime bagh
olmakla beraber, ortalama 18-24 aydir. Yazilimlarin komplekslesmesine ragmen bu
stireyi yakalamak, hatta altina inmek gereklidir. Bunu agmak i¢in yazilimlara
kolaylastirict bir takim yardimer araclar eklenmektedir. Standart uygulama planlarini
iceren ve kolayca uyarlanabilen planlama araglari, kullanici egitim paketleri, standart
islem ve veri modellerini igceren ve ihtiyaclari dogrultusunda bunlarin uyarlanmasini
kolaylastiran ~modelleme araglari, kullanici meniilerinin ve yetkilerinin

diizenlenmesini saglayan araclar bunlar arasinda sayilabilir(Kosma, 1995; 93).

1.5.10. MRPII Projelerinde Yazilhm Sec¢imi

MRP 1I projeleri kolay projeler degildir. Iyi bir uygulama biiyiik olanaklar
saglarken, basarisiz uygulamalar 6nemli riskler tasir. Basarimin gerek sarti iyi

yazilimdir ve yazilimin se¢iminde asagidaki Olciitlere dikkat edilmelidir:

Yazilimin esnekligi ve biitiinlesim 6zellikleri,
Yazilimci firmanin Pazar payz,

Yazilimc1 firmanin finansal kararlihigi,
Yazilimi1 kullanan diger referanslar,

Yerel destegin yeterliligi,

Yazilimci firmanin arastirma ve gelistirmeye ayirdigi pay,

NS, RWw D

Yazilimin fonksiyonlari.

Eger bir donanim yatirimi da gerekiyorsa, donanim yazilima gore secilmelidir.
Eldeki donanima bagimli kalmak ne yazik ki isletmeyi yonetecek sistemi bastan
kisitlamaktir. Dikkat edilecek diger bir konu yazilim secimini, bilgi islemcilerin

degil, kullanicilarin yapmasi gerektigidir.
MRP 1II sistemleriyle ilgili en belli bagh yanilgi, bu sistemlerin bilgisayar

sistemleri oldugudur. MRP 1II projeleri, kullanict projeleridir. Uygulamalar1 tiim

yoneticilerin ve calisanlarin katilimini/katkisin1 gerektirir. Zira, proje siiresince isin
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yapilis bigimini isletmenin yOnetilis tarzi bastan tanimlanacak, bazi durumlarda belki
de ilk kez modellenecektir. Denilebilir ki, degisime acgik yenilik¢i bir yonetim

olmaksizin MRP II sistemlerine yatirim bosa gider(Arslan, M.; 1989).

Secimin, sistem kullanicilar1 tarafindan yapilmasi gereklidir. Ancak fiyat
farklilig1 yliziinden yazilim kalitesinden verilecek oOdiin epey sorunlara neden
olabilir. Dolayisiyla A smifi bir paket (biitliin ihtiyaglara cevap verebilecek
kapsamda) se¢mek, projenin uygulanmasini kolaylastiracagi gibi, uygulama sonunda

elde edilecek yararlar da o 6l¢iide daha fazla olacaktir.

1.5.11. MRP II Uygulamalar1 Basar1 Olciitleri

MRP 1II felsefesinin yararli olabilmesi, oncelikle ilgili ¢iktilarin yardimiyla
firma performansinin diizenli olarak 6l¢iilmesine bagli bulunmaktadir. Elde edilecek
Ol¢iim sonuglar1 zayif noktalara dikkat edilmesini saglayarak iyilestirme ve

gelistirme ¢abalarin1 yonlendirecektir.

MRP II paketlerine yapilan yatirnm tutarinin geri alinmasi yalnizca etkin
kullanim sonucu olusacak yararlara baglidir. Bu bakimdan firmani performans
degerlerinin sistematik bicimde izlenmesi yatirrmi karli hale getirmenin ilk adimi

olmaktadir.

Hangi degerlerin performans kriteri alarak saptanacagi ve 6l¢lim sonuglarindan
nasil yararlanilacagi 6nemli bir konudur. Kuskusuz her siire¢ ya da isin ¢esitli yonleri
farkli birimlerle 6l¢tilebilir. Ancak her degiskenin performans 6l¢iitii olarak alinmasi,
cok fazla verinin analiz ve degerlendirilmesini gerektirip, ¢ok sayida kisinin zaman
ve enerjisine mal olacagindan uygun degildir. O nedenle siire¢ ya da isin gergek
performansini yansitabilen bir ya da iki deger bularak bunlar1 6lgmek ve denetim

altinda tutmak optimum olacaktir.
Ote yandan performans 6l¢iimlerinin belli zaman dilimlerinde yapilmasi da

onemlidir. Gergek¢i  hedeflerin  konulabilmesi, iyilestirmelerin  saglanmasi,

degismelerin uygun zaman araliklarryla gézlenmesi kosuluyla olanaklidir. Iki 6l¢iim
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arasinin ¢ok uzak olmasi kontrolii zorlastirmakta, diizeltme islemlerinin geg
baslatilmasina neden olmakta; c¢ok dar olmasi da maliyetleri arttirmaktadir.
Isletmenin yapisi ve dlgegi ile bulundugu sektériin dzellikleri MRP 1I yazilim paketi
kullanan firmalarin performans degerlendirme kriterlerini degistirebilmekle birlikte
12 6l¢iitlii bir listeyi temel olarak ele alabiliriz. MRP II paketinin canli uygulamasina
gecildigi andan itibaren tutturulmaya calisilmasi Onerilen degerlerdir. Yine son
kolonda "firmaca belirlenen deger" alarak ifade edilen diizeyler ise sonuglarin bir
firmadan Gtekine, bir sektorden digerine, hatta aymi firma icinde zamana gore
degisiklikler gdsteren biiyiikliiklerdir ve en iyi rakamsal hedefte de o giinkii kosullar

i¢in firma yoneticileri tarafindan saptanacak olan hedeftir.

Ozetle performans olgiitleri firma yonetiminde &nemli araclardir. Yalnizca
mevcut durumu agikliga kavusturup, nereye dikkat yoneltilecegini vurgulamakla
kalmamakta, iyi kullanildiklar1 takdirde firma i¢i motivasyonu da arttirmaktadirlar.
MRP 1II yazilim iiriinline yapilan yatirmmin geri alinma siiresinin kisaltilabilmesi
performans Olciitlerinin objektif bigimde kullanilmasi ve o dogrultuda Snlemler
alinmasiyla olanaklidir. Bu bakimdan MRP 1II felsefesini uygulayan her firma i¢in

performans kriterleri uygulamasi bir zorunluluk olmaktadir.

MRP 11 Sisteminin Basaris1 I¢in Anahtar Adimlar

1. Yoneticilerin egitilmesi ve sorumluluk almalar
Danigmanlik hizmetleri

Performans Ol¢iimleri ve denetimler
Organizasyonel sorumluluklar

Modern yonetim ekibi

Orgiitlenmis proje ekibi ve yoneticisi

Tutarli proje planlamasi

Veri dogrulugu ve prosediirler(SUMEN; 1994).

® 2Ny kv

MRP calismalar1 konusunda basariya giden yol i¢in en 6nemli iki nokta
hedefler ve performans kriterleridir. Bu tip ¢alismalar i¢inde olan firmalarin sikca

yaptiklar1 hatalar onlarin uygulama siireclerinin karmasik ve gereksiz yere uzun
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olmasma yol agmakla, slirecin uzamasi ise hedeflerin aginmasina ve girerek

unutulmasina neden olmaktadir.

Halbuki; firma, bilmedigi bir ¢alismanin ic¢inde degildir. Aksine ¢ok iyi
bildigi kendi giinliik hayatin1 ve is yapma siireglerini degistirmeye g¢aligmaktadir.
Elbette ki asil zorluk aligkanliklarin degistirilmesi, bir arada caligmanin getirdigi

giicliikler ve sinirlardir.

Tiim canlilar yatma pozisyonunda minimum enerjiyi harcar ve tiim sistemler
minimum enerji konumuna egilimlidir. Firma yetkililerinin goérevi pozitif enerji
harcayarak sirketin entegrasyonunun ve dik durabilmesini saglamaktir. Iste bunun
icin hedefiniz olmalidir ve bu hedefe dogru gidip gitmedigini gosteren bazi

performans kriterleri sunlar olabilir;

Teslim tarihlerinde % 50-75 kisalma

Kalite maliyetlerinde % 45-55 azalma
Envanterde % 40-60 azalma

Kullanilan alanda % 40-60 azalma

Yeni {irtin gelistirme zamaninda % 30-50 azalma
Uretim maliyetlerinde % 20-40 azalma

Malzeme maliyetlerinde % 5-20 azalma.
Yukaridakiler birer hedeftir, bu asamada firmanin yazilim ihtiyaglar1 heniiz

giindemde degildir. Yukaridaki hedefler ¢ok iddiali olabilir ancak tiimiiniin miimkiin

oldugunu bilmemizde yarar vardir(PAK, C. ,1998).
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IKiNCI BOLUM
KONFEKSIYON SEKTORU VE ENFORMASYON DESTEK SISTEMI (EDS)
YAZILIMI VE UYGULANMASI

2.1 Konfeksiyon

Konfeksiyon endiistrisi tekstil, deri ve plastik {irlinleri olarak gerek giyim
gerekse kullanim amacina yonelik ¢esitli hazir esyalarin yapimini konu alan genis bir
sektordiir. Uretilen iiriinler elbise, kravat, gdmlek, corap, sapka gibi giyim esyalari,
carsaf, ortii, kilif, mendil gibi kullanim esyalari, ayakkabi, canta, kemer gibi deri
mamulleri ile bunlar benzeri plastik ya da polimer {iriinlerdir. Ancak; dokuma ve
orme kumaslarindan yapilan tekstil kullanim ve giyim esyalarinin yapimi, kumas
yapimi ile i¢ i¢ce oldugundan ve konfeksiyon sektoriiniin ayri bir bolimiini

olusturdugundan tekstil sektoriiniin bir uzantisi olarak gortilebilir.

Konfeksiyon sektdrii yapisi geregi dinamik bir sektordiir. Thracat olanaklar
yiiksektir, fazla bir yatirnm finansmam gerektirmez. Uriin tipi ve iretim sekli
kolaylikla degistirilebildiginden, pazar kosullarina uyum saglayabilme avantaji
vardir. Tiim bunlar konfeksiyon sektoriinii yatirimeilar i¢in cazip hale getirmektedir.
Ancak, tekstil sektorleri arasinda tiim hata ve problemlerin en agik ortaya ¢iktigi
tiretim dal1 da konfeksiyondur. Ciinkii tiim ham ve yardimci1 maddelerin bir modelde
bir araya gelerek anlam kazandigi son iiretim asamasidir. Bu asamadan sonra, mal

miisterinin kullanimina sunulmaktadir(Oktem vd., 2001).

2.1.1.Konfeksiyon Sektériiniin Ulkemizdeki Durumu

Tiirkiye, 6zellikle 1980’11 yillarda baslayip 1990’11 yillarla devam eden
siiregte, Diinya Pazarlarina ihracatinin basim1 ¢ektigi Tekstil ve Konfeksiyon
Sektoriiyle girdi. Tirkiye gibi kalkinmakta olan {ilkelerin 6zellikle ihracata dayali
bliylime modeline 6rnek teskil eden bir ivme igerisinde 1997 yilina kadar donem
donem iiretim-ihracat ve istihdamda inis ¢ikislar gosteren sektor, iiretim-istihdam ve

ithracatta lokomotif olma 6zelligini korudu. Sektdr; 1950 yilina kadar Tekstil, 1970
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yilina kadar da konfeksiyon sektoriinde ithalata kilitlenmis ve 1980’11 yillara kadar
sadece i¢ piyasaya yoOnelik iiretim yaparken 1980’11 (6zellikle de 90’l1) yillarda
ithracatin basin1 ¢ektigi disariya agik biiylime politikalari ile beraber, hizla biiyiiyerek
ithracatta biiyiik artiglar kaydetmis ve ililkemizin de iiretim ihracat ve istthdamda

olmazsa olmaz sektorii haline gelmistir(Oz Iplik-Is Sendikas1; 2005).

Bugiin Diinya tekstil ve konfeksiyon ticareti 395 milyar (169 milyar tekstil ve
226 milyar giyim, DTO) Amerikan dolaridir(Oz-iplik Sendikas1; Mart 2005). Baslica
hazir giyim tiiketicisi tilkeler, ABD, AB ve Japonya olup, bu tilkelerin yillik ithalati
sirastyla 66 milyar, 52 milyar ve 19 milyar Amerikan dolar1 dolayindadir. Avrupa
Birligi iilkelerine yapilan tekstil ve konfeksiyon ihracatinda Tiirkiye, Cin'in hemen
arkasindan bas1 cekmektedir. Ulkeler bazinda ise Almanya, ABD, Ingiltere, Fransa,
Hollanda ve Rusya Federasyonu, Tirkiye'nin en Onemli pazarlari arasinda yer
almaktadir. Bu pazarin muazzam biiyiikliigiine ragmen, Tiirkiye heniiz yaklasik 15
milyar dolarlik ihracat gerceklestirmektedir. Her haliikarda; Tekstil sektoriiniin,
gerek ihracat, gerek istihdam, gerekse katma deger bakimindan Tiirkiye i¢in yeri ve
onemi fevkalade biyiiktiir. Sektoriin Tiirk ihracatindaki payr ylizde 38’e tekabiil
etmektedir. 1994-2001 tarihleri arasinda tekstil sektorii biiyiik bir atilim yaparak
thracatta yiizde 52.9’luk bir artis saglamistir. 2001°de yasanan Cumhuriyet tarihinin
en biiylik ikinci krizinden, tahmin edilecegi iizere en biiyilik zarar1 bu sektdr gérmiis
olmakla birlikte, kendisini toparlayarak gelisim trendini yukarilara tasimayi
basarmustir. Tiirkiye Ihracatinin lokomotifi konumundaki hazir giyim ve konfeksiyon
{iriinlerinin ihracati, (ITKIB verilerine gére) 2004 yil1 11.ay sonu itibariyle, yiizde
25.6 artigla 11 milyar 517 milyon 909 bin dolara, tekstil ve hammaddeleri ihracati ise
yiizde 23'lik artigla 3 milyar 663 milyon dolara ¢ikmistir. Ancak bu iyi gelismeye
ragmen 2005 yili i¢in sektorde moraller bozuk durumdadir. Zira, Cin’in kotasiz
rekabete bagladigi 2005 yili i¢in Tiirkiye bir tekstil stratejisini resmen hala
olusturamamigtir. Tekstil sektorii, girdigi toz bulutunun iginde yolunu bulmaya
calismaktadir. Yerli Sanayimiz i¢in, sektdrdeki sikintilardan kaynaklanan 6nemli bir
tehlike de, yerli sanayicilerin yurtdisina kagmalaridir. Krizlerden kaynaklanan
nedenlerle Tekstil ve Konfeksiyon sektorii, iilkemizi terk etmeye, yerli sanayicimiz

baska tilkelere 6zellikle Balkan {ilkeleri ve Orta Asya’ya. kaymaya baslamistir. Bu
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Tekstil ve Konfeksiyon sektorii i¢cin ¢ok ciddi bir sikint1 isaretidir. Diinyanin
kii¢iilmesi, uluslararasi pazarlarin yerel pazarlara oranla ¢ekim hizinin yiikselmesi,
Tiirkiye’nin stratejik sektorii olan tekstil ve konfeksiyonu da bu pazarlara yogun
olarak kaydirmistir. Goriildiigi {izere; kiiresellesmeyle birlikte agilan pazarlar, firsat

ve imkanlar getirdigi gibi risk ve krizleri de blinyesinde tagimaktadir.

2.1.2.Konfeksiyon Isletmelerinin Genel Analizi

Konfeksiyon isetmelerinde bir {iretim planlama yazilimi yapilirken;
konfeksiyon iiretimini diger liretim sekillerinden ayiran 6zelliklerin iyice anlasilmasi
gerekmektedir. Konfeksiyon isletmelerinde karsilagilan problemler, konfeksiyon
tiretiminin Ozellikleri ve konfeksiyon isletmelerindeki temel islemler bilinmeli ve

analiz edilmelidir.

2.1.2.1. Konfeksiyon Isletmelerinde Karsilasilan Problemler

Ulkemizde kiiciik ve orta isletmelerin cogunlukta oldugu konfeksiyon
isletmelerinde biiylik problemler gdze ¢arpmaktadir. Bu problemlere yakin zamana
kadar dikkati cekmemekteydi. Sagliksiz da olsa verilen fiyatlara alici bulunuyor veya
alicinin irlinlere takdir ettigi fiyatlarla {iretim yapilabiliyordu. Bugiin ise gerek
hammadde, gerekse is¢ilik maliyetlerinin artmast ve bu artisin fiyatlara
yansitilamamasi, isletme sahiplerini daha dikkatli davranmaya zorlamaktadir.

(Bulgun ve Bozkurt, 2000)

Konfeksiyon isletmelerinde genel olarak karsilagilan problemler soyle

siralanabilir; (Tamtiirk, 2001; 1-2)

. Bir¢cok konfeksiyon isletmesinde isletme yonetimi, calisanlarin ortak bir
caligma kiltiiriine kavusmasi i¢in ¢aba harcamamakta, sistem kurma ve egitim
faaliyetlerini yerine getirememektedir. Bu ylizden belirli bir metot olusturma, is

tarifleri ve iyilestirme faaliyetleri yiiriitilememektedir. Her yeni gelen eleman

46



kendine gore bir c¢alisma yOntemi uygulamaya c¢alismakta, standartlar
olusturulamadigindan neyin dogru, neyin yanlis oldugu ayirt edilememektedir.

. Yonetim ¢ok az konuda isletmede neler oldugundan haberdardir.
Degerlendirme kriterleri olmadigindan isletme i¢inden somut, rakamsal veriler
alamazlar ve gelecege doniik kararlart mevcut durumu bilmeden alirlar. Bunun
yaninda isletmenin verimliligini ve kalitesini arttirici sistemli ¢alismalarda g6z ardi
edildiginden , giderek korlesen bir organizasyon yaratirlar ve bunun bedelini, miisteri
kayiplar1 ve yiiksek tiretim maliyetleri ile dderler.

o Cogu konfeksiyon isletmesinde yonetim kadrosunda akraba veya tanidiklari
istihdam edilmektedir. Yeterli bilgi ve tecrilbeden yoksun bu bireyler yonetici olarak
idareye gecirilmektedir. Sirketin teknik kadrosu da bu yoneticilerin tercihlerine gore
belirlenmektedir.

. Finansman ve biitge yonetimi konusu konfeksiyon igletmelerinde karsilagilan
baska bir sorundur. Finansman yonetiminin iyi yapilanamamasi, gereksiz harcamalar,
finansman kurallar1 diginda asir1 borg¢lanmalar, yiiksek faizlerlerle alinan krediler
bir¢ok isletmenin kapanmasina neden olmaktadir.

° Konfeksiyon igletmeleri ¢ok cesitli hammaddeler ile g¢aligmaktadir ve bu
ylizden de bir¢ok tedarik¢iyle c¢alisiimaktadir. Genellikle hammadde tedariginde
zamanlama ve kalite agisindan sikintilar yaganmaktadir. Mallarin nerede oldugu ve
ne zaman gelecegiyle ilgili bilgi alabilmek i¢in ¢ok yogun ¢aba harcamak
gerekmektedir. Tedarikcilerden alman bilgiler saglikli olmamakta, bu nedenle de
tiretim planlar1 son anda gelmeyen hammadde yiiziinden aksamakta ve iiretimde
kapasite kayiplar1 meydana gelmektedir. Bunun yani sira malzeme kalite problemleri
nedeni ile tiriinde kalite kaybi, hammaddeni tamir edilmek iizere geri gonderilmesi
ve bu nedenle zaman kayiplar1 da siklikla goriilen durumlardir.

. Konfeksiyon isletmelerinde yaygin olarak baski, nakis, yikama, dikim, {itii gibi
asamalar fasona verilmektedir. Ancak burada da gerek liretim takibi, gerekse kalite
seviyesinin yakalanmasi1 ile ilgili ciddi problemler yasanmaktadir. Fason
isletmelerinde, fiyat anlagsmasindan baslayarak iiretim verilerinin olusturulmasina
kadar tamamen standart disi uygulamalar nedeni ile, sistemli bir takip yapmak
miimkiin olamamaktadir. Fasonda olusan gecikmelerin zamaninda &grenilememesi

de iiretim planlamasinda sarkmalara neden olmaktadir.
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Hizli degisen ve belirsizlik ile risklerin iyice arttig1 is ortaminda yasanan bu
gibi problemler isletmelerin isini iyice zorlastirmaktadir. Bu gibi problemler

koordinasyonu saglayan planlama yazilimlari ile ortadan kaldirilabilmektedir.

2.1.2.2. Konfeksiyon Uretiminin Ozellikleri

Tekstili olusturan her bir alt boliimiin ¢aligma yontemleri birbirinden farklidir.
Ornegin; iplik iiretiminde genellikle stoka yonelik ¢aligilir. Dokuma ve érme de
biiylik olciide stoka yonelik galistigi gibi siparise yonelik de ¢alisabilir. Konfeksiyon

isletmelerinde ise %100 siparise yonelik calisiimaktadir.

Konfeksiyon iiretiminin Ozellikleri asagida siralanan cesitli  yonleriyle

incelenerek belirlenebilir(Onder vb., 2001; 50).

e  Uretim Ozellikleri

e Uriin tipi

e Uriiniin kullanim alani

e  Uriiniin yapiminda kullanilan malzeme cinsi

e Teknoloji

e Iscinin calisma bicimi

e Uretim organizasyonu

e Stoklama ve dagitim tipi

e Pazarlama bi¢imi

Konfeksiyon liretiminin temel malzemesi kumastir. Kumasin tiiriinii belirleyen
gramaj, genislik, desen, hammadde gibi 6zellikleri yaninda sertlik, dokiim, siklik,
saglamlik gibi kalite 6zellikleri de, hem kalip yapiminda kullanilan bolluk ve dikis
paylarini, hem de dikis ve {itii islemlerini etkileme bakimindan 6énemlidirler. Kumasg
disinda, giysi yardimci hammaddeleri olan astar, tela, yapiskan, biye, diigme,
fermuar gibi aksesuarlar da, gerek kalite 6zellikleri, gerekse kullanilma bigimleri

bakimindan teknolojiyi etkiler.
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2.1.2.3. Konfeksiyon Isletmelerinde Temel Islemler

Konfeksiyon iiretiminin temel islemleri; planlama ve depolama, kalip gelistirme

ve hazirlama, kesim, dikim,iitii ve kontrol, paketlemedir.

2.1.3.Konfeksiyon Isletmelerinde Bilgi Sistemleri Altyapisi

Konfeksiyon isletmeleri ¢agin gereklerine uygun uluslar arasi standartta
iiretim yapmak zorundadir. Belirlenen hedeflerine ulasabilmeleri kaliteli, ucuz ve seri
tiretim ile miimkiin olabilmektedir. Ancak iilkemizde konfeksiyon igletmelerinin iyi
organize olmadiklar ve verimliliklerinin istenilen seviyeye ulasmadigi

goriilmektedir(Bulgun ve Bozkurt, 2000).

Tiirkiye’deki tekstil ve konfeksiyon isletmelerinin bilgi sistemleri altyapisi ile

ilgili mevcut durumlar asagidaki gibi 6zetlenebilir(Arslan O., 2002; 40).

. Tiirkiye’deki konfeksiyon isletmelerinin bilgi sistemlerini kullanma durumu
gelisme asamasinda olup, gelismis igletmeler ile rekabet edecek diizeyde olmadigi
diistiniilmektedir.

. Tiirkiye’deki KOBI statiisiindeki isletmelerin bilgi teknolojisi altyapilarmin
biiylik isletmelere gore daha yetersiz ve zayif oldugu, internet aracilifiyla diinyada
yeni pazarlar bulma ve bilgiye aninda ulasarak dogru kararlar verme gibi bazi
rekabetci silahlardan yoksun olarak pazarda var olmaya ¢alistiklar: goriilmektedir.

o Isletmelerin en ¢ok muhasebe, personel ve bordro, satis ve faturalama gibi
bilgisayara dayali veri isleme yazilimlarini kullanmalarina ragmen karar vermede
etkili st yonetime kolayllk saglayacak yazilimlardan yararlanmadiklari
goriilmektedir.

. Isletmelerin, 6zellikle KOBI’lerin elektronik ticaret, elektronik veri degisimi ve
ticaret noktalar1 gibi konularda yeterli bilgileri bulunmadig: goriilmektedir.
Konfeksiyon igletmeleri global pazarda rekabet i¢in bilgi sistemleri altyapilarini bir
an Once olusturmali ve elektronik ticaret, ,internette pazarlama ve elektronik veri

degisimi gibi yeni yaklagimlar1 kullanmaya baglamalidir.
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2.1.4. Konfeksiyon isletmelerine Planlama Yazihm Sistemlerinin Getirecegi

Faydalar

Elektronik Veri Degisimi: Planlama yazilim sistemi ile diger isletmeler, tedarikgiler,
miisteriler ile daha ucuz ve daha kolay veri degisimi imkani1 saglanir.

Tedarik: Isletmeyi ilgilendiren konularla ilgili bilgilere daha kolay ulasabilme imkan1
saglar.

Miisteri ve Tedarikgilerle Iletisim: Firmaya, miisteri ve tedarikgilerle mevcut iletisim
faaliyetlerini gelistirip, kolaylastirma ve en giivenli sekilde bilgi ulasimi imkamn
saglanir.

Uretim Planlama: Konfeksiyon isletmeleri ¢cok cesitli modelleri igin gelen siparisleri
kisa zamanda iiretmeye c¢alismaktadir. Gelen siparislerdeki model c¢esitliliginin
artmasi, adetlerin azalmasi ve zaman kisitlar1 planlama islemini zorlastirmaktadir.
Yazilim sistemleri ile siparis alimindan yiliklemesine kadar gecen biitiin asamalar
bilimsel metodlar ile planlanip takip edilebilir. Planlar siire¢lerde olusan degisimlere
gore adapte edilip, diizeltilebilir.

Yeni Uriin Gelistirme: Uretici firma ve kumas tedarik¢isinin tasarim bilgileri, kumas
ozellikleri, fiyat vb. bilgileri elektronik olarak paylasabilme imkani saglanir.
Otomatik Siparis Isleme: Gelen siparisleri iiretim planlamada kullanilabilecek
formata ¢evirme imkani saglar.

Kalite Takibi: Uretim hatalarimi izleme ve diizeltebilme imkani saglayabilir.
Gelistirilmis bir demet takip sistemi ile irlinlin gegtigi asamalar, her asamada
harcanan zamanlar ve bu asamalar1 gergeklestiren iscilerle ilgili bilgiler elde
edilebilir.

Stok Takibi: Gelen hammaddeler ve prosesteki ara stoklari izleme ve stoklamayi
otomatiklestiren imkani saglanabilir. Genel, finans, hammadde, is¢ilik, stok gibi
maliyetleri teorik ve gergeklesen olarak siirekli takibi saglanabilir.

Standardizasyon: Isletmenin her kademesindeki bilgi akisini standartlastirma imkani
saglanir. Standardizasyon ile, isletmenin her kademesinin ayni dil ve konusmasi ve
istenilen zamanda iletisim saglanabilir. Konfeksiyon igletmelerinde standardizasyon

getirilmesi gereken konulardan bazilar1 sunlardir(Tamtiirk,2001; 4).
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e Miisteri, model, siparis, numune dosya formatlari
e Siparislerin kodlamast

e Renk arsiv kodlamasi

e Hammadde ve mamul stok kodlamasi

e Uretimde etiit verileri

e Uretimde performans degerlendirme

e Uretimde kalite degerlendirme

Performans Degerlendirme: 1Is¢i bazinda veya grup bazinda performans
degerlendirme ve kayip zamanlar1 belirleme imkani saglanabilir. Isci bazinda kalite
takibi yapilmast hem proses kontrol, hem de son kontrol bazinda desteklenebilir.
Uzaktan Erisebilirlik: Isletme icindeki bilgilere firma disindan da kullanicilarin
yetkileri dahilinde es zamanli ulasabilme imkan1 saglanir.

Veri Giivenirliligi: Verilerin tamaminin giivenilir bir veri tabaninda saklama imkani
saglanir. Veri tabani i¢inde; miisteri verileri, model verileri, renk verileri, siparis
verileri, 6n maliyet verileri, resimli Ol¢li tablosu verileri, teknik talimat verileri,
baski- nakis verileri gibi tablolar bulunmaktadir. Veriler alinirken belirli bir hiyerarsi
ile bilginin ¢ift girisine izin verilemez

Raporlama: Filitreleme, siralama, gruplandirma ve diger araclar ile veri tabanindaki
bilgiyi istenen sekilde elde edebilme ve degisik raporlar olarak kaydedebilme imkani
saglanir. Kullaniciya gore farkli arayiiz ayarlar1 yapilabildiginden, kullaniciya rahat
calisma ortami saglanir. Bilgi, sistem iizerinde istenilen zamanda ve en son haliyle
ulasilabilecek durumda tutulabilir.

Yetkilendirme: Sisteme girilen bilginin kimin tarafindan, ne zaman, nerede ve nasil
girilecegini kesin olarak belirleme ve bu sekilde giivenli bir sistem elde etme imkani
saglanabilir. Ayrica girilen bilgilere, kimlerin ulasilabilecegi de yetkilendirme ile

belirlenebilir.

2.2. Konfeksiyon isletmelerinde Kullanilan Planlama Yazilimlar1

Uretim planlama ve kontrol yazilim piyasasi diinyada ve iilkemizde hizla

biiyiiyen bir piyasadir. Tiim sektorlere yonelik ¢oziimler sunan yazilimlar yaninda,
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sadece bazi sektorlere yonelik yazilimlar da mevcuttur. Tekstil ve konfeksiyon
sektoriine yonelik de bir¢ok yazilim gelistirilmistir. Bu sektorlerden bazilar1 dokuma,
boyama gibi tekstil siirecleri yonetimini kapsarken bazilar1 da konfeksiyon

stireclerine yonelik yazilimlardir.

Bazi yabanci tekstil/konfeksiyon yazilim {iretici ve yazimlar1 sunlardir:

Yabanci Konfeksiyon Yazilimlar:

e NGS (New Generation Software)- AMAS (Apparel Management Accounting
System)

e JONAR SYSTEMS INC — JAS (Jonar Apparel System)

e Datateks Tekstile Mng. Solutions — TIM (Tekstile Integrated Manufacturing)

e Team Software — IMAS

e AG Systems — PERFECT FIT

e SYNERuvision — TextilePRO MRP

e ASAP Georgia, Inc. — Visual FoxPro

Bunlar MRP, MRPII ve ERP yazilimidir. Bunlarin disinda da bir¢cok yazilim

mevcuttur, ancak burada hepsini belirtmeye gerek duyulmamastir.

Yerli Konfeksiyon Yazilimlari

Ulkemizde de iiretim planlama ve yonetimine yonelik yazilim piyasasi son 5 — 10
yilda hizla gelisme gostermistir. Bir¢ok yerli yazilim firmasi kurulmus ve bu firmalar
i¢ piyasada kayda deger bir pazar bulmuslardir. Tim sektorlere yonelik bir¢ok yerli
yazilim vardir ancak asagida sadece bizim ilgilendigimiz tekstil ve konfeksiyon

sektorline yonelik yazilimlara 6rnek verilmistir.
e lletisim Yazilimlar1 — TexPROD ( Tekstil Uretim Y®&netim Denetim Sistemi )

e  Pera Bilgisayar — InfoTex , InfoProduct , InfoStok

e Porini International — Moda Tex ,Visual-Tex, Moda-Card
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e Arge Bilisim — SentezXL
e YaGe Yazilim Gelistirme Bilgi Islem Hiz. LTD. Sti. WinTex
e Konsan Bilgi ve Teknoloji Uretimi A.S — EDS ( Enformasyon Destek

Sistemi)

Bu yazilimlar1 bazilar1 sadece konfeksiyon sektoriindeki kesim, dikim, paketleme
ve kalite gibi liretim asamalarinin planlanmasina yoneliktir. Bazilar1 da tekstil
sektorliniin dokuma, 6rme, boya, terbiye gibi islemleri de kapsayan yazilimlardir. Bu
yazilimlarin ¢ogu modiiler yapida olup teknik ve islev bakimindan benzer 6zellikler

tasimaktadir

2.3. EDS ( Enformasyon Destek Sistemi )Ve Isleyisi

2.3.1. EDS’nin Isleyisininin Incelendigi Firmaya Ait Bilgiler

1995 yilinda bayan giyim {ireticisi olarak kurulmustur. O yildan beri firma
orme kumas konfeksiyonu iiretip, ihracat yapmaktadir. T-shirt, etek, sweet, kolsuz
bluz gibi bayanlar ve c¢ocuklar i¢in ¢esitli 6rme mamul liretimi yapmaktadir. Bu

aralar i¢ tliretimi azaltip tageron firmalarla anlasma yoluna gitmistir.

2.3.2. EDS Sistemi

Enformasyon Destek Sistemi(EDS), konfeksiyon sektoriinde yonetimin ve
calisanlarin  biitlin bilgi sistemi ihtiyaclarin1 karsilamak i¢in hazirlanan ve
konfeksiyon sektdriine yonelik entegre bir siparis, maliyet, iiretim ve verimlilik
yonetim yazilimidir. EDS, 1998 yilindan beri konusunda uzman mihendis ve

programcilardan olusturulmus bir ekip tarafindan gelistirilmektedir.
EDS projesi, konfeksiyon sektoriinde ideal isletme faktorlerini bir araya

getirmek i¢in tasarlanmis, dogru ¢alisma modellerini igeren bir bilgi sisteminin,

uzman destegi ile basarili kurumunu hedefleyen bir “MRPII Yazilim” projesidir.
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EDS, iiretim planlama ve yonetimi i¢in detayl takip ve analiz araclan ile bu
zorlu sektére uzman c¢oziimler getirirken, modern yonetim teknikleri ile teknik

miihendislik ¢oziimlerini, degisim miithendisligi vizyonu i¢ine tagimaktadir.

Enformasyon Destek Sistemi (EDS) Projesi asagidaki asamalardan olusur:

Konfeksiyon Isletmesinin Is ve Bilgi Akisinin Diizenlenmesi : EDS projesinin ilk
adiminda firmanin mevcut is ve bilgi akig sistemi ve sistemin aksayan noktalar
ortaya konulur. Sistem incelemesinde, bilgi akis diyagrami yontemi (BAD)
kullanilir. Akis semas1 iizerinden tespit edilen hatalar iyilestirme aktiviteleriyle
giderildigi gibi, gelecege yonelik siirekli gelisen bir Enformasyon Destek Sistemi
yaratilir.

Konfeksiyon Uretim Tekniklerinin lyilestirilmesi ve Gelistirilmesi : Is ve bilgi
akisinin diizenlenmesinin yaninda, iiretim planlama, stok ve satinalma sistemleri,
zaman etiit ve verimlilik, iretim hatt1 dengelemesi, metot iyilestirmesi, kalite kontrol
metodlart etkili tekniklerle gelistirilir. EDS projesinde ciddi para ve zaman
kayiplarina neden olan konfeksiyona 0zgli problemlerin uygulanabilir teknik
¢Oziimleri ortaya konulur.

Bilgi Islem Teknolojisinin Konfeksiyon Sektoriine Uygulanmast : EDS Projesi
cergevesinde, yukarida bahsedilen sistemleri uygulamak i¢in bir bilgisayar yazilimi
sunulmaktadir. Program, konfeksiyon isletmesinin yigin bilgisini olusturmak,
diizeltmek ve yeniden ulagsmak i¢in hizli ve giivenilir bir ortam saglar. Bilgi sahalari
dinamik olarak konfigiire edilebilir. Biitiin gorsel kayit tekniklerini (resim, video,

vb.) destekler. Kagit lizerindeki verinin tamami elektronik ortama aktarilir.

2.3.3. EDS Projesinin Ozellikleri

EDS Projesi, bugiine kadar Tiirkiye’de Tekstil ve Konfeksiyon Sektoriinii ele

alan kapsamli bir projedir.

a)”Konfeksiyon ve Tekstil Sektériiniin Ik Tam Entegre Programi” : EDS, tamamen

Tekstil ve Konfeksiyon sektoriine hitap eden, biitiin yonetimsel ve teknik ¢oziimleri
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iceren, egitimi ve kurulumu kolay, entegre bir ¢6ziim paketidir. NETSIS muhasebe

paketi ile entegrasyon imkani1 vererek uygun kosullarda ERP diizeyinde ¢6ziim sunar.

b) EDS sistemi, 40’1 {izerinde modiilii ve kullanici bazinda 400’e yakin ayar
ozelligi ile hem biiylik, hem de kiigiik organizasyonlar i¢in konfigiire edilebilir.
Esnek konfigiirasyon isletmelerin zaman i¢inde degisen ihtiyaglarina adaptasyonu

mumkun kilar.

c) EDS sistemi, ihtiyaglara gore gelistirilen teknikler sayesinde Tekstil ve
Konfeksiyon sektoriiniin can alic1 problemlerine ¢6ziim getirmektedir:

1) Hiyerarsik Zaman Etiit Sistemi: Etiit verileri girilerek, model 6zellikleri belirlenen
siparisin is¢ilik maliyeti, olas1 iiretim siiresi, operasyon listesi, hat dengesi plam
otomatik olarak yaratilir. Sistem, gorsel araglar sayesinde detayli teknik bilgisi
olmayan calisanlar tarafindan dahi kullanilabilir.

ii)Cizelgeleme ile Uretim Kapasite Plani: Etiit verileri ve tahmini iiretim siireleri
tizerinden, siparislerin liretim planlamasi gorsel ¢izelgeleme araglar ile yapilir.
iii)Dinamik Materyal Stok Kodlama: Dinamik stok kodlama (DMS) sistemiyle,
materyal planlama, satinalma ve depolama islemlerini standartlastirilir. Malzeme
talimat1 yaratma isi, basit tanim basamaklarina indirgenmekle birlikte, es zamanl
olarak stok kodu yaratilir.

iv)%100 Konfeksiyon MRP’si: Konfeksiyon sektoriinde kullanilan hammaddeli,
asortili, partili malzemelerin tamamini kapsayan ihtiya¢ planlamasi, satinalma ve
depo ydnetimi sunan MRP, manuel islemleri tamamen ortadan kaldirir. MRP Uretim
planlama ile entegre calisarak, son iiretim kapasite planina gore en az stok stokla
calisma imkani verir.

v)Barkod Destekli Uretim Takibi ve Ucretlendirme: Bu sistem sayesinde barkodlu
demet formu basilarak, is¢ilerin iiretimleri hatasiz olarak kayit altina alinir. Hafizali
veya RF barkod okuyucular1 donanimi ile ger¢cek zamanli iiretim degerlerini takip
etmek miimkiin olur. Isci iiretim adetleri ve is etiit verileri degerlendirilerek primli
is¢i ticretlendirme yapilir.

vi)Otomatik Siparis Siire¢ Takibi: Siparis siiresinin yaklasik %80’lik bir kismu takip

edilememektedir. Numune safhasindan, iiretimin kesim sathasina kadar gegen bu
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siire, EDS programi tarafindan takip edilir ve gecikmeler yonetim kademesine
bildirilir.

EDS yazilimi ile bir giyim isletmesinin, Satig-Pazarlama, Numune, Planlama,
Satinalma, Hammadde, Stok, Kesimhane, Dikimhane, Kalite Kontrol, Sevkiyat
boliimlerinin biitiin bilgi akisini elektronik ortamda gerceklestirilir. EDS yazilimu,
bilgi aktariminin Gtesinde, getirdigi teknikler ile isletmenin standardizasyonunu
saglar.

EDS, isletmede gercek zamanli bir bilgi agi olusturur. Standardizasyon
sayesinde biitiin ¢alisanlarin ayni dili kullanarak standardizasyonunu saglar. EDS
dort yonetim faktoriinii bir araya getirir.

- Zaman y0netimi

- Maliyet yonetimi

- Performans yonetimi

- Kalite yonetimi
2.3.4. EDS Yaziliminin Modiilleri

EDS’de birbiriyle entegrasyon halinde ¢alisan 14 tane modiil vardir.

1. Pazarlama Modiili

Numune Modiilii

Planlama Modiilii

Satinalma Modiilii

Stok Modiilii

Uretim Modiilii

Etiit Modiili

Kesimhane Modiilii

Y 6netim Modiilii

. Kalite Kontrol Modiilu

o ® Nk wDN

—_
— O

. Stire¢ Plan ve Takip Modiilii
. MRP Modiilii

—_— =
W N

. Asama Modiilii

._
N

. Muhasebe Entegrasyon Modiilii
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Bu modiillerden ilk 8’1 ana modiil olmak iizere digerleri alt modiillerdir. Alt

modiiller, ana modiiller altinda baz1 fonksiyonlar1 yerine getirirler

Sekil 6. EDS Modiilleri Arasi Bilgi Akis Semasi
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2.3.5. EDS Modiilleri Ve Modiil Ozelliklerine Bagh Olarak Sistem Isleyisinin

Anlatilmasi

1. Pazarlama Modiilii

Bu modiil Pazarlama Satig boliimiinde, pazarlama miidiirii ve isletmenin
miisterileri ile dogrudan ilgilenen miisteri temsilcileri tarafindan kullanilan
modiildiir.

Ozellikleri
e Miisteri, model, siparis, renk, varyant, adet bilgileri olusturur.
e Detay, 6n maliyet, teknik talimat, 6l¢ii tablosu, belgeler programlar ile
siparig bilgilerinin veritabanina giris saglar.
e Tahmini 6n maliyetlerle gerceklesen maliyetleri karsilastirir.
e Donemler itibari ile ig yilikii izlenebilir, yeni siparis alinip alinmayacagina
karar verilir.
e Modiil, asagidaki gorev sayfalarindan olusur.
0 Secim sayfasi
Detay sayfasi
On Maliyet sayfasi
Materyal sayfasi
Teknik Talimat sayfasi
Ol¢ii Tablosu Sayfasi
Belgeler Sayfas1
Mikropastal Sayfasi
Etiit Liste Sayfas1

O 0O 0O 0O 0O o o o o

Numune Plan Formu

Modiiliin Kullanilisi

Isletmedeki her miisteri temsilcisinin kendine 6zel birka¢ miisterisi vardir.

Miisteri temsilcisi, bir siparisin alinmasindan sevkiyata kadar olan tiim siireci miisteri
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temsilcisi denetler, diger birimleri yonlendirir. Miisteriyle ve diger birimlerle siirekli

bir iletisim ve onaylagma i¢indedir.

Bir miisteri temsilcisi, EDS’de siparis i¢in bir 6n maliyet hesab1 yapar ve fiyat
konusunda miisteri ile anlagir. Siparige ait tlim bilgilerin girigini sisteme yapar ve

kumas, aksesuar ve numune ¢alismalari i¢in gereken onaylar1 verir.

Secim formu, EDS’nin ¢ogu modiiliinde ilk formdur. Calisilan miisterilere ait
model ve siparis bilgilerinin girilebildigi ve gesitli formatlarda goriintii alinabilen bir

formdur.

Alinan bir siparise ait modeller olusturulurken modele ait tiim bilgiler (ads,
giysi grubu, beden dagilimi, model iiretim agamalar1 v.b.) model bilgi sayfasina

girilir.

Bu modiilde, diger modiillerde de oldugu gibi bir {iriiniin hareketleri modiilde

bulunan Asama butonuna basilarak izlenebilir.

Model tanimlandiktan sonra model bazinda kullanilan aksesuar ve kumaslarin

tanimlandig1, birim miktarlarinin belirlendigi {iriin agaci olusturulur.

Model olustuktan sonra siparise ait diger bilgiler (ylikleme, adet, fiyat, ek

islemler, kumas, imalat, ihracat bilgileri) ayrintili bir sekilde detay sayfasina girilir.

Her miisteri temsilcisi kendine ait siparisin model numune planlarini sistemden
takip edilebilir. Numune plan formu, miisteri bazinda kumas, mevcut siparislerle
iligkili veya iliskisiz giysi numuneleri i¢in plan olusturmak, numune departmanin

onceliklerini 6grenmek, miisteriye teslimi ve cevabini takip etmek i¢in kullanilir.
On maliyet sayfasinda siparisin kumas, aksesuar,iscilik ve diger masraflarinin

giderilmesi ile siparisin 6n maliyet hesab1 yapilir ve sirket kar1 da diisiiniilerek

miisteriye bir birim fiyat verilir.
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EDS {izerinden iiretim maliyetleri hesaplanabilir ve 6n maliyet ve gerceklesen

maliyet degerleri grafiksel olarak da yana yana gosterilip, karsilagtirilabilmektedir.

2. Numune Modiilii

Numune departmani tarafindan kullanilir. Bu departmanda, miisteri
temsilcilerinden gelen siparis formu bilgilerine gore numune c¢aligmalar1 yapilir.
Miisteri istegi dogrultusunda ayni modelle ilgili birka¢ tane farkli numuneler

dikilebilir.

Numune modiilli; pazarlama modiiliiniin, numune plan sayfasinda miisteri
bazinda girilen numune taleplerinin, termin sirasina gore topluca numune

departmanindan takip edilmesini saglayan modiildiir.

Ozellikleri
Numune istek olusturma, Numune planlamasi ve Numune takibi yapar.
Miisteri veya miisteri temsilcisi bazinda numune is yiikii takip edilir. Uretim

sonrasinda maliyetlendirmesi yapilabilir.

Modiiliin Kullanilisi

Tiim modellerde bulunan filtre 6zelligi ile numune plan1 degisik sekillerde
izlenebilir. Numune takibi 6zelligi kullanilarak iiretimde olan numune siparislerinin
durumu izlenebilir. Tamamlanan bir igin tamamlanma tarihi girildiginde bu isler

“gonderilenler” listesine gonderilir.

Bu modiilden Numune istek formu cikartilabilir. Bu form miisteriler ait
numune isteklerinin teknik detaylariyla girilebildigi, is istek emirlerine
dontstiiriilebildigi formdur. Numune formu kullanilarak miisteri temsilcileri ve

numune departmani arasindaki koordinasyon saglanir.
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3. Planlama Modiilii

Planlama modiilii, planlama birim amiri, iiretim planlama ve takip kismu,
malzeme ihtiya¢ planlama kismi ile gorevlilere hitap eden modiildiir. Siparislerin
kesim asamasindan yiikleme asamasina kadar olan siireclerini,iiretici ve zaman

olarak planlar.

Ozellikleri

e Varyant bazinda siire¢ takibi ve liretim planlama yapar.

e QGantt ile entegre kapasite hesabi olusturur ve kullanicinin serbest Gantt ile
tiretim plan1 yapmasini saglar.

e (eki listesi olusturur ve basar

e Fason takibi yapar.

e Uretim asamalari takibini yapar.

e Modiil; se¢gim formu, materyal formu, etiit listesi formu, is¢i yilikleme formu,

kesim emri formu, pastal emri formu gorev sayfalarindan olusur.

Modiiliin Kullanilisi

Kumagin tedarik edilip kesim ve dikimini kapsayan siirecin planlamasi

yapilmaktadir.

Secim sayfasi vardir. Bu modiile ait meniide kesim planlamasi yapan
planlamacinin yararlanabilecegi sayfalar sunlardir: Mamiil hareket formu, Asama
Analiz formu, Dis siparis formu, Analiz formu, is¢i Yiikleme formu, On maliyet

formu sayfalaridir.
Planlama modiiliindeki kesim sayfasina sipariglere ait kumas, aksesuar termini,

kesime girig tarihi ve diger bilgiler girilir. Siire¢ takip butonu ile de kesim

asamasindan dnce gerekli asamalarin tamamlanmadigi izlenir.
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Asama analiz butonu ile kesim asamasinin istenilen tarih araliginda gergeklesen

adetleri izlenebilir.

Uretim Asama analiz sayfasi, iiretim takibi amaciyla, her birimin yaptig
adetlerin kontroliine imkan veren, istenilen tarih araligina gore giinliik, haftalik, aylik
gruplandirilmis raporlar alinabilen analiz sayfasidir. Miisteri ve modele iiretim siireci

yapilabilmektedir.

Fason Takip birimi de Planlama modiiliinii kullanir. Bu sayfada “Mamiil

2 ¢¢

Hareket Formu”, “Ceki Listesi Formu”, “Dis Siparis Kontrol Sayfas1” bulunur.

Ceki listesi yilikleme Oncesinde hazirlanir. Fasonlardaki ve isletmedeki

tiriinlerin yiiklenebilmesi i¢in hazirlanirlar.

EDS Gantt ile Uretim Kapasitesinin Planlanmasi

Gantt araci liretim boliimlerinin kapasitelerini otomatik olarak hesaplar ve

islerin bir tarih sirasinda Gantt gemasi ile planlamasini saglayan bir aragtir.

Gantt araci, planlamacilarin kolay ve hizli plan yapabilmelerini, farkli tedarik

ve kapasite kosullar1 i¢in alternatif senaryo planlari1 olusturmasini saglar.

Her is kendisine bagli olan siparis satirinin rengine otomatik olarak boyanir, bu

da kolaylikla takip edebilme olanag: saglar.

Bant/tarih bazinda mesai veya isci sayist degisimleri yapilabilir. Bu degisimler

sonucunda is uzunluklari tekrar degistirilir.
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4. Siirec Plan ve Takip Modiilii

EDS, miisteri siparislerinin alinmasindan yiiklenmesine kadar gecen siirenin
islemler bazinda planlanmasina imkan tanir. Bu modiilde PERT teknigi kullanilarak

tiretim basamaklari i¢in hedef baglama ve bitis zamanlar1 saptanir.
Gergeklesen siire¢ adimlartyla olusturulmus siire¢ plani ile karsilastirildig bir
modiildiir. Planin aksamasi durumunda gerekli kullanicilar durumdan haberdar edilir

ve erken uyari sistemi sayesinde siparigin termin aksamalar1 engellenmeye ¢aligilir.

5. Satin Alma Modiilii

Satin alma modiilii satin alma birimleri tarafindan kullanilan, pazarlama ve
planlama modiillerinde olusturulan materyal ic¢ siparislerini almaya ve bunlari

topluca dis siparisler haline getirmeyi saglayan bir modiildiir.

Bu modiil, planlama departmanina bagli olarak ¢alisan satin alma birimi
tarafindan kullanilir. Satin alma islemleri, kumas satin alma ve aksesuar satin alma
olarak ikiye ayrilir ve ayri kisiler tarafindan takip edilir. Satin alma modiilii planlama

modiilii altinda ¢alisir.

Ozellikleri
o Sirket ici taleplerini satin almacilara dagitir.
e Stok modiilii ile entegre, tam ve kismi rezervasyon imkani saglar
e Tedarikgilere gore gruplu satin alma ortaminda, talepleri birlestirerek siparis
olusturur.

e Yonetime miktar ve fiyat onay takibi sunar.

Modiiliin Kullanilisi
Miisteri temsilcisinin onay1 goriiliir, {iriin agaci sayfasindaki stizgeg 6zelligi ile

bir modeldeki birim kumas ve aksesuar miktarlart ayr1 ayr1 goriilebilir, tahmini fire

oranlar1 da girilip, toplam ihtiyag belirlenir.
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Dis satin alma sayfasi, miisteri sipariglerine bagli veya serbest olarak satin alma

islemlerinin yapildigi formdur. Form {istiindeki ayar ozellikleri sayesinde birden

fazla satin almacinin, miisteri, depo ve malzeme kalemleri bazinda satin alma

yapmasi desteklenmistir.

Renk Calismasi

Pastal Cizimi

Miisteri

Temsilcisi Kesim

Tedarik¢i Secimi,

A 4

Anlasma

A 4
Siparis verilir

Ham Kumas

—» |ihtiyag
—»  |Hesaplanmasi
Boyamaya <

EDS’ye girisi yapilir.
Rafa yerlestirilir.

A

A 4

Urt. Planlama Kumasin
Rezervasyonunu yapar.

Boyali Kumas

Dikim

A 4 A 4
Kumas Depoya gelir, Kalite
kontrol yapilr, EDS’ye Giris
yapilr.

A 4

EVET (Emas
_ ]

HAYIR
A 4 A 4
Iade Tamire

Dis Satin Alma Kontrol olusturulmus satin almalarin ger¢eklesme takibinin

yapilabildigi formdur. Satin almalara bagh depolara giren miktarlarin takibi ve

rezervasyon islemleri kolaylikla yapilmaktadir. Siparis, satin alma, malzeme cinsi ve

tedarikgi filtrelemeleri sayesinde gerekli tarama iglemleri yapilabilmektedir.

Depolardaki malzemelerin stok miktarlart EDS iizerinden istenilen zamanda

almabilir.Anlik stok formu bir yandan depolardaki malzemelerin stok miktarlarini
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fiyatlar1 ile gosterirken, diger yandan bunlarin olugsmasmma neden olan stok

hareketlerini de goriintiileyebilir.

Anlagsma saglanan tedarik¢iye faks veya mail ile siparis cekilir. Siparis

verildikten sonra tedarikgilerle siirekli teyitlesilir, teyit tarihleri sisteme girilir.

6. Stok Modiilii

Bu modiil, isletmede Kumas Ambar1 ve Aksesuar Ambarinda kullanilir.
Modiile veri girisleri bu birimlerde yapilir. Stok modiilii, dis siparisi verilen
materyalin, biitiin stok hareketi islemlerinin yiiriitiildiigii modiildiir. Model, materyal

talimatlar1 ve materyal siparisi verileri ile entegre calisir.

Ozellikleri
e Coklu stok destegi ile satinalma modiiliinden gelen siparis bilgisini
kullanarak depo kabulii saglar.
e Giris kalite kontrol takibini saglar.

e Partili ve bedenli malzemelerin tek kod altinda takibini destekler.

Modiiliin kullanilisi

Kumas ve aksesuarla ilgili tiim bilgiler sisteme girilir.(barkod sistemiyle kart
tizerinde olan bilgiler) Ham ve boyali kumas bilgileri ayr1 ayr belirtilir. Ham kumas

depoya gelir kontrolden sonra boyamaya gonderilir.

Kumaglarin kalite kontrolii yapildiktan sonraki sonuglari EDS’ye girilir.
Onaylanan kumas Uretim Planlama departmani tarafindan sistemde goriilebilmekte
ve gerektiginde ilgili siparis i¢in rezervasyonu yapilmaktadir.Ancak bunun i¢in de

ilgili misteri temsilcisinin kesim onay1 vermesi gerekmektedir.
Kumaglar, kumas ambarindan iade, tamir, fasona, boyama, 6rme, yikama veya

kesimhaneye ¢ikar. EDS’ye gerekli bilgiler girildikten sonra sevk irsaliyesi ¢ikti

olarak alinir.
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Kumasin iiretime ¢1kis1 i¢in bu isleme 6zel Uretime Cikis Sayfas1 kullanilir.

Ham kumasin boyama i¢in boya fabrikasina ¢ikisi i¢in Hammadde Cikis Emri

Sayfasi kullanilir.
Gergek zamanli stok izleme olanagi sayesinde bu modiildeki Anlik Stok
penceresinden degisik secenekleri kullanarak depodaki hangi rafta hangi malzemenin

oldugu goriilebilmektedir.

7. Uretim Modiilii

Uretim modiilii,siparis ve etiit verileri iizerine kesim verilerinin de eklenmesi
ile demet takip sistemi i¢in demet barkodlu kartlar1 basan ve is¢i kartlarin1 okuyan,

bu veriler {izerinden detayli performans raporlari olusturan modiildiir.

Isletmede, kesimhanede kullanilmasinin nedeni, kesimi bitmis ve dikime
gitmek {izere kasalara yerlestirilmis olan kumaslarla birlikte, bu kumas demet

bilgilerini tasiyan barkodlarin kasalara burada yerlestirilmesidir.

Ozellikleri
¢ Barkodlu demet takip sistemidir.
e Operasyon ve demet barkod etiketli kasa kart1 ve demet karti basar.
e Isci bazinda barkodlu operasyon etiketleri, mesai ve kayip zamanlari alir.

e Isci, bant performans ve kayip zamanlarmin raporlarini verir.

8. Etiit Modiilii

Uretim departmanina bagli olarak calisan Etiit Birimi tarafindan kullanilir.

Uretim Modiilii ile entegre ¢alisir.

66



Ozellikleri
e EDS sistemi, biitiin sipariglerin operasyon ve etiit zamanlarmin geligmis
formatta veri tabanini etiit modiilii ile olusturur.
e Etiit modiilii hiyerarsik zaman etiit sistemi ile de etiidii alinmamis modellerin
%95 ve lizeri dogrulukta etiit alinmadan tahminlemesinin yapilmasini saglar.
e (Gorsel stil bankasi olusturmayi saglar.

e Isci yiikii hesaplamasi ile hat dengelemeye yardimci olur.

9. Kesimhane Modiilii

Ozellikleri
e Uretim plan, iiriin agac1 ve depo ile entegre calisarak kesim kumas plani,
kesim emri ve pastal plan1 yapar
e Gergeklesen pastal verilerini alarak kesimhane durum raporlar verir.
e Kesim planlamast modiilii ile kesimhaneye pastal resmi ¢izilecek siparislerin

bilgileri iletilebilmektedir.

10. Yonetim Modiilii

Ozellikleri

Yonetim onay modiili sayesinde EDS {izerinde olusturulmus satin alma
kayitlar1 tedarikgilere gecilmeden Once yetkili kisiler tarafindan onaylanabilir.
Onaylama islemi ihtiya¢ miktar1 ve fiyat 6zellikleri bazinda yapilabilir. Bu yetkili
kisilere 6rnek olarak miisteri temsilcisi verilebilir. Satin alma biriminin herhangi bir
kumas satin alama emri vermesi i¢in 6nce EDS’de miisteri temsilcisi onay1 almasi

gerekir.

11. Kalite Modiilii

Bu modiil Uretim Asama, Y6netim modiilleri gibi ayr1 bir modiil degil de diger

ana modiiller altinda gergeklesen bir modiildiir.
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Demet takip sistemi ile birlikte, bant sonundaki, demet bazinda kalite, tamir ve

geri doniis bilgilerini takip eder.

Ozellikleri
e Barkodlu demet sistemine entegre olarak tiretim hatalar1 girigini saglar.
e Isci hata raporu ve tamir fisi olusturur.
e Tamir siirecinin takibini saglar.

e Bant, tarih, siparis bazinda kalite raporlar1 olusturur.

12. MRP Modiilii

Diger modiiller i¢in malzeme ihtiya¢ planlamasi yapar.

Ozellikleri
e Standart stok kod yapis1 veritabani olusturur.
e Kod yapisina dayali model bazinda iirlin agaci olusturur ve otomatik stok
kodu yaratir.
e Uretim plan ile entegre ihtiyag hesaplamasi yapar ve sirket ici elektronik

talep olusturur..

2.3.6 EDS’ de Yapilabilecek islemler ve Gosterimleri

Secim Formu : (Basic +)

Calisilan miisterilere ait model ve siparis bilgilerinin girilebildigi ve cesitli
formatlarda goriintli alinabilen formdur. Form {istiinde filtreleme ve bul 6zellikleri,
formiil tanimlama, saha ayar1 ve alt toplam aracglari ile degisik formatlar1 olugturma
imkan1 vardir. Filitre 6zelliligi ile program ile ¢alisan kisinin istedigi 6zel bilgileri
daha net olarak hemen goérebilmesi saglanir. Bul butonu ile de aranan 6zeligin hemen

bulunabilmesi saglanir.
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g Secim | O[j Siire Plan | o Etiit Detay | Siparig Maliyel' Detay |
Migteris  «» x [ Model | [ Siperig | & Uretim Flam Rapar: [FivaT &«
B 8™ g
Miigteri |=! Bk @Bl D reki | [@ & %] S| Byshe tmere |{ #0w
RWEETE o 0= W pwe % Mw oewfie OO
hd 11 Tarih ngw gs‘my EJIEBIS Model | Ulke |KumasBiIg ]P[:Tmn ;A;fm ;‘Sdlpals P\anAd|Bl.F\yat Doviz | Tutar S'Lk‘m E::{;‘::ﬂ{d
M1z 26072001 /H N 2185 A101 HOLLANDAFOLY COTTOMNDEN 29.09. 20058 805 d
M3 26072001 /H N 2160 A102 HOLLANDACOTTON DEMIM 3108 2008 6515 548 0o 18139
M14 25.07.2001H N 2161 A703 HOLLANDACOTTON DENMIM 31.08.20.08 880 926 .00 18.19
M 16 | 25072001 H N 2162 4104 HOLLANDA COTTON DEMIM 3108 2008 380 411 001919
M7 :25 07.2001 H N 2162 A105 HOLLANDA AIRCOTTOMITHAL 14.09.2008 120 125 .00 2476
M3 | |09.08.2001/H N 2182 A111 HOLLANDAFOLYCOTON 20.09.20.09 1.037 il 0
2 10082001 /H N 2182 AT15 HOLLANDA AIRCOTTOMITHAL 20.09.2009 363 380 il 0
i 20 | |06.06.2007 - N 2078 ABE  HOLLANDAPOLYCOTTOMN 27073006 1.334 1.386 12,08 EUR 1611472 BBET 12,0
_l | |09.08.2001/H N 218z ABE  HOLLANDAPOLYCOTON 20.09.20.09 1.08% 12,08 EUR 1310€80 5651 12,0
M5 L] | |06.08.2007 - B 206 A53 HOLLANDAICE DENIM 27073006 196 189 13,7% EUR 242C00 0 137
B 06.06.2001 - B 208z ABD  HOLLANDAFANTASY PAMAMA 27.07. 3006 564 594 1292 EUR @ 728688 k
M7 001(H E [AEY [HOLLANDAFISCHNET 5
M8 [loeos2001- - A73 HOLLANDA 534
M3 L [19.06.2001 - E 2098 | ATE HOLLAMDA 1.704
| |25.07.2001H E 2152 A7 HOLLANDABELINDA 1.530
L |25.07.2001H N 2157 | A87  HOLLANDA ROSALINDA 720
| |26.07.2001 H 2 2158 A8G  HOLLANDA JUPITER il
L 25.07.2001/H B 2158 A98 HOLLANDA JUPITE=R 520
I _";I [l 13428 _»fl
|4l v [ 18 adet siparis var. M:18 Ko B || Filtre: Akt Siparisna = 2 |

Asorti, Adet Bilgileri : (Basic +)

Varyant ve beden bazinda siparis adetlerinin girilebildigi formdur. Bu form
kullanilarak planlanan iiretim adetleri saptanabilir; kesim, dikim, kalite kontrol gibi
asamalarin gergeklesme miktarlar1 takip edilip kiimiilatif bazda hareket bilgileri
almabilir. Form {izerindeki giiclii raporlama araciyla siparislerle ilgili rapor

formatlar1 hazirlanabilir.

Reepor Formati: [SIPARTS RAPORU R =T o x
Siparig Adeti |Asnm Daf_]lllmll Fian Adetil Plan\amal AgamaAdet\eril San Kalite | Kijm'u\at\fAdetl Blak Daf_}lllml Ulke Daf_}lllml imalatg Datgiim | Kurmag KuHamml
él [~ Baden Dagilim Adetlari Balli Dagil

“aryant |Ag|k|ama I KAS | ®3 | 5 | I | L | AL I 2L ISlpar\slU,fS IS\par\sGrupNo| |
! GREY hAWVY KOYU GRI 85 160 240 16D 100 B8R 830 %48
| |HITE BEYAZ 1700 2000 2000 200 1700 160 1100 %493
| |DOVE ACIK GRI 1700 330 4800 330 1700 160 1640 %49
| |BLACK SHYAH 1000 250 360 280 1000 100 1160 %47 d
[

Siparis Detay Formu : (Basic +)

Miisteri siparislerine ait detay bilgilerin girilebildigi ve goriintiilenip rapor
alabildigi formdur. Genel olarak; siparis bilgileri, model bilgileri, yilikleme
bilgileri, adet bilgileri, fiyat bilgileri, kumas bilgileri, imalat bilgilerinin girildigi

formdur.
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g Secim Detay |
A 108 && Rapor~ M-8 @ [ P Ha # lptal [ Si
~ SIPARIS BiLGISI — - YUKLEME BILGISI ON ARKA =
Sezan / Tarh m Tagima Tipi ’q_l Asoriliyikleme war 7
Dosgya Tarihi 15| Yriklerme Tipi _I
Arikel No 1. Termin 2. Termin 3. Termin Durum
Siparig No [2179 Miigter ik Termini [31.08.2001 ;IE% =] =lf| 31 08,2001
Ordar Plan Termini 31082001 [E| - | Bl 31.08.20m 7
Ulke AL AN A j4| x| | | Yiiklendigi Termin = 5| G| MIKRO PASTAL
Uretici Mo ‘iikleme Adet 440 440
Grup Sip. Mo 2. Kalite *riik Adeti
Opsiyon Siparis [~ Teklif Siparis ™| 3 Kalite ik Adeti
Orial Ulke var - [T Kolleksiyon = - 2 - .
by g:z:::g El;':;:cl‘(lﬂpﬂlmﬂ P Mas Badeli Gelis Tarihi
~ MODEL BILGISI - odeipegir || ADET BILGISI - FIYAT BILGISI - EK ISLEMLER
WMiisteri Firma w1 7] Siparig Adeti 400 Kﬁbul"/nlzl Myt ™ Sardonly
e - 5 Birinci Kalite Fiyet] __ 271[EUR -] L
EfitModal  [1251 Kesim Adeti AIEE FY el - I~ Parga baski
Madel Tanimi[BADYGUARD & Dikim Adsti lkinciKalite Fiyat | [EUR () (i et
Asoti vanryans Fivat Uygulanacak [
Cinsi ERKEK DONU B Kalite Adet Kumas Yaryans Fiyat Uygulancak ™ ] et
Beden Dag |[5-8 5 Toplam Tutar EEUR I Zimparal
Ana Beden I Sdeme Seki :I_I [ ikama
KON
— KUMAS BiLGISI — IMALAT BiLGisi — IHRAGAT
Kumag Al 8 Miigteri Tahmini Plan Gercek : :
e e [ [ Ueimbiin J -z scee o
| e I_ _I _I Ko mei 5 G I Ihracata Aktanld
3 Anin [ | | I I | i— = i

Teknik Talimat Formu : (Proje +)

Siparislere ait eskizler iizerinde gorsel araglar kullanilarak {iretimle ilgili teknik

detaylarin tanimlanabildigi formdur. Bu form kullanilarak dikim, kalite kontrol ve

paketleme talimatlar1 yaratilabilir. Bu talimat formu sayesinde program tarafindan

calisanin hangi bilgileri islemesi gerektigi onceden sunuldugundan, eksik bilgi girme,

dolayisi ile de hatali iiretim yapma olasilig1 azalir.

g Secim

S| || 8] «] ~| o]

| Detay

| @ On Malyet | (it NumuneP\aml @ Olgii Formu

Bashk

Aglklama

YAKAve
P EUSAR

“aka. altve iist kugakta DV 31 renkli telas var.
“rakalig perga olarak kugaga takilacak. Kugak

bedene temiz takilacak ve 1.5 mm ile bastnlacak
Lo b m el il

! Lot
Sol kugadz ilik agilacak, kugak kenanndan ilik
mesafesi 11,3 cm. Sad kugaja 18L ek diigme
dikilecek. Dikim bohini Kokan 1999 (140 numara).

OUZ

1.5 mm gima

ROBA

1.5 mmgima

KOLEWI

Kolewi 1 crr bos dikis olacak. Beden kolur lstine
gelmelive <olevinde kesinlikle marullanma
almamall

SAG ONPAT

Pat 2.5 cm ige doiink pat olacak. On pat
kenanndan 1.6 cm igariys kugak harig B digme
takilacaktr. Diigme araliklan icin dlgii tablosuna

SOLONFPAT

el
Wendler D% 16 R renklitela war. Pat3.2 cm
agmalidir, On pat 7 mm gaze olacek. Sol dn patta,
1.6 crm igeriye kugak haric toplam 6 adet boyuna
el

VEDEK
DUGMELER

Diigmeli patige etekten 7.6 cmyukarya 1§ boy,
10 cm yukarnya 14 boy ecru diigme takilacak.
Diigme bohini : Koban 1393 (140 numara)

CEFP

Cep gekli kigeli, cep adzi 1 inchten temiz krarma
bask dikigi olmayacak. Emniyet dikigi 5 mm

eninde dikddngen olacak.

Arka |

Ik ® AaxOo N w3

ey, Ka\d\4 TTalmatDIuslurulduI Kopyala [ Yapstr @ Baslk EKls % Bashk 3 [ Yeni Fesim Font: A =

r

Olcii tablosu : (Proje +)
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Siparislere ait 6l¢ii degerlerinin gorsel olarak yansitilabildigi, secilmis li¢ dilde 6l¢i
talimatlar1 hazirlamaya imkan veren formdur. Bu tablo ile her siparis i¢in istenen

Olcii isimleri kodlar ile bulunup istenen 6l¢ii degerleri girilir.

g Segim | Detay | @ On Malyet | i Numune Plani @ Olgii Formu
[Tiirkce j;“cm _'_|_||m El e | Fant: | e Kopyala [ vapisthn
@I “I - I@I Oyl I 3 Onay GenA\I Ot st oeu @ st I % Baghk Ekle X Baghk Sil [ Yeni Resim
Koo |Olcii Agiklama |Ta\erans IREVNDIXXSI ><S| S | A I - i Cin |;=.‘ Arkal
¥ vaka olglisil f kapal olarak 14 181416 147
D040 Yaka dlgiisi f dig kenardan 1/4 163416 3441
: DOEQ ‘valka oni/ arka ortadan 1/8 2 |2 |2 Q,
| | D052 Kugaokeni{ arka oradan 1/8 1141141
| [DOB0 Yakaucu 1/8 I8 31/8 3 S
[ |oo80 Krawet Boglugu 1/8 38 |38 3 ) AL
| | D170 Gogiis 1 inc kol altndan 172 43 |46 4 ',.'
| | D1854Bel dlclim mesafesi / kolevinden a FRVEIFS Frdin | fhd
D185 Bel 1/2 40 (43 |4 i
:DEED Etek / diiz olarak 142 47 45 4 /i i iy s
[|o320 Arka roba yiikseklii 174 2 [z 2 . i b B
_DBED Sirt genigligi dikigten dikige 1/2 171518141 "-‘ e f
D370 Kol boyu arka ortadan 1/2 333435 3. I", '
[l 1 _>l_| % i
Olciim Tarif L 3 i
= | i :
| °
! '-
-] i

Olgii Tablosu Notu

Baski Nakis Formu : (Proje +)
Siparigler iizerinde olan baski ve nakiglara ait teknik detaylarin tutuldugu formdur.

Baski ve nakislara ait; en, boy, uzunluk gibi gerekli 6zellikler girilir.

=D SmkHarekell Stak | T2 Dig Siparis | Mamu\Aralekl X Mamul Hareket ““‘;_ Baski / Nakig | OD intivag Flan | <>
[[# sevieEre = savmsi v Savic lsmi Detistr & Savfayivazdi Kopyals @R apistr |
Seyial | [ “veniResim i Resim Sil Eont: | =l o |
Baslk [Agikiama [ L x a ~0Oo \|»u_ =
Genislik 16 Cm
- o
e 0 S A & e N @
Uzunluk 10 G T
i m - Gianislik: -
His o . Oy ——iF AN -—
¥ veri Sl s : 1
Yoa e ety e -
T mMAREA
L r y < . i . R |
1 Y
= { - —Uzunluk——— == - {[ En
T e T
. . :
U L
=l
v Wangnt Aktar BashkEkle  BaghkSil  BaglkDizelt  Satr Sil
“ansant KumasRenk |vazi Rengi |Kuma§ Rengi |Dik\§BobinReng\ =
[ 300 BEYAZ Siyah Beyaz 1670
[ raavi [ Kirmizi San 3780
[
=

Bu iistte bulunan modiiller sayesinde, teknik bilgi, detay bilgileri 6l¢ii tablosu, baski
nakig gibi formlarla miisterinin istedigi bilgiler tam ve net olarak sisteme
girildiginden; eksik bilgiden dolay1 hatali {iretim yapma olasilig1 azalmis ve 2000
yilinda kalite dolayisiyla reklamasyon uygulanan siparis miktar1 9 iken EDS nin

kullanildig1 2005 yilinda kalite dolayisiyla reklamasyon uygulanan siparig miktari
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5% dismiistiir. 2000 yilinda iiretimdeki ortalama hatali iirin oran1 %8 iken; EDS
programinin kullanildig1 2005 yilinda tiretimdeki ortalama hatali iirlin orani: %5’ e
diigmiistiir. 2000 yilinda 2. kalite mal {iretim orani: %12 iken, EDS programinin

kullanildig1 2005 yilinda 2. kalite mal iiretim orani: %5’ e diismiistiir.

Rapor Jenaratorii : (Basic +)
Miisteri siparigine ait bilgilerin istenilen formatta diizenlenerek rapor c¢iktilarin
doniistiiriilmesine imkan veren kullanigh bir rapor hazirlama aracidir. Bu arag ile

siparise ait adetsel, parasal ve liretim takip bilgilerine ait raporlar hazirlanabilir.

Rapor Jeneratirii E
SIPARIS RAPORU -] O veniRaps T Raporsi Fontbibiidigi:[s - "'“'siifl' "‘PBZ"UZ st 20 eun—| Uk Dikeni [ - B Kapat
= ol ag
« I AglgtaGoster 7 Oitak Rapor [&, tinizle Satrérald: D> | 4763 Al 20
Tarh Kullarici [smi
Baghk
|Hapnr Baghgi

ST Arvhrad St xRS R o todel Tarm

Soi Kolon B ¥ %] |[sai #oton BB K FARA| 12 E:::EZ E;:E
Siparig ho Siparisno 2|1 umeg Bigsi | Kumashilgi = Diviz T utan
Siparig Tarini Tarily g'”fj;?:gﬁ“gim
Sezon Sezon 3. Kumas Bilgisi
Mode! Cinsi Cins Efza‘”amaNNtDtU
larlama Metu
Uks Uke :I :I : Asorti Adet Tablolan
Avorli Adetieri el ﬁ
Ulke Dagumi =
Planlanan Adst
Sipari Adeti
j eni Urctim Agama
Beigeter =1 % zel Tablolar &~
PAZARLAMA 1= B
PLANLARA Segili Kiimiilatf Adetler
Aot Adet Ulke Siparis
isarti Adet Ulke Plan
st Adet Ulke Asorti D sglm
j Blok D ajlimi

Sayfa Mo

Belge Yonetimi (Standart) : (Basic +)
Miisteri siparisleri bazinda, sabit siniflandirmalarla, siparisle ilgili notlarin
girilebilme o6zelligidir. Kullanici kesim, dikim, kalite kontrol, paketleme ve

yiiklemeyle ilgili notlar1 sisteme girebilir.
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Belgeler [ =]
= B = *

{PAZARLAMA | PLANLAMA | KESIM | DIKiM | AMBALAJ | TERMIN | SON KRITIK |
DE=EHS &£ 2@ o | s 2l Bz u ===

Belge Yonetimi (fleri) : (Standart +)

Standart belge yonetimindeki siniflandirmalara ek olarak kullanici, siparis bazinda ek

siiflar yaratabilir ve bunlara bilgiler girebilir.

Belgeler =] E3
i B’ & x
PLANLAMA | KESIM | DIKIM | AMBALAJ | TERMIN SON KRITIK | BASKI | NAKIS | ]

D@H%J’é%ﬁﬂl MSSansSerifjlWﬁlBIgE

Veri Gruplandirma : (Basic +)

EDS ye girilmis olan detayli bilgilerin belirli kriterler géz Oniline alinarak
gruplanmasi sonucu ortaya ¢ikan sonug bilgileri sayisal bazda veya grafik ortaminda
gosteren aractir. Boylece program ile yoOnetici kolaylikla karsilastirma yaparak,

yoneticin karar verme siiresi azalir ve yonetici daha dogru ve kesin kararlar alabilir.
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Grup Penceresi =] 3

Grup Sahasi: [tModel =l & islemler:[TOPLA [ [Tadet =l =] Grupls |
Modsl | Islemn [islem 5 ahas [ |
> kL 7
TOPLA Adet

Rapor | Grafik |

Y%zdu PRI MODEL GRUF CLUEUE GRAFIG] SDIBagllk.IAdet [TOFLA) t’-\IlBagllk:IMUdel

Opsivon | Grafik = |

MODEL 3RUP GUBUK SRAFIGH

W 1.540 & 124
W 2390 & 125
002720 4126
W 7200 & 127
[0 2470 2128
O 3.340 4129
M 200 2 130

W 200 & 131

W 200 2 132

W 20304139

On Maliyet Formu : (Basic +)
Teklif sipariglerin 6n maliyetlendirmesinin yapilabilecegi formdur. Form {istiinde
kumas, aksesuar, iscilik ve diger giderlerin tanimlanabilecegi olusan maliyet
degerlerine genel gider, finansman, kar oram1 komisyon orani gibi faktorlerin
uygulanabilecegi boliimler vardir. Buraya gerekli veriler girilip siparise ait on

maliyet belirlenir ve miisteriye sunulur.

g Segim | Detay @ On Maliyvet |

Siparis {2159

Model [4 701 L Onav O Malipst Raporlan Koppala [~V apstr~ Tarih: | Kur Tarih: 25.07.200 HFL 515721 T E;‘s;f:ﬁ;kh
 KUMAS MALIYETI
MORMAL | Warpantiglemlenie (LI Farml Koppala [E”Yap@t\IVI J‘Hedef Fiyatv[ Direk, Mahyell Birirm Hesapl Tutar 5112078
Fenk |Kuma§ ismi |Ag\klama |DirektMa\iyedMamulFiyat |Br. Samyat| Fire |BrLitSan‘F\yat|Er |Par;a MaliyetlTutar =
4 POLY COTTOMN 6.9 1.t5 2z 1.275 Mt 5112.077.69 J
: of]
~ AKSESUAR MALIYETI - ISCILIK MALIVETI _
Ropwela  [1¥apre 38 AksS1 o Twar [ 1697300 il Kopvala BB ‘repstr e Toplam Isgilik Manyeu 72 541.476.371.5
; :
Maleeme |Br.Mlk.lBulunlE\mrrlIqu % BmmFlyuLli 1) Agn [mitiz [iivetsFiper [Paidkatht [Fie % Ir"'H
[P|Gakma Diigme 1 Ad % oo | PkimHedst DM 25 I L s
Etiket (Firma, ik Tal) 1 ad | % gooo | YikemaHedst Dk 8 ! @
I |
Etiket (Standar Beden) 1 ad | % 3000 |(NekighedefiDM | 125.000 ! 0263
||Etiket (Bed. Karton GSUS) 1 Ad % 35.000 _|J @
| |Gakma Diigme 1 ad | % 3000 ||l
| |Etiket (Jakran) 1 Ad | % 300000 | ACKLAMA -
‘ jj ) -]
 EIvAT —Varyant: - NORMAL
= - MALIVET =
‘I'(Dpya\% [ amstre T.DG 6 Kimag o Toplam Malyet — Genal Gider
~DIGER GIDERLER (NORMAL) - Kar Or- o o0 Malivete Dahil =
Aciklama |F\yal |Br |A:[ﬂ e
IsgilikG: o 95 Kms. Or [ s
DigerG: = Hesap Fiyat 95 115.014.075 TL [86.370.18 IHFL JJ
2K 0 %48 %5 Miigteri Fiyat:
Genel G Teklif Fiyat:
[l ;lj Finans % _- GergekFiyat

Siparis Revizyonu : (Proje +)
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Miisterilerin mevcut siparisler iizerinde yaptig1 adetsel degisikliklerin programa
tanimlandig1 ve bu degisiklere karsilik ihtiyac planlar1 ve tedarik¢i sipariglerinde
yapilmas1 gereken degisikliklerin tasarlanip yiiriirliige konuldugu modiildiir. Bu
modiil sayesinde olas1 bir degisiklik halinde yeni bilgiler siteme girilerek {iretim i¢in

gerekli degisiklikler belirlenip, diizenlenir.

)
Sip. No v = Cins : Hepsi ¥ | Giincelle x Kapat ‘

Musteri | Model | SiparisNo | varyant | Koc | Cinsisim i [Bcten T giim | Fovim | Uretlecek | ihpac | fie=op | =g 5E5k| =

M5 BRILLIANT e BLACK. ESBDOKCS010<0100 Etiket (Standan Bede 1 0 adet v

[ ms BRILLIANT =3 BLACK. POSPPPOZ0I<0S000K Poset 1 10 adet -

s BRILLIANT ] BLACK. POSPPPOS0IX0S000K Poset 110 adet v v

s BRILLIANT ] BLACK PO0SPPPOZ0I<05000K Poget 110 adet N

| ms BRILLIANT =3 BLACK POSPPPO35SI<0S500C Poget 1 10 adet

L ms BRILLIANT 1o BLACK POSPPPOS0I<0S000K Pogst 110 adet

NEE] 5Pz 1222 100 ASEMIKBAK LS RE00( Ask 1 0 Adet 1.260) 1.260  1.260

IE] P2 =2z 200 A5 KMIKEAL LS RA00( sk 1 0 adet 1.260) 1.260  1.260,

BEE] s5P2 122 200 ASKMIKBAKSLS RA00( Ask) 1 0 adet

*E] sP2 =22 100 BOBPESDLTALIOS000 Eobin 150| 5000 Adet 1.260 3 38 v
NI 5Pz revzz 200 BOBPESOLTALINS001 Bobin 150/ 5000 adet 1.260 38 378w
NEE] 5Pz =22 100 CEPDLIZO0162241 902 Ceplik 0015 0 Metre v -
[ m= sP2 =22 200 CEPDLIZOD1622<1902 Ceplik 0015 0 Metre - -
NE] 5Pz =2z 100 CEPDLIZO01622%150 Ceplik 0,25 0 Metre 1zE0| 315 315 W
m= 5Pz =22 200 CEPDLIZ001522:1 S0 Ceplik. 0,25 0 Metre 1260 38 215«

] 5Pz =2z 100 COGMETAL 7061NCK Cakma Diibme 5 0 &det 1.260) 6300 G300, v
M= 5Pz 1222 200 CDGMETAL 7OETMCK Cakma Diigme 5 0 adet v
[ m= sP2 =22 200 CDGMETAL” 7061MCK Cakma Diigme 5 0 adet
BE] 5Pz =2z 100 DMEDLIZO0" 843<280. Dokuma Kumas 025 0 Metre v
D] sP2 =22 200 DMKDLIZO0 8434280, Dokuma Kumas 025 0 Metre N
[ m= sP2 =22 100 DMKKAPO0Z573°TE0Z Dokuma Kumas 1 0 Metre -

Ma sF2 rev22 200 DMEKAFO0Z5737TE0Z Dokuma Kumas 1 0 Metre v
M= 5Pz =22 100 ERDBASE S 010<010M Etiket (Robal 1 0 &det -
ME] 5Pz rev2z 200 ERDBASE 5010<010M Etiket (Robal 1 0 &det v
D] 5Pz 122 200 ERDBASES010<010M Etiket (Robal 1 0 adet
[ m= sP2 =22 100 ESBDERMCO 0<0150 Etiket [Standan Beds 1 0 adet - -
NE] s5Pz =2z 200 ESBDERRMCI 00150 Etiket [Standan Bede 1 0 adet o v

X s5P2 =22 200 ESBDERRMCI 0620150 Eliket (Standart Bede 1 0 Adet
o Spz e ou LS AULEULAIULT S Fool T A0 adet
DE] sFz rev22 200 KLS 40060040007 SKZ Koli 110 adet v
NEE] P2 =22 200 KLS40060040007SK2 Kali 110 adet
RE] 5Pz 1ee2z 100 “PMKFLIT 20100ECLED vaka Manset 1 0 &det v
) sp2 rew22 200 “MEFUT 20100ECLED *aka Manset 1 O adet ~ 51 2’

Madel Siparisha | Vaant Cinsisirn U Intiyac: pi 1=SipTslep | DisSipOk
CEGE revaz 200 “raka Manget a1 416 418 416 -
Trgu Cinsi: Futter Iplikk Mo: 20710 |plik Cinsi: Open End Kangim: %2 95Cotton 225 Lys Rapor: - Lycra: 2210 Lycrah Mamul En: _ Maraul Grama): . Kumes Rengi: 200 Ozel
islerm

Formiil Tanimlama : (Basic +)

Mevcut sayisal verilerin matematiksel formiiller kullanilarak yeni veri sahalarina
doniistiiriilebilme 6zelligidir. Kullanici formiil tanimlamalar1 yaparak EDS i¢inde yer
almayan sayisal verileri yaratabilir. Boylece; gerektigi takdirde kullanici kendine

gerekli tiim formiilleri yaratabilir.

[#] veni Formul 7€ Formu il 7 Ortak + I _I X I P I ;I LI . I ] I EI EI Paiarnstreler

— ADET
[ Farriil [Ortak] ﬂ GIDENTKA I
#DET-GIDEM1E] I
GIDEM1K1/8DET

Taturnl 5 ahalar ;I ;I

_t__Hedef -
ArlikGecikmeSue

B antUretk enlik
BasilacakEtutNo

Bask_ Hedef
EaskiCikistdet

B a=kiGirizddet
Erfivatanlasma

Erfipatkl

BErfipatk2
DremetlemeCikizddet
Drikirn_Hedef

DikirnCikistdet

=1 Dikirncikistarib =l

P Saha Tipi Fozullu Font Bengi ———
Saha Etiketi : k.
o M & Say >0 [mmime [
Saha Earmat Itt,tttﬂi.ﬂtt i Tarih <=0

o Upgula I ﬁﬁapat I
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Takim Destegi : (Standart +)

Miisteri siparislerinin takim olmasi halinde, takimin parcalariin ayri1 ayri takip
edilebilme 6zelligidir. Bu sayede takim parcalarinin islem miktarlari, iiretici bazinda
birbirlerinden bagimsiz olarak takip edilebilir hale gelmektedir. Bdylece pargalarin

hazirlandiktan sonra bir araya getirilmesi kolaylasir.

Model
Model Detay Bilgisi 7 fin Gariiniim | [ Arka Goiiniim
[ weni | - - > i &% Eul ) Deist
kdodel Mo T AT
Efiit Model | TAKIMI
Giysi Grubu  |BAY ]| -
Giwysi Cinsi takirm - _I
¥ Takim
ERKEE PaHTOLOl =] LZUM kOl T =]
« | BaY GECELIGI
i i
ETEK.
= Jid| I | Varpant
= 7 = :
Model Tanimi [KLASIK ERKEK —AKi ELBISE = DY Exle fns] = B iptal o CeriAl
Beden Dag |4E|_56 LI_I |5ez0n |Warpant |fvgiklama | =
AnaBeden | | SGEMEL LiLa, EFLATILIM
Fargalar GEMEL Py LACNERT
|Parcalsmi Cinz Grup Ll . Dl M| GEREL SCHWARZ SiviaH
D E _|1|
4
Arka &
4 v
Kesm dak _ Dikim dak _ Klite dak.  Paket dak. Toplam dak
Gergek
Tahmin | | | | |

Gecerli Sezon IS‘EI'—-IEL 'I =

Q/Kaydet | ik—'KaDal |

Parca Destegi : (Proje +)

Miisteri siparisleri iizerinde bulunan baski, nakis gibi 6zelliklerin {iriiniin parcalari
bazinda tanimlanip ayr1 ayri takip edilebilme dzelligidir. Ornek vermek gerekirse bu
ozellik kullanilarak mevcut bir t-shirt iizerindeki kol ve 6n nakislari, sayisal ve

tedarik¢i bazinda ayr1 ayri takip edilebilmektedir.
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|

Model Detay Bilgisi i1 On Goriiniim | ) Arka Goiiniim

[ “veni | - - » i dh Eul ) Deaist
rodel Mo FPaRCAZ
Etiit Madel  |PARCAZ

Giysi Grubu  |BAY = _l

Giysi Cinsi ERKEK PANTOLOMNLU = _I
T Takim

I | Varpant Uretim Asama
hodel Tanimi[5 CEF KAVISLIERKEK PANTOLON 7] 5 S o By ipel o CoriAl
Beden Dagy  [36/38 - 62/54 S| | fsezon [veyen |giklama | el
AnaBeden | | :IGEI\EL BEIGE BE.
Pargalar : M GEMEL Sk ACIK bAas
Parga l=mi Cins Grup ;ILI 4 ;'QI

Arka
r | CEKET ARKA
CEKETOM

PANTOLON ON ERKEK PANTINAKIS
PANTOLOMN &RFERKEK PANTCMNAKIS
EREEE PANTIMNAKIG

ot

axl
=

Kesm dak.  Dikimn dak. E.elite dak. Paket dak. Toplam dak.
Gergek
Tahrnin I I I I I
Gegerli Sezon ISEI'--JEL 'l =
Q/ Fapdet | & Kapat |

Siire¢ Planlama : (Proje +)
EDS, Miisteri siparislerinin alinmasindan ytliklenmesine kadar gegen siirenin islemler
bazinda planlanmasina imkan tanir. Bu modiilde PERT teknigi kullanilarak {iretim

basamaklari i¢in hedef baglama ve bitis zamanlar1 saptanir.Boylelikle iretim planinin

net bir sekilde olusturulmasi ve goriinmesi saglanir.

v o ERETEE e e, E = Etk
Sparkh Anma Siirec Liste El=
= o] [[m
= Sipangin Alrmast Siires |

DR A 8101

Fabatiks B0 TS

FaatAE e

MigEie: Rek

Paatils Sanial

I+

[Ste se1mi;. 013

oy Famay )

Byl Fama K7

[Cone reanpk

(-4 Pazsrlama Keesim fdet Flan
-4 Kumag Kesim on

g E‘:‘Jg&ﬁz‘:ﬁ' Kesimden Ik Cikg
& Sangle Kesimhare
-4 Planlama Kesin Ssarti Bilgisi
-4 Uretim Kumag 3ilgi

Kumag >H anay
Kumag iling Clray:
Kumas T sst Edidi
Flurutra

todel Kalp Onay
Miigteriden Renk Gelmesi
Miigteriden Renk Onay

KN

1 ||+
4

IKuma; Ihtiyag Hesabi 0O =

Tanm | Olay | Kentrol | Adet Takibi | Madel |

=

Siireg Tipi: | Siireg sabit siie

Sabit |
Siites  Min Siie Cikis

Sabit Siire I 2 2 ISa -
Model Sbt S I 1 1 IGLir\ -

el

_=|

|
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Gerceklesen Siire¢ Takibi : (Proje +)

Gergeklesen siire¢ adimlarmin olusturulmus siire¢ planityla karsilagtirmasinin
yapilabildigi modiildiir. Planin aksamasi durumunda gerekli kullanicilar durumdan
haberdar edilir ve erken uyar1 sistemi sayesinde siparisin termin aksamalari
engellenmeye ¢aligilir.

Numune Talebi : (Standart +)

Miisterilere ait numune isteklerinin teknik detaylariyla girilebildigi, is istek
emirlerine doniistiiriilebildigi formdur. Numune formu kullanilarak miisteri

temsilcileri ve numune departmani arasindaki koordinasyon saglanabilir.

Numune istek Raporu

Tarih : 08.10.2001 Sahg istek Tarihi :03.10.2001
Miigteri : EANANA REPUBLIC Model : 146324
Numune Cinsi : TEST NUMUNESI Varyant : HYAGINTHEPIl
Beden : i ilgili Kigi :
Muisteri Adeti: 3 Temsilci Adeti : Toplam Numune Adeti : 2
Giysi Tipi : Bay
Olgli Tablosu : Qrjinal Numune :
Teknik Cizim : Orjinal Kalip :

Dikim : TUM DIKIS DETAYLARI NUMUNEDEK] GIBIDIR:
Kumag :

Diligme :
Etiket :
Karton Etiket :

iplik :
Agiklama ; | [YAGINTI | RENGINDCN 1 ADCT
Pk RENGINDEMN 3 ADET

Numune Takibi : (Standart +)
Numune takibi 6zelligi kullanilarak iiretimde olan numune sipariglerin durumu

izlenebilir. Uretim sonrasinda maliyetlendirmesi yapilabilir.
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& Sacim | Nty | Inf in Maliyet 8 Numune Plan |
Miigtari = | [ | L | ik Tar S X 5n| [, Géinderien ~ [T Hepsi | & Numune Flan &8 Mumune Istek o Miigteri Onay ‘ Agiklamalan Gizle B Grupla

Genel Rapor -I e | g ﬁ T Filire Tz 7z | - %z -bﬂAmp €4 5 pktar | Billiin Miger Temsilsileri

Tarih Sezon Musteri |Mnda\ Mumure Cins ‘E\ysl Cinsi | Gigsi Tipi | Kalip Warpant Beden :;gie" L;zj"” ;sz'a"‘ ©inetie]
[X/0z.10.200 Getin Tekstl 140066 SIZE SET GOMLEK.  Bay HAZIR ALBINI KAREL KAHVERENGI E 3
| 05102001 Getin Tekstil 140065 TEST MUMUN GOMLEE.  Bay HAZIR KELFP kA 1 1
01102001 Cetin Tekstil 146324 TEST NUMUN GOMLEK.  Bay HAZIR HYAGINTHAFINK kA 3 3
| 01102001 Cetin Tekstil 140066 TEST NUMUN GOMLEK.  Bay HAZIR HYAGINTH CHECKED kA 4 4
| 01102001 Cetin Tekstil 140068 TEST NUMUN GOMLEK,  Bay HAZIR HYAGINTH GiZGiLl kA 3 3

. o

Baski Mak: Kumas Dikirn
- - =
= - |
Etiket Diigime / Fermuar Aciklama
- = E =
] [l LT
Karton { Etiket iplik P T ADE T YARPILALAK
[ =] 1|

Plan Detay Formu (Basic +)
Planlama departmani tarafindan siparisle ilgili detay bilgilerin girilmesi amaciyla

kullanilan formdur.

5 Secim | & Etiit Detay | 5] i viikii Form Flan Detay |
~MODELBILGISI —— -~ IMALATBILGISI — ~ HEDEF FIYATLAR r
Sezan / Tarih 18.U4 20U Imalatg * [#1 veni Hedef Figat 7 Fiyat Sil Bloklara kopyala Ey B
Miisteri Firma F Fasoncu * _|Malivet Tarim Hedef Fivat |Kur  |Firma Dow.F.|Fat. Odendi|Agklam/ =
Artikel Na Kesim Girig b|KESIM 1.000|TL 0,00
NAKIS 2.500|DM 2500
Sinaris No DEMERME Dikim Girig ik 25(5EK 05
Etlitpodel 714999 Uriin Siire i
Gergak Nikim Siire sl _»l_l
Order MR TR Toplam Fipat 849,009,703 TL
Model Tammi|UZUN KOLLU ERKEK. - 25005 DM
tModel Mo 714353 Kumag Planlandi ¥ Kumag Tamam [~ | FASON UCRETLERI
Cinsi GOMLEK B Aks. Planlandi 7 Aks. Tamam 7| | kasim Usreti [ |
Ulke " Dikim Ucreti
Uretici Mo |
Paketlome Ucreti :
Grup Sip. Mo Ara kantrol F=
| " = Sorumluluk Ucrzti
nspecton
Teklif Siparig [~ Opsiyon Siparis P Toplam Ueret: % Fatura Odendi
-~ YUKLEME BILGISI CADET BILGISI || URETIM ASAMALARI
1. Termin 2. Termin 3. Termin Durum Siparig Adeti 140 Ha [Uretir Agamas: —
Celfiend BT Timeimdiid = = ] Unelirn Adeli 1 Kasim Gikig
Plan Termini R = . = . . i=] Kesim Adati 1 Dikim Girig =
“Yiiklendigi Termin . =l . | =] Dikirn Adeti 2 Dikim Gikig
. 3 Paketleme Cikig
‘riikleme Adet Kalite Adet 3 1.viiklerne K
2. Kalite viik Adeti Baden Dagiim [xx5+00L =] || 4 Mumune
3. Kalite ik Adeti AnaBeden M S| 5 iptal
. 7 Kayp
Kali Sayast "
Kabul? l:l 10 Utid Gikag
Koli Ebat : <] -
~ KUMAS BILGISI ~ETUT BILGISI —— | EKISLEMLER
Kurmag Bilgisi Kumag Al Miisteri Tahmini Flan Gercek Kesim l—[l dak I Fardonlu
1| I:lmln | | = " ‘ = S m—wey =l

Hedef Fiyat Ozelligi : (Proje +)
EDS, siparislere ait fason olarak yaptirilan iglemlere hedef fiyatlar belirlenebilmesine
olanak verir. Mevcut fason hareketlerinin gerceklesen fiyatlariyla hedef fiyatlarini

karsilagtirarak hedef dis1 islemleri saptar ve raporlar.
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~ HEDEF FIYATLAR
[#] “reni Hedef Fipat 7 Fiyat 5il Bloklara Koppala =
b alipet T arummi Hedef Fiyat |Kur  |Firma Diow.F.|Fat. Odendi| Aciklam =
1.000TL 0.00
2,500 | DH 2,500
25| 5EK 0s
_>I_I
Toplam Fipat : 249.009.703 TL.
25005 DM

Kesim Adet Planlama : (Standart +)
Miisteri siparis adetlerine karsi iiretilecek adetlerin saptanmasi i¢in EDS iizerinde
detayli fire tablolar1 mevcuttur. Bu tablolar kullanilarak hizli ve dogru bir sekilde

tiretilecek adet planlamasi yapilabilir.

Uretilecek Oran Tablosu x|
tdin IMax |Dlan |Ek|e | 1=
> 1 10 +1
N 11 50 +2
N 51 75 +3
| 76 100 +4
| 1m 1.000 %5
| 1.001 5.000 4
=l

Uretim Planlama : (Standart +)

Siparislerin kesim asamasindan yiikleme asamasina kadar olan siireglerini, iiretici ve
zaman bazinda planlamaya imkan veren modiildiir. Bu modiil sayesinde siparislerin
kesim asamasindan yiikleme asamasma kadar nerde oldugu takip edilebilir. Bu
modiil sayesinde iiretimde parg¢a kayiplar1 &nlenmis olur. Uretim esnasinda,
pargalarin giris ¢ikisi takip edilebildiginden dolay1 iiretim sirasindaki mal kayiplari

%70 azalmistir.
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g Secim |:. Mamul Harekell MamulAraslUkl @U Siireg Flan |

& Model | [ sipanis ” &/ Urstim Plan Rapor: [FLANLAMA = “

Wretim Plani

C.mE T F E 0 VE Vofite Y Pysha Spaistdar Tamon $yfomi WMz [D) Gup~ | imslatTop | Hetakonuol| =[O
Sipatig Asortisi .

Gt B BB % m X > FuimfAsmns. [T @ sam 0 sies B Bcuwa @bl & [

Dot {Uretin Plan Lot Uratin ol
Sipaiis Siparis ot
. Dikim | g (rggin| Cikim Top | Dikim |Dikim| Dk
: — e I — DikimMalz | i | DikimLretin| - Ciy | DK 1705 bikim dak | s Gy |G | Ok
Spaigho | Migtei |  Modsl |Adet| Yo% ladel s | Uke | Termin Temin ke | Dak | Adet | Taiin | dd
irtiyacplan M3 A58 300 LATEX 312 |ERKEK PARN1 21.08.200°F10 2609200 5651 17630 56,51
I irtiyacplan M3 A58 BO LIGHT ARMY 66 |ERKEK PANT 21.08.200°F10 2609200 5651 3729 56,51
I irtiyacplan M3 A58 30 MIGHT GREEr 33 |ERKEK PANT 21.08.200°F10 2609200 5651 1865 56,51
Il deneme? M3 A58 30 BLACK 33 |ERKEK PANT 20.09.2001 |21.09.200:F10 2609200 5651 1865 56.51
| |denemez M3 £ 55 60 LIGHT ARMY 66 |ERKEK PANT 20.08.2001 |21.08.2000F1 21.08.200 5651 3Tz9 56,51
| |denemez M3 £ 55 90 CAMEL 956 |ERKEK PANT 19.08.2001 |21.08.2001F1 2408200 5651 423 56,51
KRR M3 £ 92 23 DEMIM BLUE 28 [BAY &M PAR 16.08.2001 |2:.08.2000F1 2408200 1921 538
] q M3 £ 92 30 |DEMiM BLUE 33 [BAY &M PAR 22.08.2001 |2¢.08.2000F1 2408200 1921 634 19,21 ol
] q M3 £ 92 120 |DENIM BLUE | 126 |BAY AN PAN 21.08.2001 |2:.08.2000F1 2408200 1921 2421 19,21
] q M3 £ 92 30 BLACK I3 |BAYAN PAN 23.08.2001 |2¢.08.2000F1 2508200 1921 634 19,21
lreve M3 £10 500 |BLACK 520 |BAY AN PAR 15.08.2001 |25.08.2000F1 2608200 1773 9222
[ lreve M3 £10 250 |DENIM BLUE | 260 |BAY AN PAN 22.09.2001 |26.09.2000F1 2608200 1773 411
Il revd S A0 200 BLACK 210 |BAY AN PAR 22032000 21.09.2000F11 Zl 03200 T3 IT24
T revd S A0 30 DEMIM BLUE 33 [BAY &M PAR 21.08.200F11 208200 1773 585
Wz 10 A127 120 |SCHWARZ 128 [BAY BERMU ORT&K UL 17.10.200 7H 943 18,52 B
_Qﬁ 10 A123 240 |NAWY 252 [tasim ORTAK (L 19.10.2001 2057 5133 12222
_QS 10 A125 160 |SCHWMARZ 165 [taim JAPORY A 25.10.2001 2057 3422 85,85 10.09,
] 10 A127 300 |SCHWARZ 315 [BAY BERMU ORTAK UL 25.10.2001 7H 2333 18,52
[l M0 A124 200 |BEIGE 205 |BAY BERMU 74 1541 18,52 16 03.09.
: al M0 A124 200 |LILa 205 |BAY BERMU 74 1541 18,52 12 03.09.
| >
D e [ |

Gannt ile Uretim Planlama : (Proje +)
Gannt semalar1 kullanilarak iiretim asamalar1 gorsel olarak planlanabilir. Zaman ve
{iretim yeri planlamasi1 yapilabilir. Uretim plan modiilii kullanilarak hedeflenen ve
gerceklesen tiretim zamanlari birbirleriyle karsilastirilabilir. Bu modiil hangi siparisin
ne zaman nerde, hangi fasoncu tarafindan yapilacagi, siparisin ne zaman baslayip ne
zaman bitecegi ve hangi tarihte nerde olacagi net olarak goriliir. Olabilecek
aksakliklar giderilmis olur.

2000 yilinda gecikme dolayisiyla reklamasyon uygulanan siparis miktar1 33
iken, 2005 yilinda EDS kullanimi ile gecikme dolayisiyla reklamasyon uygulanan

siparis miktar1 21’ e diismiistiir. Yaklasik %37 lik bir azalma goriilmiistiir.

81



Wretim Rlani
Gursel Plan ol| FBsenavor mmBantr  =Rsr fn W NG - G e B | BB T L ER|(gh = | m u:m(jm|t| =l=lol

fta, AFustos, 2001 36. Haifta, Eyiiil, 2001 37. Hafta, Eylii, 2001 38 Hafta. Eviiil, 2001 39. Halta, Eylii, 2001
PB |29 [30 (31 |1 ]3[4 |5 |8 |7 |8 1o |11 12 13 |14 |15 [17 |8 19 |20 |21 |22 |24 |25 \25 |27

T

a Ca |Pe |ou |Ct P [Sa Jca (Pe lcu [Ct Pt [Sa Ca [Pe Cu |t [Pt [Sa Ca [Pe |ou ot [Pt [Sa ey |

I Kesimhane (S) S [19%- 5216~ [115t- [0 [ 052~ [1120- [row0- [0~ [so0 [1416 [o0- [sise- [aoad~ [omdl- o~ s [olte- [1oor~ i1~ [oari- [oara- [ssar [1A1~ [oam- [s20- sl o
GURSEL TEKSTIL o fom [l | | I LA

e ] I [ el

X 02 e 0 0z e " "

o N o

e +

MNA TEKSTIL TICLTL
ATILLA BEKMEZ

= Parga Baski [S) E N 1o [510- |- 510 |- N N _ _ [t=m- [1me- [iam- 1w |2ani- |- 1. [zam-
SURTUR
BZDRIIN BASKI [Emen]_we=n ] FERT R [ 0 IR o e [ | e et
DESEM EMPIRME
2000 EMPIRME BASK|

= Parga Makis [S) 210 2561- 495 |- - - - - - - - 520 - (578 - 702 - |BO0- 660 - |- G40 - [B51 - [232- |580 - [116 - |-
PIR NAKIS
EFE N&KIS e I e e e e I e
DESEM EMPIRME
SEZEN NAKIG [
DilAS NARIS

|~ Dikimhane
MERYIZ TEESTIL
Mawis TERSTIL
EZGI KONFEKSIYOM ¢
MNA TEKSTIL TICLTL
DENIZ KOWFEKSIYOR
KILIG TEKSTIL

- Kl

Etiit Detay : (Proje +)

Modellere ait operasyon listelerinin yapilabildigi, operasyon bazinda tahmini ve
gercek zaman etlit verilerinin girilebildigi modiildiir. Modiil i¢inde oldukga gelismis
stil bankas1 ve tahminleme araglari vardir. Isciye ait etiit yer ve zaman bilgileri,
kullandig1 makine etiit verileri olan malzeme cinsi, stili, islemi, yaptig1 isleme ait

0zel bilgiler programa girilir.

gSeglm &) EtitDetay |

Etiit Model:| 714999 e il BankaslmA% & Aktar ¥ Etiitiptal

H & EEI [T Etiit Attermatif~ ZamanBLJ"lTaulwmilwlzamza'

= | ETUT YERVE ZAMAN Ozlem Ekiz ARKA
- 3l |E Fabrika KARYS, I MDAK‘NA j "'I S 7

2 11 ‘vaka Bain Yer Ut 335 s100 E |Bant MERVE 2| Tip Diiz 1 ine ||
3 12 Yaka AltParcasiT 405 21000 E ljsciBant  [WMERVE B e Il
4 13 Balin Siis Dikisi Y 25,67 2100 E 5_9_ = = | Aparat  |Gaze Ayad) i
5| 14 Balin Siis Dikisi 245 2568 %4 £ |Siclno o i T
B 17 ‘Yaka Cevirme 11,33 2100 E Isci Ismi Kadrive Sahin Cins STANDART = _| i
7118 ‘rakaForm 19.17 51000 B | |giiiMo |__0'o151 CET S| =
B 19 Yaka Uti 2433 &0 |E _ ol DIl ORTA Agiklama
9| 20 ‘Vaka Gaze 26,67 c1o0 g [Terih 01.05.2000 E| (|| ganakite [FIT -
10| 21 |¥aka Requle 11.83 2100 E Saat[11:350 [11:40:00 00:05:00 Uz T
11) 22 ‘vaka Kusak Takrr 17,17 5100 E : - Lsen
12 23 YakaKugak Tulur 27.83 =100 E ETUT WERIS! |ETUT GOSTER\M\'
13 24 Kugakh“aka Cevi 9,33 2100 E — 5 7
14| 25 Yaka Son Utii 285 4100 E Cins GOMLEK. Tekrar I 1 Netlg\em—Nl_I_ Etitler
15 26 Yaka Al Kesme 1117 100 E

s : m | 1
16/ 27 Yakalsaret 1533 cio g |Etement [vaxa | Opia Sl
17] d8)vakalakma, 42,67 e100) |E). S [Bateni Erkek vaka Rl 10 Barkod B, [E
18 49 Yaka Kapama 6267 % 99| |E i

Iglem IYaka Kugak Knarma j Dikig mkh@ll 6 adim/om  AgsmaTa I _I
Gergek Etiit Alternatif Etiit
BantUnz [ 100 Kesim 0 dak |Ursim  [Dikim E Transtertipi|Makine Usti =] Model Cins | E
s vii Ig Tipi ID\k\m i Frekans | 1 Parga I i LI

Isgi Ut % 100 Dikim 16,6 dak.
Kalitz 287 dak ‘rag Kisa Morm. Uzun Cok Uz _Beden Dikis Boyu Standart Ayinci Beden Cdak
. - 5 o] 484 9.4 [3an: | I
Faket [i] e [JIEY YU s ISanlye J 5

B cm Cdak

Ortalama 45,4 I 1567

Baslacak Etut No I Etiit Dogu
Zaman Birimi IEdak il

Zzpaa=z =
Toplam{dak) ﬂ; EEEE L
I O
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Is¢i Yiikii Planlama : (Proje +)

EDS, model operasyon listelerinde tanimlanmis zaman ve makine bilgilerini, iiretim
birimlerine ait ¢aligsan sayilarin1 kullanarak is¢i yiikii planlamasi yapilmasina olanak
verir. Bu sayede iiretim birimlerinde is ve is¢i planlamasinin gercekei yapilmasini

saglar.

8 g Segim | 3 Etiit Detay @ Isgi “riikii Farm |
I35i ‘viikii Planlama Yarat[] I3 Yiikii Planlama Sil KX

¢ [

Model Bilgisi Bart Bilgileri Bant Dururnu——— | Rapor

Perf % Giin hedef Saathedef Hant ging saat 15,66

Cinsi:  [GOMLEK | |Fabrika | S [ Cﬁf‘ﬁmasaﬁ" S v gun[ o0 [ 1811 78] Bant iiretim sast 18,91
Adedi [ Fasnncul jll I3Gi Sayist I 951 giin| 100 1611 179) Toplam bant saat 3457

@ M Bant IMER\/E jll ElanlUretkeﬂIikl 75| Kalan 1778 179 Taplam giin bant 3,84

|I§Iem Listesi Makina Listesi
Isci riikii Bant Flanlamas Bant Planlamasi Olugtur Makina |AdEt |N9tAd| =
Dikim |Kahte KDnIrDIl Paketlemel kesim | dENEME Dz 1 Gne ELCTE
8 - - | |Uti-Fres 13 598
Opha[snra. [iglemismi Standant Z.[Saatik Uretim [fsgi Yikil [Makine. Mak ik el slem IFINERE
Ld 110 YakaKusak Krarma, 15,67 287 0,63 Diiz 1 igne 1 [TJvala covirme btald 1 23
|| 2 11 YakaBalin Yeri Utii 335 134 1.34|Utii- Pres 2 _Yaka Form Makina | s
|| 3 12 Yaka Alt Parcas Takma 40,5 111 1.62 Diiz 1 idne 2 = -
| 4 13 Balin Siis O kigi Yeri Gizme 25,67 175 1.03 Manuel iglerm 2 4 biangsilomnm L il
|| 5 14 Balin Siis Dkisi 245 154 1.98 | Diiz 1 igne 1 | |buz2igne 2| 143
|| 6 17 “aka Cevirme 11.33 397 0,45 “aka Cevirme Mal 1 _OverlukS iplik 2 1.18
| 7 18 *akaForm 1917 235 076 vaka Form Making 1 lik otomat 3 126
& 19 Yaka Ui 2433 185 0,87 | Utii -Pres ‘Jjnuame otomat 317
| | 9 20 YakaGaze 2B.67 164 1.08 Diiz 1 ifne 2
|| 10 21 YekaRequle 11.83 380 0,47 danuel iglem 1
|| 11 22 vakaKugak Takma 1717 262 0,68 Diiz 1igne 1
|| 12 23 “aka Kugak Tulum 27.83 162 1.11 Diiz 1 igne 2
|| 13 24 Kusakli Yaka Cevirme 9,33 48z 0,37 Manuel iglem 1
[ | 14 25 ‘rakaSonLti 285 158 1.14|Utii - Pres 2
] 15 26 Yeka Alt Kesme 117 403 0,45 Diiz 1 igne i';l
v

Kesim |0 Dikim|188  Kalite Kontral |2.87  Paketlems |0 Toplam Stanclart Zaman |21.687  dak. 50 adet Demetli Toplam lsgi

Performans Degerlendirme : (Proje +)
Iscilerin giinliik {iretim miktarlarinin etiit verileriyle degerlendirilmesi sonucunda
giinlik bazda performans degerleri saptanir. Bunlar haftalik ve aylik olarak

raporlanabilir.

Performans Raporu

Fapor Tarti 08.10.2001

Bastangiy 02.08 2001 By [02.10.2001  Fabrika :LAY TEKSTIL Bant :LAY BANT 1 Silho sHapsi

Normal Messi Ortalarms Parformans : 4 463 Faila Mesai Drtalama Performans: 4.2

Normal Mesai Ortalama Oretkerlik: % 445 Facla hdesai Ortalama Oretkenlile: % 41,7

Dofrulanmig Zamaniar

Normal Mesai Oretim  Dakika 162838

Normal besal Callsms Daklka :337087

Nomnal hesai Kayp Dakika (26822

Fazla Mesai Oretim Dakika 11664

Fazla Wieai Goligma Dakika 96370

Farla Wesai fayp Dakika 9018

Tarih Fabrika Bart Sicilng Isim (s Prtes +lretim jahgma  +Olp FUM%  FPrfos  +Flretim  +FGalgma  +Fkavip +
ok ok I3 ek of ok ok

15.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20025 FATMA AKYUZ “ILMAaZ % 64,2 %o B5 347 408 0%543 %543 B5 120 o
15.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 22055 EMINE ALTINT A N %144 % 22,8 78 340 o %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20004 AYZE HANIM CURCUOGLU % 48,5 % 51,9 262 505 o %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20006 YILDIZ KAHYALAR % 616 % 63,3 332 525 o %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20012 GULSEMIN KANPSK % 53,5 I 55 289 525 130 %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20013 OYA KANPAK % 594 % 66,8 321 480 o %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20025 FATWA AKYUZ YILMAaZ % 66,3 % 70,3 358 510 o %0 %0 o o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21001 HASINE SAVAS %6 1004 % 100,4 542 540 0%951 %951 114 120 o
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21006 HACER 1K % 51,3 % 51,3 27 540 0 %401 %401 48 120 o
21.06.2001 LAY TERSTIL LAY BT 1 21007 PERIHAN SUSEM % 55 %o 545 256 525 0%375 W3TS 45 120 o
21062001 LAY TERSTIL LAY BT 1 21006 GUOLCAN KAHRAMANLAR % 854 % 95,9 505 510 o %0 %0 o o
21062001 LAY TERSTIL LAY BT 1 21012 EMINE SONMEZ % 58,1 % 59,1 3a 540 0 %435 %435 52 120 o
21062001 LAY TERSTIL LAY BANT 1 015 SALIHA OZTURK. %825 % E625 ddf 540 0 %366 %732 d4d &0 &0
21.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21020 MERAL GOYLUSIN(GOL) %6 59,1 % 60,8 a9 525 19 %0 %0 o o
21.06.2001 LAY TERSTIL LAY BT 1 22002 AYSUN CALISKAN 56 63,9 % 63,9 345 540 o %60 G0 o o
21.06.2001 LAY TERSTIL LAY BT 1 22010 SENGLL AKSUN 56 66,7 o 66,7 360 540 o %60 G0 o o
21062001 LAY TERSTIL LAY BT 1 22012 SULTAN ISIKSOY %398 % 45,3 5 476 o %0 %0 o o
21062001 LAY TERSTIL LAY BT 1 22025 FILIZ SUSEN a5 % 46,5 224 450 o %0 %0 o o
21062001 LAY TERSTIL LAY BT 1 22041 FATMA BESIKTAZ %515 % 57,7 277 450 o %0 %0 o o
21.06.2001 LAY TERSTIL LAY BANT 1 22055 EMINE ALTINTAS % 365 % 36,5 o 540 o %0 %0 o o
210820m  La TEKSTIL LAY BBNT1 22065 ELF DURMAZ %3z  %®m2 173 S0 0 %145 %351 18 50 ™
20820m  La TEKSTIL Loy BANT1 22070 CICDEM &KGGAYA %5 wes) |3 460 0%102 %102 12 120 o
220820 La TEKSTIL LAY BANT1 20004 AYSE HANM CURCUOELU %83 %S S 5% 18 %551 %Sy & 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20006 YILDIZ KAHYALAR %% 60,1 % 60,1 325 540 0 %602 %602 72 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 20012 GULSEMIN KANPSK % 58,1 % 58,1 34 540 141 %555 %RS5S BT 120 o
22607001 Lay TEWSTIC Cax DANT 1 20013 Ova KaNRaK %oz welz 30 340 0 %503 %59 7 120 o
220820m  La TEKSTIL LAY BBNT1 20025 FATMA AKYDZ “ILMAZ %e4B  %7Z4 380 483 0 %355 %I a3 120 o
220820m  La TEKSTIL Loy BANT1 21001 HASIE SavAS %833 %033 S S0 0 %936 %Gz 112 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21006 HACER IS % 507 % 50,7 274 540 0 %422 %422 &1 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21007 PERIHAMN SUSEM % 69,3 % 693 34 540 0%7E %713 B8 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21008 GULCAN KAHRAMANLAR % 95,5 % 98,5 s23 540 0 %3804 %955 o8 100 20
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21012 EMINE SONMEZ %719 355 540 0 %453 %453 54 120 o
22.08.2001 LAY TEKSTIL LAY BANT 1 21013 SALHA QZTURK, % 63,2 306 480 0% %I 8 120 o
2200200 . TN vine Ty T - eI IR ETA] SR 20 o
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Yapilan etiitler,

is yukii planlama ve performans degerlendirmeler ile isci

performanslar1 saptanmis, depolanmis, ona goére planlamalar yapilmistir ve 2000

yilinda tretimdeki ortalama calisan verimliligi % 80’iken, 2005 yilinda EDS

programinin kullanimi ile tiretimdeki ortalama calisan verimliligi % 87 ye ¢ikmustir.

Barkodlu Kasa Kart1 : (Proje +)

Demet sistemiyle ¢alisilan isletmelerde, kesim hane ¢ikisinda demet arabalar1 i¢in

barkodlu kasa kartlar1 basilarak kasalarin etiketlenmesi saglanmais olur.

#h Are

15]) Agama Listesi
r

Barkod

— o wm~w®mm s W

B ket Oku | D] Giinliik Prf | B Pri. Analiz |
= D Eke
10z
~Isci Bilgiler
2|02,01.20Mm 20006 | YILDIZ KAHYALAR ey OeIniizO0]
3/02.01.20m 20003 | SIRVAN HaSLAK
4/02.01.20m 20012 GULSEMIN KANPAK il o 2000
5/02,01.20Mm 20013 | OA KANPAK isciismi  [AvSE HANIM CUR
&/02.01.20m 20014 EMINE MUTLL Fabrika |~ TERSTIL 5
7 |02.01.200 20019 SEVDA KATA
2 02.01.2001 21001 | HASINE S4vas Eant Enif =R =z
/02,0120 21002 FIKRIVE KaRAKUS Galisan Sz 1
10/02.01.2001 21005 HATICE NURAY  Aces Ulsisn Alsest:
11,02.01.2001 21006 HACER I51< O i
12| 02,01.2001 21007 | PERIHAN SUSEM !
13|02 012001 21008 | GOLCAN KAHRAMANLAR Uft=rin ifes |
14 02,01.2001 21010 GULTEN GALISKAN —Zaman
15/02,01.2001 21012 EMINE SENMEZ 1 mesa |Eaz\aMgga.|
16| 02.01.2001 21013 | SALIHA GZTORK
17 02.01.2001 21016 | FATMA ACKGOZ T Celliztm Zamemn
18/02.01.20Mm 21018 | TAMAM SEVin Baslanag Bty
13/ 02.01.2001 21020 MERAL GEYLOSOUM[GOL] = =315
20 02.01.2001 21025 AYSUN EGE == 00
21/02.01.2001 22007 | SEWING GAHIN 1615 18:00
22 02,01.2001 22002 AYSUN CALISKAN
23 02.01.2001 22008 | HAZIRE AvDIN
24/ 02,01.2001 22010 SENGUL AKSUN
25 02.01.2001 22012 | SULTAM ISIKSOY
26 02 012001 20017 | GIEDEM GINGYLYA — Koyp Zamanlar - HESEF”EII'
27 02,01.2001 22018 | SERPIL YILMAZ
22/02.01.2007 22023 NEBAHAT CANSI Likehiine Ao k.
29/ 02.01.2001 22024 | FADIME SABIR I Bekleme ke
< || Tamir ke
KT ] _>|_I =
B Baslanoic veya Bitis Galigma Zaman Eksik ¥ Caligma Zamanlanni Akiar

[ ] Fazla Mesai

Fhd| =

6944040
6947040
6957040
6959040
BI60040
6376040
BI7E040
7006037
7007040
7012037

Barkod
i

:'_I

i~ Makina Bilgileri
kakinahlo
Ld

L5 ST AR

Barkodlu Demet Karti : (Proje +)

Demet sistemiyle calisilan isletmelerde, kesim sonrasinda yapilan operasyonlarda

is¢inin giinliik iiretim raporlarina yapistiracag is etiketlerinin basimini ve takibini

yapan modiildiir. Bu modiil sayesinde giinliikk, is¢i bazinda iiretim miktarlar

saptanabilir.

g Secim

2 Kart Bas

| Fall Asgama Takip |

[ Demet Bas [F5] W& Tim Demet Bas (FE]  EiDemetBilgis ~ W4 Diizensiz DemstBas Kasal Barkod Basimi~

EpKaseh Demet Rapon ~

-

Sira Mo [Demet Mo [Dike | vaant |Beden [Adet  |MetoNol|MetoMo2|Sarz Mo |MetoRenkNo|Pastal Mo |Bal K Hirtal =]
29409 Fransa 299260 36 15 1 1 1 5

E- i rransa 2N £ 1 = = 2| fuka AF Bilegtime 13,83 Evet
3 29411 Almarya 299263 36 15 3 3 2 Gn A Stie Dikisi as B
4 29412 Moskova 299263 38 15 4 4 1| Arka A5 Siis Dikigi a5 Eoe
5 29413 ltalya 299265 36 15 5 5 & an Kapama 185 Eoe
b 249414 Italya EL L ] ikl B B & fua Gatma o5 Evet
7 29415 ltala 2992685 38 15 7 7 7 ik Tela Ckarma 3 Eoe
8 29416 ltalya 299265 36 15 E] E] 5 A% Tleri Ger 15 Evei
9 29417 Almarya 299267 38 15 3 3 e E T3 Eve
10 29418 Almanya 299267 36 15 10 10 10/ Cep Takma 10 Evet
1 29419 Italya 299267 38 15 1 1 11 Com A1 Stie Dikigi 5 B
12|Cep Torbalama 2717 Evet
13|Cep Afie Punteriz  23.83 23.83 Evet

14| Etiket Takma 2183 Evet
| 15 sisEtiketi Takma 3217 Evet
16 {lik Igarst 1383 Evet
17 [llik Agma 2217 Evet
18| Lastik Kesme 583 Evet
13| Lastik Haznlk. 367 Evet
20 Lastik Isaret 105 Evet
21| Lastik Takma 2233 Evet
22| Lastik Siis Dikisi 2733 Evet
23 Paga Kivima 6.5 Evet
24 Cep e Igarst 2217 Evet
25| Cep Torbas Tuttuma 3217 Evet
26 |llave Efiketi Takma 15,33 Evet
27 | Ot 7333 Evet
28 Kalite Kontral 1333 Evet

=

. Eksik Zaman (Etiit boliimiine Bildirin)
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Model Uriin Agaci : (Standart +)
Model bazinda kullanilan aksesuar ve kumaslarin 6zelliklerinin tanimlandigi, birim

miktarlarinin ~ belirlendigi, siparis  baglantilarinin  yapilip i¢  siparislere
donistiirtilebildigi modiildiir.
g Segim O[j] Uriin Afan |
SykedEdie | lisilites | o Onay v w3 OnapKa = o Acklama 5T Saif Yer [ Kad B§ BiimHesap  Jam Madde
0 & % @l 2 q‘ oh . PL. Liste
Yeni | Rapor | iptal Sil Kopya “apsti Resim Becen
Var_l,lant Salerr Filitre: - I K{ Tz ‘ VK ‘ GEMEL vl w9 3 %
483 PINK 514 ReD |
. Iiktar Dunam Oray Kogul ﬂ
Cing lzim - - OnayTathi | YaratlisTanhi | Iptal
Birim | Eidlen | Biirim | Asorti | War K ‘ Ithal | Mal |Bolu'm Ulke Siparig No |Sezon
4 1 Adet vl v 25065201 25.05.2001
| |Beden 14 Ka v v 25.05.201 | 25.06.2001
Bobin (Dikig ipligil 100 5.000 | Adet v v 09.08.201 |25.05.2001
|| Diigme 5 Adet v v ¥ 25.05.201 | 25.06.2001
__|Fima Etiketi 1 Adet v v 25.05.201 | 25.06.2001
Karton Firma Etiketi 1 Adet v v v 26.05.201 | 25.06.20M
Kl A Ko v v 25.05.201 | 25.06.2001
L] Adet 25.06.2001
| |Keli Band Metre 26.05.2001
| |Mame Etiketi 1 Adet v v 25.05.201 | 25.06.2001
_ (rme Ham Kumag Kg W W 25052001 25.05.2001
| {me Ham Kumag Ka vV 25.05.2001 25.05.2001
| |Poget 1 Ko 25.05.2001
_|Standart Beden EGF 1 Adet v v 25.05.201 | 25.06.2001
| [tkama T alimat(Cre 1 Adet vV 0B.07.2001 |0B.07.2001
| [ftkama T alimat(Cre 1 Adet vV 09.07.2001 |0B.07.2001
I
Cins: plastik Tip: diiz Kanca Cinsi: Plastik Kanca Tip: Sabit Renk: Beyaz Aski Kodu: 742 Bask:: Baskisiz

Planlama Kontrol Listesi : (Standart +)
Uriin agaci iizerinde ¢alisan, {iriin agacindaki malzemelerin takibinin yapilabilmesine
imkan veren formdur. Bu form ile siparise ait istenen mamullerin iiriin agaci

bilgilerinin tedarikleri kontrol edilir.
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"is Planlama Giirevlendirme X]
&/ Materyaldva | ) Srala v | Migteric B2 Waryant |7 (h‘dalzemeTipi z
= . Alsesuar . @
=% Ihtiyac Ara Srvazdr v Model: 2 Mazene 2 © Kumag
_ Py Siparis Mo : ¥ SGMo: ¥ s Giincelle Kapat
£ £ o Hepsi
£¥ FlanAra £ Baliim Onaysiz I Gecersizleri Gster I
5 oy I S < o - o 3
| Ellgiba | Ihtiyag Kawtlar Olup Igsiparis Onayi Verilmemiglerin Listesi..
Varyant ﬂ
M A7 ] ayal Fumm o] 030101 il
| 3853 M1 304 LYCIA BEYAZ (rme Ham Kumas OHHSUPO3M OECOODUZ 709613600
| 369 M1 277 3041 LYC3A BEVAZ (rme Ham Kumag OHHSUPO30 DECOODLEZ 709513600
| 3700 M1 278 3041 LYC3A BEVAZ (rme Ham Kumag OHHSUPO30 DECOODLEZ 709513600
| 3863 M1 2194 ACIK Ma&YI 70565 | Bobin BOBPESOLTALN 207621
| 3886 M1 2194 ACIK M 70565 | Bobin BOBPESOLTALN 207621
| 3940 M1 2194 3041 ACIE | ACIK Mawi 70565 | Bobin EOBPESOLTALIN 207624
| 3065 M1 2194 ACIK Mavi 70565 | Diigme DUGPOLYE2402R 1500 OK.
H 3885 M 1 2134 ACIK Mayi 70565 | Dugme DUGPOLTE2402R 13007 0K,
| 3866 M1 2194 ACIK MY 70565 | Etiket [Bed rikamaTal) | EYUAVAHLO30K 20R0000000076
| 3883 M1 2194 ACIK Mayi 70565 | Etiket (Bed Yikama.Tal) | EYUAVAHLO301 20R0000000076==
| 3067 M1 2194 ACIK Mawi 70565 | Etiket [Kartan] ETKKARHL190:<450R 1500000035 LF
| 3830 M1 2194 ACIK Ma&YT 70565 | Eliket [Karton) ETKKARHL130:450R1300000035LF
| 3668 M1 2194 ACIK Ma&YI 70565 Etiket [Roba) ERODOKY1 03501 3HLSUPRIMA=F
| 3089 M1 2194 ACIK Mawi 70565 | Etiket (Foba) ERODOKY1035{01 3HLSUPR IMa=F
| | 3069 M1 2194 ACIK Mavi 70565 | Ferrnuar FERYKENAYLOTTOBOYASEPOETO0
| 3892 M1 2194 ACIK Ma&YT 70565 | Ferrnuar FERYKENAYLOTTO0BOYASEPOETO0
| 3670 M1 2194 ACIK M&Y] 70565 | Fermuar FERYRENAYLOTT0BOYASEPOEI00
| 3893 M1 2194 ACIK Mavi 70565 | Ferrnuar FERYKENAYLOTTOBOYASEPOEIO0
| 3871 M1 2194 ACIK Mavi 70565 | Ferrnuar FERYKENAYLOTT0BOYASEPOEROD &
[Toplam 537 kayt var |

Siparis Materyal Formu : (Standart +)

Uriin agacinda yapilan malzeme tammmlamalarinin siparis bazinda goriilebildigi

formdur. Siparisleri verilen malzemelerin cinsleri ve onlara ait agiklamalarin,

birimlerin, durumlarin kosullarin goriilebildigi formdur.

= KedEdter | e litilliies || W0y v ikl -
0| & * M B2 g o
el Fiapor [t il Kopya sl Fiesim Beden

@' Segim |z Marmul Hareket' MamulArasmk' @[j SliregPlan

@[] Siparig Materyal

é.&g\k\ama ESarF er EKod

Sail Yer Filtre : IFiI\tre. Tanimsiz

T % | % | [ie d@ea®

E§ BiimHesap  Ham Madde

@ rL Liste

" Utiin Afjac 'apich

) Miktar Diurim Kasul
Cirrs Isim Aiiklama Ek Sip.
Birim |Eci|en| Eirim ASUIU‘VGIK Ithal | Miig Ulke | Siparig No ‘Sezun
Cing: Mika Uretici: Bak Plastil: Renk: Sipah Kod: NA 43 1 Adet
» Baskili/B askisiz: ' apigkan .
Bobin Cingi: Palyester Makast Oltal iplik Mo: 50 Kartela ek No: 0045 | 150 5.000 Adst
B Ceplik; Kumag Grubu: Diiz Boyal [plk: 3041 90 DEMYE Siklik: 2219 ful hetre
Kangim: %65 PES %35 PAMUK Kumag Cinsic Pamuk Polyester
1 Renk: Sipah Gr/mz 100 gr/m2
(-akma Diigme Cingi: Metal Boy 17 Wm Sekli Yuvarlak Rengi 61 CUKUR Yazi 5 Adet
Tipi: ARTWORK
| Dokuma Kumag  Kumag Grubu Dijz Bowal [plik: 16416 Siklk: 43328 Kangm: 267 28 tetre N
PES %33 PAMUK Kumag Cinsic Poly Cotton Twil Fenk: 100
| Gir/miz: 275 Girdmz Erc 150 Cm
Eliket (Foba) Cingi: Baskih Tipi: Dijz Cift Taraf Yazi Eri<Boy [mm]: 10% 10mm 1 Adet
Miigter: MASCOTTI Tanmlama kodu: . Zemin Rengt . Yazi
|| Fenk. . Etiket Adr .
Etket [Standart  Cinsi: Den Muigter: MASCOTTI Er<Bay(rmm]: 10 15 b Tipi: 1 Adet
Beden) Didz, gift tarah yazhZemin Rengt . Yazirengi . Beden dagihm: 5 -
g
BT Ere<Baybdriik. [mm]: 4006004400 mm Baskih/Baskisz: Baskiaz 1) 10 Adet
Zimbal ¥ apigkanl Y apiskanh Malzeme: Kraft-5 amanKraft
|| Tek ATt D algal Cit dalgah Perfore:
Pergin Cing: Metal Renk: Kalay Gap: 10 mm Loga: GSUS Meme: Meneli 5 Adet
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Ihtiya¢ Plan Formu : (Standart +)

Uriin agacinda tanmimlanmis malzemelerin siparis bazinda i¢ satin almalara

dondiistiirtilebildigi, siparis bazindaki ihtiyaglarin tedarik ve stok hareketlerinin

izlenebildigi formdur.

4

b AgamaAnaIizl T Dis Siparis | Siparis Maliyetl @ Tamir | Anlik Stok Stok Hareket O[:] ihtiyas; Plan | 4|
S & uh % i= & Ef E S & Revizyon

Rapor  EkSipaig Beden  Resim  BelGid | Agklams  Sarf Yer Kod Topla

Valyant [g35ater  Fiire I T ITmP E N ) %

™ Siparig By | Taih: Q- g Ham hgi;gd_e ¥ Aksesuar planland:
AdeftenHesapla Hesap  Fire% | Depo: [Aksesuar Deposu = ()v TalepEt | Satndma W Kumag planland

514 RED |

Wiktar Hesap Siparig g Dis Gt Uretime
Cins |sim I - Onal Miktan Tarh | Trans Depa Sip Satindlmaic| Sip lmaT alep Miktar ezervebikt| SEG stimCikisE Ci_kan
Biim | Balen | giim | Fie | etlecet] i | i Ok Ok Hiktar

||k 1 Ldet % 460 460 4E0 460 26.05.2001 Akgesuar Dep v 2964 v | 26.05.2001
| |Beden A7 Kg %13 4600 8837 a9 89/25.05.2001 Kumas Depo: v 35¢6 v 31.05.2001 a9 v v a3
| |Bobin (Dikig ipld) 100 5.000 Adet %5 807 1085 1l 11/09.08.2001 Aksesuar Deyp v 3796 v 30121899 10 10
|| Didgme 5 Adet 4 4600 2415 2415 2415 2505.2001 Aksesusr Dep v 391 v 26.05.2001 2565 2568 v
| |Firma Etiketi 1 Ldet x5 460 483 483 483 25.05.2001 Aksesuar Dep v 2965 v | 26.05.2001 483 v 483
|| Rarton Firma E tiketi 1 Adet 4 460 4692 470 470 25.05.2001 Aksesuar Dep v 2967 v 26.05.2001 508 508 v
| kol 14 kg %74 460 L i3 {3280, 002007 Fumag Depos v dElE v S1.0A0N i3 v v 3
|| Mame Etiketi 1 Adet %5 480 483 483 483 26.05.2001 Aksesuar Dep v 3516w 13.07.2001 483 v 483
L Oime Ham Kumag A7 kg 220 9523 95 96 25.05.2001 Kumag Depos v 2915 v 3105 ZDDW v I )
| Uime Ham Kumag 14 ] %20 = el 74 25.05.2001 Kumag Depo: v 2915 v 31.05.2000 7 v |
| |'Ykama Taimat(Ord+Re 1 Adet %5 460 483 483 483 06.07.2001 Aksesuar Dep v 3482 v 12072001 452 3 v 483

ol

Fein .

Cins: Kadifa Iplik no: 3041 Iplik cinsi: Karde Rapor . Lycra: . Mamul gramaj 240 gym2 Ham gramaj 240 grfm?2 Kumag Rengi Seker Kasan [5ne izi var Puss: 30 Puss Fein: 22

Yonetim ihtiya¢ ve Fiyat Onay : (Proje +)

Yonetim onay modiilii sayesinde EDS {izerinde olusturulmus satin alma kayitlar

tedarik¢ilere ge¢ilmeden Once yetkili kisiler tarafindan onaylanabilir. Onaylama

islemi ihtiyag miktar1 ve fiyat ozellikleri bazinda yapilabilir. Bu modiil sayesinde

yetkili kisilerin izni olmadan tedarikgilere satin alma isleminin yapilamamasi

saglanabilir.
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Hammadde Destegi : (Standart +)

g Secim | Siparis Maliyet +* Yonetim Onay
IHtve O b/er Inieslis &b £k Siparig Rapon Miigteri: I Siparig Mo T@
Ek Siparig £/ Kontral
3] ihtwa40nayuﬁen.i\l Satin Alma “alniz Ek S, Gster [ | Model: ¥ Matenyal: M Giincele
Rapor:IGtNtL j 9 g ﬁ
I Siparig T alep Edilmig [vonetim Chay Bekleyer] Dig Siparige Baglanmamig(Onayh) | Dig Siparige Baglanmig |
54 MNo | Ekl MU;leriModBI |S\pamsNu|Varyanl |Ma\zema |Er ] |Er Bl |Birim | Fire | Uretilece [Wiyag I Hasapihtiya;l Talep M\ktai FRezerve Mil Talep Tarh |BrFiyat Tutar |Ku| |Y0ﬂ

L M1 1257 2030 | BEYAZ Bipe 055 0 Mete % W; 288.2 2082 30121833 13
| M1 1257 2090  |BEYAZ Lastk 1 0 Metre % 524 524 524 30121893 425000 22270000 TL 13
_ M1 1257 2090 BEYAZ Lastk 15 0 Mete % G4 786 786 30121833 13

M1 1257 2090 | BEYAZ Poliietan 0,05 0 Mete % G4 7 262 04.07.2001 0z,
: M1 1287 2090 BEVAZ Tul 0,02 0 Mete % 524 "B72 16,72 04.07.2001
| M1 1257 2090  BEYAZ Kol 1 300 Adet % 24 2 1,78 (11.08.2001 0z,
| M1 1257 2109  BEYAZ Bie 055 0 Metre % 524 289 288.2 30121893 13
| M1 1257 2103 |BEYAZ Lastk 1 0 Metre % G244 524 30121893 13
| M1 1257 2109 BEYAZ Lastk 15 0 Metre % 524 786 786 30121893 13
_ M1 1257 2109 BEYAZ Pelur 4 0 Adet % 524 109 20% 04.07.20M 16.
| M1 1257 2103 | BEYAZ Poliietan 0,05 0 Mete % G4 7 262 04.07.2001 0z,

M1 1287 2109 BEYAZ Tl 003 0 Metre % 54 18 15,72 16.07.2001
: M1 1287 2178 BEYAZ Bobin 1650 5000 Adet| % 468 15 14,04 (01.08.2001 13
| M1 1267 2175  BEYAZ Bobin 200 5000 Adet % 468 13 18,72 (11.08.2001 13
_ M1 1257 2175 BEYAZ Kol 1 300 Adet| % 468 2 156 (.08 2001 13
| M1 1257 2175 BEYAZ Pelur 4 0 Adet| % 468 -.872 1.672 (11.08.2001 13
_ M1 1257 217%  BEYAZ Poliretan 005 0 Mete % 468 234 234 (01.08.20M 16.
| M1 1257 2175 BEYAZ Tl 003 0 Mete % 468 "4.04 14,04 011.08.2001 13
| M1 1257 2175 BEYAZ (Ome Boyah Kume 0,095 0 % 468 4493 44,93 44,93 (01.08.2001 02.
_ H M1 1267 2175  BEYAZ Ormne Ham Kuma; 0,095 0 %10 4342 4542 10.08.2001 16
| M1 1258 2091 BEYAZ Poliiretan 003 0 Mete % a7e 2 289 04.07.2001 0z,
_ M1 1258 2091 BEYEZ Tiil 0.03 0 Mete % 578 13 17.34 (14.07.2001
e o

Uriin agaci iizerindeki bir malzeme i¢in hammadde tanimlayabilme o6zelligidir.

Ihtiyag hesabi yapilirken mamul ve hammadde ihtiyag miktarlar1 birbirlerine

baglantili olarak ilgili fireler g6z oniine alinarak hesaplanir.

@,

b Agama Analiz = Dis Siparig | Sipariz Maliyet [l Tamir | Anlik Stok | & Stok Harekst 0 Ihtivag Plan | 4|»
& ® w @ = |& F FE = :
e Eope B G Eedl o] e Topla " R
aiver  Fire: ﬁue - Beden, Kol, Orme Ham Fumas Y| [Tee | =3B
I Sipatis Ry | Taih Cov | G HamMadde 7 Aksssuar planiand
> inaris
Adetten Hesapla  Hesap Fire® | Depo: [4ksssuar Deposu -] o= | TalepEt | SatnAlma W Kumag planland
514 FED |
Miktar Hessp - e Dy P Uretime
Cins | sirn R . T | Tarh | Trans Depo | Sip|Satindlmeic| Sin AimaTalsp| (080 | ezerveMikt| StG |imCikisE|  Cikan
e i e el ok ok Miktar
| |Beden A7 Ka %13 460 8837 83 89 25.05.2001 Kumag Depos w 3546 v | 31.05.2001 23 v W 23
kol 14 Ka %13 460 7277 73 73 25.05.2001 Kumag Depos w 3603 v 31.05.2001 73 v W 73
_ Omne Ham Kumag A7 Eag %20 95.23 96 96 25.05.2001 Kumag Depo: w e - IS | 96 v
B|Cirme Ham Kumag A4 Eg %20 B 73 79 25.05.2001 kumas Depo: v 73 v I I o
L

AL i

Cing: Kadife Iplik no: 30/1 Iplik cinsi: Karde Rapor: . Lycra: . Mamul gramaj: 240 grym?2 Ham gramaj: 240 grim2 Kumag Rengi: Seker Kasan [gne izi: wvar Puss: 30 Puss Fein: 22
Fein
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Dis Satin alma : (Basic +)
Miisteri siparislerine bagli veya serbest olarak satin alma islemlerinin yapildig
formdur. Form {istiindeki ayar 6zellikleri sayesinde birden fazla satin almacinin,

miisteri, depo ve malzeme kalemleri bazinda satin alma yapmasi desteklenmistir.

g Segim | Siparig Maliyel' " Yénetim Onay|| O[j ihtiyag Flan | !"‘"1 Baski / Nakis 7 Sain Alma

Satinalma Yeri : IKUMA$ SATINALMA &, SatnAmadyaran | §7 @ 15 dak~ ‘ Rewvizyon | ic-Dig Ig Dig |
O ked 5 &3 ‘ Ham: Hammade Bulunamad: !! StoaGidi ) Topla &5
Sip. Mo~ “4 |Cins - Hepsil¥ ™ EkS Alnacak~ Girmeyen» Giincelle
|L5DSID6"$ ES ‘H Pusteri Model Warpant SipaigMo | Transfer 0. | Cing Kod |\htiyag: gf;:e F|Giren |Rezerve I'j Sl a‘:ﬁd
4511 T M8 5P2 100 SP2 KU&G DEF Vaka Manget YYMEFUT20100ECLCDUZ0+E 416 ® 4
4516 M8 5P2 100 120 AESESUAR | Ask ASKMIEBAKPLSRS000MADS 400 400
4517 Ma 5P2 200 120 AKSESUAR Aski ASKMIKBAKPLSRS000MAD4 S 400 400 |
4518 M8 5P2 100 120 ARSESUAR | Bobin EOBPESOLTALIDG00045 12 12
4519 Ma 5P2 200 120 AKSESUAR | Bobin EOBPESOLTALIDS00103 12 12
4 4620 M3 5P2 100 120 kUG DEF Ceplik CEPDUZ00TE622413023RAM) B [

|Kuma§ Grubu: Diiz Boyal Iplik: 30/1 30 DENYE Siklik: 22518 Kangim: %65 PES %35 PAMUK Kumas Cinsi: Pamuk Polyester Penk; Siyah Grim2: 100 gr/m? .
Not : |

v .

Dng Siparis |Ham Maccleli Glag Emri | B8 Gnceki Setnalmalar | £ Kod Degistr | _$ Stok Kartni Fiyatiandir | @ siparis No Grister Giincelle
KUMAS DEPO - Rezerve | Tahmin| % | (%7 Satnama Nolul 1] Siparis Notu | {41 Gerel ip Notl'7 sl A
ELITEKS =] Siparig Emi~ | 2555 7| 4 « - 0 EN SNI {} EklE | {E/‘f | = S\Dar@\/sr'l Stoda Gudll S Tedankcll
S A NgR| T|Cins Siparig Mikta| Birim | Birim Fiyat |Tutar EDY | Fur TeslimSekli iskant DdemeVade | SatinaimaT a| Talep Tarihi [Son Talep T{St| StogaGirdiT Kod2]
1520|R| | Astar 459 | Metre %18|TL Kargo 34Y 08.10.2001 |3012.1889 AST
M| 1521|R| |Dokuma Kumag 932 | Matre %18|TL Karge 3AY 038.10.2001 |07.09.2001 DML
1522 |R| | Dokuma Kumag 100 Metre %18|TL Kargo 3aY 08.10.20071 |10.09.2001 DMl
1623 |R| |Dokuma Kumag 1000 Metre | ‘ %18|TL Kargo 3AY 08.10.2007 |10.09.2001 DMI_
Ll | _'I_I
Dng Siparigin Detaw
rli;swparlsNo IS\pansNo IIhtwac ISlpaHlektanIEmm IF\ISaunAImaTalepTanhIVawant IMusten IMod‘ﬂ Dis Sipatis Agklama | balzeme Agiklamas! |
ﬂ 4368 m1 832 832 Metre 07.03.2001 100 Mg MALE

Birlesik Satin alma Olusturma : (Basic +)

Sipariglerin varyantlar1 bazinda EDS tarafindan olusturulan malzeme ihtiyag
miktarlar1 tedarikgilere siparis geg¢inirken, ayni 6zellikte olanlarin birim miktarlar
otomatik olarak toplanarak siparig bilesik bir satin almaya doniistiiriiliir. Bdylece

tedarikei icin daha anlasilir satin alma formlar1 hazirlanmis olunur.

D1s Satin alma Kontrol : (Basic +)

Olusturulmus satin almalarin gergeklesme takibinin yapilabildigi formdur. Satin
almalara bagli depolara giren miktarlarin takibi ve rezervasyon iglemleri kolaylikla
yapilmaktadir. Siparis, satin alma, malzeme cinsi ve tedarikgi filtrelemeleri sayesinde

gerekli tarama islemleri yapilabilmektedir.
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Fazla Giris Dnap

Materyal : [V
Tedarkgi :[¥

Fazla Girig Iptal Satriima [

Satin Alma Ma: Sip. ho v ¥
Koote | Gokufine|  KriF

& Kumas

& Hepsi

I~ Fivativak &% Fomil 3 Topla | ENI i 9 @ ﬁ

Fipat Girlmeris | §atinalinmarnis (¥inetim Onap Beklayen) | S atinslnmanns [Onayl) Satinalmas Baslami |Satinalmas|Tamamlanm\§|

OD Ihtivag Plan | Mz Bask / Nakis | :8 Satin Alma. | @ COn Maliyet |

b Analiz

| b Agana Analiz

% Dig Siparig | 4 I >

" Aksesuar Tarir

Baglangig

Bitig

]
]

@ Satn Alma Tarihi
" Talep Tarhi [
" Tepid Tarhi

|hiyag Fazlas!
Uygun
Ihtinag Eksigi

Zz Giincelle | ® Biitiin Agamalar

=24

Raporlar | Stoga Girdi >

FEmi {24 o 1 cins |Miklar Pezee Bter [Faik |Tatk, i Tedarksi |15 | DS | 7otep o | 320 A2 | ey o | pR2enen
I| 529 1472| | Diokuma Fumes 18 6 422 G%144 Mewe ELITEKS Kago | 3AY 12092001 12032001
| 2628 473 Dokuma Famss 208 2 210 2%09 Mee ELTEKS Kamo |3AY 1209.2000 12022001

573 1474 Dokums Kamas 8 2 70| 2%095 Metre ELITEKS Kago |3AY 12082000 | 1208 2001
: P I L Y] Uokuma Famag ) au jalalll] SU%0,f¢ Metre ELITERS F.argo 387 T 20N 1L0e 20
| 2528 1476 Dokumo Kumas 50 a0 550 30%5.77 Mei ELITEKS Kego |3AY 12092001 12082001
| 23 1477 Dokuma Kames 1040 10 1050 10% (096 Mewe ELITEKS Kago | 3AY 12092001 12082001
M 230 1478 Dokuma Kames 46 AP 42096 Mewe ELITEKS Kago |34Y 12092000 12022001
U] 2530 1473 Dokume umas 8 270 2%095 Metre ELITEKS Kago |3AY 12082000 | 1208 2001
7| 250 14800 Dokumo Kumas 208 2 20 2%036 Mo ELTEKS Kega |34 12092001 1208 2001
U] 230 1431 Dokuma Kames 50 10 530 10%1.92 Mewe ELTEKS Kego |3&Y 12092001 12082001
| 250 182 Dokuma Kamas 520 10 530 10%192 Mewe ELITEKS Kagn |34Y 12082001 12032001
1| 250 1483 Dokume umas 1040 10 1060 10%0.95 Meire ELITEKS Kago |3AY 12082000 | 1208 2001

§

Kumasg Grubu: Diiz Boyal Iplik: 10042 - 80/2 S klk: 11 Fitil Kangim: %67 PES %33 PAMUK Kumag Cinsi: Poly

Cotton Twill Renk: BLACK. Gr/m2: 278 Gr/m2 Er: 150 Cm

[— NN

IMi.istari IMode\ |5ipa|i§ Mo IVaryant
MM 1E DooD th2 100 CEKET AR 208 208 208 208 416 IMEMO1
MI1E ooD tk2 200 CEKET AR 202 202 202 202 416 [MEMO]

Toplam =
Tutar [TL]
m
5 Mamul Gister
|Cmsisim |Hesap \htiyal Siparig M\ktaIGien Miktar IHezerve Mikl Uretilecek ‘Ulatime C\kal Kalan MikiAciklama I ﬂ

Depo Cikis Emri : (Standart +)

Siparis bazinda irlin agacinda tanimlanmis malzemeler depo ¢ikis emirleri

diizenlenerek {iiretime cikilabilirler. Boylece depocunun firiin kodlari iizerinde

uzmanlasmasina gerek duyulmadan depo ¢ikis islemi yerine getirilebilir.

OQ Siparis Malerya' :E Satin Alma Stak | b AgamaAnaIizl 38 Dis Siparis | Siparig Maliyel' ) Tamir | 4]r
B Girig | E Gikig << Uretime Gikig Emri >> | |8 Hammaddeli Gikis Emri |
Depo: |Kumas Deposu _|‘ [l Yeni | «" Gerial | Iptal

EKudEkle | Hl 4| >|H|

) Degistir |

&} Kart Bas | Shirsaliye ~ |@

Fis No v frs. Mo 22277 ir. Tarihi 2500.2001 Bl Hareket Tipi|Jretim's Cikig -
6053
6801 Fatura Mo Fatura Tarihi Imalatg : - =l
StokKodNo: 7470 -
b 7D TasFisNo l:l Acils Tarihi 25.09.2001 Bl Fasoncu:  |SEMAIZIK TEKSTI ﬂ
1r
Cing |Kud |\rsa||ye Ml{Mlklar |Raf |E. Kalite MlktarlE\rlmlAst |Emm FlyatITUpIam F\yatl Para Birimi|IcSipanghlo|Migteri Iél
I G Boyal Kumag OMKRIBXZO0 KAZ22401 2508007 1136 0Fkg L 73104 | CEY-BAYAN
|_|Orme Boyall Kumay OMKRIB-Z01KAZL 22401258 00% 204 0 kg L 73104 | CEV-BATAN
Qe Boyal Kumag OMKRREX241PE 1:1:2401 20HHD 119 O kg L 71318 HEM
ILd GO Boyah Kumag OMKRRER24TPE 1512401 80HHD g5 0kg L 71318 HEM
|_|Orme Boyall Kumag OMKRREXZ4TPE 12142401 80HHO 1756 0 kg L T1319 HEM
el ;l;l
Ringel Ribana, 241, Penye, 141, . 240 gr/m2, 180 cm, 526 B RED, Ram Sanfor, %100 Pamuk, =l
Nat ‘ E
FPartiler Fig Aciklamasi
|PartiMo |Miktar  |Riat |2 Kalite  |Ham Miktar |GKK|Bitim Gekli | Gramai (Gr/M2)|En ([Cm) | Stok Miktan | B
41700201 3 0 0 A
|F\af iktar Parti |Td
O
[e11 0
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Tahmin Satin alma Destegi : (Proje +)

Siparislerden bagimsiz olarak tahmini miktarlarla satin alinmis malzemelere ait satin
alma kayitlar1 iizerinden gercek ihtiya¢ miktarlar1 hesaplandiktan sonra siparislere
baglantilar yapilarak siparis bazinda eksik veya fazla satin alma miktarlar

saptanabilir. Eksik satin almalar i¢in ek siparis emirleri diizenlenebilir.

@D Sipatis Materyal =& SatnAlma Stok. | k¢ AsarnaAnaliz | 22 Dis Siparis | Siparis Maliyet Bl Tamir | 4 | >|
Satinalma Yeri : IKumag Satinalma &, SatnAmadyaran | 57§ 15 dakv Rewizyon ‘ ig-Dig | ig Dig
Dig Siparig |Ham Maddeli Cikis Emri| B8 Orceki Satnalmalar | £ Kod Degistir | _$ Stok KartiniFi alandrr | ¥ Sipaiis No Gister Giincelle |
IKumag Deposu j Rezerve I T ahmin * @ Satinalma anul @1 Siparig Motu | @ Genel Dip anl|7 D et At (e
IMAY TEKS [1ZMIR ] j Siparig Emriv I 1295 j [ S | ENI SN|3257 {} ERle | % | =) Sipalis\u’er'| Stoktan Clktl [y Tedaﬂkcil
S & Mg Bl T| Cins Siparig Mikta|Biim | Birim Fipat | Tutar KD (Ko TeslimSekl |skont{ Odeme ade | SatintlmaT a| Talep Tarhi [Son Talep T4 St StogaGidiT 4 Kod2
B| 3251 R|T| fme Ham Kumag 2400 |Kg Z18[TL 2206.2001 |22 06.2001 Ck{0B.08.2001 |OH
3252 |R| T| Orme Ham Kumasg 170|Kg Z18(TL 22.06.2001 |22.06.2001 Ck{08.08.2001 |OHE

AE o

rDis Siparigin Detay
Tt Siparisho |htipac SiparisMiktariIBirim IHISat\nAImaTaIepTarthVaryant |Musle|i |Mode| lﬂ Oig Siparig Aciklama MalzemeAgklamam'
SERBEST 21 Kg 22.06.2001 SERBEST
72554 1407 1513 1518 Kg « 11.08.2001 N MB QuIck [onFABRIRSE AT
72556 1407 223 223 Kg % 31.08.2001 (Vg ME QUICK.
72558 1407 140 140 Kg % 31.08.2001 HAVY ME QUICK
72685 1430 %7 97 Kg « 05.09.2001 M ME OUICKME

Giris Kalite Kontrol ve Onayi : (Proje +)
Bu modiille, depoya girmis partili malzemelerin giris kalite kontrol degerleri
girilebilir ve bu degerler ilizerinden malzemenin giris onayl veya tamir emri

verilebilir.
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Giris Kalite Kontrol

Cins IDUkumﬁ Kumag Fig No 417 irsaliye No Satinalma No 1623 Stok Kod No 280
GKK Girig | e |
5 Kontrol Mik 7000, [t o[ o [FERE
ontrol Miktan En Hata % 7| Kullanici GC
[Partita [Hiktar [2 kalte_ [G[K]r[GramsiGmz]En ] Hata Puam o Boy Hata % 0ol e » N
D 700 [ Hatah Kilo 207 ko oz Mot &2 Y “Konual
Hatal Metraj B.25 Mt Haslk Hata Kullarc GC 08102001
Hata Yiizdesiz | 0E3 Renk Hata « s x| ||
U Begien g Yiinetim
Limit Ul stii Top 4 {
Kiitik Hatah Top H « v s x| o
ETH] 21 Red Nedeni / Tamis
| Gekme T T vijzeysen - x T Hasik | - x
Donme [ [ N r L M
o] | Remk [ [ Yiizeysel2 - = Tamir Miktan | Mete
Yuzeysel | Laboratuar |
= i “ o
&b Tiop EKle | Tjop Iptal | | K I I Kontrol Tarihi  [08.10.2001 GKK Yapilmadi Metraj HataT oplam 0 pit
lop IT;jn [Top 3?|Kes\m0nay| I\DnlrulMll;LEaErlllHala'/a - Hatall Kilo DIlellHaLa '/BI_I- Baslangig Saah [03:31:01 Lot Puan Hata Toplami 0
I - Bitig Saali 033220 ¥ =
5 |1z604 3 0| a3 016 o, [ | = il Al Ad
Tle 12601 £ 10| 1e2 0E? 0 Har Hata Cev Kat Sapist | 0.05 Al Mt
7 12804 a0 a5 a 0 2 (s 220 [Grm2 = Toplam Hatal Metrai 15 Mt
CEREES 4 105 143 05 2 || En 153 Cm Toplam Hatah Kilo 05 Kg
. i (BHFT 1D [P Hata Yiizdesi 1.43) %
Hata Kodu = g | =
HataKodu [Hata [Miktar Birim [AMT)___|Fuan [EaglanggM[BiigiH]__ | Uzaklkicm]
4 15 4 30/ Ad
Kontrof |
Waplamall, 45/45, 73T el, 65 PES %35 PAMUK, Poly Colton Bezayafi, Camon Gren, 125 gr/m2. 150 Crn,
[&] Kesimhane Bilgisi Fis No ara 4 OncekiKod ¥ Sonraki Kod

Tamir Takibi : (Proje +)

Tamir formu ile tamire yollanmis ve tamirden gelmis malzemelerin takibi yapilabilir.
Tamir fireleri goriilebilir. Elde edilen verilerden tedarik¢i degerlendirme raporlari
hazirlanabilir. Malzemelerin tamire gonderildiginde kaybolmasi ya da unutulmasi

Onlenmis olur.

GD Siparig Materya' :Q. Satin Alrma | Stok | 53 A§ﬁmaAnahz| :% iz Siparis | Sipariz Maliyet B Tamir | 4| »

Gelecekler Tamamlananlar £/ Giincelle | Rapor~ |

Tamire Cikacaklar

Parti |Tep |Miktar Tarih |5 atmalmaNo =
D 311 05.09.2001 3ET
_|s98E-02 312 05.09.2001 |7
_|5oe604 310/05.09.2001 |7 Fis No
L |7s0e-m 287 18.09.2001 4051 Stok Kod No 7448
| 780805 276 18.08.2001 4051
_|7a0e-08 255 18.09.2001 4051 o
_|7ans-07 265 18.09.2001 4051 Cikacak
7202 348 18.09.2001 3965 Gelocek
_|razz02 365 18.09.2001 4033 Gl
L |raz2.02 18/12.09.2001 4036 =en [ 71
72202 6/18.03.2001 4037 e
2z LR E-REE T RAlEx] - T mmErEme |
Tamirden Gelecekler
|Parti |Top |Miktar | Cinay| Tarh | Satnalmabio]
DE 31|« 05.08.2000 |17 EYEOVATERSTIE

Fig No __5293

Tamirden Gelenler

|Parti |Tep |Miktar | Onay] T arib | S atinalmatic|

DT 07 AYBOY TEKSTIL
Fig No [ s577
Tamir Nedeni GKK Notu Kod Aciklamast
=l|[Gime Boyal Kumas: Fulter, 30/20, Fenye karde, .. .. 220 gi/mz. 108 cm, 803 BLACK. Ram =]
Sanfor, %100 Pamuk, 7, 2.
I - = -

Dis Siparise Bagh Fis Olusturma : (Proje +)
Fason islem gormek iizere tedarik¢i bir firmaya malzeme yollanmasi sirasinda,
olugsacak mamuliin siparis formunun olusturulmasindan sonra bu forma bagli olarak

yollanacak malzemenin ¢ikis fisi de otomatik olarak olusturulur.
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OD Siparis Materya' :8 Satin Alma Stak | 4 AgamaAnahzl :% Dig Siparis | Siparig Mallyetl E] Tamir | 4[»

1B Ging | 1B Gikig | [E| Uretime (Gikig Emri I8l << Hammaddeli Gikig Emri 1
Depo: _|| Piveni | Geral | iptal ‘
R | == =] ) Degigtir | SKartBas |  Girsaliye~ | 3
Fig No v frs. o 537281 Irs. Tarihi 26.09.2001 || Hareket Tipi|Ecyvahane Cilis -| | satc x

6073
26301 Fatura No I:l Fatura Tarihi

StokKodMo: 288

o
Cins |Kod |\rsa||ye MlHMlktar |Raf |2 Kalite Mlktar|Ehr|m|Ast Birim FlyatlTaplam Fiyat| Para Eilr\m||ll;5|par\§No Migteri =
L4 Orme Ham Kumas  OHKRIEX20PE1X1:240200HAM0 182 182 0 Kg L 72228 HEM
|_[Orme Ham Kumas  OHKRIEX20TPE1X1x240200HAMO 215 215 0Kg L 72229 HEM
1l Orme Ham Kurnas  OHKRIBR201PE151:240200HAM0 263 263 0 Kg L 72230 HEM
o Orme Ham Kumas  OHKRIEX20PE1X1:240200HAM0 i) ) 0 Kg L 72231 HEM
|_[Orme Ham Kumag  OHKRIBX20TPE1X1>240200HAMO 223 223 0 kg L 72232 HEM
1l Orme Ham Kumas  OHKRIBX201PE 1X1:240200HAM0 59 53 0 Kg L 72233 HEM
|_[Orme Ham Kumas  OHKRIEX20TPE1X1x240200HAMO 26 26 0Kg L 72234 HEM
1l Orme Ham Kurnas  OHKRIBR201PE151:240200HAM0 250 250 0 Kg L 72323 HEM
| Orme Ham Kumas | OHKRIEX20TPE 1:1:240200HAM0 239 233 0 Kg L 72324 HEM _'_-l
‘ v
Fiibana, 2041, Fonye, Tl .. 240 gum, 200 gr/m2, Ham, yok, 24 Pus, BILINMIYOR, =
Hot | g
Partiler Fig Aciklamasi
|PartiNa Miktar  |Rat 2 Kalts  |Ham Miktar |GEE|Bitim Gekli | Gramaj (GrM2]] En iCm) | Stok Mikean | =
ﬂMAY—ZAUBm 182 0 |
Raf IM\ktar |F'art\ | 5
MAYROY 186 21740
AVEOY 24 21926
laded _>l_I

Stok Kod Yapisi : (Basic +)
Uriin agac1 tamimlama, satin alma ve stok takibinde kullanilmak iizere EDS
tarafindan tanimlanmig stok kod yapisi sistemidir. Malzeme bazinda alt1 6zellige

kadar destek verebilmektedir.

I
D Aciklsma Uret I e = I : Az >
Fod: DUG1220201HHOZEDO
Piktar Warvanth Beden “arpanth [ Er Miktar [

|Direkt Kcn:ll | -1 ... =
Saha ismi Saha Degeri L ERY AR

Boy 18 Bow ;I z T =
Delik Sayis) 2 delikli = 1 © =
Cins Sedef [He ==
Sekil [ Lnearlalk =2 = =
Fenk 493 Pk -5 = =
Baski Easlkisiz Sl =
ot = Fal | ]
Takihs N |
Uretici S |

Stok Kodu Ara >> |

Genisletilmis Stok Kod Yapisi : (Proje +)

Stok kod yapisinin malzeme bazinda on iki 6zellige kadar destek verebilen seklidir.
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Aciklama Uret I o Reesed et
Eod: v'ORHHOOOOOO0O0009SFRPEDOZ02FFO1 0001 000000000280
Miktar “amanth [ Beden “arpyanth [ Er Miktar [
Direkt Kod| U5 [ [
Saha i=rmi Saks Dederi Uz w0
hiigteri HEaR e ==
Etiked Kodu CHIGT? ~|10r- &=
Bitirm Sekli Terit E S el
izerik FE2: Cotton 26% Polyest[§] 8 E =
ikama B0 derece wikama -2 I =
Ugogan bog kapah Z 2 I =
Ui Iki nokia 2 =
KEuru Temizler |Fiseretl Hez =
Tambur Teknoktah e i
Zemin Rengi Eewaz -5 I =
Qrder 810510 10 | i
Fenk Kodu u} E 6 I =
Stok Kodu Ara >> I

Stok Kodu Ara Destegi : (Proje +)
Uriin agac1 tamimlamas1 sirasinda, filtreleme 6zelligiyle depoda stok karti acilmus

malzemeleri gdsteren, malzeme tanimlama islemini kolaylastiran aragtir.

g Segim OE] Uriin Afac
SikodEdic | s ligkilisesi | o Onoy  + 3 OnayKaldr - o Ackisra [ST Sarer [RE Kod B§ BiinHesap  Ham Madde
0O =3 X g o @ FLLie
Yeni Rapor Iptal Sil Kopya Tapetr Resim Beden
Yaryant Sarf Yer Filitre I Orme Boyal Kumag
4973 PINE |514 REDl Agiklama Uret I o Kaydetl x \/azgegl ® Eski Kodlar # Kod No Aral @ Kod Ara |
Kod: DMK72722200 009000277972 77977977
- : [knrmag Depn:
sl Mikicn Durwin O Miktar Vaanth [~ Beden Varyanth [ B Miktar [ 2RO [knmas Dapnsn
Biin |Bkn| Bim | sari| ark | itnal | wal |E|Di,ektKDd| Tl o e Stokd =
Ak 1 Adet v OMKSUP301PEDUZX15009044/001 D0PAM 5250
| |Beden 4 Ko v Saha lsmi Saoha Deger Uz. %, 3. | OMKSUP< 301 PEDUZ1 5009044/00100PAM £252
| |Bobin (Dikig pig]l | 100| 5000 A = ; 0 OMKBUKX102KKDUZ 11501 02DE T S4P0L g2rl
Diigme 5 A BB | Clie 3 T T e 201KAT 1342400300 B02E00PAM 5281
| |Firma Etiketi 1 A 2041 | iplik no B o] 4 T 7| OMERIE 30 PE2¢25250052HH01 400001 £283
FK.arton Firma Etiketi 1 B P i . T OMKENID:I0PC2425250052] |1 101600CoL G204
ksl 1 R | gl el B E2 T T hPUT 201 0PRDUZA 2801 DOHH DT 452PAM 52685
1Kol A 141 | Rapor B 2|3 [ T |OMKFUT201 0PKDLIZ<280100HHD1652P4M 5286
1 |Kol Band M = (MKRIB201PE 11 24D038HHB00PAM 5209
— - Lycra B H i oo o
Name Etiketi 1 A
» Ks 240g/m2 | Mamul gramaj |7 |73 EFE oMK P i
e B s " ; = OMKKDFXI01KADUZX2401 80HHOT SRS NIK 5233
W s K e | bt Em @i | 3 T T kKD PRa01KADLZ 241 SCVON RSCTP 5303
T |Poset 1 ¥ 7EBNAVY | Kumagrengi [ |5 [/ | DMKKDFX301KADUZ42401 BIHHOZERS NIK £218
1 [Standant Beden i 1 A = [IMKKDF301 KADLZX2401 B0HHO2ERS NIK £330
[ vkams Taimatiore 1 & el = ? 2 T T hkRigs<301PE 115250081 HHO3000C0L 5346
vkama Talmatiore 1 i #100Pamuk | Kangim B 7|3 T | OMKINT<301PE DUZR220073HHOZE00PEM £347
= = [IMKRIBX301PE 115260081 HHO2300C0L £350
Asivia N Fal | DMKINTS301PEDLZX 22007 3HHO2300PAM £351
. [IMKRIBX2010E 151%300088K PO2400C0L £370
Mt X. r OMKFUTZ0M000DUZ-2601 08K POZ4S 2PAM 6371
OMKSUP201 OEDUZX200081KPO2500PAM Bard
2 5
Cins: 7 iplik no: 7 iplik cinsi: ? Rapor 7 Lycra: ? Mamul grame << Kapat | « Stok Kodu Ekle |

Stok Kontrolii : (Basic +)
Satin alma istegi tedarikgilere iletilmeden ©nce EDS tarafindan depo stok
miktarlarina bakilarak kontrol edilir. Stokta olan bir malzeme satin alinmak

isteniyorsa kullanic1 depodaki stok miktar1 hakkinda uyarilir.
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g Segim

|: Mamul Hﬁreke(l MamulArﬁstDkl OE] Sireg Plan |o[] Siparig Materyal 73 Satn Alma

Satinalma Yeri : [KUMAS SATINALMA

[ ked 2% 3 |Hnm:

G, Satin Alma Ayarlan

#§ 15dak~- ‘

Fiewizyon || ig-Dis

Shoga Girdi

Dig
F Tepl S

Ig

al
|Iphk Mo: 20410 Iplik Cinsi: Open End Kangim: % 35¢
Not : |

Di Siparis | Ham Maddsli Gilag Emri | B8 Onc

Sip. Mo+ I <% |Cin5 ;I‘Kﬁka Mangetiplik jHEpSir | Kod : . ™ EkS Alnacak~= Girmeyen~  Giincelle
|',§U5i"a”$ ‘ES |H |Musteri ‘Mudel |Va|yant ‘S\Dali§'Nu |TranslerD. |Cins ‘Kud ‘Iht\yag s |F|Girsn |Hezave|ﬁ_5ipaﬂs Sipai|
4595 H M8 sP2 100 120 KUMAS DEF aka Manget ipik,_ YMIZ0100ECLT 2298 28 i
M e M2 sF2 100 120 KUMAS DEF Yaka Manget iplk,_ MI20100ECLE 2228 2288
|
Warning

Bu Malzemenin MAMULU KUMAS DEPO Deposunda Serbest Stokka Var.
Satnalmak Istiyarmusunlz?

’

Serbest Miktar: 3000

1w |

Sivatlandir | ¥ Siparig Mo Gister Giincelle

I ¥ Direkt Kod Agiklanas Kullan

KUMAS DEPOD -
ELITEES | Sipais Emi~

Genel Dip Not
S siparis Ver = | [E] Stoga i [ Tedariei

=

T e T
II 2555“M4bHEN ¥ e | W]

S|

5 4 N{A[T]Cins [Siparis Mikta|Birim [ Birirn Fipat [ Tutar [kDv [kur  [Tesimsekii Jiskont] O demeVade S atinima a] Talep Tarhi |Son Talep T]St]StogaGirdT 4 Kad 2]
[ | 1526 R Yaka Manget Ham 400 Adet %18 L FKage EI 10.09.2001 it
| ] 1527 B “aka Manget Ham 900 Adet %218 TL  Kago 34y 05102001 M|
| ] 1528 R ‘aka Mangetiplk 440 Kg %218 TL Kage 3av 10.09.2001 M
[ 1523 R ‘aka Mangetiplk 1040 Kg %18 TL  Kage 34y 05.10,2001 Ml
V| _>l_I

Dug Siparigin Detay

igSiparighlo | Siparishio IFtipac SiparisMiktari|Birim__|R|s atinaimaT alepT arih|varyant | Musteri |Muddﬂ Dis Siparis Agklama | Malzeme Agiklamas |
» 4755 sp12 50 50 Kg | x|05.10.2000 100 MB 5P3
4756 sp12 930 930 Kg | x 05.10.2000 200 Ma 5P3

Stok Rezervasyonu : (Proje +)

Depodaki malzeme miktarlar1 miisteri siparisleri bazinda ayrilarak diger siparisler
icin yanlighikla kullanilmalar1 engellenebilir. Rezervasyon yapilarak depodaki
sipariglerden bagimsiz duran atil stok miktarlar1 saptanabilir. Siparis bazinda rezerve
edilmis malzemeler siparis bazinda iiretime cikilabilir ve gergeklesen siparis

maliyetleri hesaplanabilir.

Siparis Rezervasyon

Depn [Kumag Deposu | Madel [PaULSWEAT | Siparis.No [1452 | waryant [0 BLACK | |
Dig Siparig: Siparig Miktar |1 251 Giren Miktar: |301 Fezerve hikiar IU
Ig Siparis: Ihtiyvag Miktar: 1251 Giren Miktar: 301 Rezerve Miktar: [307
Parti: Rezerve Giren: (301 Rezerve Cikan: IU Rezene Kalan: |301
Parti [hiktar | =) Gereken [Tarih Parti [Miktar [Pezervasyon Yeri |
| |sase-01 350 M 12082001 |7683-01 301 Dig Siparig
BI9EE-02 Stok Miktan
| |5a6e-03 301
| |596E-04 Stok 2. Kalite
3 1]
Rezerve Edilehilecek
1}
Eksik Miktar
950
Fezerve Edilecek:
_GI Fezermasyon —)l
+
= + 3 ;
Kapat
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Anlik Stok Takibi : (Basic +)

Depolardaki malzemelerin stok miktarlart EDS {izerinden istenilen zamanda dogru
bir sekilde alinabilir. Anlik stok formu bir yandan depolardaki malzemelerin stok
miktarlarini rezerve miktarlarini fiyatlariyla gosterirken, diger yandan bu stoklarin

olugsmasina neden olan stok hareketlerini de goriintiileyebilir.

B Zatn Alma | Stok | b Azama Analiz | B Dig Siparis | Siparig Maliyet B Tamir Anlik Stak, | 4 | »
Depo: |Aksesuar Deposu =T Hapsi | Cins : ¥ Hepsi | Son Hareket Tarihi: | . . 5
& Hepsi " Dinamik Kadlar  Direk! Kadlar ¥ Stokta Olmayanlen Gasterme [T - Stok fikizrlan
Kod I Kod No I [~ Kullanilmayanlan Gosterme | Secim I

Rezerve & Hepsi © Dig C g € Dig.lg | GEMEL M 9 37 % £/ Giincelle ESn 2% R StokListesi~ Parli Listesi ~

Cing |KDd NIM\ktar |2. Ka|itEIDI§ Rezer{ig RezervEISerbest IEliriniAll:; FiyatlITDpIam Fiyat(AIlg:j Satig FiyatITopIam Fiyat(Satlgjikinci K.alite FiyatITDpIarriKur—‘ll
[ |eebin Ditis inligi 5955 12,00 0.00 12,00 Adet | 1.452.500 17.660.000  1.4E2.500 17,660,000 1.452.6500 TL
_|Bobin Dikig ipligi 6383 E.00 0,00 E.00 Adet | 1.452500 8.775.000  1.462.500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin Dikiz ipligi 6337 E.00 0.00 E.00 Adet = 1.452500 8.775.000  1.462500 8.775.000 1.452.500 L
__|Bobin Dikis ipligi 5365 18.00 0.0 18.00 Adet | 1.462500 26.325.000  1.462500 26.325.000 1.462.500 TL
_|Bobin Dikiz iphgi 7003 18.00 0,00 18,00 &det | 1.462.500 26.326.000  1.452.500 26.325.000 1.462.500 TL
_|Bobin [Dikis ipligi 6363 36,00 0,00 36,00 |Adet | 1462500 52.680.000  1.452500 52.650.000 1.462.500 TL
_|Bobin Dikis ipligi 6363 12,00 0,00 12,00 Adet | 1.462500 17.550.000  1.482500 17.550.000 1.462.500 TL
__|Bobin Dikiz ipligi 6375 12.00 0.00 1200 Adet | 1.462500 17.550.000  1.462500 17.550.000 1.452.500 | |
__|Bobin [Dikis ipligi 6990 600 0.0 B00 Adet | 1.462.500 8775000 1.462500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin [Dikiz ipligi 7000 E.00 0,00 E.00 Adet | 1.452.500 8.7765.000  1.462.500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin Dikis ipligi 6370 9.00 0,00 900 Adet | 1.452.500 13162500 1.462500 13162500 1.462.500 TL
__|Bobin [Dikig ipligi 6371 18.00 0.00 18,00 Adet | 1.462500 26.325.000  1.462500 26.325.000 1.452.500 L
_|Bobin [Dikiz iphgi 6381 6.00 0.0 B.00 Adet | 1.452.500 8.775.000  1.462500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin [Dikiz ipligi 6367 18.00 0,00 18,00 |Adet | 1.462.500 1.462.500 26.325.000 1.462.500 TL
P|EBobin [Dikis ipligi 6980 3.00 0,00 300 Adet | 1.482.500 1.462.500 4.387.500 1.462.500 TL
L4 o
K| _'I:I
Marka: Tiip Renk no: 1112 Renk: Krmizi Kalinlk: 120 Cins: polpester Uzunluk: 5000 metre

Stok Hareket : (Basic +)

Depolarda yapilan giris ve ¢ikis islemleri EDS iizerinde Stok Hareket formu iizerinde
gosterilir. Stok hareketleri tarih olarak veya malzemenin Ozelliklerine gore
filtrelenebilir. Hareket kayitlar1 lizerinde hareket miktarlarinin yani sira hareketin

sekli ve hareket nedeni de tutulur.
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Stok | B Asama Analiz = Dig Siparis Siparig Mﬁl\yell [ Tamir | Anlik Stok & stok Hareke:

Depo : |4ksesusr Deposu - ‘Tarihi: Onay: Baglangig | . =] irsaliye: = Acilis: | EI
Tip:  Hepsi | Bitig | = . = =

Miigteri ¥ Hepsi | Siparis No ¥ Hepsi
imalatgi: ¥ Hepsi  Fasoncu: I Hepsi Sahcn ¥ Hepsi
Cins ¥ Hepsi  Kod | Ara ‘ © Gilg T Gkis & Hepsi
SA No ‘ © DigBagl ¢ igBagh ¢ Dis icBafsiz & Hepsi GEMEL @ g % # Giincelle o Rapor ~
Cins |Kad | sgiliy Tarhi_ |Hareket |iisaliye | Miktar |2. kalite |Bitm | Birim Fiyat | Toplam Fipat| Sater |5 atrtimatde] imalat <]
L|Exta Etiket EXEAKZ02004000071 0000000000000004 30.06. 2001 Sapm 5.000,00 Adet ONDER AKIN ETIKET
[vkama Taimah | vTALNOOOODOOOOOT SCO T 400302PK04C 30.06.2001 | Depo Gi 5.000,00 Adet 4.000] 20.000.000 ONDER AKIN ETIKET 2932
Firma Etiketi ETFCEO000C0001 5T DTF999390010000( 30.06.2001 | Depo Gir 2.340,00 Adet 4.500] 13.230.000 BUSE ETIKET 337
b TACED0D0000006T SCOT 400302PPO0C 30.06 2001 | Depo Git 2.340.00 Adet 3.850) 11.319.000 ONDER AKIN ETIKET 3372
[ |*¥kama Talma | TACEO000000006T SCOT400302PP04C 20.06.2001 | Depo Gir £40,00 Adet 3850 3.234.000 BMDER AKIN ETIKET 3373
| Firma Etiketi ETFCEO000C0001 ST DTF999535001 0000( 30.06.2001 | Depo Gir £40,00 Adet 4500 3.780.000 BUSE ETIKET 3374
L |kama Talmat | TACEO00000000ST SC0T 400302FF04 30.06.2001 | Depo Gir 5.252,00 Adet 3.850) 20.220.200 BMDER AKIN ETIKET 3376
1| Firma Etiketi ETFCEO000C0001 5T DTF999390010000( 30.06.2001 | Depo Gir 5.252.00 Adet 4500 23634000 BUSE ETIKET 3375
[ |*¥kama Talmat | TACEOO00000006T SCOT400302PP02C 20.06.2001 | Depo Gir £40,00 Adet 3850 3.234.000 BMDER AKIN ETIKET 2844 e
| Firma Etiketi ETFECO000C00003MDS 5959530001099 30.06.2001 | Depo Gir 3.740,00 Adet 12,000 44,560,000 GMDER AKIN ETIKET 3383
[ |kistma Etiket | KISBCO00000000EMD$ 599339 30.06.2001 | Depo Gir 3.660,00 Adet £.500) 23.920.000 BNDER AKIN ETIKET 3384
1| Kartan Fima Etike! KE RKE COO000000S1 00435359 30.06.2001 | Depo Gir 1.775.,00 Adet 15.000, 26 525.000 GNDER AKIN ETIKET 3122
[vkama Taimah  vTABCOOO0000015MS COT 400303FF04 30.06.2001 | Depo Gi 525,00 Adet 5750 3.018.750 ONDER AKIN ETIKET 3387
[vkama Taimah  vTABCOOO0000015MSCOT 4H0303PF04 30.06.2001 | Depo Gi 525,00 Adet 5750 3.018.750 ONDER AKIN ETIKET 3388
Tikama Talimati | TABCO0O0000000T S4E 4D0302PPO0C 30.06 2001 | Depo Git 1.320,00 Adet 5750 7.530.000 ONDER AKIN ETIKET 3385
: “rikama Talimah Y TABCOO000000 | 5M5 COE400303FF04 30.06.2001  Uepo Ri |.320,00 Adet 5.760 7.530.000 OMNDER AKIN ETIRET 3386
1| Kartan Firma Etike! KE RKBCO0000000081 00433559 30.06.2001 |Satg 1.775.00 Adet BNDER AKIN ETIKET
[ kordon (Partil) | KOPPAMADIO0140 30.06.2001 | Saym 300,00 0,00 Metis 5IK DUGME

st

i
|CEvrBAYAN, CEVYIKAME. Tedarkgi, Seit. %100 Cotton, 40 derece makina, bog kapall. ki nokta, P igaretl, Kapal, Beyaz. 7

Dinamik Kod Arama : (Basic +)
Anlik stok ekraninda, dis siparis formunda ve stok hareket formunda malzemelerin
teknik Ozelliklerinin bir veya birkaginin EDS ye girilmesi kosuluyla arama ve

filtreleme fonksiyonlarini yerine getiren aragtir.

g Segim | Siparis Malivet Anlik Stok |
 Hepsi & Dinami< Kodlar " Direkt Kodlar ¥ Stokta Olmayanlan Gostarme I Siak iikadan
Kudl Kod No I I Kullanilmayanlan Gasterme | Segim I
Rezerve & Hepsi O Dis Clg C Dis.ig | [JGEWEL E| 4 @ B =Gincelle 3z 2% R StokListesi~ Pari Listesi~
Cins |Kud Mo  |Serbest |Dig Rezev‘llgﬁezewﬁlmk(ar |Eir\m ﬂ
| Dok uma Kumag 595 7.599.80 983,40 75200 9.335.20 Mete KA 1st 2nd Kod

: Dokurma Kumag 534 247430 0.00 000 247430 Mete | Kumag Gubu |Denim |- l_ I_ T 4 [Denim
L |pokuma Kumas 598  5.060.00 5.050.00 Mette | [glik, | S (=l =
_|Dakuma Kumag 1092 260,00 0.00 0,00 BE000 Mete | o =N T FE
T |Dokuma Kumas 593 9.800.00 380000 Metie | O
Kangim [3100 Catton AC [« [zo0ce:,
Kumag Cinsi | A [T 4 [Pafectter
Renk I 'I L] l_ l_ 4
Grime | A [ 4 [wooe
En [150 Cm A [ [ — « [150Cm
Parti |M|ktﬁr 2.KMiktar |Dig Rezerve|ig Rezerve|Serbest |
[¥|314-23/07 /2001 983,40 0.00 983,40 0,00 0,00
1161 752,00 0.00 0,00 752,00 0,00 _ -
— 2 = = & = Kodu Al Temizl Temizl
| | 2707200 1.727.70 0.00 1.727.70 A Kodu (3 Temizle (3 Temizle
|| n20820m 5.872,10 0.0 5.872,10

Kumag Grubu: Denim Tplk: . Skl . Kangm: 3700 Cotton Kumag Cinsi: Frshnet Blue Renk: . Gr/m2: 14.50nz En: 150 Cm ‘

Stok Raf Yonetim Destegi : (Proje +)
Malzemelerin depolanmasi eger belli bir raf disipliniyle yapiliyorsa, raf numaralari

tanimlanarak malzemelerin raf bazinda EDS de stok gosterimi yapilabilir. Boylece
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fiili olarak malzemenin hangi rafta ve ne miktarda stoklandigi EDS iizerinden takip

edilebilir.

x
Kod-» Raf Faf-> Kod |
& Tek & Rt & Hepsi Q Raf Raporu

Faf kod Mo [Mikar  [Birim [Pani [
> 3842 |Kg SAT-21469 OHE
| 5375 46,5 Kg MaT-21557 OHE
|| E378 30248 kg tA&Y-21636 OHE
|| E378 145 Kg tA&Y-21710 OHE
|| E378 91119 kg SAT-21731 OH
|| 6378 13859.2 Kg SAT-21743 OHE
|| 6378 70.4 Kg kAay-21904 OHE

6388 SE.6 Kg kay-21555 OHE

: 5288 18.4 Ka My 21572 OHE
|| E4E1 302 Kg tA&Y-21557 OHE
|| G461 166.3 Eg bAAY-21717 OHE
|| 6424 211 kg kay-21582 OHE
|| 6444 13,7 Ka kAay-21583 OHE
|| 6444 7.8 kg bAay-21748 OHE
|| E426 45.8 Ko bAY-21608 OHE
|| 425 E39 Ko b &y-21 732 OHE
|| 6459 134.4 Eg kaY-21615 OHE
EX] _'l_I

Futter, 2010, Dpen End OpenEnd. .. .. 260 ar'm2, 210 Gr/mZ. Ham, yok, 32 Puss.

BILINMIOR.

‘reni Raf | Raf Sil | Fafdan Cikar |

Stok Sayim Ozelligi : (Proje +)

Depo sayimlari yapildiktan sonra sayim listelerinin EDS deki anlik stok miktarlariyla
karsilastirilabildigi bir form sayesinde sayim sonucu olusmasi gereken sayim giris ve
cikis hareket fisleri otomatik olarak EDS tarafindan olusturulabilir. Boylece hizli ve

etkin bir stok dogrulama islemi gerceklesmis olur.

[y N P =T |
Sapm Dospass Dlustur | | Saym Dosyasi Sil | Depo [AKSESURR DEFO -I| Cins I Hepsi Giincells |
Swa Kod Pati | Stok KodNo |  Ara 2N Saym Fisi Dlustur | & vazdn |
Stak Kod No|Kod |Parti | Stok Miktan | S erbest Miktar| * Sapm Miklan| Fark |Bitim_|Beden |cins | El
| 2776 ASKMIKBAKPLSROD00NATA3E 1600 i 1610 0 Adet Aski
a 2787 ASKMIKSAHSANRSODICAPIE0 250 250 20 0 Adet Aski
2784 ASKMIKSAHSANRE00INADZE0 300 00 1010 100 Adet sk
| 2779 ASKMIKSAHSANRSODONADI0 1200 1200 1210 0 Adet Aski
_ 2785 ASKMIKSAHSANRS00INAD4TD 600 600 750 150 Adet sk
| 2780 ASKMIKSAHSANRS00INFI440 250 250 =0 0 Adet sk
n 2781 ASKMIKSAHSANRSODONA S0 400 400 410 0 Adet Aski
n 2783 ASKMIKSAHSANRSODORAD40D 800 800 910 100 Adet Aski
N 2786 ASKMIKSAHSANRS000URES0 150 150 150 0 Adet sk
M 27az askMIKTAMELKRa000G2-0vD S 1300 1300 1230 100 Adat skl
a 2503 ASLPAMKODBALR5A00004 1400 1400 1130 250 Mtre Askilk
_ 2504 ASLPAMKODEALRI00I004 200 200 21 0 Metre Akl
N 2508 ASLSATKODBEZMOREFI0S 50 50 30 0 Mete Akl L
| 2436 ASLSATKODBEZRO400005 200 300 0 0 Metre Askilk
a 2499 ASLSATKODBEZRO700007 400 400 550 15D Metre Askilk
2502 ASLSATKODBEZR 1300005 200 300 0 0 Mete Akl
n 2507 ASLSATKODBEZR1400006 a00 300 30 0 Metre Askilk
N 2505 ASLSATKODBEZR 1500006 200 200 Eal 0 Mete Akl
| 2506 ASLSATKODBEZRZ1 29006 140 140 40 260 Metie Akl
a 2500 ASLSATKODBEZRAON0N0S 800 800 80 0 Metre Askilk
_ 2509 ASLSATKODBEZRI208005 200 200 130 50 Metre Askilk
N 2437 ASLSATKODBEZRI232010 200 200 20 0 Mete Akl
| 2601 ASLSATKODBEZRSKAHOOR 360 360 50 0l Mete skl
a 1016 BOBPESARMONI 200001 60 50 30 10 Adet Bobin
_ 2777 BUEPESOBAYANIS07574 2% i E] 0 Adel Eobin =
[A:ski Mika, Tam Elektionik, Sigah, 32 DV, Baskisiz,
F] Cikacak Miktar Serbest Miktardan Fazla | Kapat |
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Stok Hammadde Raporu : (Proje +)
Boyahane veya o0rgii hanelere yollanan ham kumas veya ham iplik miktarlarinin stok

miktarin takip edebilmek amaciyla diizenlenen bir rapordur.

[ Hommode AraStolRapors @R
Firma ¥ Hepsi | Sabin Alma No | | Stok Kod No | |
Cins W Hepsi = £ Giincelle

5 atnalma Mo| Stok Ked Mo +biktar  |Biim | Biim Fipat  |+Toplam Fipat| |3 atnalmac [Harr Giksg Tarihi] Gikis HII
; 3890 73 1 Kg Kunag Satinalma 25.08.2001 8372

L |4vBOr TERSTIL 3892 FHE 360 kg Kunag Satinalma 25.02.2001 8372
ABOY TEKSTIL 3893 7416 22 kg Kunag Satinalma 25.08.2001 8372

[|avoov ToRsTIL 2004 7415 21 Kg Kurag Gatinalma 25.00.2001 vz

L |aveov TERSTIL a9m 7275 196 kg Kunag Satinalma 28.08.2001 8372

| |avBOY TERSTIL 3949 263 453.7 kg Kunag Satinalma 30.02.2001 2206

L |avBor TEKSTIL 3993 868 212 kg Kunag Satinalma 05.09.2001 2208

| |avBov TERSTIL 3995 4439 12 kg Kunag Satinalma 15 08,2001 22na:
ArBOY TEKSTIL 3999 459 6722 kg Kunag Satinalma 08.09.2001 2208

_|avBOY TEKSTIL 4000 S48 44 kg Kunag Satinalma 16 (8. 201 220a¢

| |avBOY TEKSTIL 4003 458 22 kg Kunag Satinalma 04.09.2001 22081

L |avBor TERSTIL 4015 7462 25 kg Kunag Satinalma 05.09.2001 2208

| |avBOY TERSTIL 4018 7355 240 kg Kunag Satinalma 05.09.2001 22090

L |4vBOr TERSTIL 4019 7365 1 kg Kunag Satinalma 08.09.2001 22090

L |aveoy TEKSTIL 4020 7355 240 Ko Kunag Satinalma 16 (8. 2001 2204

L |4vBOr TERSTIL 4021 7365 2 kg Kunag Satinalma 08.09.2001 22090

| |avBov TERSTIL 4024 sam3 16 Kg Kunag Satinalma 16 (8. 201 2204

| |avBOY TERSTIL 4026 32 18 kg Kunag Satinalma 05.09.2001 22090

L |avBor TERSTIL 4030 7275 465.3 kg Kunag Satinalma 08.09.2001 2209t
AROY TEESTIL 40151 7495 303 Ko Kunag Satinalma 1108 2001 22067

_|evBo TERSTIL 4052 ] 420 kg Kunag Saunalma 13.09.2001 2720

| avBay TEKSTIL 40153 715 204 Kg Kunag Satinalma 1308 2001 aarze il

Al _'l_I

Futter, 30420, Perye karde, ... 220 ar/m2, 180 ar/m2, Ham, var, 30 Puss, BILINMIYOR,

Stok Maliyet Raporu : (Proje +)
Depolardaki kumaslarin cins bazinda toplam miktar ve fiyatlarin1 gosteren 6zet bir
anlik stok raporudur. Tek bir sayfada depodaki tiim malzemelerin miktarsal ve

parasal degerlerini gérme imkani tanir.

Stok Maliyel Rapors

P 1 T

IREL

[{ %44

{44444

rEEEREE FrEEE
OO

ELii

Onaysiz Stok Raporu : (Proje +)
EDS iizerinde depolarda giris veya cikis islemi tamamlanmamus irsaliyelerin stoksal

verilerini gosteren rapor seklidir.
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"1, Dnaysiz Stok Raporu 1 =] I

@ Giig ) Ciig & Giincelle
Cins [Stok Kod Mo [Parti [Miktar [ZKalte  [Bitim [Aciklama [ =
|| Mumune Fmaz(d FFIE N-49 B 0 Kg  Futter, Maw,
Humune Kumas(D 7784 H-H 21 0Kg interlok, Mavi,
| [Murune Kumas(0 TFEI M4 13 0 kg inkerlok, Bej,
|| Humune Fumaz(d 7R MN-45 3 0 kg Interlok, Turuncu,
|| Murnune Fumaz(d FFET M-44 19 0 Kg Ribana, Beyaz,
|| Humune Fumaz(d 7RG MN-43 7 0 kg Ribana, Ve
|| Murnune Fumaz(d FFE5 M-42 13 0 Kg | Ribana, Antrasit,
Humune Kumag(0 7RG MN-48 17 0 kg Selanik, San,
: Murmurne Kumag(0 TETE W47 18 0kKg Selarik, Bej,
|| Murune Fumaz(d 7751 N-B0 16 0kg  Suprem, es,
1 Oime Bowah Kuma 7369 908 98 0 Kg File, 30 Denye, Palyestsr, DELIKLI, .. 150
Oime Bowah Kuma 7448 7833 307 0 kg Futter, 30420, Perye karde, . .. 220 gr/mz
EOrme Boyall Kumd 7448 7a34-01 307 0kKg Futter, 30420, Perwe karde. ., ., 220 gr/mz
Oime Bowah Kuma 7448 7836-01 04 0 kg Futter, 30420, Perye karde, .. .. 220 gr/mz
: Orme Bopah Kuma 7390 | 4022-07-01 193 0 kg  Kadife, 30/, Karde, .. . 240 ar/m2, 180 c
1 Orme Bopal Kuma FA70 4170-04-M 248 0 kg Fingel Ribana, 241, Penye, 11, ., 240 gr

Futter, 30,20, Penye karde, ., ., 220 gr/m2, 108 cm, 809 BLACK, Ram Sanfor, %100 Pamuk, 2, 7,

Temel Anlik Stok Maliyeti : (Standart +)
Depolardaki malzemelerin anlik stok fiyatlarii, alis, satis ve 2. kalite olarak

girilebilmesini saglayan modiildiir.

B Satin Alma. | Stok. | b AsamaAnaliz | B Dis Siparis | Siparig Mahyetl E Tamir Anlk Stok | a|»
Depo : |Aksesuar Deposu -| ™ Hepsi | Cins W Hepsi ‘ Son Harekat Tarihi: =l
= Hepsi " Dinamik Kodlar ' Direkt Kodlar ¥ Stokta Olmeyanlen Gosterme = Stak ki an
Kudl Kod No I ™ Kullaniimayanlan Gosterme | Segim I

Rezerve @ Hepsi " Dig C g © Dig.ig ‘ IGENEL j hic B mﬁ =4 Guncelle =3 B8 R StokListesiv Porli Lisiesi~

Cins |Knd NlM\ktar |2 KalitelD\g Rezer‘lll; Rezer\/dSerbeSt IEIirirr‘AI@ FiyatlITnplam Fiyat(AIlngaﬂg F\yatlTDplam F\yat(Satlgi\kmci Kalite FiyatlTDp\an‘i Kur=l
L [Bobin (Dikiz ipigi| 6368 12.00 000 1200 Adot | 1.4E2.600 17.650.000  1.462.500 17.650.000 1.462.500 TL
_|Babin [Dikis iphi 6983 600 o.oo E.00 Adet | 1.462.500 8.775.000  1.462.500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin [Dikis ipligi 6337 E.00 00n E00 Adet | 1462500 8.7765.000 1.462 K00 8.775.000 1.462 600 TL
_|Babin [Dikig ipligi 5965 18.00 o.oo 18,00 Adet | 1.462.500 26.325.000 1.462.500 26.325.000 1.462,500 TL
_|Bobin [Dikis iphgi 7003 18.00 0,00 18,00 Adet 1.462.500 26.325.000 1.462.600 26.325.000 1.462 500 TL
_|Bobin [Dikis ipligi 6363 36.00 oo 3600 Adet | 1.462 500 52.650.000  1.462.500 52 650.000 1.462 500 TL
_|Bobin [Dikis iplii ~ £983 12.00 o.oo 12,00 Adet | 1.482.500 17.6550.000  1.462.500 17.550.000 1.462,500 TL
_|Bobin [Dikis ipligi 6375 12.00 00n 1200 Adet | 1.462 500 17.550.000  1.462.500 17.550.000 1.462.500 T
|| Bobin [Dikig ipligi 6990 E.00 o.oo B.00 Adet | 1.462500 8.775.000  1.462.500 8.775.000 1.462,500 s
_|Babin [Dikig ipligi 7000 600 o.oa 600 Adet | 1.462.500 8.775.000  1.462.500 8.775.000 1.462.500 TL
_|Bobin [Dikis iplhgi 8370 .00 0,00 .00 Adet 1.462.500 13.162.500 1.462.600 13.162.600 1.482 500 TL
__|Bobin [Dikis ipligi 6371 18.00 00n 1800 Adet | 1.462 500 26.325.000  1.462.500 26.325.000 1.462.500 TL
_|Babin [Dikis ipligi 6981 600 o.oo E.00 Adet | 1.462.500 8.775.000  1.462.500 8.775.000 1.462.500 TL
__|Bobin [Dikis ipligi 6367 18.00 00n 1800 Adet | 1.462 500 26325000 1.462 K00 2£.325.000 1.462 600 TL
| Bobin [Dikiz iplidi 6950 .00 o.oo 200 Adet | 1.462500 i 1.462.500 4.387.500 1.462.500 TL
. _>l_I
Marka: Tiiip Renk no: 1112 Renk: Kirmiz Kalinlk: 120 Cins: polyester Uzunluk: 5000 metre
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fleri Stok Maliyetlendirmesi : (Proje +)
Depolardaki malzemelerin anlik stok fiyatlarini, alis, satis ve 2.kalite olarak degisik
yontemlerle girilebilmesini saglayan modiildiir. Bu modiil FIFO ve LIFO olarak

fiyatlandirmaya destek vermektedir.

Yukarida bulunan stoklarla ilgili modiiller sayesinde; 2000 yil1 siparis miktari
2.486.309 adet orme mamulii iken, EDS programinin kullanildigi 2005 yili siparis
miktar1 ise 6.953.830 adet 6rme mamul olmasina ve 2000 yili cirosu 18.632.000
mark yani yaklagik 9.522.131 EURO iken EDS programinin kullanildigi 2005 yil
cirosu 20.448.103 EURO olmasma ragmen; yani siparis miktarlar1 ve cirolarda
biiyiik bir artis olmasina ragmen;

2000 y1ilindaki stok maliyetleri: 2.103.765 EURO

2005 yilindaki stok maliyetleri: 1.807.017 EURO olarak belirlenmistir.

EDS ‘nin stok olup olmadigini belirten, yollanan ham kumas, aksesuar
modiillerini takip edebilen, sayim yapabilen, nerde ne kadar stok oldugunu net olarak
gosterebilen, stok hareketlerini gosteren, gerektiginde istenen stogun nerde
bulundugunu bulabilen, stoktan rezervasyon yapabilen modiilleri sayesinde
planlamalar yapilirken elde bulunan stoklarin gézden kagmasi engellenmis ve buna

da bagimli olarak stok maliyetleri %12 diismiistiir.
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:8 Satin Alma | F stok | b agame Analiz | :8 Dig Sipatig | & Siparis Mal\yet' & Tamir Anlik Stak | 4 | >
Depo : " Hapsi ‘ Cins : ¥ Hepsi | Son Hareket Tarihi: o]
& Hepsi " Dinamik Kodlar 1 Direkt Kodlar ¥ Stokta Olmayanlan Gosterme [ - Sk fikiar =
Kudl Kod No | ™ Kullanimayanlan Sosterme ‘ Segim |
Rezerve & Hepsi © Diz C g C Dis.ic | |GENEL .I 4 @ By Zcincelle 3n B R Stoklistesi= Parii Listesi~
Cins |KUd N{M\ktﬁr |2 Kaliqulg Rezerlig Rezsr\:&iSerbest IBirin{Ahg F\yat\lTUpIam FiyatiAligh— 5
Oime Bopali kum 6318 630002) 0,00 000 34100 595902 Kg 165 103.950,32
[[|Grme Boyahkum 6331 635635 000 000 13356 440780 Kg 165 104.579.34 et | Kental |
[¥|Ormne Boyakum 7230 1.264.50 JENE 000 126460 0.00 Kg 1425 1802055 | SANo  |Teih  |Fivet || |Gelen Mikior|Siplel
Ome Boyah Kum 7495 170000 0,00 000 1700 0,00 Kg 128 2178 3567 | 2407200 1425 DM 75988
] Brme Bopalikum  ES19 40500 000 39200 13.00 0,00 Kg 142 5.751
Oime Bopal kum 7271 18800) 0,00 186,00 Kg 25 465
[[|Grme Boyahkum  7270) 28100 000 281,00 Kg 25 025
|| G Bayah ko 8534 3700 000 000 370 000 kg 15 4,755
L] Grme Bayah kum 7179 500 000 B5,00 Kg 25 LR ;'21
[L]cime Boysh kum 7130 44400 000 444,00 Kg 25 1110 _ _
Qe Boyal kum  7168) 27000 0,00 270,00 Kg 25 675 @ Ik Giren llk Cikar 14,25
[[|Grme Boyahkum  6845]  15300) 000 000 18300 0,00 Kg 187 31323  SonGiren ilk Cikar 14,25
e Bopalh Kum 7376 27580)  0.00 000 240 000 kg 773 2132707
[|6me Boyaikum 7373 13400 000 000 M0 000 Kg 773 Tagggz | & Otelmma =
: e Bopah Kum 7374 236400 000 0,00 3%.40 0,00 kg 773 2600372 ¢ SonSatnalma Fiyat  [1425
4 3 ¥ Hang  Ham Fiyat |0
Pari Miktar |2 KMiktar [Dig Rezerve]ic Berene|Serbest | KodNa BayaFiredss |0 |
(¥ 40220101 23160 ] a.0n 231,60 0,00 Cieritn Oran lg_ l_l'L
| [40z2-0501 216,00 0,00 0.00 216,00 0.00
402202101 330,00 0,00 0,00 330,00 0.00 © Sahit Fiyat i
[[an2-03.01 312,00 0,00 0,00 312,00 0.00
[ |a0z200m 175.00 000 0.00 75,00 000 Sangze[100 | 2Kaltese[100 DM _§
B ~|| I Fiyatsizlan Dedgistir
Cins: Racie_[pli.no: 3041 Iplk cinsi Karde Rapor: . Lyora: . Mamul gramaf 240 gi/m2 Mamul En (om) 180 on Kumas rengi: 530 RED ) Dotai | - o |
Ozel iglem: Ram Sanfor Kangm: Z80Coton%20Polpester ) Dedigtir 2 Hepsini Degigtir
[

Siparis Maliyeti : (Basic +)

Bu modiil, miisteri siparislerinin EDS {izerinden ger¢eklesen miihendislik
maliyetlerinin bulunmasi igin kullanilmaktadir. On maliyet ve gergeklesen maliyet
degerleri yan yana gosterilebilmekte boylece firmanin, hedefledigi maliyet degerinin
gerceklesme orani saptanabilmektedir. Bu karsilastirma sayesinde yoneticilerin daha

net olarak maliyetleri gorebilmesi saglanir.

g Segim Siparis Maliyet
Siparis No sp3 Hesapla = Oku n Kapdet | Siparig ‘il |znm by lg_ %Mal\yemyal
Model  [4.147 Order | Arlikel [ Siparig Adedi 00 L
Migteri [\ 8 Cins  [BaY BEAMUDA Beden [1-20 Yiiklenen Adet | 410 Yiikleme Tarihi 02102001
Maliyet | Iggilik | Malzeme | Malzeme Detay I
Gergek Birim Malivet Teorik Birim Maliyet  On Birim Maliyet
Kumag 23.483.862.00| 24.070.958.56 4_400.000.00|
Aksesuar 781.548.78] 801.087.m 1.000.000.00
isgilik 29.020.372.54] 29.756.132,88] 2.370.000,00)
Diger 0 3.000.000.00
Genel 0 636.612.61
Toplam 53.295.784.33] | 54.628.178.94 11.406.612,61
2alies | AL
Finansman % 10
Birim Maliyet 58.625.362.76) | 60.090.956,83] [ 14 701 273.88]
Komisyon Hesap
Komisyon Kabul [0
Reklamasynn 0
Tamir 0
Net Fiyat 58.625.362.76) Not
Gergek Fiyat 0,00 E
Kar % 00 | -100] 100
Birim Net Kar -58.625.362,76| | -E[I.I]EI[I.HEIE,BH| -14.701.273.88)
Toplam NetKar [ -29.036.398.732.42 [ -24.036.398.732,40] -5.880.509.550. 18
=
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g Secim Siparig Maliyet

Siparig No |3P3 £ Hesapla = Dku [E Kaydet ‘ Siparig il |21 Ay IS_ i, Malipet dypar

Model [4 147 Oder | Artikel | Siparig Adedi 400 L
Miisteri IMB Cins IBAY BERMUDA Beden |1-20 Yiiklenen Adet 410 viikleme Tarih [03.10.2001
Maliyet Iggilik | Malzeme | Malzeme Detay |
Al Ort. Kabul Edilen | Aviik Ortalama izl =
Yer Tearik Dk. ‘ Uretkenlik% | Gerpek D, Malieli tiihendislik. Malipet
» 1.EEE7 Jil 2.2 2.000.000,00 4444 533,33
| Dikim 3383 % 3% 2.000.000,00 7.843.088,82
| |Kalite i i 5,56 2.000.000,00 1111111111
1| Paket E.BE6T 100 B67 200000000 1333340000
: 166667 1837 36.732103,27 -
K| '
hgama Fasoncu Yarant Cing Parca | Adet ‘ Birim Fiyat Toplam Fiyat Fur Hatasi ‘ =
M Kesim Gkig 100 220 444453333 9FF797.33333
|| Kesim Cikig Fz 100 100 10.000.000,00  1.000.000.000.00
| Kesim kg Fa 200 213 260.000,00 53.250.000,00
| Dikime Girig 100 210 704305882 1.647.042.35293
| Dikime Girig F1 200 205 1.000.000,00  205.000.000,00
| |Baskia Ging F23 100 218 350.000,00 75.600.000,00
| |Baskipa Girig F23 200 210 275.000,00 57.760.000,00
| Kalite Kontrole Girig 100 204 111111111 2. 266.666.666.65
| Kalile Kunule Giiy — F 31 200 10 4.000.000,00 §40.000.000.,00
|| Paketlemeye Girg 200 202 13.333.400,00  2.693.346.200,00
| |Paketlemeye Girig Fan 200 208 6.000.000,00  1.236.000.000,00
| kamaya Girig F20 100 200 4.000.00000  800.000.000.00
|'Mkamaya Ging F20 200 200 260.000,00 50.000.000,00
: 11.902.453.152,93 =
KN E
Kur Hatas

g Segim Siparig Maliyet

Sipanis Mo |sp3 £ Hesapla = Oku & Kapdet ‘ Siparig ‘il |2001 Ay |9_ Q Maliyet Ayar
Model [4147 Order | Artikel | Siparis Adedi 00 1L

Miigteri IM 3 Cins IEA‘# BERMUDA Beden |1-20 ‘Yiiklenen Adet 410 Yiikleme Tarihi 0310200

Maliyet Iggilik | Malzeme Malzeme Detay |
Flanlanan Gergeklesen Satnaima Stak £l
Cins Vaant | Biim | Balen Birim Kad
Mister |Mitar| e | Bim orimOiy gy efime. i Bien g Tpcyz| Mo | Tah | P o | BrnFyat | Toplm Tuar | To

|| Dakumna Kumag 200 2 NE Metre 195 Ll 8.000.0000 TL 2879 8.000.000  3.328.000.000
Mvska Mangetiplk. 100 3 EBE.4 Kg 008 219 00 i 2020888 1L 2eem 2020988 1.414.691.600
| |VakaManget Ham 100 3 B24 fdet 195 B24 2/0M 1507 14.09.20 67111539 TL 2867
| 'Vaka Manget 100 3 624 Adet 1.38 630 2/0M 1505 |15.09.20 7.711.154 TL 2863
| |raka Manget iplk 200 3 B86.4 Kg 005 329 oo 2020988 TL 2868 2020988 1.414.691.600
| [Vaka Manget Ham 200 3 B24 Adet 305 E50 2|0M 1607 14.09.20 67111539 TL 2867
| |Taka Manget 200 3 E24 Adet 3,02 644 1500000 TL 1509 15.09.20 7711054 TL 2881 1.500.000 975.000.222
| |Bakin 100 10 5000 1 Adat 0,00 1 1,500,000 TL 1451 03.09.20  2520.000 TL 5 1.500.000 1.500.000

Eohin 200 10 5000 1 Adet 0,00 1 1.500:000° TL 1491 03.09.20 2520000 TL 5 1.500.000 1.500.000
| |Babin 100 300 5000 13 Adet 0,04 14 1.000.000 TL 14592 03.09.20 1.628.000 TL 45 1.000.000 14.000.000
| |Bakin 200 300 5000 13 Adet 007 18 2 USD | 1453 03.03.20 26594 E.300.000 102.000.000
| |Babin 100 100) 5000 5 Adet 0,02 [ 10/ DM 1494 /03.09.20 2895
| |Bakin 200 100 5000 G| Adat 0,03 3 15| Dt 1455 03.09.20 2856
| Diigme: 100 8 1664 Adet 52 1665 15.000 TL 1456 04.09.20 a7 15.000 24.975.000
| Diigme 200 2 1EE4 Adet 7.e3 1eee 15000 TL 1496 04.09.20 a7 16.000 26.020.000
|| Etiket Elik. 100 1 208 Adet 25,000 TL 1501 A USD 2893 340000 70.720.000
| Etiket Elcik, 200 1 208 Adet 25.000  TL 1501 A UsD 2893 240.000 #0.720.000
|| Etiket [Standart Beden 100 1 208 Adet 085 208 25000 TL 1457 05.08.20 2659 25.000 5,200,000
| |Etiket [Standart Beden 200 1 208 Adet 0,06 12025000 TL 1457 05.09.20 2898 25.000 300.000
[ 9348818422 ||
0 3
Iplik Mo: 20410 Iplik Cinsi: Open End Kangim; % 95Catton %5 Lyc
Aksesuar Ham Madde Mamul Kumag Hazr Kumag Hesaplanarmor Malipette Kullanilan

Kesim Planlamasi : (Proje +)
Kesim planlamas1 modiiliiyle kesimhaneye pastal resmi cizilecek siparislerin bilgileri

iletilebilmektedir.
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==
&F socim | &3 Etit Detay |€q£| i ki Fnrml PlanDetay 22 Kesimbane

Siparis Kumag Dagilim | Kasim Plan |

Birim Miktar Kesilebilecek Adet
A e = A Uretilecek Adet  Kesime Kullanilan
[1 Yeni "z Guncelle & Parti Miklan B, Plana Aktar i= Sahalar * Sil e e
Kalan Rezerve
skD[=l - & o B B 2055 N =
aryan np o
| | 305 Kalan Stok
|| 322 gEEﬂiERLI—ST Dokuma Kumas DMEKI*300045EK28 0 1,5023'
|| 323 4683 REN >03 8
324
M| 526 | BHZCEME.  Dokums Kumss D MEI3000455<28 o5 109
M 327 4498 1955 |EENE 198
[| 328 |w0m2R0St  Dakuma Kumas DMKI300048Ex28  576.4 :1.08
I CHIANTI ST < ji0g 13
|| 329 4499 4154 |EITAR 120
= 950743 Dakuma K 1.09
= okuma Kumag x K
IEEa e DMKI*300045628 597 1 oo
333 4584 1103 2ns_s 156
334
B_33s]

Pastal Emri ve Takibi : (Proje +)

Miisteri siparislerinin tek tek veya toplu olarak pastal emirlerine doniistiiriilmesi,
pastal emirlerinde kullanilacak kumas partilerinin saptanmasi, atilacak kat oraninin
ve pastala konulacak beden adedinin belirlenmesi bu modiil yardimiyla yapilabilir.
Kesim sonrasi pastala ait kumag kullanim ve iade bilgileri ve genel pastal bilgileri

EDS ye girilebilir.

KESIMHANE CALISMA RAPORU

1271531 08.10.2001

ENSTICKER

B 2066 N

76

o Crrdler Kod “aryant 36 38 40 42 44 46 Taplam

87663 DKPBO00456X28001POPSS451 1 B AEEFIE0® | 06043 ROT-CROUREREN

Kumag Grubu Ilidi Boyah fplk ; 50750 / Skl S6%2E Sipariz Adet 17 21 29 kil 26 17 14
Kangim : %100 Cotton / Kumag Cinsi : Poplin § Renk : 9 Uretilecek Adet 17 21 29 il 26 17 14
Grim2 115 Grim2 FEn: 148 Cm J Migteri - SEDENSTI Pastaldaki Adet 17 22 a4 a4 2 17 131
Model : Sh 860 ) Dadtilan

X

1 507 50, Sikik : S6X23, Kangim: %100 Cotton, Kumag Cinsi: Popln, Renk : 98043 ROT-CAMEL ST, GrinZ 113 Grim2, En: 148 Cm,
&l : SN 90,

Pastal Bazh Depo Cikis Emri : (Proje +)
Pastal planlar1 yapildiktan sonra bu pastallar i¢in gerekli kumas miktar1 parti bazinda
EDS tarafindan hesaplanir ve kumas deposundan ¢ikis emriyle otomatik olarak talep

edilir.
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Kod | Siparig Kesim [

Pastal Plan | | Bekiyenler Gikanlar

Pastal Plan [Fisno [ [ Jintyac Mo [Kkod [Parti [Miktar [R]Siparisho [aryant [Cins =
|| 13 4 51068 DMEI*BO00456-<28001POPSS 45011« 140 ANS176 560/15 BLELI-ECRLI-S Dakuma Kumag
[ | 20 01000 DMEID000456-20001M0M 3545011 = 27 A0S170 Q00415 DLCU-CCNU-! Dokuma Kumag
|| 21 51068 DMEI*BO00456-<28001POPSS 45011« 4 A05178 860/15 BELELI-ECRLI-E Dokuma Fumag
|| 22 91069 DMKI"BO0045EX2B001POPSS 36111, 19z ADS176 960/22C4MEL ROT £ Dokuma Kumag
|| 23 510689 DMEIBO00456=<28001POPSS 36111 1 20 A05178 BE0/22CAMEL ROT £ Dokuma Kumag
[ 91070 DMKIFBO0045E-28001POPSS 36211 x 13 ADS176 960/42 ROSE CHIAM Dokuma Kumas

51070 DMEIBO00456=<28001POPSS 36211« 12 A05178 960/42 ROSE CHiAM [ okuma Kumag

91071 DMKI-BO0045E42B001POPSS45111 148 ADS176 960/43 ROT-CAMEL ! Dokuma Kumag

51071 DMEIBO00456-<28001POPSS5 45111« 16 405178 860/43 ROT-CAMEL * Dokuma Kumag
[l

-

NI
Farting Ton
Kurmas Grubu: Ipici Boyall plik 507 50 Siklik: 5628 Kansim: 2100 Cotton Kumas Cirsi: Poplin Renk: S50/15
o [FLEU-ECRUST. Girém2 T15 Gi/m2 En: 148 Cm iigten: SEIDENSTICKER Mool SH S50 « Ekle |

X Kapat

Uretim Asama Takibi : (Basic +)

Miisteri siparislerinin kesim ve sonrasinda gordiigii tiim islemlerin adetsel bazda

girilmesine olanak veren modiildiir. Hareket ve ara stok raporlar1 bu girisler sonunda

alinabilir.

| Hareket Toplam

Rapar Format : [SIPARIS RAPORL H® SR o x
Sipatis Adeti | Agarti Dadilirm | Plan Adeti | Planlamsa AsamaAdetler | Son Kalite | KumulamAdetl Blok Dagihim | Ulke Dagiim ima]at;l Dagim | Kurmag Kullanm

Kesim Gikig  Dikime Girig | Dikimden Gikis | Kalite Kantrole Giri | Kalite Kontrolden G | *iiklame 1. |
Dl veriF6|  Kemifs o VageoFS K SiFi2| 57 Tazele | Zakemi | o Tam | &3 Fir | B Fisakiar () Fise Fiat Giri Biitiin Adetler Taze
Waryant |36/38 [40/42 [44246 [48/50 [52/54 |
BEYAZ | of of of o g
Mo [irs. Mo [Fatho [Tarih [Gelen Ur. AsamalFabrika [Gelen FabrikaWansant [Agiklama] 3638 [ 40742 [ 44/46 [ 48/50 [ 5254 [Topi=]
M 13.08.2001  Kesirm Gikig F10 BEYAZ LYCRaLL 104 520 312 166 10
|

e o

Barkodlu Demet Takip : (Proje +)

Uretim asamalarinin isletme igindeki takibi barkodlu demet sistemiyle yapilabilir.

Uretim igine yerlestirilmis barkod okuyucularla toplanan hareket verileri anlik olarak

asama girisi olarak isleme alinir. Boylece adetsel bazda gergek zamanl {iretim takibi

yapilabilir.
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g Secim | = Kart Bas ' Asama Takip |

Agarma Tanim Eslerne Cikig 1 Asama Girg

imnalarg [Cei  H B Al & Rapor

Demet No I— o Agama Cikig i

Demet Mo [Uretim Agama [Taih [seat [Fabiika [akienma [ =l Demet Bilgisi

7814 Dikim Girig 17.07.2001 13:2414 LAY TEKSTIL Aktanld
B 7823 Dikim Girig 17012001 132477 Law TEKSTIL Aktanidi Sipes Mo - A0UE-T
Il 7824 Dikim Girig 17.012001 132418 LAY TEKSTIL Aktanld Model S 115113
I 7815 Dikim Girig 17.012001 132418 | LAw TEKSTIL Aktanld
N 7816 Dikim Giriz 17012001 132479 Aktanldi varyart 689855
: 7817 Dikim Girig 17.012001 132420 LAY TEKSTIL Aktanldh Bedlsm -
7818 Dikim Girig 17.012001 132420 LAY TEKSTIL Aktanld

] 7820 Dikim Girig 17.012001 132421 | Law TEKSTIL Aktanld Adet 50
Il 7822 Dikim Girig 17.01.2001 132422 L& TEKSTIL akanien |
I 7821 Dikim Girig 17.012001 132422 LA TEKSTIL Aktanldh
Il 7525 Dikim Girig 17.01.2001 132425 LAY TEKSTIL Akianld
] 7826 Dikim Girig 17.012001 132424 | Law TEKSTIL Aktanld
Il 7828 Dikim Girig 17.01.2001 132424 Lay TEKSTIL Aktanld
I 7827 Dikim Girig 17.012001 132425 | LA TEKSTIL Aktanldh
] 7818 Dikim Girig 17.01.2001 132425 LAY TEKSTIL Aktanld
] 7828 Dikim Girig 17.012001 132427 | Lav TEKSTIL Aktanld
Il 7836 Dikim Girig 17.01.2001 132427 L& TEKSTIL Aktanld

08.10.2001

Asama Hareket Takibi : (Basic +)

EDS iizerine girilen asama kayitlarinin ¢esitli filtrelerle izlenebildigi formdur.

g Secgim

: Mamul Hareket

— DakkakKo. |5k Malivet

Onay Gz

Tarih - Ea§\anglo| . :'EI _de Lian st iz |l e - il I~ Kesim Dak | ([~ Kesim Gider||(* Onayh & Yazd
Bt =) Imalatg: - Hepsi [ |Model - Hepsi [/ ™ DikimDak ||~ Dikim Gider  Onapss & Serbest Aktar
SiparisMo: Kzlite Dak it= Gi -
b Toplam [ Hareket dsarisi [7 = Varyant | _vé e ::Zj E F Laete :: i::f:tiﬂ: o Bl Giupla
i e 0 G rie ]| [ iveset il S irvecat i — e T — LA ] Fise Fivel Giti
wal Lyumsuz e
I Basimamis Gister  « Gerid [e2a HBY @ By Parca: Hepsi ¥ ’;— Fuin Disuk ~ F:ﬁ:l‘Elf‘sik & Tiimii “ ] Tiim Figat Girisi
Varyant Listesi | Siparis Listesi |
3 Irs [Fatura: |Gelen | - | | | Parga 5ipan§| |
Rl Tarik Fabiikz Fabiilea| Musteri| Modz| Siparizho “argant | opk| Plantermin| - Asama Cing (o ad Hedef Figat Figat
M 01.10.2007 il k10 | TAKM_PARCA [ SKY 20|01.10.2001 Kesim Cilug ETEK 400 2250000
: 01.10.2001 3] b 10 | TAKM_PARCA [ SKY 75 |01.10.2001 Dikime Girig BAYAN CEKET 400 4 2250000
|| 01.10.2007 F12  M10 | TAKM_PARCA B SKY 18|01.10.2001 Dikime Girig ETEK. 400 2.000.000 2250000
|| 01.10.20 il K10 |ORTAK_TAKIM 2 AT 15| 20.12.1899 Kesim Cikig ETEK 240
|| 01.10.2001 il K10 | ORTAK_TAKIM 3 MaY 330.12.1899 Kesim Cikig ETEK 240
|| 01.10.2001 F4 M 10 |ORTAK_TAKIM 3 My 4130.12.1899 Kesim Cikig BAYAN CEKET 240
|| 01.10.2001 F12  'M10 | ORTAK_TAKIM 3 ML 15/30.12.1839 Dikime Girig ETEK. 240
|| 01.10.2007 11-34  'M10 | ORTAK_TAKIM 3 MW 1/30.12.1859 Dikime Girig BAYAN CEKET 240
01.10.20 il K10 |ORTAK_TAKIM 2 AT 3120.12.1899 Dikime Girig BATAN CEKET 240
: 01.10.2007 F4 k10 |ORTAK_TAKIM 3 MW 2130.12.1899 Kesim Cikig BAYAN CEKET 240 ol
|| 01.10.20 il k10 |ORTAK_TAKIM_PARCA 4 LIl 20 30.12.1999 Kesim Cilag BaYAN GOMLEK | Arka 200
|| 01.10.2001 il 10 |ORTAK_TAKIM_PARCA 4 LIL& 15 30.12.1999 Kesim Cikig BAYAH GOMLEK | On 300
|| 01.10.2001 il M 10 |ORTAK_TAKIM_PARCA 4 LIL& 201 30.12.1999 Kesim Cikag UNISEX PANTALON 300
|| 01.10.2001 F4 b 10 | BASKTARMPARCA baskitakimparca LILA 95| 01.10.2001 Kesim Cikag| PANTOLON 400
|| 01.10.2007 il k10 | BASKTAKMPARCA baskitakimparca SCHWARZ 102/ 01.10.2001 Kesim Cikig BAYAN GOMLEK 400
|| 01.10.2007 -5 F22 M0 BASKTARMPARCA baskitakimparca LILA 40 30.12.1899 Baskiya Gir BavaN GOMLEK 1 400
01102001722 F23  M10 |BASKTAKMPARCA baskitakmparca LIL& 30/30.12.1999 Baskia Gir BAYAN GOMLEK |2 400
: 01.10.20 il K10 |PARCA ar LIl 10/01.10.2007 Kesim Cikig Arka 200
|| 01.10.2001 il 10 |PARCA 55 LIL& 100 01.10.2001 Kesim Cikig Arka 400
|| 01.10.2001 F4 M10 |PARCA 55 LIL& 8 01.10.2001 Kesim Cikig On 400
| | 01.10.2001 F12 'M10 |PARCA 55 LI 401.10.2001 Dikime Girig Auka 400
0
Ll |

Mamul Ara Stok Takibi : (Proje +)

Belirtilen agamalar arasindaki ara stok miktarlarini hesaplayan modiildiir.
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g Segim | : tamul Hareket Idamul Arastok

Tarih : IDE 10.2001 1_E|| Asama 1: |Dikime Gitig j [V imalater grupla [Asama 1 - Agama 2 vl Ara Stok Hesapla| [ Drak‘ka Kolonu— =
= Kesim Dak =
Kapsam |0 +| Giin Asama 2 : | Dikimden Cikig < ﬂ Rapar v | [ DikinDak
—Filitre ve Goriintii Kogull; ™ Kalite Dak
W Limitin albre gosterme (01 ¥ Eksi arastok gosterme I~ Asorti Detayir Goster B Grpla  Kur Taribi: &% Bul [~ Paket Dak

imalatg: - ¥ Hepsi Miigteri - IV Hepsi Model - ¥ Hepsi Siparis: I# Hepsl po oot Datap Gister
Waryant Listesi | Siparig L\slaswl

Miigteri IModeI |5\pan§ No Varpant |U\ke imalato |+S|pam§ Mlktl +Plan Adet | +Giren Top\el +[1kan Top\aml +T aplam | ﬂ
AL JBC/Z14NZ/Z 2181 DEMIM BLUE HOLLANDA  (F10 1.000 1.048 25 25
AL JBC/Z14NZ/Z 2181 DEMIM BLUE HOLLANDA  |[F11 1.000 1.048 25 25
| (M2 5P2 5P2 100 al 400 Mg f1e f1e
| (M2 5P2 5P2 200 al 400 Mg 802 802
| (M2 5P3 3p3 200 al 200 208 205 205
| (M2 5P3 3p3 100 n 200 208 210 210
| [M10 DUZ 1 BEIGE JAPONYA F13 200 208 140 140
| [M10 DUZ 1 LiLs JAPONYA F13 200 208 120 120
| [M10 ORTAKULKE 2 SCHWARZ ALMaNYs  F3 120 128 4 4
| [M10 ORTAKULKE 2 SCHWARZ ALMaNYs  F12 120 128 1 Al

M2 BAINTED oilked DEMIM BLUE F4 Bl EG G G
: W10 TARM 56 MY Al 400 N E0 60
| [M10 TARM 56 SCHWARZ F4 400 M 3 3
| [M10 TARM 56 SCHWARZ 134 400 M 20 20
| [M10 TAKM_PARCS B SKY JAPDNYA, Fa 400 N 75 78
| [M10 TAKM_PARCS B SKY JAPDNYA, F12 400 N 18 18
| [M10 ORTAK_TAKIM 3 Y ALMaNYS  F12 240 252 15 15
| [M10 ORTAK_TAKIM 3 Y ALMaNTS |11-34 240 252 1 1
| [M10 ORTAK_T&KIM 3 Y AMERIKA n 240 252 3 3
| [M10 PARCA 55 LiLs F12 400 g 4 4
[B[M 13 4-8002 2110 BEIGE AVUSTURYA |F32 95 1053 208 108 100
N 12191 j

Analiz Tamamland... [

Ceki Listesi : (Proje +)
Yiikleme Oncesi hazirlanan c¢eki listelerinin EDS {izerinde olusturulabilmesini
saklayan modiildiir. Ceki listelerinde yer alan mamul miktarlar iizerinden asama

kayitlarina aktarmalar yapilabilmektedir.

g Segim | Siparis Maliyet W CekiLictesi

"4 ek Lites ara ki Lisesi G Bl ki Listes Hareket Bigle S LG

| T 1 3 ) = | Siparis Mo [2022 Mocel[A & ] H & i

Repor  Aktar

b CekiLites S

Fapar [2 __,v ﬁ G % Imalatgi I j Order Mo I Artlkell?ﬂDDISS @ Bl CakiListe,

Taih  |Sipaigtodel ke [Vayant|UretimAgama [KolAcdkal [Sapm[38 38 [38 [0 [z s s [88 [0 [z [5¢  [s6 lfl
¥ 14082001 2032 MHDLLANDA DENIM Yikieme 1. w1 15 @

14052001 2032 A6 HOLLANDA DEMIM Yikleme1. EI T - il

14082001 2032 A  HOLLANDA DEMiM Vikleme 1 E a0

[[14082001 2032 A6  HOLLANDA DEMM Yikleme 1. o8 72 2

[|14082001 2032 46 HOLLANDA DEMM Yikleme 1. 5 137 El

[ [14082001 2032 A6 HOLLANDA DEMIM Yiklems 1. 17 B 13 7

[[14082001 2032 A& HOLLANDA DEMM Yikleme 1. 11" # 15 2 3

Ed

EESEAE A
@

14062000 (2033 AE  HOLLANDA DENIM |Yiikleme 1 B0 95 20
: 14.06.2001 2000 AG TIOLLANDA DEHIM Yiklere: 1. 200 ac 115 )
| [14.06.2000 2033 AB  HOLLANDA DENIM Yiikleme 1. 0 1E 135 20
| |1408.2000 2033 A6 HOLLANDA DENIM Yilkleme 1. 13 136 148 20
| |1406.2000 2033 A& HOLLANDA DENIM Yikleme 1. 71453 185 20
| |1408.2000 2033 A6 HOLLANDA DENIM 'vilkleme 1. 1 156 156 12 &
| |1406.2000 2033 A& HOLLANDA DEMIM ‘Yikleme 1. 1] 167 157 4 10 E
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Manuel Kalite Kontrol : (Standart +)

Dikim sonrast kontrol edilen mamullerin kalite degerlerinin girilmesine ve
raporlamasina izin veren modiildiir.

Barkod Destekli Kalite Kontrol : (Proje +)

Dikim sonrasinda demet biitiinliigii korunmasi sart1 ile ger¢eklesen hatalarin EDS ye
girisi demet barkodlar1 iizerinden yapilabilmektedir. Boylece ortaya ¢ikan hatali
mamul, hatay1 yapan kisiye tamir olmak {izere geri gonderilebilmekte ve operator
bazinda hata miktarlar1 EDS iizerinde tutulabilmektedir.

Manuel Kalite Kontrol Analiz : (Standart +)

Manuel toplanan kalite degerlerinin analiz edilebildigi modiildiir.

Siparis Analizi : (Basic +)

Siparis adetlerinin miisteri ve modele gore, istenilen tarih aralifinda giinliik, haftalik
ve aylik

raporlarinin  almabildigi analiz sayfasidir. Uretim Oncesi yapilan tiim iiretim
planlamalarini, {iretim birimlerine gore istenilen tarih araliginda, giin giin , haftalik,

aylik gruplandirilmis raporlar olarak sunmaktadir.

g Segim | Siparis Maliyet B¢ Analz |

Milgteri = EY@ & Yo o puiinager o fuet o] [Flantane Taki =] [sebit ki ] K Taih 05,1020 :: a;t”;fmupla ﬂl

Sevk Edilmemis Siparigler Bitiin Aylar Adet Toplami Oion| | ikGue | & Ropalfonff 2] B v
Temmuz Afustos E Il Al |
Mligteri Tarhsiz TOPLAM
2nao01 | 3weot | 3seo01 | aseon | aseom | azeon | smeont | ssenmr | sseon

[ws ] 00 2800 40550
vz 1231 N 1311
w0 1723 a0 14m 21930
CEE 5100 800 300 S 9500
(e 560 1m0 76m0
[v2 3670 3820 4% s Em 14275
e &0 800
M2 3 3
M3 57 5372 ER T 7 I . Y- A - 13614
w13 1,800 £ 24m
[rorea: | 7102 s a1 B 8515 56 430 357 Ba5 1m0 11230
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Miisteri Analiz : (Standart +)

Firmanin calistigi miisterilerin toplam siparis adet ve cirolarinin goriildiigii grafik

formudur.

el

Misteri Bazinda Toplam Adet

45.000

an0o

350004

30,000

25.000

Toplam Adetler

200004

15.000

10,0004

50001

M3
M 14
M 16
M2
]
]

Milgteriler

W 9.450M10
Wom1
W3285M13
Wom14
WE.000M1E
Womig
W29961 M2
W13 mM20
omz22
oM23
W15865M 3
W47 637 MS
W 3355 ME
Wom?
W4100ME

Uretim Analiz : (Proje +)

Uretim takibi amaciyla, her iiretim biriminin {irettigi dakika ve adetlerin kontroliine

imkan veren, istenilen tarih aralifina gore giinliik, haftalik, aylik gruplandirilmig

raporlar alinabilen analiz sayfasidir. Miisteri ve modele gore iiretim siireci takibi

kolaylikla yapilabilmektedir.

s[] Ihtivag Plan | ‘M}L Baski f Nakiz | :8 Satin Alma | @ Cn Malivet |

«" “vanetim Onay

14 Agama Analiz | 4| »

Uretim Birirni = | Baslang Taini:01 07 2001 21 [Dikime Girig =7 = [ = e = B Analiz Et
Bitig Tarihi 30.08.2001 5] Imalator Hepsi Kur Tarh: 08.10.2 =X 'IF IE =1
Dikirne Gifis Agama Raporu e ero] Fonle =] B g
o Temmuz [ Afustos | L
Uretim Biimi TOPLAM
2752001 | 28w0m | 232001 | ameeoct | sneoot | 32001 | smeom |
[ras 28 1550 [E 1318 4108
[ 1132 1132
NEE 208 1110 1.288 2606
Ilr2 369 36 866 350 3161
CREE 3.255 436 1.997 1628 2384 10360
[|Fes 1.091 a0 w2 180 766 2750
F11 169 128 56 364 1.257
: 11-24 751 1.G02 1.077 2.050 C.C74
[rar 532 532
i 5 734
mE2 1.561 1.561
[lrorLem 3157 5.39% 2.488 5.225 5.325 4477 8377 35.045
I |
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Siparis Stok Kart1i A¢cma : (Entegre)

EDS iizerindeki miisteri siparisleri i¢in Netsis lizerinde mamul ve yart mamul stok

kartlarinin agilmasi iglemidir.

Stok Hareket Aktarim : (Entegre)

EDS iizerindeki stok hareketlerinin Netsise aktarilma islemidir.

Asama Hareket Aktarimi : (Entegre)

EDS iizerindeki asama hareket kayitlarinin Netsise aktarilma islemidir.

Rapor E-mail Destegi : (Proje +)

EDS fiizerinde olusturulan raporlarin E-mail yoluyla istenilen kisilere yollanabilme

destegidir.

Baglangi Tarihi: . .
Bitis Tarhi : .

w3 s st Tarily
Mo Mo

04052001

20.07.2001
12222 30072001
12225 30072001
12222 30072001
12225 30072001
122FRIAEO07 2001
122ER 3007 2001
12232 31.07.2001
12232 31.07.2001
122E23E07 2001

03.06.2001

#gama : Biitin Apamalar

sh
ar

(i

nn

Fz@

Fz@

Fz@

F2d

F2d

Fz@

Fz@

Fz@

nn

Fabrika Musteri  Mods!  Siparisno Varyamt  slam  Plantsnmin Asama Cins
M2 BAMBOD 2074 BLACK 745 04082001  Vikleme 1
JR. K
M2 BAVBOO 3074 BLACK  TO 2007.2001  KesinGhig
M2 BAMBOD 2074 BLACK 390 30072001  Kalie
JR Kortrole
M2 BAMBOD 2074 BLACK 324 30072001  Kalte
JR Kortrole
M2 BAMBOO 2074 BLACK 390 04082001 Yikamad
[Hail dlacaklar =
“anioow " Tamam I X vazgeg | ‘
[ [Adres l:‘l [Mail Alacaklar |
ﬂ ﬂ cetin
—3
.
o v

Parga ismi  Siparig

ad

llsdet Miyat

o o o o o o

03

03

Fiyat

124300

124300

124300

Elektronik Satin alma Destegi : (Proje +)

EDS iizerinde olusturulan satin alma fislerinin E-mail ile tedarikgilere iletilme

destegidir.
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Posta Servisi : (Proje +)
EDS iizerinden c¢alisan elektronik posta servisidir. Kullanicilar tarafindan manuel
olarak kullanilabildigi gibi EDS i¢indeki baz1 6nceden belirlenmis olaylar karsisinda

EDS tarafindan otomatik olarak da mesajlar olusturulabilir.

POSTA - [0] %] I

T Gelen | S Gicen Yeri ‘ 7 Sl | @ Onemi 5 Hepsi+ Sipatiz No: Hepsi [#

KoL : Hepsi [V
Konu: |

AT Kllanicr 44
gloeralE dfderufz
[ \ . \ , \ |

= Fullariz A
i i i i i i

Fullanz AU
Fullarmcs &0
Fullariz BE
Fullariz FG
Fullarz HG
Fullariz [T

Fullanics K1

Fullarics MK
Fullarz MG
Fullarz ME
Fullarz: 0D
Fillarum P1

Fullanc 51

Fullanz 5T
Fullanica TE

+

=

Sabr: 1 Kolon: 1 Dedighi

Hizh Mesaj : (Proje +)
EDS kullanicilarinin gergek zamanli olarak birbirleriyle EDS {izerinden iletisimini

saglayan servistir.
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3,
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Rapor Farmat: [SIPARIS SAPORU R &R 3l NG al
% w

Siparig Adet I Azt Daél\m\l Plan Adet\l REUEY izl Mesaj Gonder [_[Ojx] Jke Dagim | Imalstg Dagiim | Kumag Kullamm'
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Istek Servisi : (Proje +)

EDS iizerinde oOnceden saptanmis kosullarin gergeklesmesi halinde kullanicinin
baska bir kullanicidan onay almasini saglayan servistir.

Toplanti : (Proje +)

EDS i¢inden birden fazla kullanicinin bilgisayar ortaminda toplanti diizenlemelerine

olanak taniyan servistir.

EDS Toplant:

—10] =]
[ “eni “oplant Diizenle Masa : I 15 j Kanu : IQD‘IE sipaisinin adet revizyonu
Yazan |K0nu |Tarh |Saat |
Masa : 15

Toplant Konusu :

|2D1 5 siparisinin adet revizyonu

Fatlacak Kisgiler :

I Kullanicn Al O Kullamc MK,
Fullanicr AK, O Kullame OD
Kullamicr Al [ Kullaric P1
O Kullamer AO O Kullanic =1
Kullamc BE O Kullamc 5T
I Kullamo FG [ Kullanme TE

Kullameo GC
Kullamct HG
I Kullamer IT

Fullanic K1
I Kullamen MK
I Eullarmo NG

Génder [ G‘ Gik [
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Asagidaki tablo ile EDS kullanimi ile sirketteki farkliliklar EDS’nin

kullanilmadig1 2000 yil1 ile EDS kullanildigi 2005 yil1 baz alinarak karsilastirilmastir.

Boylece EDS’nin sirkete getirdigi veriler daha net goriilebilmektedir.

Tablo 2. EDS Kullanan Sirkete Ait EDS Programini Kullanmadigr 2000 Yih

Verileri ile EDS Programmmn Kullamldigi 2005 Yih Verileri Ve Verilerin

Karsilastirilmasi

Karsilastirma degerleri EDS kullanilmayan EDS kullamldig1 | % olarak 5 yildaki
2000 y1h verileri 2005 y1h verileri fark oranlar:
Siparis Miktar1 2.486.309 adet 6rme 6.953.830 adet %180 lik artig
urin Oorme urun
Y1l sonu cirosu 9.522.131 EURO’dur 20.448.103 %114 liik art1s
EURO’dur

Stok maliyetleri

2.103.765 EURO

1.807.017 EURO

%12 azalma

Hammadde stok maliyeti

1.405.654 EURO

1.304.004 EURO

Aksesuar stok maliyeti

698.111 EURO

503.013 EURO

Gecikme dolayisiyla 33 21 % 36 azalma
reklamasyon uygulanan
siparis miktari
Kalite dolayist ile 9 5 % 44 azalma

reklamasyon uygulanan

siparis miktari

Calisan personel sayisi

66 idari -116 liretim

66 idari -165 tretim

Ortalama Calisan 80 87 % 8.7 art1s
verimliligi
Tamamen hatal1 {iriin orani % 8 %5 % 37 azalma
2. kalite mal orani % 12 %5 % 58 azalma
Makine kullanim orani %76 %88 % 15.8 artma
Fazla mesai orani %18 %3 %383 liik azalma

Tedarikgi sayisi 44 50 %12 artis

Uretimdeki mal kayb1 orani 1.32 0.39 %70 azalmig
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Yukaridaki bilgilerden de goriildiigii iizere sirketin, EDS’nin kullanilmadigi
2000 ve EDS’nin kullanildigi 2005 yillar1 arasinda siparis miktar1 ve cirosunda
biiylik artiglar goriilmiis buna ragmen de stok maliyetlerinde diisiis goriilmiistiir,
gecikme dolayisiyla reklamasyon uygulanan siparis miktarinda da diistisler
goriilmiistiir Ayrica ortalama calisan verimliliginde ve makine kullanim oraninda
onemli artiglar gériilmiistiir. Hatali {irtin orani, 2. kalite mal orani, fazla mesai orani,
tiretimdeki mal kayip oranlarinda ise biiyiik diisiiler goriilmektedir. Biitiin bunlara

EDS programinin etkin kullaniminin 6nemli katkilar1 olmustur.
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SONUC

Uretim alaminda faaliyet gosteren tiim isletmeler, birbirleri ile rekabet
edebilmek, uzun dénemde ve yeter derecede kar edebilmek amaciyla, miimkiin
oldugunca kaliteli fakat rakiplerinden daha ucuza iiretim yapmak zorundadirlar.
Bunu saglamanin baslica yolu, gelismis teknoloji, 1yi egitilmis personel ve
yeniliklere acik olmaktir. Uretim sistemleri alaninda uzun dénemli bir enformasyon
ve otomasyon stratejisi saptanmis sirketlerin gelecekte var olma sanslari yok
denilebilir. Siirekli degisen bir ortamda fiziksel gergegi aninda yansitan ve yeni
duruma gore olas1 sonucglari Onceden gosterebilen bilgi sistemleri basarili bir

yonetimin en 6nemli rekabet silahidir.

1950°1i yillarda istatistiksel envanter kontrol ile baglayan karar destek
sistemleri 1960’11 yillarda teknolojik gelismelerle ile birlikte ortaya ¢ikan MRP ile
yoluna devam etmigtir. MRP II kavrami ise 1960’1 yillarin sonlarinda MRP’nin
tiretim planlarini koordine etmek olan temel becerisinin iizerine bir firmanin lojistik,
tiretim, finans, dagiim ve denetleme gibi ana fonksiyonlarini tek bir veri tabani
lizerinde entegre olarak sunan bir endiistriyel yonetim sistemi olarak karsimiza
cikmustir. Ote yandan son yillarda ortaya ¢ikan kiiresellesme riizgarlarmin etkisi ile
degisik cografi bolgelerdeki is faaliyetlerinin kiiresel entegrasyonu zorunlu hale

gelmis ve MRP II’den ERP ‘ye bir ge¢is yaganmustir.

Ozelikle, iiretim sisteminde uygulanacak sistem yapisinin dnemi ve isletmeler
tizerindeki uygulanabilirligi de bizim i¢in 6nem tagimaktadir. Kullanilan {iretim
sistemleri, pahal1 bilgisayar sistemleri ile saglanan {iretim sistemleri olsalar da, MRP
ve MRPII sistemleri bize istenen sekilde iiretimi kontrol etme ve yonlendirmede

yiiksek olanaklar saglamaktadir.

MRP II gibi sistemlerin veri iletisimi olarak yogun sistemler olmasi géz ardi
edilmemelidir. Bu teknolojilerin sec¢imi, satin alinmasi, sistemin kurulmasi ve
kullanilip ~ gelistirilmesi, tiim asamalarda profesyonel ekip ve deneyim

gerektirmektedir. Bu sistemin kullanimi agisindan en temel gereksinimdir.
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MRP sistemlerinin isletmeye getirilip getirilmemesi konusunda ¢ok iyi analiz
yapmak gerekir. Isletmenin kullanabilecegi diger (alternatif) sistemlerle arasindaki
iligkiler incelenip analizler yapilmalidir. Getirilmesine karar verilen MRP sistemi
uzun vadede etkin olacaktir. Olusturdugumuz sistem hataliysa, bu bize ¢cok pahaliya

patlayacaktir.

Getirilen MRP sistemi c¢ergevesinde, sistemle etkilesim halinde bulunacak
bilesenlerin de sisteme ayak uydurmasi gerekmektedir. MRP sistemi, isletmelerde
bliyiik degisimlere neden olmaktadir. Bu degisimler, insanlar arasinda “degisimlere
tepki” seklinde bir etki olusturabilir. Burada amacimiz, c¢esitli egitimlerle bu
uyumsuzlugu minimize etmek olmalidir. Aksi halde iiretim sistemi etkinligini tam

gosteremez.

MRP/MRPII sistemlerini basartyla uygulayan iiretim sirketleri Onemli
kazanclar saglayabilirler. Bu kazanglardan bazilari; Miisteri hizmetlerinde artis, daha
iyi iretim planlama, stok seviyesinde azalma, malzeme darbogazinda azalma,

verimde artig, iiretim maliyetlerinde azalma seklinde olabilmektedir.

Tiim diinyada oldugu gibi ililkemizde de son yillarda tekstil ve konfeksiyon
tiretim planlama ve yonetim yazilimlarina olan ihtiya¢ artmakta, buna bagimli olarak
da yazilim pazar1 hizla gelismektedir. Gelisen bu pazarda dogru yazilimi segmek ve

dogru olarak kullanabilmek, yapilan yatirimin geri doniisiimii i¢in gereklidir.

Konfeksiyon isletmeleri cagin gereklerine uygun uluslar arasi standartta iiretim
yapmak zorundadir. Belirlenen hedeflerine ulagabilmeleri kaliteli, ucuz ve seri iiretim
ile miimkiin olabilmektedir. Ancak {iilkemizde konfeksiyon isletmelerinin iyi
organize olmadiklar ve verimliliklerinin istenilen seviyeye ulasmadig1 goriilmektedir.

Bu organize sorunu ancak bir planlama yazilimi ile ¢6zliimlenebilir.

Ulke ekonomisinde onemli yer tutan konfeksiyon sektdriiniin ihtiyaglarina

yonelik de hazirlanmis ¢esitli yazlimlar vardir . Bu yazilimlar arasindan iilkemizde
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kullanim alan1 en ¢ok olan EDS yazilimimi inceledigimizde sodyle bir analiz

yapabiliriz

EDS yazilimi, konfeksiyon sektoriine yonelik bir yazilimin sahip olmasi
gereken temel teknik ve ozellikleri tasimaktadir. EDS, bir konfeksiyon firmasi i¢in
gorsellik, hiz, detay, kullanim ve adaptasyon kolaylig1 ve giivenilirlik gibi konularda

oldukga yeterli bir yazilimdir.

Bir konfeksiyon yazilimindan beklenen;
e Esneklik
e Modiiler yap1
e Kolay kullanim
e Kapsam
e Genis raporlama olanagi

e Entegrasyona agiklik

gibi konularda oldukg¢a iyi olan yazilim planlama acisindan ¢ok yararli olan Gantt
semalariyla ve PERT teknigini kullanan Siire¢ Planlama araclari bu yazilimin en

onemli ozelliklerindendir.

EDS, kullanici ara yiizii, sayesinde herkesin kendiyle ilgili boliimleri gérmesi,
gerekli bilgiye daha cabuk ulagsmasi saglanir.Bu sebepten 6grenme asamasinda da
pek zorluk ¢ekilmemektedir. Kisiler takildiklar1 konularda her sirkette bulunan EDS

ile ilgili bilgilere sahip danismana basvurmaktadirlar.

MRPII Sistemlerinin Genel Yararlar:
e Dogru bilgiye, kaynagindan ve hizli erisim imkani yaratur.
e Karar verme siire¢lerinin kisaltir.
e Kurumsal denetimin arttirilmasini saglar.
e Sistemli calismay1 saglar.
e Farkli bilgi kaynaklarinin tek bir ortamda birlestirilmesini saglar.

e Ogzet bilgiden detay bilgiye erisim saglar.
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Her kademedeki yonetici i¢in esnek raporlama imkani olusturur.

Analitik degerlendirme yapilabilmesini saglar.

EDS’nin sirkete sagladig1 en 6nemli yararlar:

Isletmenin her kademesindeki bilgi akisini standartlastirma imkani saglanir.
Standardizasyon ile, isletmenin her kademesinin ayni dil ve konusmasi ve

istenilen zamanda iletisim saglanabilir.

Siparis alimindan yiiklemesine kadar gegen biitiin agamalar bilimsel metodlar
ile planlanip takip edilebilir. Planlar siireglerde olusan degisimlere gore
adapte edilip, diizeltilebilir. Bu sagladig1 kolayliklar ile EDS, planlamanin,

etkin ve olas1 degisiklere karsin kolayca uyarlanabilir olmasini saglar

Termin stireleri plan1 bilgisayar ortaminda yapildigindan ve ona gore
tedarik¢ilerle gerekli baglantilar kuruldugundan dolay1 termin siirelerindeki
gecikmeler engellenmesi saglanir. EDS ile termin siireleri hesaplanabilir
olmustur. Temrin siirelerindeki gecikmelerin engellenmesi ve ya azalmasi
sayesinde tedarik¢i memnuniyeti artmistir. Gecikme dolayisiyla reklamasyon

alan siparis miktar1 sayist %36 azalmistir.

Planlama ve etiit modiilleri sayesinde is siiresi hesaplanabilir olmus ve
azalmistir. Is¢i bazinda veya grup bazinda performans degerlendirme ve
kayip zamanlar1 belirleme imkani saglanabilir. Yapilan etkin planlama, etiit

modiilleri ile ylikleme miktarlar1 da artmistir.

EDS ‘nin stok olup olmadigmi belirten modiilii sayesinde planlamalar
yapilirken elde bulunan stoklarin gézden kagmasi engellenmis, ve buna da
bagimli olarak 2000 yili ile EDS yaziliminin kullanildigr 2005 yili arasinda

stok maliyetlerinde %12’lik diisiis goriilmstiir.

Idari kadro mesai saatlerinde %83 liik azalma goriilmiistiir.
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EDS ile her birim, iiretimdeki bir parcanin nerede oldugunu, hangi islem
gordiigiinii gorebilir; mal takibi oldugundan kayiplar azalir. Uretim
esnasinda, parcalarin giris ¢ikisi takip edilebildiginden dolay1 iiretim

sirasindaki mal kayiplar1 %70 azalmistir.

Uretim verilerinin tam olarak yansitildig1; 6l¢ii tablosu, teknik talimat formu,
baski nakis formu gibi tablolarla iiretimin daha net olarak Onceden
goriilebilmesi, is¢inin ne TUretecegi hakkinda daha kesin bilgiye sahip
olabilmesi saglanmistir. Uretimdeki hata oranlari 2000 ile 2005 yillari

arasindaki bes yil i¢inde %37 oranlarinda diigmiistir.

Uretim bilgilerini ve dzelliklerini gosteren ¢iktilarin alinip dosyalanip {iretim
birimine gonderilmesi ile her siparis bilgisi her yoniiyle tam olarak yazilimda
tanimlandig1 ve depolandigi i¢in, siparisin eksik ya da yanlis {iretilmesi
olasilig1 diismiistiir. Bu sayede {iiretim esnasinda olusabilecek yanlisliklar

onlenmistir. Tkinci kalite oranlar1 %58 diismiistiir.

Siparis karliligimin goézlenebilir olmasi, satin alip almamaya yonelik on bilgi

olusturmustur.

Etiit modiili ile iiretim standart zamanlari bulunmus, buna gore bant
planlamasi yapilmis, performans tablolar1 destegiyle de ¢alisan verimliligi
gbzlenebilmistir. Makine kullanim oranlart % 15.8 artmis goriilmiistiir.

Calisan verimliligi de %8 oranlarinda artmustur.

On maliyet formu ile, 6n maliyet kolayca hesaplanabilmekte ve siparis veren

firmaya iletilebilmektedir.
Siparis maliyet formu ile de esas ger¢ek maliyetler hesaplanabilmektedir. On

maliyet ile siparis maliyeti karsilastirma 6zelligi vardir. Yanilma paylarini net

olarak gosterir.
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e Bilgiye kolaylikla ulasim imkanindan dolay1, bir bilgiye ulasmak icin baska
birimlerle goriismeye ve eskiden elden ele yapilan yazismalara gerek

kalmamustir, boylece gereksiz evrak kullanimi ve goriisme siireleri azalmistir.

e Bir siparisi ana liretim programi icine yerlestirme siiresi diismiistiir.

EDS( Enformasyon Destek Sistemi) kullanimi ile belirttigim tiizere sirket

acisindan bir ¢ok yonde yararlar gézlenmis ve sirket verimliliginde 6nemli artislar

gOriilmiistiir.
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