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OZET

Tuz pisirimi teknigi ilk olarak 15. yy.da Almanya’nin Rhineland
bolgesinde gorillmis, kisa zamanda birgok lilkede uygulanmigtir. Sir pisirimi
gerektirmeyen bu yontem, ekonomik olusu ve uygulama kolayligi ile seramik
endistrisinde ve kullanima yodnelik kap kacak iretiminde yaygin olarak
kullanilmaya baglanmistir. Tuz sirlari kendine 6zgii doku ve renk 6zellikleriyle
bircok sanatciyr etkilemig, seramik sanatinda da onemli bir yere sahip

olmustur.

Yapilmig olan galismanin amaci; odun yakith firinlarda tuz sirn pigirim
teknigini uygulayarak, seramik ylizeylerde farkli doku ve renk secenekleri
olusturmaktir. Calismada tuz pisirimi teknigi uzerine kapsamh bir arastirma
yapilarak, kullanilan biinye, astar ve sir regeteleri incelenmistir. Ulasilan
bilgiler dogrultusunda, yiiksek dereceye uygun biinye hazirlanarak, farkh astar

ve sir regeteleri uygulanmistir.

Calismanin sonucunda; odun kiillerinin ve tuz buharinin seramik
biinyede olusturdugu farkh yuizey etkileri arastirilarak, pariltili ve ince bir sir
tabakasi elde edilmeye calisiimigtir. Uygulanan astar ve sir denemeleri ile
yuzeydeki renk ve doku ozelligine cesitlilik kazandinimistir. Bununla beraber
basarih  bir tuz pigiriminin, bilgi birikimi ve deneyimler sonucu

gelistirilebilecegi sonucuna varilmigtir.

Vi



ABSTRACT

The technigue of salt-firing was firstly seen in Germany’s Rhineland
region in 15 th century, in a short time it was applied in many countries. This
method which is not necessary to glaze-firing is started to be used as
common in the industry of ceramics and the production of pots and pans
aiming at using due to their economic property and easiness of applying. Salt-
glaze affect many artist due to their original colors and textures, they also

have a important place in fine art ceramic.

The aim of this thesis forms alternatives of different colors and textures
on ceramic surfaces by using the technigue of salt-glaze firing in the salt kilns
which used wood as fuel. The prescriptions of body, coating and glaze used
are investigated by doing a comprehensive research about the technigue of
salt-glaze firing in this thesis. Considering the informations reached, the
different prescriptions of coating and glaze were employed by preparing the
body suitable to high degree.

At the end of this thesis, it was tried to obtain a shining and thin glaze-
layer by researching the different surface effects that wood ashes and salt
vapor form on ceramic body. The diversity of color and texture on surface was
enhanced with the tests of coating and glaze employed. Nevertheless, it
follows that a successful salt-firing can be improved by the accumulation of

information and experiences.
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ONsOz

“‘Odun Yakith Firinlarda Tuz Siri Pigirimi” baghkl tez ¢alismam, tuz sir
pisirim tekniginin tarihsel sire¢ igerisindeki gelisiminden, odunlu pigirim ve bu teknigi
kullanan gunimuz seramikgilerinin sanatsal uygulamalarindan olugsmaktadir.
Uygulama calismalarim ise, seramikte tuz pisirim teknigi ile kil efektlerinin kullanimi
Uzerine astar ve sir denemelerini kapsamaktadir. Bu baglamda konu ile ilgili
arastirma yapilarak yabanci kaynaklarin cevirisine agirlik verilmigtir. Elde ettigim
veriler dogrultusunda, yapmis oldugum c¢alismanin, konu ile ilgili ileride yapilacak

g¢alismalara kaynak olusturmasi amaclanmistir.

Calismalarim sirasinda bilgi birikimi ve deneyimleriyle her zaman beni
destekleyen ve yonlendiren degerli hocam ve Bolim Baskanim Prof. Sevim Cizer’e,
tezimin her asamasinda yardimlarini benden esirgemeyen danisman hocam Yrd.
Do¢. Candan Gilingor'e, calismamin cesitli asamalarinda desteklerini goérdigim

hocam Prof. Halil Yoleri’ye ve tim bélim hocalarima sonsuz tesekkir ederim.

Tezimin olusum asamasinda tavsiyeleriyle ¢alismama yon veren, ¢alismam
boyunca teknik konulardaki yardimlari ve katkilarindan dolayr Dog. Kaan
Canduran’a, tezimin her asamasinda bilgi, deneyim ve tavsiyeleriyle benden hicbir
destegini esirgemeyen, uygulamalarim sirasinda Hacettepe Universitesi Gizel
Sanatlar Fakultesi, Seramik BOlumU’'ntn imkénlarindan yararlanmami saglayan, 24
saat suren yorucu pigirim surecinde gerek yardimlariyla gerekse manevi destegiyle
her zaman yanimda olan Ogr. Gér. T. Emre Feyzoglu'na, beni bu siregte yalniz
birakmayarak manevi destediyle tezime katkida bulunan Ars. Goér. Senem Aker
Feyzoglu'na, buyuk bir sabir ve Ozveriyle pisirim agamasinin son anina kadar
yardimlariyla yanimda bulunan Hacettepe Universitesi Glizel Sanatlar Fakiiltesi,
Seramik Bolimua égrencilerine, maddi ve manevi desteklerini benden higbir zaman
eksik etmeyen sevgili aileme ve nisanlim Doruk Glines’e sonsuz tesekkurlerimi bir

borg bilirim.
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GiRiS

Sir, seramik Urunlere gerek teknik, gerekse estetik Ozellik kazandirmak
amaciyla yuzeye kaplanan, parlak veya mat gorinimdeki ince camsi olusumdur.
Bilinen ilk sirh seramikler M.O. 4500 yilinda Misirda uretilmistir. Sir pigirimi
gerektirmeyen ve buhar pisirim yontemi sonucunda olusan, kendinden sirli ylzey
Ozelligine sahip bu UrlGnler, misir pastasi olarak bilinmektedir. Tarihsel slre¢
icersinde gelisen teknolojiyle birlikte, buhar sirlama yontemi, yuksek isilarda
uygulanmaya baslanmistir. Buhar sirlamanin bu yeni sekli 15.yy.da Almanya’da

gelistirilen tuz sirlari olarak adlandiriimigtir.

Tuz sirlari, seramik pargalarin, pisirim esnasinda yuksek isida tuz buharina
maruz birakilmalari sonucu seramik yuzeyde meydana gelen camsi olusumdur.
Geleneksel tuz pisirimi, seramiklerin sirlanmadan ve biskulvi pisirimi yapiimadan
firna yerlestiriimesi esasina dayanmaktadir. Tuzlama asamasinin zamanini ise
binyenin olgunlagsma derecesi belirlemektedir. Blnye olgunlagsma derecesine
ulastigi noktada firin igerisine tuz atiimaktadir. Tuzun igeriginde bulunan sodyum,
binyenin icerdigi silisyum ile reaksiyona girerek sodyum silikati meydana
getirmektedir.

Tuz sirlarinda bunye bilesimi ve blnyenin igerdigi demir miktari énem
tasimaktadir. Silisyum icerigi ylksek, demir orani disuk bunyeler, tuz pisirimi igin
uygun 6zelliktedir. Bunun yani sira firina atilan tuz miktari, firinlar, kullanilan yakitin
tard, firn atmosferi, sogutma gibi birgok faktor, tuz sirlarinin olusumunda etkili

olmaktadir.

Tuz pisiriminde alttan gekisli (downdraft) veya ¢apraz gekisli (crossdraft) tipi
finnlar kullaniimaktadir. Tuz sirlarinda alev ve tuz buharinin uzun sure firin
atmosferinde kalmasini saglayan 6zelligi nedeniyle, alttan cekisli firinlar tercih
edilmektedir. Basarili bir tuz pisirimi, firin igerisinde homojen bir i1s1 ve buhar

dagihmini gerektirmektedir.

Tuz sirlarinin geligebilmesi igin firna atilan tuz miktarinin yeterli olmasi
gerekmektedir. Firina atilan tuz miktarinin yeterli olup olmadigi, firin gézetleme

deliklerine yerlestirilen ve kilden hazirlanmis olan halkalarin disari ¢ikariimasiyla



anlagiimaktadir.  Tuz miktari yeterli olmadid1 taktirde tuzlama iglemi
tekrarlanmaktadir. Tuzlama sonrasi tim tuz atma delikleri, ateshaneler ve damper

kapatilarak firin dogal soguma surecine birakilmaktadir.

Tuz pigiriminde vyakit olarak mazot, gaz veya odun kullaniimaktadir.
Geleneksel tuz sirlari ise odun yakitl firinlarda gelistiriimistir. Odun yakitli firinlarda
yanma sirasinda olusan degisik tirden odun killeri, tuz buhariyla birlikte seramik
yluzeyde ¢ok farkli doku ve renk olusumlarina yol agcmaktadir. Bu tir olusumlar,

baska hicbir yakitla elde edilemeyecek kendine has 6zellikler gostermektedir.

Yapilan tez calismasinda, tuz sirlarinin karakteristik 6zelligi ile odun firinin
dogal kil efektleri bir araya getirilerek, farkli ylzey etkileri elde edilmeye
galisiimistir. Bunun yani sira geleneksel tuz sirlarinin portakal kabugu ya da kaplan
derisi olarak adlandirilan ylzey dokusuna ulasmak hedeflenmis, kullanilan astar ve

sir uygulamalariyla farkli renk secenekleri olusturulmustur.

Yapilan c¢alismanin birinci béliminde tuz sirlarinin tanimi verilerek,
baslangicindan giinimiize dek siiregelen tarihsel gelisimi incelenmistir. Ikinci
boélumde tuz sirlarinda kullanilan binye, astar ve sir 6zelliklerine deginilerek, firinlar
ve pisirim yontemi Uzerine detayh bilgiler verilmistir. Uglincti bélim, odun yakith
finnlarda tuz siri ile galisan sanatgilardan drneklere ayrilmigtir. Dérdincl bélim
uygulama calismalarini kapsamaktadir. Bu boélim, odun yakith tuz pisirimi ve
uygulamalarina ydénelik bilgiler ile galisma kapsaminda yapilmis olan astar ve sir

denemelerinin sonug¢ ve yorumlarini icermektedir.



I. BOLUM

TUZ SIRLARI TANIMI VE TARIHSEL GELISIMi

1.1. Tanimi

Sir, “seramik ¢amurunu ince bir tabaka seklinde kaplayarak onun (lizerinde

"I Endustriyel ve estetik amaclar dogrultusunda

eriyen cam veya camsi olusumdur.
uygulanan sir, ayni zamanda seramik yluzeyinde mat veya parlak yluzey goruntusu
elde etmek, hijyenik 6zellik saglamak, su gecirgenligini dnlemek gibi bazi teknik

Ozellikler kazandirmak amaciyla uygulanmaktadir.

ilk sirli seramiklerin Misirda M.O. 4500 yilinda yapilmis olan misir pastasi
ornekleri oldugu bilinmektedir. Misir pastasi, Nil Nehri'nin birikintilerinde bulunan
sodyum icerikli su, 6gutilmuis kuvars ve malahit* karisimindan hazirlanan, pisirimle
birlikte kendiliginden olusan sir yuzeyine sahip bunyelerdir. Yapimi ve pisirimindeki
gelismelerle birlikte, buharli sirlamanin farkli varyasyonlari uygulanir. Gergekte

bugiin bu yéntem hala iran’daki katir boncugu (iretiminde uygulanmaktadir. 2

Benzer bir buhar sirlama teknidi, ilk olarak 15.yy’da Almanya- Rhineland’da
uygulanmis olan tuz sirlari pisiriminde karsimiza c¢ikmaktadir. Bu teknigin misir
pastasi ve katir boncugu yapimindan farki, pisirimin ylksek derecelerde

gerceklestiriimis olmasidir.

Tuz sirlari, seramik pargalarin, pisirim esnasinda yuksek isida tuz buharina
maruz birakilmasi sonucu seramik ylizeyde meydana gelen camsi olugum olarak
tanimlanabilir. Tuz pigiriminin temeli, seramiklerin firn igine bisklvi pigirimi
yapllmadan yerlestiriimesi ve kullanilan kilin olgunlagma derecesine ulasincaya
kadar pisiriimesi ilkesine dayanmaktadir. Blinye bu olgunlagma derecesine ulastigi
zaman, firna tuz atiir. Firna atilan tuz sicakhgin etkisiyle ¢dzinir. Tuzun

icerigindeki eritici 0zellige sahip olan sodyum, bunyedeki camsi yapi olugumuna

1 Ates Arcasoy, Seramik Teknolojisi, Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik
Anasanat Dali Yayinlari No:2, istanbul, 1983,162. s.

2Ruthanne,TudbaII, Soda Glazing, A&C Black, London, 1995, 9. s.

*Bakir karbonat



yardimci olan silisyum ile birleserek sodyum silikati, bir bagka deyisle en basit
yapidaki sirt meydana getirir.

Olusan bu reaksiyon;

“2NaCl + H,O0— 2HCI + Na,O
Na,O + XSiO2 — Na,0O. XSiO,”* seklinde gerceklesmektedir.

Tuz pisirimi icin uygun olan blnyenin alimina-silikat icerigi blylk 6énem
tasimaktadir. Barringer sir bilesimini tespit etmek amaciyla bir dizi analiz
incelemelerde bulunmus ve bunun sonucunda, tuz pisirimi icin uygun olan binyenin
alimina-silikat igeriginin 1:4.6’dan 1:12.5’e kadar olabilecedi sonucuna varmistir. Bu
oranlar, yuzde bilesimlerine gore %62'den %77,5 e kadar silika, %13'ten %12,5’e
kadar alimina ve %15ten %20’ye kadar alkali oranlarini igermektedir. Tuz siri
pisirimini temsilen c¢esitli formiller ortaya atilmistir. Fakat yilzeyi kaplayan sir
tabakasinin ¢ok ince olusu, seramik binyelerin kimyasal igceriginin buyuk farkliliklar
goOstermesi, firin atmosferindeki zorluklar gibi o6zellikler, ortaya cikan sonuclar

lizerine birgok tartismalara neden olmustur.*

Tuz pisirimi, blinyenin olgunlagsma sicakligina bagh olarak, dusik sicaklikta
da yapilabilmektedir. Duslk sicaklikta tuz pisirimi icin, tuza boraks veya borik asit
gibi eriticiler eklenmektedir. Boraks ya da borik asitin eklenmesi ile sir ylzeyinin
purlzsuz olmasi saglanabildigi gibi, portakal kabugu dokusu da yok edilebilir. (Bkz.
Resim 1 ve 2) Bununla birlikte Cullen W.Parmelee’'nin ‘Ceramic Glazes’ adli
kitabinda tuza bor veya borik asitin eklenmesi ile ilgili sdyle yazmaktadir. “Schurecht
tuzla birlikte bor veya borik asit kullaniminin yararlarini sir bozulmalarini azaltmak,
sir direnci ve parlakligini arttirmak ve digiik sicaklikta olgunlasan bazi killeri tuz

pisirimine miimkiin kilmak olarak ézetlemektedir.”

Ancak geleneksel tuz sirlarinda gorulen renk ve doku etkisi, dusuk sicaklikta

yapilan tuz pisiriminde gorulmemektedir. Portakal kabugu dokusunu andiran bu

®Daniel, Rhodes, Clay And Glazes for The Potter, Chilton Book Company Radnor, Pennsylvania,
1973, 286. s.

4 Cullen W. Parmelee, Ceramic Glazes, Cahners Publishing Co., Boston, 1973, 318-319. s.

®y.a.g.e., 319.s.



etkiler bunyede bulunan silisyum ve aliminyum dengesi sonucu meydana
gelmektedir. Benzer doku gérinimu, odun yakitli firinlarda kullerin verdigi etki ile
zenginlik kazanmaktadir. ( Bkz. Resim 3) Kuilun tuz buhariyla bulugsmasi sonucu
olusan bu ylzey goérinimini elde etme istedi bircok seramikgide heyecan

uyandirmaktadir.

Resim 1 Resim 2

Kaynak: Resim 1. Janet, Mansfield, , “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C
Black, London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 117.s.

Resim 2. Janet, Mansfield, , “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 127.s.

Resim 3. Micki Schloessingk, Odun yakith firinda tuz siri 6rnegi, h:11.5cm
Kaynak: Phil. Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 206.s.



1.2. Tuz Sirlarinin Tarihgesi

Tuz sirlarinin ilk nasil ve ne zaman ortaya ciktigi Uzerine farkli bilgiler
bulunmaktadir. ilk tuz sirlarinin tesadiifen pisirim esnasinda, yakitin bitmesi tizerine,
icerisinde tuzlu yiyeceklerin saklandigi kutularin, firna atilmasi sonucunda, yuzeyde
meydana gelen ince sir gorintisinin fark edilmesiyle kesfedildigi sdylenmektedir.
Yuzeyde olusan bu farkhlik baslangigta bir hata olarak gértilmis, ancak daha sonra
tek bir pisirimle etkili ve hizli, ayni zamanda ucuz olusu seramikgilere ¢ok cekici

gelmis ve yeni yaklasimlarin dogmasina neden olmustur.®

Janet Mansfield’in “Salt Glaze Ceramics” adli kitabinda ise tuz sirlarinin ilk
olarak Rhineland* civarinda kesfedildigi belirtimektedir. Burasi teknolojik ve iklimsel
yapisi nedeniyle yuksek sicaklikta olusan tuz sirlarina uygun stoneware Kil
yataklarina sahiptir. Bu Killerin kesfi yiuksek sicakliga cikabilen firinlar igin de

teknolojik bir avantaj olmustur.”

Tuz sirlarinin tarihsel gelisimi incelendiginde, Almanya, Fransa, ingiltere,

Amerika, Avustralya ve Japonya’ya kadar uzandigi gérilmektedir.
1.2.1. Almanya’da Tuz Sirlari

Almanya’da tuz sirli stoneware, bdlgelere ve tasidiklari 6zelliklere gére dort
ayri gruba ayrilmaktadir. Bunlar agik beyaz Siegburg stoneware, kahverengi astarli
Cologne ve Frechen, gri ve mavi boyali Raeren ve Wasterwald, sari zeminli kuzey

Almanya ve Saxony bolgesi isleridir.

®phil Rogers, Salt Glazing, A&C Black. London, University of Pennsylvania Pres, Philadelphia, 2002,
12.s.

’ Janet Mansfield, Salt Glaze Ceramics, A&C Black, London, 1991, 4. s.

*Almanya’da XIX. yy’da Prusya eyaleti adiyla taninan tarihi bolge



Siegburg; 12 yy.da Siegburg boélgesinde bircok ¢comlekgi atblyesinin yer aldigi ve bu
atdlyelerin 13.yy. sonu ile 14. yy. bagslarinda stoneware kili ile galismaya basladiklari
bilinmektedir. Tuz sirli stoneware Siegburg’da ilk olarak 15. yy.da ortaya ¢ikmis,

16.yy. ikinci yarisi ile 17.yy. baslarinda ise zirveye ulagmistir.

Beyaz, kirik beyaz veya gri-beyaz blnyeye sahip olan Siegburg stoneware,
ince ve parlak sir yapisi ile dikkat gekmektedir. Bu bélgede daha ¢ok Rénesans
Ozelligi gosteren eserler Uretilmistir. Siegburg’da Uretilmis karakteristik formlar
arasinda silindirik kulplu sdrahiler, uzun icki testileri, madalyonlar, tabletler, kutsal

kitaba yonelik veya hanedanliga ait objeler yer almaktadir. (Bkz. Resim 4)

Resim 4. Siegburg, 16.yy, h:24cm
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 1.s.

Cologne ve Frechen; Kahverengi Cologne ve Frechen bolgesi tuz sirli stoneware,
¢ogunlukla indirgen atmosferde pisiriimis, sogutma sirasinda ise yukseltgen
atmosfer saglanarak yilizeyde sicak sari ve kahverengiden kizil-kahveye ddénen

tonlar elde edilmistir.®(Bkz. Resim 5)

8y.a.g.e., 5.s.



Resim 5. Cologne, 16.yy, h:31cm
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, I¢ Kapak Fotografi

Frenchen’de Uretilen seramikler, renk ve form olarak Raeren bodlgesinde
Uretilen tuz sirh seramiklerin ¢ok benzeridir. Bu nedenle bu iki bodlgeye ait
seramikleri birbirinden ayirmak oldukga gugctir. Frechen bdlgesi tUrinlerinin cogu ¢ok
iyi pazar olusturmuslardir. Sade ve yalin dekor 6zellidi ile dikkat geken bu Urtnlerde,
kahve tonlarindansa siyah tonlar agirlikli kullanilmig, zaman zaman da sari ve yesil
tonlari uygulanmigtir. En yaygin goérulen form sekli Greybeard olarak adlandirilan
asagidan yukari dogru koniklesen silindirik gévdeli, tek kulplu bir formdur. Bogaz
kismi dar, 6n kisminda ise sakalli bir mask yer almaktadir. Alimanya’da sakalli adam
adi verilen bu kaplar daha sonra ingiltere’de Bellarmine kaplari adi ile taklit edilmis

ve cok revagta olmustur.® (Bkz. Resim 6)

°Edwin Atlee Barber, Salt Glazed Stoneware-Germany, Flanders, England And The United States,
Doubleday, Page&Company, New York, 1907, 9-10. s.



Resim 6. Sarap veya viski sisesi olarak kullanilan Bellarmine kap, Almanya, 1650
Kaynak: Rogers, Phil, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 11.s.

Raeren(Limburg) ve Westerwald: 1539 gibi erken tarihlerde kesfedilmis olan
Raeren bdlgesi drunleri, ilk kahverengi tuz-sirli seramiklerin Uretildigi bolgedir.
Raeren veya Limburg stoneware olarak adlandirilan bu igler, demir oksit icerikli
killerle Uretilmis, metalik kirmizi-kahve tonlarina sahip &zelliktedir. Raeren
stoneware genellikle soluk gri-saridan bronz kahveye giden tonlardadir. Rengi
koyulastirmak amaciyla 06gutilmus demir cevherinden olugan bir solusyona
daldirlan Raeren stoneware yuzeyi, genellikle dizgun ve parlak olup, yluzeyde
herhangi bir plrtzli dokuya rastlanmamaktadir. En karakteristik formlarindan birisi,
silindirik boyunlu, uzun vazo ve surahilerdir. Sarimsi ve grimsi bunyesi, bronz
gorunumlu siri, gogunlukla benekli, kirmizi-kahveden yer yer sariya kadar zengin

renk dagilimi ile oldukga dikkat gekicidir.™

Her bolge, renk ve dekor stili ile benzer tarzda tipik formlara sahiptir. Barok
doneminde sir usti hayvan dekorlu Greuber ve Freiberg en populer Urtnler
arasinda olup, bunlarin yani sira 18, 19 ve 20.yy.larda kobalt dekorlu Urinlerde
blylk bir artis gérilmustir. S6zi edilen kobalt dekorlu Grlnler, ayni zamanda

Almanya’da Westerwald bdlgesinin tipik bir érnegi olmustur. Bugin hala bu érnekler

0y age.,8.s.



Hohr ve Grenzhause civarinda Uretilmekte olup, geleneksel tuz sirlari yasatiimaya
caligiimaktadir.** (Bkz. Resim 7,8)

Resim 7 Resim 8

Resim 7: Westerwald, 19.yy
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 3.s.

Resim 8: Westerwald, 20.yy

Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania,6.s.

1.2.2. Fransa’da Tuz Sirlari

Fransa'da tuz sirli stoneware uretimi Puisaye, LaBorne ve Saint Amond'un
eski merkezlerinde goérilmektedir. Bu bdlgelerde tuz firinlarinda blylk bir gelisim
g6rilmis, bu durum kendi ihtiyaglarina yoénelik yerel ¢dmlek yapiminin yanisira

tugla, fayans ve boru uretiminde de tuz sirlarinin kullanimina olanak saglamistir.

Fransa’nin merkezine ¢ok yakin bir mesafede yer alan LaBorne, klguk bir
yerlesim yeri olup, tuz sirli Uretiminin goruldugu en 6nemli bolge haline gelmistir.
Burasi Ozellikle kaliteli kil yataklarina sahip oldugu gibi pisirim igin gerekli olan

odunun kolay bulunabilmesi agisindan dnem tasimaktadir. Baglangicta dretimin

™ Mansfield, a.g.e., 6. s.
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sinirh kaldig1 bolgede, daha sonra Loire nehri Uzerinden Hollanda ve Amerika’ya

kadar uzanan bir pazar sure gelmigtir.

LaBorne’deki yerel kil mineralce ¢ok zengindir. Siyah gériinimlu, kuruduktan
sonra rengi griye dénen bir ylizeye sahiptir. Pisirim sonrasinda kultn verdigi etki ile

yuzeyde meydana gelen renk efektleri dikkati gekmektedir.

Resim 9 Resim 10

Resim 9: Kap, La Borne
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 7.s.

Resim 10: Churchfix, La Borne
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 9.s.

1.2.3. ingiltere’de Tuz Sirlar

Almanya ve Fransa’dan sonra tuz sirli stoneware, tim Avrupa’ya ve verimli
kil yataklarinin yer aldigi ingiltere’'ye kadar yayilmistir. ingiliz tuz sirli Griinlerinin
doruk noktasina ¢iktigi zamanlar; 1671°de John Dwight tuz sirli stoneware-in patent
hakkini almasina ragmen, dretimi 18. yy.lin sonlarini bulmustur. John Dwight’i

Staffordshire civarindaki Elers kardesler izlemektedir.

11



Edwin Atlee Barber, ‘Salt Glazed Stoneware-Germany, Flanders, England
And The United States’ adli kitabinda ingiliz tuz sirli stoneware-i, erken kahverengi
stoneware (Fulham ve Nottingham), beyaz tuz sirli stoneware (Staffordshire),

modern kahverengi stoneware ( Lambeth) olmak Uzere (¢ bdlgede ele almaktadir.

Fulham ve Nottingham: Fulham’da tuz sirl stoneware’in ilk ne zaman Uretildigi tam
olarak bilinmemektedir. Birgok yazar bu sirli Grinlerin tesadufi bir sekilde 1680
yilinda kesfedildigini sdylemektedir. Elers kardesler ise ilk tuz sirli stoneware-in
1690 yilinda dUretildigini 6ne surmustir. Fulham’da stil, teknik, yéntem ve tir
konusunda ortaya c¢ikan ve ingiliz ¢émlekgiligine bir devri sunan biyiik
degisikliklerin, ashinda ilk ingiliz seramik sanatgisi John Dwight sayesinde

gerceklestigi bilinmektedir.*

Fulham bélgesinde kullanilan kil kahverengi veya gri olup Uretilen formlarda
ise cogunlukla kahverengi sir kullanilmistir. Bu 6zelligi ile kahverengi Frechen isinin
¢ok benzeridir. Yaygin olarak Uretilen Urlnler arasinda gesitli sus esyalari, testiler,

fincanlar, bronz taklidi figlrler ve bUstler yer almaktadir.

Resim 11 Resim 12

Resim 11. John Dwight, Fulham.1675-85
Kaynak: Garth, Clark, The Potter’s Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 34. s.

Resim 12. John Dwight, Fulham.1690
Kaynak: Garth, Clark, The Potter’s Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 34. s.

2 Barber, a.g.e.,18. s.
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Nottingham’da ise ilk drneklere 18. yuzyilin baglarinda rastlanmistir. Bunye
rengi sari olan Urunlerde kirmizi-kahverengi, bazilarinda ise metalik siyah renkte sir
kullaniimigtir. Yuzey karakteristikliginin blnye rengine bagli olduguna inanilan
Nottingham urUnleri, sir ylzeyi ile Alman stoneware drnekleri ve Flanders bolgesi
Urdnlerine gére ¢cok daha dizgin ve granllstzdir. Bu bdlgede daha ¢ok fincan, testi

ve cesitli kap formlarinin yaygin olarak uretildigi gériilmektedir.*®

Resim 13. Surahi (h:20.5 cm) -1755, kap (h:20.5) -1750, Nottingham
Kaynak: Garth, Clark, The Potter’'s Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 35. s.

Staffordshire: John Dwight'in asistanligini yapmis olan David ve John Philip Elers
kardesler Staffordshire seramik endustrisinin  gelisiminde 6ncli isimlerdir.
Staffordhire seramikleri,18.ytzyIl civarinda, porseleni taklit etme ¢abalari sonucunda
gelistirilen, beyaz, ince yerlerde transparan etki goOsteren tuz sirli Uranlerdir.
Porselene yakin olan bu 6zelligi iki ayr metotla kesfetmislerdir. Birincisi, yerel
Staffordshire kiline beyaz Devonshire* kuvarsi karistirip yapilan ucuz maliyetli bir
yontem, ikincisi ise Fulham’da beyaz stoneware ile c¢alisan John Dwight'dan
égrenmis olduklari bir yéntemdir.** Edwin Atlee Barber, “Salt Glazed Stoneware-
Germany, Flanders, England And The United States” adli kitabinda ingiliz
Staffordshire tuz sirli stoneware érneklerini, her donemi yirmi yildan olusan doért ayri

grupta incelemektedir.

1By.ag.e., s.20
' Rogers, a.g.e., s.13
* Ingiltere’nin guineybatisinda bir tlke
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“1720 bncesi arkaik dbnem. Bu dénemde slis egyalari retilmistir.
1720 den 1740’a kadar olan, biinyeye kuvars eklenerek daha kaliteli beyaz
ylizeylerin elde edildigi dénem.
1740°'dan 1760’a kadar olan dekorlu, renkli, parlak ytizeylerin gérildiigi dénem.
1760°dan 1780’e kadar olan sepet ve ajurlu islerin cokca gériildiigii dénem. ™

Resim 14. Staffordshire, Beyaz tuz sirli stoneware, Deve formunda g¢aydanlik, h:15¢cm, 1750
Kaynak: Garth, Clark, The Potter’s Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 38. s.

Staffordshire’de dénemin ilk Uretimlerini, zemin kismi renkli veya beyaz olan
muhur dekorlu seramikler olusturmaktadir. 2. déonemde astar dekorlu orneklere
rastlanmakta, 3.donemde ise renkli dekor uygulamalarina agirlik verilmektedir.
Ornekler cogunlukla mavi dekorlu olarak karsimiza ¢ikmaktadir. 1750’lere dogru
kalipla sekillendirme ile blyUk pargalar dretilmeye baglamistir. Bu dénemde tuz sirli
Urdnler doruk noktasina ulagsmistir. Sanatin son 10 yilini kapsayan 4. dénemde ajur
ve kabartma dekorunun bir arada goérildigu oérnekler karsimiza ¢ikmaktadir. Daha
¢ok Staffordshire’de gorilen beyaz tuz sirli érnekler, ayni zamanda Liverpool,
Jackfield, Leeds gibi birka¢ boélgede de uretilmistir. 1780 sonrasi krem renkli
Urdnlerin ve porselenin Uretilimesiyle birlikte tuz sirli stoneware uretiminde buyuk bir

disus baslamistir.

5 Barber, a.g.e., 5.20
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Resim 15. Beyaz tuz sirli stoneware, h:18cm, Staffordshire, 1765
Kaynak: Garth, Clark, The Potter's Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 39. s.

Resim 16 Resim 17

Resim 16. Sir Ustl dekorlu gaydanlik, Staffordshire, 1765
Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania
Press, Philadelphia. 14.s.

Resim 17. Sir Ustl dekorlu kahve kabi, Staffordshire, 1750-60
Kaynak: Garth, Clark, The Potter’'s Art, Phaidon Press Ltd., London, 1995, 38. s.

Lambeth: Stoneware Lambeth’de ilk kez 1751 tarihinde Uretilmistir. Genellikle kizil
kahve gérillen ornekler arasinda yer yer sari tonlarina da rastlanmaktadir.*®
Lambeth’te tuz-siri Gretimini bir merkez haline getiren birkag fabrika bulunmaktadir.
En bilineni John Doulton ve John Watts'in kurmus oldugu modern ve sik dekorlu
sanat eserlerinin Uretildigi fabrikadir. DGnemin tasarimcilarindan, George Tinwarth,
Charles Noak ve Barlow kardesler yuksek dekoratif sanatin en guzel drneklerini

sunmuslardir.*’

®yage.,22.s.
" Roger, a.g.e., 14. s.
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1.2.4.Amerika’da Tuz Sirlan

Amerika ve Avustralya’ya go¢ eden koloniler arasinda firin yapimi ve pigirim
yonteminde yetenekli olan seramikgilerin bulunmasi, tuz sirlarinin bu Ulkelere de
yayllmasina neden olmustur. Ozellikle 19.yy’da kurgunlu sirlarin zehirli oldugunun
fark edilmesi Uzerine bircok seramikgi tuz sirli stoneware yapmaya karar vermistir.
Amerika’da dretilen bu drtnler, Avrupa ve Alman yapimi érneklerin hemen hemen
aynisidir.  Formlarin blylk bir ¢ogunlugu Avrupa gelenegine bagl kalinarak
Uretilmis, o6zellikle Almanya- Westerwald ve Flemish seramiklerinin taklitleri
yapilmaya calisiimistir. Renk ve dekorda ise Westerwald'da gorilen kobalt

uygulamalarinin benzeri érnekleri dikkati cekmektedir.’® (Bkz. Resim 18, 19)

Resim 18 Resim 19

Resim 18. Kobalt dekorlu kap, Amerika, 1867
Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 16.s.

Resim 19. Amerikan Bennington,19.yy.
Kaynak: www.eguinoxantigues.com

'8 Mansfield, a.g.e., 10. s.
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1.2.5.Avustralya’da Tuz Sirlan

Avustralya’da ¢omlekgiler Lithgay, Bendigo Adelaide ve Brisbone yerlesim
bdlgelerinde, bdélgenin yerel Killerini kullanarak dretim yapmislardir. Burada seramik
esya Uretiminin yani sira hayvan yalagi, baca, boru ve fayans gibi malzemeler de

Uretilmigtir.

Seramik sanatcilari 1920'den beri tuz pisirimi teknigini kullanmiglardir.
Bunlardan Carl McConnell 1950’de Bristone’ deki atblyesinde ylksek pisirim
stoneware blnye ile tuz sirli igler yapan sanatgilardan birisidir.1975’e kadar birgok
Avusturyali seramik sanatcisi tuz pisirimi yontemini uygulamiglardir. Gilney
Avusturalya’dan Jeff Mincham, Victoria bodlgesinden John Dermer, New South
Wales’ten Janeth Mansfield, 1970’lerde tuz sirli ¢alismalariyla duyulmus 6nemli

seramik sanatcilarindandir.

Resim 20 Resim 21

Resim 20. Janet Mansfield
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 100. s.

Resim 21.Sandra Lockwood, 1989
Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”’, A&C Black,
London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 70.s.
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1.2.6.Japonya’da Tuz Sirlari

1000 yilhk bir seramik ge¢cmise sahip olan Japonya’'da tuz sirlari tarihi ¢ok
kisa bir dénemi kapsamaktadir. 19.yy.’da yapilmis olan 6rnekler ldemitsu Sanat
Mizesi'nde yer almakta ve Bellarmine* stilindeki Alman modellerden esinlenerek
yapilmis pargalardan olusmaktadir. Ayni zamanda Tokoname Seramik Enstitistiinde
ilk Japon tuz sirli eserler yer almaktadir. 1950° de Hamada Shoji’'nin tuz sirlarina
olan ilgisi, diger sanatgilari da etkilemis Japonya’da bu teknigin uygulanmasina

neden olmustur.™®

Resim 22. Hamada Shoji'nin seramikleri
Kaynak: www.mingeikan.or.jp/.../html/2008-archives.html

Yyage.,1l.s
* Almanya’da “Bellarmine” veya “Greybeard” olarak adlandirilan, boyun kismi dar, 6n kisminda ise
sakalli adam figurtndn yer aldig1 geleneksel kaplar.
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2.BOLUM
TUZ SIRLARINA ETKi EDEN FAKTORLER

2.1. Tuz Sirlarinda Kullanilan Biinye

Tuz sirlarinda pigirim sonrasi yuzeyde meydana gelen renk ve dokunun
belirlenmesinde en énemli unsur binye secimidir. Tuz pigiriminde en etkili sir
olusumu igin silisyum icerigi yliksek bunyeler dnerilmektedir. Stoneware ve porselen
gamurlarinin silisyum oranlari yuksek oldugundan ve kolay sir olusumunu saglamasi
acisindan tuz sirlari icin oldukga elveriglidir. Tuz pisiriminde bunyenin icerdigi
silisyum miktarinin yani sira silisyum ve alUminyum arasindaki oran da blyuk énem
tasimaktadir. Silisyum bilindigi gibi tim kil ve sirlarda bulunmaktadir. Kilin icerdigi
aluminyum silisyum ile birlikte sodyum buharina maruz kaldiginda sir bilesimini
meydana getirmektedirler. Camsi yapinin olusumunu saglayan silisyum, miktari

arttinldiginda ylzey daha parlak ve purtzsiz olmaktadir.

Karakteristik “portakal kabugu” vya da “kaplan derisi” olarak adlandirilan
ylzey dokusu, silisyum ve aliminyum oksit arasindaki denge sonucu olusmaktadir.
Portakal kabugu gériinimu aslinda bir sir hatasi olarak bilinmektedir. Bu tir sirlarin
aliminyum icerigi yuksek olup, yuzey gerilimi dolayisiyla viskozitesi yuksektir. Tuz
sirlarinda firina atilan sodyum igerikli tuz, camsi yapi olusturabilmek igin silisyum ile
reaksiyona girer ve bu slrecte blnyeden blylk miktarda aliminyum oksit emilir.
Yuksek aliminyum oksit igerigi sirin viskozitesini saglar ve bunun sonucu olarak
yiiksek ylizey gerilimi ve portakal kabugu dokusu olusur. ?°(Bkz. Resim 23,24) Phil
Rogers “Salt Glazing” adli kitabinda portakal kabugu dokusuna iligkin aliminyum ve

silisyum oranlarini agagidaki gibi vermektedir.

“ Silisyum. Alliminyum oksit
3 1 yogun portakal kabugu dokusuna sahip
yumusak ve satensi bir ylizey
4 1 hafif bir portakal kabugu dokusuna sahip
oldukca pdriizstiz parlak bir ylizey
5 1 cok parlak yiizey” **

0 Rogers, a.g.e., 20. s.
yage., 23.s.
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Resim 23 Resim 24

Resim 23. Arthur Rosser, astar, odun yakith tuz pisirimi, h: 12,35cm Kaynak: Janet,
Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International Perspective”, A&C Black, London, Chilton
Book Company, Radnor, Pennsylvania, 25. s.

Resim 24. Michael Casson, iki kulplu ¢anak, ¢ap: 30 cm Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”,
A&C Black, London, University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 129.s.

Tuz finninda kullanilan bunyenin kuvars igeridi ve kuvarsin tanecik boyutu
portakal kabugu dokusunun olusumunda oldukga etkilidir. Kuvarsin tanecik boyutu
ne kadar blyUk olursa portakal kabugu dokusu o kadar belirgin goérulmektedir.
Pisirme sekliyle beraber blunye icerisinde yer alan silika, aliminyum oksit ve demir

miktari tuz-sirli yizeyin dokusunu ve nihai rengini belirleyen en énemli faktorlerdir.

Demir oksit, banyenin silika disindaki en dnemli icerigidir ve gbvdenin tuz-
sirini kabul edecek duruma gelmesini saglamaktadir. Demir miktarinin hem binye
renginde hem de astar Uzerinde belirgin bir etkisi vardir, bu etki 6zellikle indirgen
atmosferde kendini goéstermektedir. Yiksek sicakliklarda &zellikle 1250 °C ve
Uzerinde % 1 gibi az miktardaki demir igerigi, blnye renginde belirgin bir
koyulastirici etkiye sahip olmaktadir. % 5’ten daha ylksek oranlardaki demir oksit
icerigi indirgeme sirasinda c¢ok koyu hatta siyaha c¢alan kahverengiyi
olusturmaktadir. Demir oksit, aktif bir sekilde sodyumu reddetmekte ve demir igerigi
arttiginda iyi bir sir olusumunu elde etmek zorlagmaktadir. Sir parlakligi géz éniine
alindiginda, binyenin az miktarda demir icermesi Onerilmektedir. Bu oran tuz

buharina bagl olarak % 1 ile % 1,5 arasinda degisebilir.*’Phil Rogers “salt glazing”

2 y.a.g.e., 25.s.
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adl kitabinda bunyenin igerdigi demir miktarina gore renk skalasini asagidaki gibi

aciklamaktadir.

“%1 demir igerigi soluk /mat altin rengi
%1.5 kirmizi parlamalarin gérildigi koyu altin rengi
%2 Derbyshire* seramiklerinin ¢ok benzeri bronz- kahverengi arasi.
%2-3 demir igerigi kahverengi, %3’liin lizerine ¢iktiginda ise daha koyu
kahverengi ve daha az sirli yiizey’*®

Blnyedeki demir miktari silisyumla baglantili olarak yluzey renk ve dokusunu
dogrudan etkilemektedir. Demir orani yuzey dokusuna parlaklik verebildigi gibi mat
bir ylzey de meydana getirebilir. Killerin icermis oldugu silisyum ve demir

miktarlarina gére renk olusumlarini Parmelee sdyle aciklamaktadir.

“Demir igerigi %1’in altinda ise ve silisyum miktari dislkse veya silis orani
ylksek olup, demir orani %2,19’a kadar ¢ikarsa; renk beyazdan ten rengine dogru
degismektedir. Silisyum orani diisiik ve demir orani %3,5'un altinda ise veya demir
miktarr %2,19 ile %3,5 arasi ve silis miktari yliksek ise renk acgik kahverengidir.
Demir oksit %3,5 ile %4,75 arasinda ise kahverengi, demir oksit %4.75'i gegiyorsa
fakat %8,2'nin altinda ise maun rengi, demir oksit igerigi %8,2'den fazla ise siyah
renk olusmaktadir.”**

Blnye, olgunlasma surecine ulasincaya kadar ve silika sodyumun eritici
hareketiyle karsilasana kadar, tuzlama asamasi igin zamanlama dogru degildir. Firin
duvarlarina nifus eden daha Onceki pisirimlerden arta kalan tuzlar, 1080°C
civarinda erimeye ve buharlagsmaya basglamaktadir. 1100 °C’ de sirin ilk belirtileri
gorilmekte, 1130 °C ’de ise sir olusumu artmaktadir. Firin igindeki sicaklik arttik¢a
binyede daha fazla camsi yapi olugsmaktadir. Sicaklik 1250 °C’ nin Uzerine
¢iktiginda ve tuzlama islemine gegildiginde, sodyum silika (zerinde daha fazla etki
yapmakta ve daha camsi, daha kalin bir sir gelisimi gézlenmektedir. Bu nedenle iyi
bir camlasmanin saglanabilmesi igin kullanilan goévdenin atese dayanikl olmasi

gerekmektedir. #

Byage.,23.s

4 parmelee, Cullen, W., Ceramic Glazes, Cahners Books Division of Cahners Publishing Company,
Inc. Boston, 1973, 321. s.

* Rogers, a.g.e., 20.s.

* Ingiltere’nin kuzeyinde bir Ulke
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2.2. Tuz Sin Firinlan

ilk tuz firnlari 16 yy.hn ortalarinda Almanya’da yapilmistir. Ustten cekisli
prensiple ¢alisan bu firinlarda yakit olarak odun kullaniimistir. Tuz, firinin Gst
kisminda yer alan baca boglugundan asagi atiimaktadir. Sicak gazlar ise yine ayni

baca boslugu boyunca firindan uzaklasmaktadir.

GulnUimuzde ise alttan cekigli firinlar (downdraft), sicakhgi ve tuz dagilimini
saglamada en iyi ¢6zUm olarak gorulmektedir. Bunun nedeni; alev ve buharin
haznede diger firinlara gore ¢ok daha fazla kalmasi, dolayisiyla islerin tuz buharina
daha fazla maruz kalmasi ve homojen bir sir dagiiminin saglanmasi olarak

aciklanmaktadir.?®

Tuz sirt firinlar incelendiginde 6zellikle kemer yapil firinlarin insa edildigi
gorulmektedir. Bu sekilde yapiya sahip olan firinlar isinin ve tuz buharinin homojen
dagilimini saglamasi agisindan tercih edilmektedir. Tuz siri firinlari pisirim sirasinda
cevreye hidroklorik asit yaymakta, bu da insan sagldina zarar vermektedir. Bu
nedenle tuz firinlarinin inga edilmeden 6nce yerinin iyi saptanmasi gerekmektedir.
Acik alanda yapilmasi gereken tuz firinlarinin, ayni zamanda sehirden uzak

mekanlara insa edilmesi énerilmektedir.

Tuz pisiriminde yakit olarak mazot, gaz veya odun kullaniimaktadir. Elektrikli
firnlar tuz pisirimi i¢in uygun degildir. Bunun nedeni; firin igerisine atilan tuzun,
seramik yuUzeyleri 6rten camsi bir film tabakasini yani sodyum silikati meydana
getirirken, ayni zamanda olusan sodyum silikatin firin i¢ duvarlarini da kaplamasi
olarak agiklanabilir.?’Bu durum firin i¢ duvarlarina zarar verirken, firina atilan tuz ise
firin tellerine zarar vererek telleri kullanilmaz hale getirmektedir. Bu nedenle tuz

sirlari igin 6zel firinlar tasarlanmali ve diger pigirimler igin kullaniimamalidir.

Capraz cekigli (crossdraft) firinlar tuz pisirimi igin diger bir segenektir. ilk
capraz cgekisli tuz firini 1962 yilinda John Chappell tarafindan Japonya’nin Domura
kentinde tasarlanmigtir. Taban plani oldukga ilging olan bu firin, her biri 40 ayak

kiipliik (1m?®) iki odali bir firin ve 50 ayak kiipliik (1,5 m®) bir tuz firinini ayiran ortak

%% Fred Olsen, Roportaj, 2008
z Joaguim Chavarria, The Big Book of Ceramics, United States, Watson-Guptill Publication, 1994,
65. s.
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duvarh bir firndir. Bu iki ayri firin i¢in ortak bir baca kullanilir. Tuzlamanin direk
islerin bulundugu oda ydéniine olmasina izin veren uzun ve algak oda, tuz pisirimi igin

milkemmel bir segenektir.

Tuz pisiriminde yakit secimi istenen sonuca goére degisebilmektedir. Gaz, en
yaygin kullanilan yakitlardan birisidir. Temiz renk sonuglarinin elde edilebilmesi ve
diger yakitlara oranla hava kontrolliinin iyi saglanmasi agisindan oldukca elveriglidir.
Oksijenli ortam da daha basarih sir etkileri saglamasi acisindan tercih
edilmektedir.(Bkz. Resim 25, 26, 27)

Resim 25 Resim 26 Resim 27

Resim 25. Kaynak: Ceramics Monthly,2000 s.61
Resim 26. Kaynak: Ceramics Monthly,2000 s.61
Resim 27. Joseph Bennion, Kaynak: http://users.ece.utexas.edu/~perry/fun/pots/bennionl.jpg

Tuz finnlarinda bir bagka yakit tirt ise mazottur. Mazot, 6zellikle kalin tugla
firinlarini 1sitmada elverigli olmasi nedeniyle tercih edilmektedir. Ancak ikisi arasinda
bir karsilastirma yapildiginda gaz, mazota gore daha uygun bir segenektir. Gazli
pisirim ¢cok daha temiz bir yakittir ve daha az silfir igermektedir. Fakat mazot belirli
bir miktar karbon gikarmaya meyillidir.*

Tuz finnlarinda yakit olarak odun kullanimi ise, alev ve atmosfer etkileri igin
muhtesem bir secgimdir. Odunla pisirim alevin hareketini tamamlayan Kkar
yatagindan gelen radyant isi ile birlikte kalin tugla firinini 1sitmayi kolaylastirir.

Mazot veya gazh firinlar, odun yakith firinlara gére daha kesin sonuglar verirken,

28 Erederick L. Olsen, The Kiln Book, Chilton Book Company, U.S.A, 1973, 101. s.
2 Rogers, a.g.e., 100. s.

23


http://users.ece.utexas.edu/~perry/fun/pots/bennion1.jpg

odunlu firinlar alev ve hava hareketleri sonucunda olusan sasirtici yuzeyleri

nedeniyle bircok seramikginin tercih sebebi olmustur.*

Yanma sirasinda olusan c¢cam, mese, kavak, elma gibi degisik tlrden
agaclarin kulleri, tuz buhariyla birlikte seramik yluzeyde c¢ok farkh doku ve renk
olusumlarina yol ag¢maktadir. Bu tlr olusumlar, bagka hicbir yakitla elde

edilemeyecek kendine has 6zellikler gostermektedir. (Bkz. Resim 28, 29, 30, 31)

Resim 28 Resim 29

Resim 28. Phil Rogers, Uc kulplu uzun sise, h: 27.5 cm, The Pucker Gallery, Boston Kaynak: Phil,
Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 30.s.

Resim 29. T. Emre Feyzoglu, Form, 1280°C, 2005Kaynak: T. Emre Feyzoglu, Kisisel Fotograf Arsivi

Resim 30 Resim 31

Resim 30. Kaan Canduran, Tuz Sirli GCalisma,1280°C, 2005 Kaynak: Kaan Canduran Fotograf Arsivi

Resim 31. Senem Aker Feyzoglu, Tuz Sirh Calisma, 1280°C, 2005 Kaynak: Senem Aker Feyzoglu
Fotograf Arsivi

% Nichols, a.g.e., 78. s.
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Firin igindeki tuz buhari yliksek oranda yipratici 6zellige sahiptir. Normal bir
finnla karsilastirildiginda her pigirimde tuz firnin galisma émri ¢ok daha fazla
kisalmaktadir. Ates tuglalar, o6zellikle yanma haznesinde yer alan tuglalar
asinmaktadir. Ayrica raflarin ve desteklerin sinirli émurleri vardir. T4m bu sonuglar,
tuz pisirimini oldukga masrafli kilmaktadir. Firinin dayanikliigi ve buna bagh olarak
ta 6mrd blylk olglide insa edilirken kullanilan materyallerin kalitesine, pigirim

sonrasi firin bakimina gdsterilen 6zen ve dikkate baghdir. **

* Rogers, a.g.e., 59. s.
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Firin Diyagramlari

Resim 32. Martin Goerg'in gaz yakitli soda firini
Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 83. s.

Resim 33. Walter Keeler'in mazot yakith tuz firini
Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 78. s.

26



Resim 34. Katerina Evagelidou’un yakit olarak mazot ve odun kullandigi tuz firini plani
Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 79. s.

4¢— 4m(13f1)

1.35m (4.4 ft)

Resim 35. Eva Muellbauer ve Franz Ruppert’in odun yakith tuz firini

Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 84. s.
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2.2.1. Odun Yakith Tuz firini ingasi

Odun vyakith tuz firnninin yapim asamalari, 2008 vyilinda Avanos'ta
gerceklestirilen 6. Uluslar arasi Avanos Uygulamali Seramik Sempozyumu’nda Fred
Olsen ve Tugrul Emre Feyzoglu'nun diizenledigi Tuz Firini insa Calistayindan
alinan gériuntiilerle agiklanmaktadir. ki ateshaneli ve alttan gekisli (downdraft)

Ozellikteki firinin yapim agamalari asagida sirasiyla yer almaktadir.

Firin planina uygun olarak ingaat tuglalarindan ateshane ve baca bélimandn

taban sekli belirlenir ve ates kili harci hazirlanarak firn yapimina baglanir. (Bkz.
Resim 36, 37, 38)

Resim 36 Resim 37 Resim 38
Fotograf: Pinar Caligkan

Bundan sonraki en énemli adim, ateshane boliminin yapim asamasidir. iki
ateshaneyi tek sira ates tuglasindan orulen ortak bir duvar ayirmaktadir.(Bkz. Resim
39, 40, 41)

Resim 39 Resim 40 Resim 41
Fotograf: Pinar Caliskan

Isinin ve tuz buharinin homojen dagihmini saglamak amaciyla ateshane
tavani kemer tugla ile O&rllmektedir.(Bkz. Resim 42.43.44) Kemer yapisi
olusturulduktan sonra, ateshane Ust bolimu kum ile doldurulur. (Bkz. Resim 45, 46)
Boylece firn odasinin tabanini  olusturacak bdélimde diz bir zemin

saglanmaktadir.(Bkz. Resim 47)
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Resim 42 Resim 43 Resim 44
Fotograf: Pinar Caligkan

Resim 45 Resim 46 Resim 47
Fotograf: Pinar Caligkan

Ateshaneden firin odasina agilan bosluklar ve uzunluklari kontrol edilmelidir.
Yan duvarlar érulirken, bacaya agilan bosluk ile ilk tuz atma delikleri agilir. Bacaya
acilan boslugun uzunlugunun 2 atesleme deliginin uzunluklarinin toplami kadar
olmasina dikkat edilmektedir. Baca duvarlari érilirken damper boslugu igin agiklik
birakilir.(Bkz. Resim 49)

Resim 48 Resim 49
Fotograf: Pinar Caligkan

Firin yan duvarlari ve baca iki sira ates tuglasindan olusmak suretiyle

Orllerek tamamlanir. (Bkz. Resim 50, 51, 52)
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Resim 50 Resim 51 Resim 52
Fotograf: Pinar Caligkan

Firin ana kemer yapisi icin dncelikle duralitten kemer kavisine uygun iskelet
yap! olusturularak tahta ayaklarla desteklenir. iskeletin Ustiine firin ana kemer yapisi

Orllerek kurumaya birakilir. ( Bkz. Resim 53, 54, 55)

Resim 53 Resim 54 Resim 55

Kemer yapisi tamamlandiktan sonra baca yapimina devam edilir. (Bkz.
Resim 56, 57, 58) Firin yapiminda son asama ise kdselerin metallerle desteklenerek
ilk pisirime hazirlanmasidir. (Bkz. Resim 59, 60, 61)

Resim 56 Resim 57 Resim 58
Fotograf: Pinar Caligkan
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Resim 59 Resim 60
Fotograf: Pinar Caligkan

Resim 61
Fotograf: Pinar Caligkan
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2.3. Pigirim Yontemi

Tuz siri pigirimi blnye olgunlagsma sicakligina bagl olarak 1250 °C ile 1300
°C arasinda yapilmaktadir. Pigirim sirasinda tuzun firina atilmasiyla birlikte binye
icersindeki silisyum, tuzda bulunan sodyum ile reaksiyona girerek yiizeyde camsi bir
gérinime neden olmaktadir. Tuz pisirimi tekniginin orijini Grtnlerin firina biskuvi
pisirimi yapilmamis sekilde konulmasina dayanmaktadir. Ancak ginimuzde ¢ogu

sanatcl, bisklvi pisirimi yapildiktan sonra ikinci bir pisirim yapmayi tercih etmektedir.

Tuz pisiriminde firin yerlestirme asamasi, seramik blnyenin raflara yapisma
riski tasimasi nedeniyle blylk 6zen gerektirmektedir. Blinyenin ylzeye yapismasini
onlemek amaciyla firin raf ve ayaklarina alimina bazl bir karisim surulir. (Bkz.
Resim 62) Bu karisim %50 aliminyum ve %50 kaolinden hazirlanabildigi gibi,
maliyeti daha dusuk olan %50 kaolin ve %50 iri nehir kumundan da
hazirlanabilmektedir. Ayni karisima bir miktar talas eklenerek plastik kivamda kuguk
toplar hazirlanir.(Bkz. Resim 63) Hazirlanan bu toplar seramik Urlnlerin altina
konularak ylUzeylerin firin plakasina yapismasi Onlenir. Seramikler ayni zamanda
aralarina yerlestirilen bu kiglk toplar sayesinde ust Uste istiflenebilmektedir.
Bdylece firina daha fazla parga konulma imkani saglanmaktadir. Alimina, tuzdan
etkilenmedigi icin pisirim sonrasi kolaylikla pargadan temizlenebilir. Firin raflarina
surtlen koruyucu karisim ise her pisirimde tekrarlanmalidir, aksi taktirde blyutk

maddi zararlara yol agabilmektedir.

Peter Meanley ingiltere’de tuz firinlari icin koruyucu karisimlar (zerine
kapsaml arastirmalar yapmistir. Bu arastirmalarin sonucunda esit oranda kaolin, iri
molochite ve aliminyum karigiminin firin ekipmanlarini korumada ¢ok iyi bir karigim
oldugunu kesfetmistir.** “Molochite, yiiksek isiya dayanikli kil olup, daha ¢ok firin
yapiminda refrakter malzeme olarak kullanilmaktadir.”®® Bunun yani sira ; “Biinyede
bulunan fazla miktardaki silika soguma sirasinda Oézellikle 1050°C derecelerde
formun egilip blkilmesine sebep olabilmektedir. Bu egilme ve blikilmelerden

korunmak igin biinyeye “Molochite” eklenebilmektedir.”®*

%2 Gail Nichols, Soda, Clay and Fire, The American Ceramic Society, USA, 2006, 60. s.

% John W. Conrad, Studio Ceramic Dictionary, Falcon Company, Publishers, San Diego, California,
1990, 43. s.

% Kaan Canduran, Tuz Sirlarinda Renkli Astar Uygulamalan, Hacettepe Unv. Sosyal Bilimler

Enstitls(, Yayinlanmamis Sanatta Yeterlik Tezi, Ankara, 2005, 5. s.
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Resim 62 Resim 63

Resim 62. Firin raf ve ayaklarina koruyucu karisim sirilmesi
Resim 63. Plastik haldeki koruyucu karisimdan hazirlanan toplar,
Fotograf: Pinar Caliskan

Seramiklerin firin raflarina yapigmasini 6nlemek amaciyla hazirlanan plastik
haldeki bir diger karisim ise; kalsiyum karbonat veya dolomitin az miktarda kil ile
karigtirilarak su ile plastik hale getiriimesi seklidir. Hazirlanan bu karisim bazen
dekoratif izler olugturmak amaciyla, bazen de bozulan ylzeylerin onariminda
kullaniimaktadir.*® Bazi sanatgilar plastik malzeme hazirlamak yerine dekor amagli
olarak da kullandiklari deniz kabuklarindan faydalanmaktadir. Seramikler firina
deniz kabuklarinin Gzerinde yerlestirilir. Pisirim sirasinda, buharin etkisiyle kalsiyum
iceren deniz kabuklari ylizeyde gri renkte ve kabuk sekilli izler birakmaktadir. (Bkz.
Resim 64, 65)

% Nichols, a.g.e., 64. s.
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Side Fired and Salt Glazed Bottle. 2006.

Resim 64 Resim 65

Resim 64. Phil Rogers, 2006 Kaynak: http://www.philrogerspottery.com/

Resim 65. May Ling Beadsmoore, UK. Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black,
London, University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 24. s.

Firin yerlestirme asamasinda seramik formlar arasindaki bosluklarin iyi
ayarlanmasi gerekmektedir. Olusan sodyum buhari rahatlikla pargalar arasinda
hareket edebilmeli ve vylzeylerin her noktasina nifuz edebilmelidir. Firin
yerlestirirken istege bagh olarak buharin etkisi kimi yerde az, kimi yerde ise ¢ok
olacak sekilde ayarlanabilir. Bu, seramik pargcanin buhardan az etkilenmesi istenilen

yonine ates tuglasi konulup buhar geligini dnlemek suretiyle saglanabilmektedir.

Pigirim sirasinda yuzeydeki sir olusumunu gozlemek amaciyla bunye ile ayni
kilden halkalar hazirlanmaktadir. Hazirlanan halkalar ylkleme esnasinda firin
gbzetleme deliklerinden rahatca alinabilecek bir yere yerlestirilir.(Bkz. Resim 66)
Tuzlama asamasindan sonra gelik bir gubuk vasitasiyla firrndan ¢ikarilan halkalara
bakilarak sir kalinligina karar verilir. Sir kalinhgi yeterli degil ise tuzlama islemine

devam edilir.
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Resim 66. Tuz Halkalari, Fotograf: Pinar Caliskan

Halkalar pisirim asamasinda soluk renkteki gorinumleriyle gévdenin ve sirin
gercek rengine dair yaniltici bilgi vermektedirler. Gelisecek asil renk igin, pisirim ve
soguma surecine ihtiya¢ vardir. Sadece halkalara bakilarak renk gézlemi yapmak
dogru degildir. Asil renk sonradan gelismektedir. Pisirim devam ederken
indirgemenin yeterli olup olmadidi, halkalar kirilarak anlasilabilmektedir. Kirigin
rengi gri veya soluk gri ise, indirgemenin yeterli, krem rengi ile beyaz arasinda ise

yetersiz oldugu anlasiimalidir. **(Bkz. Resim 67, 68)

Tuz firnindaki 1s1, pirometreler, seger pramitleri veya orton cone-larla
degerlendiriimektedir. Ancak tuzlama asamasina gegmeden dnce pirometre firindan
alinmahdir. Clnkul tuzlama sirasinda pirometre gdstergesi, olusan reaksiyon sonucu
yanlig bilgi verebilmekte, ayni zamanda atilan tuz termo coupl-a zarar vermektedir.

En saglikli bilgiye cone-lar araciliiyla ulasilabilir.(Bkz. Resim 69)

% Rogers, a.g.e., 98. s.
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Resim 67 Resim 68

Resim 67. Pisirim asamasinda firindan ¢ikarilan halka, Fotograf: Pinar Caligskan

Resim 68. Pisirim sonrasi firindan alinan halka 6érnegi, Fotograf: Pinar Caligkan

Resim 69. Gozetleme deligine yakin yere yerlestirilen orton cone-lar, Fotograf: Pinar Caliskan

2.3.1. Tuzlama

Tuzlama; blnye olgunlagma derecesine ulastigi noktada baslamaktadir. Bu
noktada sir gelisimini saglamak amaciyla firina yeterli miktarda ve aralklarla tuz
atir. Tuz pisiriminin yapildigi sicakhk araligi en duasik 1060°C ve en ylksek
1350°C’ye kadar genis bir aralikta gerceklesmektedir. Bu is1 araligini kilin yapisi ve
camlasma asamasi belirler. Tuzlama blnyenin olgunlasma derecesinden dnce
yapildidinda, buhar blnye tarafindan absorbe edilmekte, 1si yukseldikge Kil
icerisindeki buhar ince tabakalar halinde genleserek sismelere yol agmaktadir.
Tuzlama suresince, tuz buharinin yizeyin en alt kisimlarina kadar ulasabilmesi igin
blnye yeterli gdézeneklilie sahip olmalidir. Tuz, firn kapaginin ve duvarinin gesitli
yerlerine acilan bosluklardan iceriye atiimaktadir. Bu bosluklarin yerleri
buharlasmanin hizini ve yoénini belirlemesi agisindan énemlidir. Tuz, firinin Ust

bdlimine ¢ok yakin yerden atildigi taktirde hizli buharlagsmaya neden olmaktadir.
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Bu nedenle, buhar bacadan ¢cikmadan énce binyeye tam olarak nifuz edemeden
finndan uzaklagsmaktadir. Tuz, ateshaneden atildijinda ise buharin daha fazla firin
icinde kalmasi saglanmaktadir. Bu durumda buharlagsma daha yavas oldugundan
yanan maddelerde bulunan su buhari ile blnyenin icersindeki su reaksiyona
girmektedir. Tuzlama islemi istenilen sir gelisimi elde edilinceye kadar tekrarlanir.
Tuzlamanin sikligi ve sayisi, bir olglide, Urunun Ozelligine gore degismektedir.
Ornegin lagim borusu, oluklar ve benzeri Uriinlerde gok daha kalin bir sir olusumu

gerektiginden tuzlama islemi uzun tutulmaktadir. %’

Firna atilan tuzun miktari, blUnyenin icerdidi silisyum miktarina goére
degismektedir. Silisyum agirlikh binyelerde sir ylizeyi olusturmak icin az miktarda
tuza ihtiyag vardir. YUksek aliminyum icerikli bunyelerde ise, iyi sirlanmis ylzeyler
olusturmak icin daha fazla miktarlarda tuza ihtiya¢c vardir. Firin ebadi da firina
atilacak tuz miktarinda biiyiik 6neme sahiptir. 1m®Iiik bir firina yaklasik 5-8 kg. arasi
tuz atilmaktadir. Onceki pigirimlerden kalan ince tuz tabakalari firin ic yiizeyini

kapladigindan, her pisirimde tuz miktarini biraz daha azaltmakta fayda vardir.

Tuzlama iglemi sirasinda indirgen ortam damper ve gdzetleme deliklerinin
kapali veya yari kapali konuma getiriimesiyle saglanmaktadir. Bu, ayni zamanda tuz
buharinin firin icerisindeki hareketini saglar. Tuzlama sonrasi tuz buhari ile su
buhari reaksiyona girmekte, tuzdaki klortr ile sudaki hidrojen birleserek hidroklorik
asit olarak agiga ¢cikmaktadir. Sodyum ise bunyedeki silika ve alumina ile reaksiyona

girerek sodyum-alimina-silikat olan tuz sirini meydana getirir.

2.3.1.1. Tuz Atma Yontemleri

Demir boru veya bambu cubuk vasitasiyla; Tuz, gazli firinlarda brulérlerin
Uzerinden firin igerisine atilmaktadir. DuUstugu yerde alev boyunca yavasga
buharlagsan tuz, seramik pargalarin etrafinda hareket etmektedir. Odun firinlarinda
ise tuz, finnin gesitli yerlerine tuz atmak igin agilan deliklerden demir veya bambu
cubuklar vasitasiyla firin igerisine serpilmektedir. Tuz, firna hizh bir sekilde direkt
asagl yonde atiimamalh, acili bir hareketle yukari yonde serpilmeye
calisilmahdir.(Bkz. Resim 70, 71) Tuzlamada en ¢ok tavsiye edilen, bambu agag

yardimiyla firina tuz puskurtilmesi yontemidir. Bambu agaci yuksek isidaki firin

¥ parmalee, a.g.e., 319,320. s.
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icerisine kisa sdreli sokuldugunda yanmamakta, bu &zelligi nedeniyle de tercih

edilmektedir.

Resim 70 Resim 71
Resim 70. Fred Olsen, tuzlama asamasi, Fotograf: Pinar Caligkan

Resim 71. T. Emre Feyzoglu, tuzlama asamasi, Fotograf: Pinar Caligkan

Paketler yardimiyla; Bu yontemde tuz, gazete ya da kagitlara paketlenerek ates
haneye atilmaktadir. Bazi seramikciler gazete ve kagit yerine aliminyum folyo
kullanmaktadir. Ancak yanma oldukg¢a yavas olacagi igin ylksek kaliteli dergi
kagitlarinin  kullanilimasi  énerilimemektedir.*®Tuz paketlere konulmadan &nce
nemlendirilebilir. Ancak en etkili yol, tuzu kuru olarak paketleme seklidir.**(Bkz.
Resim 72)

Resim 72

Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 97. s.

38 Tudball, a.g.e., 40. s.
3 Mansfield, a.g.e., 98. s.
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Organik maddeler ekleyerek tuzlama; Tuza talas ya da agag¢ parcalari gibi cesitli
organikler ilave edilerek tuzlama yapilabilmektedir. Bu organikler firin igersinde
indirgen ortam saglamakta, ayni zamanda sicakligi arttirarak buharlasmaya

yardimci olmaktadirlar.

Firina konulan kaplar vasitasiyla; Tuzlama yontemi, iginde tuz bulunan kaplarin
finnin gesitli yerlerine yerlestiriimesi seklinde de yapilabilmektedir. Bu yontem daha
once Fransa’da La Borne civarinda uygulanmistir. Tuz ya da soda kaplara

konularak seramiklerin yanina yerlestirilmektedir. *°

Piiskiirtme Yontemiyle; Ozellikle soda pisiriminde goérilen bu yéntem, tuz
pisiriminde de uygulanabilmektedir. Pusklrtme ydntemi, soda veya tuzun su ile
karigtinlarak havali kompresoérle firna puskurtilmesi seklinde uygulanir. Havali

kompresor yerine basit bahge spreyleri de kullanilabilmektedir.(Bkz. Resim 73)

Diger bir yontem ise su ile hazirlanan soliisyonun, gazli firinlarda brilérlerden
cikan aleve damlatilarak, puskirtmek suretiyle firnda homojen bir tuz dagihminin

saglanmasidir.**

Resim 73

Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 105. s.

0 Tudball,.a.g.e., 40. s.
! canduran, a.g.e., 17. s.
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2.4. Tuz Sirlarinda Astar ve Sir Kullanimi

Tuz pisiriminde astar ve sir kullanimi ile farkh renk secenekleri elde
edilebilmektedir. Ozellikle dogal parlak yiizey 6zelligi ile astar uygulamalarinin
agirhikta oldugu goérilmektedir. Astar yapimi sirasinda dncelikle astarin binye ile iyi
uyum gosterebilme 6zelligi géz dnlinde bulundurulmalhdir. Bunun yani sira banyenin
ya da astarin icermis oldugu demir miktari, ¢esitli renk tonlamalarinin olusumunda
etkili olmaktadir. (Bkz. Resim 74)

77 80 40

Resim 74. Ayni blunyeye sahip olan 13, 39, 41, 77, 80 ve 40 numaral deneylere, farkl
oranlarda demir igeren astarlar uygulanmigtir.( Astar receteleri icin bkz. s.63, 64)
Fotograf: Gdzde Yenipazarl

Tuz pisiriminde ¢ogunlukla silisyum icerikli astarlar ve sirlar kullaniimaktadir.
Silisyum miktar, ylzey parlakligini ve ylzey dokusunu belirleyen en 6énemli
faktordar. Silisyum miktari arttikga, sir ylzeyi purizsiz ve parlak bir gérinim
almaktadir. (Bkz. Resim 75) Geleneksel tuz sirlarinin portakal kabugu dokusu
gOrinimd ise silisyum orani azaldikga belirginlesir. Cok az miktarda silisyum igeren
astarlarda yuzey purtzsuz ve mattir. Aluminyum orani ylksek astarlarda ise turuncu

renk gorulmektedir.
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102

Resim 75. 102 ve 103 numarali 6rnekte ayni biinye ve astar karisimi kullaniimistir. 103
numaral érnek ayni zamanda % 3 oraninda kuvars icermektedir. (Bkz. s. 65, 66 102 ve 103

nolu deney) Fotograf: G6zde Yenipazarli

Blnyenin icerdigi silisyum ve aliuminyum orani astarlarin blnyeye
tutunabilmesi agisindan 6nem tasimaktadir. Farkli oranlarda silisyum ve aliuminyum
oranina sahip olan binyelere ayni astar regetesi uygulandiginda, ¢ok farkl sonuglar
ortaya koyabilmektedir. Gail Nichol'un “Soda, Clay and Fire” adh kitabinda
silisyumun aliminyuma olan oranina gore yuzey doku ve renkleri agagidaki gibi

verilmektedir.

“Silisyumun alliminyuma orani genel olarak 2,5 veya daha dlisiik oldugunda,
mat sirli ylizeyler meydana gelmektedir. Demir icerigi diiglik olan astarlarda sari,
altin rengi, kirmizi ve turuncu tonlari en etkili olan renklerdir. Silisyumun aliiminyuma
orani arttigi slrece ylzey daha pirlzsiz ve camsidir. Bu oran 3,0'a yakin
oldugunda, demir orani diigsiik olan astarlarda beyaz, pembe ve turuncu tonlar
goriiliirken, demir orani yiiksek olanlarda ise kirmizi ve kahverengi tonlara
rastlanmaktadir. Oran 4,0’in Uzerine ¢iktiginda ylizey daha camsi, 5,0'in (zerinde
ise gri veya soluk kahverengi ya da renksiz, ayni zamanda olduk¢a camsi ylizeyler
meydana gelmektedir.”*

Renklendirme asamasinda silisyum ve aliminyum dengesinin 6nem tasidigi
gibi astarin igcermis oldugu mevcut demir miktarinin da etkisi oldukga buyuktdr.
Demir orani ylksek olan astarlar koyu tonlarda olup, bazen metalik gériiniime de

sahip olmaktadir. Demir orani dislk astarlarda ise, binyenin icerdigi demir, serbest

“2 Nichols, a.g.e., 33. s.
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klorla birlegsmeye meyilli oldugundan, demirin bir kismi toplanarak yuzeyde turuncu

kizarikliklar seklinde kendini gosterir.*®

Renklendirmeyi etkileyen bir diger unsur firin igerisine atilan tuz miktaridir.
Seramik ylzeyler ¢ok miktarda tuz buharina maruz kaldiklarinda renk koyulasarak
turuncudan kahverengi-siyaha kadar degismektedir. Ayni zamanda tuz buharinin
yogun oldugu bdlimlerde portakal kabugu dokusu gorilmektedir. Ancak firin
icerisinde birden fazla astar bulundugunda, bu astarlarin icerigindeki feldspat gibi
eriticilerin miktarina bagli olarak bir astar icin gerekli olan tuz miktari, diger bir astar
icin fazla gelebilmektedir. Bunun yani sira, ¢odunlukla ylzeylerin bir tarafi daha
fazla tuz buharina maruz kalmaktadir. Bu nedenle de bir tarafta daha fazla portakal
kabugu ylzeyine rastlanabilir. YUksek aliminyum oksit icerikli astarlarda ytzeyin bir
tarafi daha puruzsiz ve acgik tondadir. Bu astarlarda, aliminyum orani dusik olan
astarlara nazaran daha fazla tuz kullaniimalidir. Astarin silisyum miktari ¢ok ise;
yuzey ¢ok camsi olurken portakal kabugu dokusu fazla olursa, donmus yagmur
damlalarina benzer bir yiizey olusmaktadir. */(Bkz. Resim 76) Asirl tuzlamada ise

renk tamamen agilmakta, kalin ve ¢irkin bir gérantl olusmaktadir. (Bkz. Resim 77)

Resim 76 Resim 77

Resim 76. Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 44. s.
Resim 77. Kaynak: Phil, Rogers, “ Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 40. s.

“3 Rogers, a.g.e., 43. s.
y.a.g.e., 43.s.
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Renklendirilmig blnye, astar ya da sira katilan gesgitli oranlardaki renk veren
oksit ve boyalar ile saglanabilmektedir. Diger bir renklendirme yontemi ise tuzlama
asamasinda uygulanmaktadir. Renklendiricilerin tuzla birlikte firina puaskurtildagu bu
yontemde, 6zellikle bakir silfat tercih edilmektedir. Ancak ydntemin getirdigi bir
takim olumsuzluklar da mevcuttur. Tuzla birlikte firina puskurtilen renklendiriciler,
firin i¢ yuzeyini daha fazla korozyona ugratmaktadir. Firin duvarlarina nifus eden
oksitler, her firnlamada buharin etkisiyle reaksiyona girmekte ve ylizeyde hep ayni
tonlarin olugsmasina neden olmaktadir. Bu nedenle cok tercih edilmeyen bu
uygulama vyerine, renklendiriciler kiglk kaplara konularak, istenilen etkiye goére
finnin gesitli yerlerine yerlestirilebilir.* Ayrica stoneware sirlari, kiil sirlari, seladon
ve temmoku gibi sirlar tuz pisiriminde denenmis ve basarili sonuclar

gOzlenmistir.(Bkz. Resim 78, 79)

Resim 78 Resim 79 ‘

Resim 78. Stoneware siri, 1280°C, (bkz. s. 82 Deney No: 2.1)
Fotograf: Gézde Yenipazarl

Resim 79 Stoneware siri, 1280°C,(bkz. s.81 Deney No: 1)
Fotograf: Gézde Yenipazarl

Renklendirmede bir diger énemli unsur buharin etkisidir. Firinin her yerinde
ayni etkiyi gérmek imkansizdir. Buhara daha ¢ok maruz kalan bélimlerde farkl,
daha az maruz kalan bdélimlerde farkh etkiler gorilmektedir. Buharin etkisi ile ¢cok
farkli sonuclarin goértlmesi, tuz sirlama teknigini 6zel kilmakta, diger sirlama

tekniklerinden ayirmaktadir.

“ Fred Olsen ile roportaj

43



3.BOLUM
ODUN YAKITLI FIRINLARDA TUZ SIRI iLE GALISAN SANATGILAR

3.1. Michael Casson

Stiidyo seramiginin énciilerinden birisi olan ingiliz sanatgi Michael Casson,
bircok geng seramikgiye yon veren bir egitmendir.*® ilk sergisini 1959 yilinda acan
Casson, bireysel iglerinin yani sira fonksiyonel amacli yapmis oldugu ¢alismalari ile
taninmaktadir. ilk workshop’unu ingiltere’de Herefordshire’de diizenleyen sanatci
daha sonra dunyanin birgcok yerinde acti§i sergiler ve duzenledigi calistaylarla Gn
kazanmistir. Tuz sir1 ile 12 yillik bir deneyime sahip olan Casson, uygulamalarinda

odun yakith firinlari tercih etmektedir.*’

Calismalarinda beyaz ve kirmizi olmak Uzere iki tir blnye kullanmaktadir.
Astar uygulamalarina agirlik veren Casson, renklendirici olarak genellikle kobalt
oksit, titan oksit veya rutili tercih etmektedir. Odunlu firinlarda yaklagik 1285 ile 1305
°C arasinda 12-13 saat suren bir pisirim uygulayan sanatgi, uzun ve etkili bir

indirgemenin hem biinye hem de astar igin gerekli olduguna inanmaktadir. *®

Resim 80 Resim 81

Resim 80. Michael Casson, Kaynak: http://ibs001.colo.firstnet.net.uk/mmu/
Resim 81. Michael Casson, Kaynak: http://ibs001.colo.firstnet.net.uk/mmu/

8 hitp://www.independent.co.uk/news/obituaries/michael-casson-549104.htm|
*"Mansfield, a.g.e., 13. s.
“8 Rogers, a.g.e., 128. s.
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Resim 82 Resim 83

Resim 82. Michael Casson, Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An International
Perspective”, A&C Black, London, Chilton Book Company, Radnor, Pennsylvania, 15. s.

Resim 83. Michael Casson, Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London,
University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 126. s.

3.2. Aege Brick

Hollandali seramik sanatgisi Aege Brick, geleneksel Alman tuz sirlarinin
kahverengi ve gri renklerinden, o6zellikle portakal kabugu dokusunun ve odun
killerinin yuzeyde olusturdugu efektlerden etkilenerek bu konuda arastirmalara

yonelmistir.

Birck, Heidi Guthmann Birck ile birlikte har¢ kullanmadan sadece tugla
Orerek bir deneme firini yapmig, ancak hedefledigi basariya ulasamamistir. Bu
denemenin ardindan surekli kullanabilecegi bir firrn yapmaya karar vermistir ve o
zamandan beri tuz sirlaryla ilgili ¢aligmaktadir. Bu konuyla ilgili bircok deneme
yapan sanatgl, portakal kabudu dokusunu elde ettigi tuz sirlari ile kalin verdigi
efektleri bir arada kullanmigtir. Astarlarinda gogunlukla titan oksit kullanarak sari
tonlarini, yiksek aluminyum igerikli astarlarla kirmizi ve turuncu tonlarini, indirgeme

uygulayarak ise mavi ve siyaha kadar giden tonlari elde etmistir.*°

Birck'in daha sonraki arastirmalari disuk derece tuz sirlari Uzerinedir.

Earthenware ¢gamur Uzerine astar arastirmalari yapan sanatgi, tim denemelerine tuz

9 Mansfield, a.g.e., 52. s.
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solisyonu puskdrterek, sasirtici sonuglar elde etmigtir. Beyaz astarlar gri-turuncu
renklerden parlak siyaha, diger renkteki astarlar ise saridan yesile ve tuz kalinligina
bagl olarak koyu griye kadar degismektedir. ilging sonuglarin ardindan earthenware
blinyeye yuksek alkalili sirlari uygulayarak tuz sirlarina benzer efektler elde etmis,

ancak portakal kabugu dokusuna ulasamamistir.>

Resim 84. Aege Brick, 1300°C, h.40 cm, Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An
International Perspective”, A&C Black, London, Chilton Book Company, Radnor,
Pennsylvania, 53. s.

Resim 85 Aege Brick, h. 40 cm, Kaynak: Janet, Mansfield, “Salt- Glaze Ceramics- An
International Perspective”, A&C Black, London, Chilton Book Company, Radnor,
Pennsylvania, 55. s.

®ya.g.e.,54.s.
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3.3. Micki Schloessingk

Michael Casson, Walter Keler ve Gwyn Hanssen gibi sanatgilarla ¢alisma
firsati bulan Mikki Schloessingk, 6zellikle Michael Casson’ nin etkisinde kalmis,
calismalarina tuz sirlarini uygulamaya baslamistir. 1979 yilinda “Craft Potters
Association”na Uye olarak secilen sanatci, son vyillardaki c¢alismalarini Giney
Wales'de ylritmektedir. Mikki Schloessingk, ayni zamanda ingiltere’de odun yakitli
tuz firmi ingsa eden ilk kadin sanatcidir. Odunlu pisirimin etkileyici yani
Schloessingk’nin yakit olarak odunu se¢gmesine yol agcmistir. Tek pisirimi tercih eden
sanatgl, pisirimin ilk asamasini olabildigince yavas gerceklestirmektedir. 1260°C’ de
finrna tuz atarak, tuzlamaya test halkalarinda yeterli sir kalinligini gérene kadar,

yaklasik iki saat devam etmektedir.

Calismalari ¢ogunlukla torna agirlikli olan sanatgi, tuz pisiriminde 6zellikle
astar kullanimina agirhik vermektedir. Cikan sonuglarin firin atmosferine, odun
kullerine ve tuza bagli olarak degistigini belirten sanatci, tuz pisirimi ile ilgili
dusuncelerini sdéyle ifade etmistir. “Pisirimi tiimiiyle kontrol edemeyebilirsiniz, fakat
deneyimler her zaman tiim bu unsurlari bir araya getirerek sizin en iyi sekilde

listesinden gelmenizi saglayacaktir.”

Resim 86 Resim 87

Resim 86. Kaynak: http://www.mickisaltglaze.co.uk/html/
Resim 87. Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 126. s.

*! Rogers, a.g.e., 207. s.
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Resim 88. Kaynak: http://www.studiopottery.co.uk/

3.4. Janet Mansfield

1975 yilinda tuz sirlari ile galismaya baslayan Avustralyali sanatgi Janet
Mansfield, teknigin tum ayrintilarini ¢alismalarinda uygulamaktadir. Agik ve koyu
tonlar elde edebilmek amaciyla yerel bolgelerden gesitli kil ve mineralleri toplayarak,
bunlar birbirine karistiran Mansfield, bu karisimlara zaman zaman eritici katmakta,
zaman zamanda dokulu yltzeyler olusturabilmek amaciyla kumlu ve yikanmamig
killer eklemektedir. **Killerin her zaman yiizey renk ve dokusunu belirlemekte énemli
bir unsur oldugunu belirten Mansfield, kahverengi kirmizi ve sari renklerin sogutma

sirasinda sir yiizeyinde eriyen demir kristalleri sonucu olustuguna inanmaktadir.>

Tuz pisirimini blnye olgunlasma derecesine eristiginde, yaklasik 1300°C’nin
Uzerinde gercgeklestirmektedir. Bu 1s1 derecesi tuzun ylzeye iyice oturmasini ve
zengin renk olugsumunu saglamaktadir. Genellikle 1250 °C’de tuzlama iglemine
baslayan Mansfield, 1 metre kipliik firna yaklasik 15 kg. tuz atmaktadir.>* Janet
Mansfield’in alttan ¢ekisli odun firininda yapmis oldugu tuz pisirimi yaklasik 24 saat
surmektedir. Formlarinin ¢odunlukla buydk olmasi ve biskdvi pigirimi yapiimamis
olmasi nedeniyle pisirimin ilk asamasinda firin derecesini olduk¢a yavas
yiikseltmektedir. *°

*2 Mansfield, a.g.e., 97. s.
3 Rogers, a.g.e., 177. s.
> Mansfield, a.g.e., 98. s.
*° Rogers, a.g.e., 176. s.
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Resim 89. gaydanlik, h. 22.5 cm, beyaz astar (itine mavi firga dekoru
Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 180. s.

|h. -

Resim 90. Caydanlik, h. 25 cm gaydanlik, h. 22.5 cm, beyaz astar utline mavi firga dekoru
Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 180. s.

Resim91. Kaynak: http://www.dhub.org/blog/wp-content/dhub/Janet-Mansfield---Woodfired.jpg
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3.5. Sandra Lockwood

Avustralyali seramik sanat¢isi Sandra Lockwood’un tuz sirlariyla olan ilk
deneyimi 1979 yilinda “East Sydney Technical College™” de seramik &drencisi
oldugu donemde baslamistir. John Edye, Jane Hamly, Janet Mansfield gibi
sanatgilarin etkisinde kalan Lockwood, kolejdeki tum zamanini odun yakitli firinlarda
tuz siri efektlerini arastirarak gegirmistir. Mezun olduktan sonra Sydney’e tasinan
sanatcl, ilk firinini 1985 yilinda insa etmistir. Bu firin iki odali ve her odasi 1300

°C’ye kadar ¢ikabilen dzellige sahiptir.*®

Sandra Lockwood, calismalarini biskivi pisirimi yapilmamis sekilde firina
yerlestirmekte, bu nedenle ilk 400 °C'ye kadar olduk¢a yavas bir pisirim
uygulamaktadir. ilk asamada gazli pisirimi tercih eden sanatgi, 400 °C’ den sonra
odun yakitiyla pisirime devam etmektedir. Yakit olarak 6zellikle Avustralya’nin sert
agaclarindan okaliptis agacini tercih eden sanatgi, bircok denemeler sonucu

istedigi etkiyi 30-36 saat surdurdugu pisirimde elde etmistir.

Blnye, astar ve sirlar Uzerine birgok denemeler yapan Lockwood, firin
yerlestirme asamasinda, astar ve sir denemelerinin igeriklerine goére hareket
etmistir. Ozelikle ball clay ve kaolen igeren astarlarini tuzun ve 1sinin yogun oldugu

ateshane béliimiine yakin yerlestirmektedir. *’

Lockwood, bunye ve formun tum ayrintilarini gdsteren ince sir yuzeyine
sahip, odun killerinin ylizeyde olusturdugu efektlerin tuz ile mikemmel birlikteligini

gOsteren calismalariyla dikkat gcekmektedir.

* Mansfield, a.g.e., 68. s.
" Rogers, a.g.e., 172. s.
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Resim 92. Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 173. s.

Resim 93. http://sandylockwood.com.au/gallerypages/tableware/2stoneware_mug.htm

Resim94. Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 174. s.
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3.6. Petra Reynolds

1990 yilinda ingiltere’de taninan Petra Reynolds, yeni nesil seramik
sanatgilarindandir. Reynolds, Wales Universitesi'ndeki seramik egitiminin ardindan
Michael ve Sheila Casson tarafindan Herefordshire’ deki Wobage ciftligine
workshop duzenlemesi igin davet edilmistir. Reynolds’'un Wobage’ deki ¢alismasi,

birgok sanatgiyla bir araya gelip kendini tanitmak igin bir firsat yaratmistir.

Petra Reynolds, tuz sirlh ¢calismalarini 0.76 metre kipluk bir odun firininda
pisirmektedir. Seramikleri Ust Uste istifleyerek firina yerlestiren Reynolds, yilda on ya
da on bir kez tuz firmini kullanmaktadir. istifleme yontemiyle cok sayida calismayi
bir kerede pisirebilen sanatcl, aslinda bu yontemle 1s1 ve sodyum buharinin homojen
dagiliminin mimkdn olmadigini belitmektedir. Reynolds’ un c¢alismalarinda ylzey
dekoru genellikle minimal 6zellik tagsimaktadir. Dekorlarinda eski yapilardan ve
gevreden topladigi paslh civi, eski insaat malzemeleri gibi elemanlari kullanarak,
kendine 6zgu bir dekor tarzi gelistirmistir. Formlarina gesitli astar ve sir uygulamalari
ile zenginlik katan sanatgi, farkli cizgisi ile yerel ¢émlekgilige yeni bir soluk

getirmistir.*®

Resim 95. Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of
Pennsylvania Press, Philadelphia. 197. s.

®yag.e., 197.s.
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3.7. Jeff Oestreich

Seramikle ik kez Bermidji State Universitesi'nde tanigsan Amerikali seramik
sanatgisi Jeff Oestreich, daha sonra Bernard Leach’in atdlyesinde 3 yil stajyerlik
yapmistir.1960 yilinin sonunda tuz sirlarina ilgi duymaya baslayan Oestreich,

formlarinda gelistirmek istedigi yuzey efektlerini elde etme firsati bulmustur.

Oestreich gesitli camur, sir ve pisirim tekniklerini uyguladi§i ¢alismalari ile
taninmaktadir. Dikey vazolar, tabaklar ve caydanliklar olmak Uzere 3 ana form
Uzerinde g¢alisan sanat¢inin, galismalarinda Art Deco’nun geometrik yansimalari
gorulmektedir. Agirlikli olarak odunlu firinlari tercih eden sanatgi zaman zaman tuz
yerine sodyum karbonat kullanarak gazli firnnlarla da  galismalarini
sirdiirmektedir.>®Calismalari  Washington DC’de Renwide Galeri, New York
Everson Sanat Mulzesi ve Londra’da Victoria ve Albert muizeleri gibi 6nemli

koleksiyonlarda yer almaktadir. ®

Resim 96 Resim 97

Resim 96. Soda sirli stoneware Kaynak: Ceramics Monthly, June, July, August 2000, s.53
Resim 97. Soda sirli stoneware Kaynak: Ceramics Monthly, June, July, August 2000, s.54

* Mansfield, a.g.e., 65. s.
60 Rogers, a.g.e., 191. s.
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3.8. Byron Temple

Ball State Universitesi, Brooklyn ve daha sonra Chicago Sanat Okulu'nda
seramik egitimi alan Amerikali sanatg¢i, 1958 -1961 yillari arasinda Bernard Leach’in
atolyesinde calismistir. Byron Temple, pek c¢ok Ulkede sergilere katilmig, birgok
dergide yazilari yayinlanmigtir. Ayrica caligmalar arasinda, Philedelphia Sanat
Koleji, Pratt Enstitistu, Haystack ve Penland okullarinda 6gretmenlik deneyimi

bulunmaktadir.®*

Agirlikli olarak kapali formlar, 6zellikle kutular yapan Byron, ¢alismalarinda
bambu parcalari, metal teller ve ipler kullanmaktadir. Eserlerinin bazilarini beyaz
porselenden, bazilarini ise demir orani yuksek blnyelerden hazirlayan sanatgi,
calismalarini anagama firinlarinda pisirmektedir. Calismalarinda Bauhouse ve
Japon etkileri goriilen sanatgi, yalin ve 6zgun formlari ile taninmaktadir. Seramikleri
gerek icerigi, gerekse pisirim metodu ile estetik, modern, ayni zamanda gelenegi bir

arada bulunduran calismalardir. ©2

Resim 98 Resim 99

Resim 98. Bambu saph kutu, h: 10cm Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London,
University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 221. s.

Resim 99. Dért ayakli kutu, h: 17.8cm Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London,
University of Pennsylvania Press, Philadelphia. 222. s.

® Mansfield, a.g.e., 29. s.
62 Rogers, a.g.e., 222. s.
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3.9. Gil Stengel

Amerikall sanatgi Gil Stengel, Louisville Universitesinden mezun olduktan
sonra Tom Marsh’la c¢alismaya baslamig, tuz pisirim teknidini de Marsh’in
atolyesinde uygulamaya baglamistir. Stengel, 1984’ten sonraki ¢alismalarini Utah
State Universitesinden John Neely ile sirdirmistir. Yasami boyunca bu iki
sanatcinin etkisinde kaldigini belirten sanatc¢inin ¢alismalari, ayni zamanda Japon

gelenegini yansitmaktadir.

Gil Stengel, Ohio, Cincinnati'ye yerlesmeden &nce Western lllinois
Universite’sinde odun yakitl firinlarda ¢alisma deneyimine sahip olmustur. iki odali

bu firnda tuz ikinci odaya atilmakta, pisirim ise 35-40 saat arasi siirmektedir.®®

Resim 100. h: 27,5 cm
Kaynak: Phil, Rogers, “Salt Glazing”, A&C Black, London, University of Pennsylvania Press,
Philadelphia. 22. s.

63 y.a.g.e., 217.s.
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4.BOLUM

UYGULAMALAR

4.1. Odun Yakith Firinda Tuz Sir1 Pigirimi

“‘Odun Yakith Firinlarda Tuz Siri Pigirimi” baslikli ¢alismanin uygulama
bélimi Hacettepe Universitesi Giizel sanatlar Fakiltesi Seramik Bélimi‘nde,
Ogretim gorevlisi T. Emre Feyzoglu énderliginde gerceklesmistir. Calismada 2004
yilinda Fred Olsen tarafindan insa edilen alttan cekisli (down draft ) tipte, odun

yakith tuz firini kullanilmigtir.

Resim 101

Uygulama kapsaminda kullanilan tuz firini, Fotograf: Pinar Caligkan

Pigirim Asamasi

Caligsmalar firina yerlestiriimeden 6nce seramik yuzeylerin firin plakasina
yapismasini 6nlemek amaciyla %50 beyaz kaolin ve %50 alimina karigimindan
kiigUk toplar hazirlanarak seramik pargalarin altlarina yerlestirilir.(Bkz. resim 102,

103)Ayni amagla bazi denemelerin altina deniz kabuklari yerlestiriimistir. Tuz
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miktarinin yeterli olup olmadigini anlayabilmek igin, calismalarla ayni Kili iceren
halkalar hazirlanmistir. Hazirlanan halkalar firin i¢ 1sisini gésteren orton cone-lar ile

birlikte firin kapagdinin yakin bir yerine yerlestirilir. (Bkz. Resim 104)

Resim 102 Resim 103 Resim 104

Resim 102 ve 103. islerin altina koruyucu toplarin yerlestirimesi
Resim 104. Halkalarin ve cone-larin firina yerlestiriimesi

Firin yerlestirildikten sonra kapak tuglalarla 6rulur, har¢ malzemesi olarak
camur kullanilir. Isi kaybr olmamasi igin tuglalar arasinda kalabilecek bosluklar
tamamiyla kapatiimalidir. Halkalarin firrndan ¢ikarilabilmesi ve isiy1 gosteren orton
cone-larin gdzlenebilmesi amaciyla firin kapaginda bosluk birakilir. (Bkz. Resim
105, 106, 107)

Resim 105 Resim 106 Resim 107

Firin Kapaginin Oriilmesi

ilk ateshanenin yakilmasi ile baslayan pisirim 600 °C’ den sonra ikinci ates
hanenin yakilmasi ile devam eder. Yaklasik 1000 °C’ ye kadar pisirimin yavas
gerceklesmesi amaciyla firina atilan odun sayisi sinirli tutulmaktadir. Alev bacaya
ulasincaya kadar firin baca yolunda yer alan damper acgik tutulmalidir. Bacadan alev
gegcisi gozlendikten sonra damper yarim icgeri itilerek hafif indirgen bir ortam saglanir.

Odun atilirken strekli olarak bacadan ¢ikan duman gézlenmelidir. Bacadan ¢ikan
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dumanin bittigi goézlendigi andan itibaren iki ates haneden de odun atmaya devam
edilmelidir. Ates hanedeki kdzler zaman zaman gelik gubukla karistiriimali, zaman
zaman da klrekle killer disart atilmalidir. Ateshane ¢ok fazla odunla
dolduruldugunda yanma zorlagmakta, ortamda yogun karbondioksit ¢ikisi meydana

gelmektedir. Bu durum bacadan ¢ikan siyah dumanin ¢ogalmasi i

e
anlasilabilmektedir.

Resim 108 Resim 109 Resim 110

Pigirimden goruntuler

Resim 111

iki ateshaneye karsilikli odun atiimasi

1000 °C ile 1100 °C arasinda firina Gger parca odun atilirken, 1100 °C’ den
sonra derecenin yukselmesini saglamak amaciyla odun sayisi arttirilmistir. Bu
noktaya kadar orton konlar dogru bilgi verirken, firin igerisindeki i1sinin homojen
olmamasi nedeni ile kapak boélimine yakin yerlere konulmus olanlar egilmemistir.
Orton konlarin yaniltici bilgi vermesi nedeniyle firin alev renginin gézlenmesine
karar verilmistir. Yaklasik 1250 °C — 1280 °C araligina ulasildigi disunildigi anda

demir kirek yardimi ile firin arka duvarinda yer alan tuz atma deliklerinden ve 6n
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kapakta yer alan gozetleme deliginden tuz atilir. (Bkz. Resim 112)Tuzlama
asamasinin ardindan tuz miktarinin yeterli olup olmadigi kontrol ediimek amaciyla

firin icerisine konulmus olan halkalar demir gubuk vasitasi ile ¢ikariimistir. (Bkz.

Resim 114, 115)

Resim 112.Tuzlama asamasi

4

Resim 113. Alev rengi

Resim 114 Resim 115

Test halkalarinin firindan gikariimasi
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Resim 116

Sir olusumunun yetersiz oldugu gozlenerek tuzlamaya bir sire daha devam
edilmistir. Tuzlama asamasindan sonra disen isiy1 yikseltmek amaciyla yarim saat
daha odun atilarak pisirime devam edilmistir. istenen sir olusumu gdzlendikten
sonra odun atma iglemi sonlandirilmigtir. Toplam 6 kg tuzun kullanildigi pisirim 24
saatte tamamlanmistir. Pigirimin tamamlanmasiyla tim tuz atma delikleri, ates
haneler ve damper kapatilarak firinda indirgen ortam saglanmistir. Firin 24 saat

boyunca dogal soguma sirecine birakilmistir.

Resim 117 Resim 118 Resim 119

Firinin Bosaltiimasi
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4.2. Astar Denemeleri

Uygulamalarda ilk olarak tuz sirlarinda kullanilan bunyeler Gzerine literatir
taramasi yapilmistir. En etkili sir olusumunu saglayabilmek icin, ylksek Isiya
dayanikli uygun binyeye karar verilmigtir. Buna gore; %50 porselen gamuru ile %50
stoneware gamurunun karisimindan olusan binye hazirlanmigtir. Bazi denemelerde
bunye farklliklari arasindaki farkin gozlenebilmesi amaciyla, beyaz stoneware
camuru ve kahverengi stoneware camuru kullaniimistir. Bu denemelerin binye
Ozellikleri deney fotograflarinin bulundugu tablolarda belirtiimektedir. Uygulamalarda
agirlikli olarak kullanilan porselen ve stoneware karisimindan hazirlanmis bunye

icerigi deney tablolarinda ayrica belirtiimemigtir.

Uygulamalar bolimanin astar denemeleri baslikli bu bdlimuande, iki ¢esit
astar hazirlanmistir. Birinci astar, binye ile ayni karigimdan olusan %50 porselen
camuru ile %50 stoneware ¢amuru, ikinci astar ise %100 porselen ¢amurundan
olusmaktadir. Her iki astar karisimina farkli oranlarda renklendiriciler katilarak, cesitli
renk tonlamalari olusturulmaya c¢alisiimistir. Bazi astar karigimlarina artan oranlarda
kuvars eklenerek olusan sir parlakhklari karsilastirilmistir. Tim astar denemeleri
1280 °C’de pisirilmigtir.
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Deney No:66

Bilinye:%50 stoneware,

%50 porselen gamuru
(66 numarali denemede

astar kullaniimamistir.)

Deney No:112
Biinye: Kahverengi

(112 numarali denemede
astar kullaniimamistir.)

Krom Oksit igerikli Astar Denemeleri

Deney No: 26
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+% 1 Cr,0O3

Deney No:27

Astar

%2100 Porselen camuru
+% 1 Cr,03
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Demir Bilesikleri igeren Astar Denemeleri

Deney No:9
Astar
%50 Stoneware

%50 Porselen camuru
+ 9%0.5 Fezo3

Deney No:13
Astar

%100 Porselen gamuru
+ 9% 0.5 Fe,0;

Deney No:39
Astar

%100 Porselen gamuru
+% 3 Fe,0;

Deney No0:40

Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+%5 Fezog

Deney No:41

Astar

%100 Porselen camuru
+% 5 Fezog
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Deney No:77
Astar

%100 Porselen camuru
+9% 3 Kuvars
+9% 10 FeSO,

Deney No:79
Astar

%50 Stoneware

%50 Porselen camuru
+ 9% 3 Kuvars
+ %20 Fe,0;

Deney No0:80
Astar

%100 Porselen gamuru
+% 3 Kuvars
+ % 20 FeSO,

Deney No:83
Astar

% 50 Stoneware

% 50 Porselen gamuru

+ 9% 3 Kuvars
+ % 40 FeSO,

Deney No:84
Astar

%2100 Porselen camuru
+% 3 Kuvars
+ % 40 FeSO,

64



Bakir Bilesikleri igeren Astar Denemeleri

Deney No:22
Astar

% 50 Stoneware
% 50 Porselen gamuru
+% 0.5 CuO

Deney No:23
Astar

% 100 Porselen camuru
+ % 0.5 CuO

Deney No:20
Astar

% 50 Stoneware

% 50 Porselen camuru
+9% 1 CuO
+ % 10 Kuvars

Deney No:21
Astar

%2100 Porselen camuru
+% 1 CuO

Deney No:102
Astar

%100 Porselen camuru
+% 1 CuCO;
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Deney No:103
Astar

%100 Porselen gamuru
+% 2 CuCO;
+9% 3 Kuvars

Deney No:105
Astar

%100 Porselen gamuru
+% 5 CuCOs;

Deney No:53
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen gamuru
+ %10 CuSO,

Deney No:54
Astar

%100 Porselen camuru
+ % 10 CuSO,

Deney No:107
Astar

%100 Porselen gcamuru
+% 10 CuCOs;
+ % 10 Kuvars
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Kobalt Bilesikleri igeren Astar Denemeleri

Deney No:15
Astar

%100 Porselen gamuru
+ % 0.5 CoO

Deney No:114
Buinye: Porselen
Astar

%100 Porselen gamuru
+ % 0.5 CoO

Deney No:14
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+% 1 CoO

Deney No:16
Astar

% 100 Porselen gamuru
+% 1 CoO
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Deney No:18
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+% 2 CoO

Deney No:19
Astar

%2100 Porselen gamuru
+% 2 CoO

Deney No:49
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+%5 CoO

Deney No:50
Astar

%2100 Porselen camuru

+% 5 CoO
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Mangan Oksit igerikli Astar Denemeleri

Deney No:30
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen gamuru
+ %1 MnO;

Deney No:33
Astar

%100 Porselen camuru
+ % 2 MnOZ

Deney No:34
Astar

%50 Stoneware
%50 Porselen camuru
+ % 3 MnO,

Deney No:35
Astar

%100 Porselen camuru
+ % 3 MnO,

Deney No:37
Astar

%2100 Porselen camuru
+ % 5 MnO,
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Rutil igerikli Astar Denemeleri

Deney No:63
Astar

%50 Stoneware

%50 Porselen camuru
+ %1 Rutil
+ % 5 Kuvars

Deney No:64
Astar

%2100 Porselen gamuru
+ %1 Rutil
+ % 10 Kuvars

Deney No:72
Astar

& %50 Stoneware

il %50 Porselen gamuru
+ % 3 Rutil

+ %10 Kuvars

Deney No:73
Astar

%50 Stoneware

%50 Porselen ¢camuru
+ % 5 Rutil
+ %210 Kuvars

Deney No:74
Astar

%100 Porselen gamuru
+ % 5 Rutil
+ % 5 Kuvars
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Giimiis Nitrat igerikli Astar Denemeleri

Deney No: 59
Astar

% 50 Stoneware
% 50 Porselen camuru
+%5 AgNO;

Deney No: 60
Astar

%2100 Porselen gamuru
+ % 5 AgNO;

Deney No: 61
Astar

% 50 Stoneware
% 50 Porselen gamuru
+ % 10 AgNO;

Deney No: 62
Astar

%2100 Porselen gamuru
+ %10 AgNO;




Nikel Bilesikleri igeren Astar Denemeleri

Deney No:89
Astar

% 50 Stoneware
% 50 Porselen gcamuru
+ % 0.5 NiO

Deney No0:90
Astar

%2100 Porselen gamuru
+% 5 Kuvars
+ % 0.5 NiO

Deney No:92
Astar

%100 Porselen gamuru

+% 1 NiO
Deney No0:96
Astar

%100 Porselen gamuru
+% 1 NiCO;




Deney No:94
Astar

%100 Porselen gamuru
+ % 10 Kuvars
+% 2 NiO

Deney No:9
Astar

% 50 Stoneware
% 50 Porselen gamuru
+% 3 NiCO;

Deney No0:98
Astar

%50 Stoneware

%50 Porselen camuru
+9% 3 NiCOs
+% 5 Kuvars

Deney No:99
Astar

%50 Stoneware

%50 Porselen camuru
+9% 5 NICO;
+ %10 Kuvars

Deney No:101
Astar

%2100 Porselen camuru

+ % 5 NiCO;




Astar Denemeleri Il

Deneme 104

Astar
%50 Ball Clay
%50 Nefelin Siyenit

Deneme 100

Astar
%50 Ball Clay
%50 Nefelin Siyenit
+ %40 FeSO,

Deneme 117

Astar

% 45 Ortoklas
% 12 Limoj gamuru
% 43 Ball Clay

+ % 3.5 CuCO;

+% 1 CoCO;

74



Deneme 118

Alt astar
%50 Ball Clay
%40 Kuvars
%10 Ortoklas
Ust astar
% 45 Ortoklas
% 45 Ball Clay
%10 Kaolen
+ %10 Rutil
+% 2 CoO

Deneme 120

Astar

%10 Nefelin Siyenit
%75 Limoj camuru
%10 Kuvars

% 5 Bentonit

Deneme 122

Astar

%28 Kaolen

%210 Nefelin Siyenit
%10 Kalsine Kaolen
%47 Ball Clay

% 5 Kuvars
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Deneme 119

Alt Astar
%50 Ortoklas
%50 Ball Clay
+ %3 CoCO;
Ust Astar
%450rtoklas
%45 Ball Clay
%10 Kaolen
+ %10 Rutil
+ %3 CoO

Deneme 125

Alt Astar
%33 Kaolen
%33 Ball Clay
%34 Nefelin Siyenit
+% 3 CoO

Ust Astar
%50 Nefelin Siyenit
%50 Ball Clay

Deneme 123

Astar

% 22 Ortoklas
% 12 Kuvars
% 44 Ball Clay
% 22 Odun Kuli
+ % 0.5 TiO,
+% 1 CoCOs;
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Deneme 127

Astar
%50 Kaolen
%50 Ball Clay

Deneme 132

Bunye = Kahverengi

Astar
%50 Ball Clay
%50 Kaolen

Deneme 124

Alt Astar
%22 Ortoklas
%44 Ball Clay
%12 Kuvars
%22 Odun Kl
+ 9%0.5 TiO,
+ %1 CoCO,
Ust Astar
%46 Ortoklas
%42 Ball Clay
%212 Limoj camuru
+ 9%3.5 CuCOg3
+% 1 CoCOg
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Deneme 129

Alt Astar
% 28 Kaolen
%10 Nefelin Siyenit
%10 Kalsine Kaolen
%47 Ball Clay
% 5 Kuvars

Ust Astar
% 50 Nefelin Siyenit
% 50 Ball Clay
+% 1 Fe, O3
+ 9% 0.2 Cr,03
+% 0.7 CoO

Deneme 130

Blinye = Porselen

Astar
%50 Ball Clay
%50Nefelin Siyenit
+ %1 Fe,O;
+ 9%0.2 Cr,03
+ %0.7 CoO

Deneme 133

Bunye = Kahverengi

Astar
%42 Kalsine Kaolen
%42 Kaolen
% 6 Kalsine Boraks
%10 Zirkonyum Silkat
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Yapilan astar uygulamalarindan elde edilen sonuglar asagidaki gibidir.

— %050 porselen gamuru, %50 stoneware karigimindan hazirlanan 66 numaral
deney blnyenin kendi rengi olup, Uzerine herhangi bir astar

uygulanmamistir. Ylzeyde hafif pariltili bir sir olusumu gézlenmektedir.

— Yuksek oranda demir icerikli bunyeden hazirlanan 112 numarali deneye
astar uygulanmamistir. Koyu kahverengi-siyah renkteki denemede yer yer

metalik etkiler gérilmektedir.

— Astarlarda krom katkisi kahverengi tonlarini verirken, ayni zamanda yuzeyin
matlasmasina neden olmaktadir. Ancak ayni krom katkisi porselen

astarlarda rengin yesile dénmesine sebep olur.

— Demir igerikli astarlarda demir orani arttikga rengin kahverengiden siyaha
dogru degistigi goérulmektedir. Demir sulfat eklenen astarlarda ise renk

kahverengiden yesile donugmustar.

— Bakir icerikli denemelerde basarili yuzey etkileri gorulurken, porselen astar

uygulanmis olanlarda ise turuncu tonlarinin olugtugu gértlmektedir.

— Kobalt bilesikleri stoneware ve porselen ¢gamuru karisimindan hazirlanan
astarlarda rengi matlastirirken, porselen astarlarda parlak sir olusumunu

saglamaktadir.

— Mangan icerikli stoneware ve porselen karigimindan hazirlanan astarlarda,
mangan miktari arttikga, ylzey matlagmaktadir. (Bkz. 30 ve 34 numarall
deneme) Porselen astar uygulanmis olan 35 ve 37 numarali denemelerde

ise portakal kabugu dokusu elde edilmistir.

— Rutil igerikli astarlarin timinde basarili bir sir olusumu ve portakal kabugu

dokusu elde edilmisgtir.
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— %10 gumus nitrat katkill 62 numaral porselen astarda, yluzeyde kualin
sagladigi benekli gérinum ve sir olusumu goralirken, stoneware+porselen

astar denemelerinde basarili sonuglara ulagilamamistir.

— 92 ve 98 numarali nikel katkili denemelerde sir olusumu go6zlenirken,
indirgen ortamda kahverengi-mor renk elde edilmistir. Ancak diger
denemelerde sir, gelisimini tamamlayamadigindan basarili sonuglara
ulasilamamistir. Bu denemeler 1280 °C’de ylikseltgen ortamda bir kez daha
pisiriimis, binyeye nifus eden tuz ve killerin sira dénustiglu gozlenmistir.
indirgen ortamda kahverengi-mor tonlarindaki denemelerin, ylkseltgen

ortamda turuncuya donustugu gorilmustar.

— Astar denemelerinin butind ele alindiginda; bunye ile ayni bilesimden olusan
%50 porselen,%50 stoneware igerigindeki astar, bunye ile uyum saglamis,
hafif pariltih ylizeyler elde edilmistir. Ancak ayni blinyeye porselen astar
uygulandiginda, olusan yuzeylerin ¢ok daha parlak ve basarih oldugu

go6ralmistar.

— 59 ve 61 numarali deneylerde goruldigu gibi, astarlara eklenen kuvars,
ylzey parlakhgini arttirmig, portakal kabugu dokusu goérinimine katkida

bulunmustur.

— Astarlara farkl oranlarda renk veren oksitler katilarak farkli renk tonlamalari
elde edilmeye calisilmig, ancak kobalt oksit disinda olusan sonuglarin

birbirine ¢cok benzer oldugu gérilmustdr.

Astar denemeleri II'de uygulanmis olan deneyler, literatirde bulunan
receteler dogrultusunda hazirlanmistir.  Nefelin siyenit ve ball clay gibi
hammaddelerin yogun olarak kullanildigi denemelerde, parlak sir olusumlari dikkati

cekmektedir. Bazi denemelerde ise farkli iki astar Ust Uste uygulanmigtir.
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4.3. Sir Denemeleri

Deneme 1

Deneme 1.1

Deneme 2

Biinye: Stoneware
Seger
0.24 K,O 2.94 SiO,
0.54 CaO 0.34 Al,Os
0.22 MgOo

Harman
% 44 Ortoklas
% 18 Mermer
% 9 Talk
% 20 Kuvars
% 9 Kaolen
+%1.25 F6203

Biinye: Porselen
Seger
0.24 K;0 2.94 SiO,
0.54 CaO 0.34 Al,O3
0.22 MgO

Harman
% 44 Ortoklas
%18 Mermer
% 9 Talk
% 20 Kuvars
% 9 Kaolen
+%1.25 Fe203

ke

Biinye: Stoneware
Seger
0.14 K,0 3.14 SiO;
0.51 CaO 0.39 Al,Os
0.35 MgO

Harman
%25 Ortoklas
%16 Mermer
%14 Talk
%25 Kuvars
%20 Kaolen
+%1 CuO
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Deneme 2.1

Deneme 2.2

Seger

0.14 K,O

0.51 CaO 0.39 Al,O;
0.35 MgO

Harman
%25 Ortoklas
%16 Mermer
%14 Talk
%25 Kuvars
%20 Kaolen

Biinye: Porselen

3.14 SiO,

+%1 CuO

Biinye: Stoneware
Seger
0.14 K;0 3.14 SiO;

0.51 CaO 0.39 Al,O;
0.35 MgO

Harman
%25 Ortoklas
%16 Mermer
%14 Talk
%25 Kuvars
%20 Kaolen

Deneme 3

+%0.5 CuO

Biinye: Stoneware
Seger
0.30 Na,O 3.8 Si0O;

0.48 CaO 0.57 Al,O5
0.22 MgO

Harman
%44 Albit
%16 Volastonit
% 8 Talk
%12 Kuvars
%20 Kaolen
+%21 CoCO;
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Deneme 5

Deneme 5.1

Deneme 5.2

Biinye: Stoneware
Seger
0.26 K,O 2.54 SiO,
0.37 CaO 0.40 Al,O4
0.37 MgO

Harman
%48 Ortoklas
%24 Dolomit
%15 Kuvars
%13 Kaolen
+%9 TiO,
+%9 MnO,

Biinye: Porselen
Seger
0.26 K;O 2.54 SiO,
0.37 CaO 0.40 Al,O4
0.37 MgO

Harman
%48 Ortoklas
%324 Dolomit
%15 Kuvars
%13 Kaolen
+%9 TiO,
+%9 MnO,

Biinye: Kahverengi

Seger

0.26 K;0O 2.54 SiO,
0.37 CaO 0.40 Al,Os

0.37 MgO

Harman
%48 Ortoklas
%324 Dolomit
%15 Kuvars
%13 Kaolen
+%9 TiO,
+%9 MnO,
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Deneme 6

Deneme 6.1

Deneme 8

Seger

0.08 K,O

0.27 CaO 0.35 Al,O5
0.65 ZnO

Harman
%18 Ortoklas
%12 Mermer
%15 Kuvars
%32 Kaolen

1.58 SiO;

%23 Ginko Oksit
+%1 MnO,
Biinye: Kahverengi
Seger
0.08 KO 1.58 SiO,

0.27 CaO 0.35 Al;,03
0.65 ZnO

Harman
%18 Ortoklas
%12 Mermer
%15 Kuvars
%32 Kaolen
%23 Cinko Oksit
+%1 MnO;

Seger
0.264 Na,O

Biinye: Porselen

1.6 SiO,

0.234 BaO 0.26 Al;,O3

0.251 CaO
0.251 MgO

Harman
%20 Viterit (BaCOg)
%60 Albit
%20 Dolomit
+% 1 Bentonit
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Deneme 8.1

LI Biinye: Stoneware
3 Seger

% 0.264 Na,O 1.6 SiO,
0.234 BaO 0.26 Al,O4

® 0.251 CaO

. i J 0.251 MgO

Harman

= %20 Viterit(BaCOs3)
] %60 Albit
Tant %20 Dolomit
) 4 +% 1 Bentonit
+%2.5 CuCO3

Deneme 8.2

Biinye: Kahverengi

Seger

0.264 Na,O 1.6 SiO;
0.234 BaO 0.26 Al,O4

0.251 CaO

0.251 MgO

Harman
%20 Viterit (BaCOg)
%60 Albit
%20 Dolomit
+%21 Bentonit
+%2.5 CuCOs3

Deneme 9

Biinye: Stoneware

Seger

0.23 Na;O 2.56 SiO;
0.21 ZnO 0.34A1,03

0.56 CaO

Harman
%44 Albit
%20 Mermer
% 6 Cinko Oksit
%20 Kuvars
%210 Kaolen
+%7 Rutil




Deneme 9.1

Deneme 9.2

Deneme 10

Biinye: Porselen
Seger
0.23 Na;0 2.56 SiO;
0.21 ZnO 0.34A1,03
0.56 CaO

Harman

%44 Albit

%20 Mermer

% 6 Cinko Oksit
%20 Kuvars
%10 Kaolen
+%7 Rutil

Seger

0.23 Na;0 2.56 SiO;
0.21 ZnO 0.34A1,04

0.56 CaO

Harman

%44 Albit

%20 Mermer

% 6 Cinko Oksit
%20 Kuvars
%10 Kaolen
+%7 Rutil

Biinye: Kahverengi
Seger
0.23 Na;O 2.56 SiO;
0.21 ZnO 0.34A1,03
0.56 CaO

Harman

%44 Albit

%20 Mermer

% 6 Cinko Oksit
%20 Kuvars
%210 Kaolen
+%3 Rutil
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Deneme 10.1

Deneme 11

Deneme 121

Seger

0.23 Na,O 2.56 SiO;
0.21ZnO 0.34A1,03

0.56 CaO

Harman

%44 Albit

%20 Mermer

% 6 Cinko Oksit
%20 Kuvars
%10 Kaolen
+%3 Rutil

Biinye: Stoneware
Seger
0.2 KO 1.86 SiO,
0.5 NaO
0.05 MgO 0.73 Al,Os
0.05 CaO
0.2 BaO
Harman
%61 Nefelin Siyenit
% 4 Dolomit
%217 Baryum Karbonat
% 9 Kuvars
% 9 Kaolen
+%3 Fe203

Biinye: Stoneware

Seger

0.114 KO 2.34 SiO;
0.343 NaZO 0.58 A|203

0.543 CaO

Harman

%40 Nefelin Siyenit
%19 Mermer

%30 Kuvars

%11 Kaolen

+%3.7 CuO

+9%0.7 CuCO3
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Deneme 126

Deneme 131

Seger
0.14 K;0
0.60 Na,O 0.90 Al,Os
0.19 Li,O
0.07 CaO

Harman
% 44 Nefelin Siyenit
% 2 Mermer
% 4 Kalsine soda
% 8 Kuvars
% 21 Kaolen
% 4 Li,COs
% 17 SnO;

2.28 SiO;
0.4 SnO;

Seger
0.23 K,0
0.66 NaZO 6,54 A|203
0.11 Li,O

Harman
%43 Nefelin Siyenit
%15 Ball Clay
%13 Ortoklas
%11 Spodumen
% 9 Zirkon Silikat
% 3 Kaolen
% 6 Kalsine Soda

13,8 SiO;
0.17 ZrO;
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Yapilmis olan sir denemelerinin bazilarinda ayni sir regetesi farkli binyelere
uygulanarak, olusan yuzey doku ve renk farklliklari gézlenmistir. Tum denemeler
1280 °C’de pigirilmistir. Denemeler sonucunda c¢ikarilan sonuglar asagida

aciklanmaktadir.

- Stoneware blnyeye sahip olan 1 numarali deneyde kaplan derisi
dokusu gorulurken, 1.1 numarali deneyde ayni sir krakle olusumlara

neden olmustur.
- 2 ve 2.1 numaral deneylerin her ikisinde de portakal kabugu dokusu
elde edilmis, ancak bunye farkhliklari nedeniyle cok farkh renk

olusumlari meydana gelmistir.

- 5 ve 5.1 numarall denemelerde ince ve kalin sir uygulamalari ve

binye farkliliklari nedeniyle renk degisimleri gorilmastir.

- Rutil katkih sir denemelerinde nokta seklindeki doku olusumunun

arttig1 gdézlenmistir.
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4.1. Serbest Calismalar

Resim 120

23x20x5,5cm

Resim 121
Fotograf: Gézde Yenipazarli
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Resim 122

23x22x55cm

Resim 123
Fotograf: Gozde Yenipazarli

91



Resim 124
23x22x55cm

Resim 125 Resim 126

Fotograf: Gézde Yenipazarli
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Resim 127
23x22x5,5cm

Resim 128
Fotograf: G6zde Yenipazarli
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Resim 129 Resim 130

23x22,5x5,5¢cm

Resim 131 Resim 132

Fotograf: Gozde Yenipazarl
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Resim 133
Fotograf: Gozde Yenipazarl
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SONUG

Tuz sirlari tarihsel gelisim slreci icerisinde, seramik endustrisinde énemli bir
yere sahip olmus, porselen Uretimindeki ilerlemeyle birlikte buydk bir disus
yasamistir. Seramik endUstrisinde yasanan bu gerileme, sanat alanini etkilememis,
sanatcilarin 6zgun galismalarinda onemli bir yer tutmustur. Bugin hala dunyanin
bircok yerinde uygulanmakta olan tuz sirlari, Glkemizde henuz yeni uygulanmaya

baslamistir.

“Odun Yakith Firinlarda Tuz Siri Pisirimi” baslikli tezin uygulama béliminin
ilk asamasinda, tuz sirlarinda kullanilan bunyeler Uzerine literatir taramasi
yapilmistir. En etkili sir olusumunu saglayabilmek icin, yluksek 1siya dayanikli uygun
blinyeye karar verilmistir. ikinci asamada, hazirlanan biinyenin renk, doku ve yiizey

kalitesini arttirabilecek astar ve sir regeteleri olusturulmustur. Buna gore;

— Yuksek oranda demir iceren bunyelerde, indirgen ortamda koyu kahverengi

ve siyah renk gorulirken, yer yer metalik etkilere de rastlanmistir.

— Uygulamalarda agirhkhi olarak kullaniimis olan, demir igerigi dislk
bunyelerde, turuncu-kirmizi tonlarindan agik kahverengiye kadar degisen

renkler olusmustur.

— Bulnye ile ayni bilesimden hazirlanan astarlara renklendiriciler katiimig, hafif
pariltih  ylzeyler elde edilmigtir. Ancak ayni blnyeye porselen astar
uygulandiginda, olusan yulzeylerin ¢ok daha parlak ve basarili oldugu

sonucuna varimistir.

— Yapilan astar denemelerinde silisyum miktari arttikca ylzey parlakliginin

arttigr goézlenmistir.

— Silisyum icerigi dusuk astarlarda purizsiz ve mat bir gérinti meydana

gelmigtir.
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— Astarlara farkh oranlarda renk veren oksitler katilarak farkli renk tonlamalari
elde edilmeye calisilmig, ancak kobalt oksit diginda olusan sonuglarin

birbirine gok benzer oldugu gorulmustur.

— Firnn odasinda isinin ve buharin en yogun oldugu bélimlere yerlestirilen
denemelerde, portakal kabugu dokusu ve kaplan derisi gériniminde etkiler

elde edilmisgtir.

— Firna atilan tuz miktar bazi sir denemeleri igin asiri gelmistir. Bu durum,
denemelerin  igerigindeki  eritici  oranlarinin  yuksek  olmasindan

kaynaklanmaktadir.

— Firin igerisinde 1s1 ve tuz buharinin homojen dagilimi saglanamamis olmasi
bazi denemelerde asiri mat goriunimlere neden olmustur. Bu denemelerin
bazilari 1280 °C’de elektrikli firrnda yeniden pisirilmis, blnye (zerine nifus

etmis olan kuller ve tuz ytzeyde hafif pariltili gériime déntsmdustir.

Calismanin sonucunda, odun yakith firinlarda tuz pisirimi tekniginin, bilgi
birikimi ve deneyimler sonucu gelistirilebilecegi, bunun yani sira uzun siren firin
bekleyisleri, odun atma ve tuzlama asamalarinin yorucu olmasi iyi bir ekip
calismasinin gerekliligini ortaya koymustur. Bu tez caligmasi, konu ile ilgili ileride
yapilacak calismalara yeni bir kaynak olusturmasini bir nebze olsun karsilamasi

amacini tasimaktadir.
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EKLER: Sozliik

Anagama firinlar: ilk kez Cin’de insa edilmis olan yiiksek derece pisirim firinlaridir.
Daha sonra Japonya’da tumsek firn veya Anagama (magara firin) olarak
adlandirilan bu firinlar, tabani yer dizlemine 30°’lik bir a¢i olusturacak sekilde egimli

bir yere inga edilen odun yakitli tunel firinlardir.

Ates kili: Fire clay olarak bilinen genellikle tugla yapiminda kullanilan yiksek 1siya
dayanikl kil

Ball Clay: (Al,05,2Si0,,2H,0) Tennessee, Kentucky ve ingiltere’de yaygin olarak
bulunan, tanecik boyutu ile oldukca iyi plastik Ozellik gdsteren, ayni zamanda

refrakter 6zellige sahip kil

Earthenware: Vitrifiye olmayan, dislk derecede pigirilen, porozitesi yuksek

seramiklere verilen genel ad ( Delfware= Maiolica=Creamware=Faience)

indirgen atmosfer: Yanma havasinin az oldugu firin ortaminda pisirimin yapilmasi
sonucu, yiksek degerli oksitlerin disik degere indirgenmesi. Kimyasal anlatimda

ise oksijen iyonlarinin azalmasi olarak tanimlanir.

Kil Sirlari: %20’den %70’e kadar odun veya diger kulleri iceren ve bu kdllerin

yuksek I1sida eriyerek ylzeyde cesitli efektler olusturmasiyla elde edilen artistik sirlar

Malahit: Bakir karbonat(CuCO3)

Molochite: Firn yapiminda refrakter malzeme olarak kullanilan yuksek Isiya

dayanikli kil
Nefelin Siyenit: (K,0,3Na,0,4Al,03,9(8)SiO,) Kanada, New Jersey, Montana,

Virjinya, Norveg, Hindistan ve Amerika’da bulunan, sirlarda guglu bir eritici olarak

kullanilan, potasyum-sodyum alimina silikat.
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Orton-cone: E. Orton Seramik Kurulusu tarafindan patenti alinan, kil ve eritici
malzemeden hazirlanan, belirlenen derecesine ulastiginda yumusayarak egilen, firin

ic Isisinl gbsteren kiglk piramitler.

Seladon: 10 ve 14. yy.da Uzak Dogu’da ¢ok kullanilan, indirgen atmosferde gelisen,

gri- yesil, sari-yesil ve mavi-yesil tonlarindaki demir igerikli sirlar

Stoneware: (Pekismis ¢ini) Gozeneksiz, porozitesi az, yuksek 1siya dayanikli, sert,

camlasabilen ve kirilgan olmayan seramik turu
Yiikseltgen atmosfer: Yeterli miktarda oksijen iceren atmosfer ortaminda yapilan
pisirim. Pisme sonras! firinda yanabilir yakit artigi gazlarin bulunmadigi pisirimler

oksitleyici pigirim adini alirlar.

Tenmoku: Japon terimi olarak bilinen, parlak siyah/kahverengi tonlarindaki, yliksek

oranda demir icerikli sirlar
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Egitim: Universite

Yiksek Lisans: (yil, Gniversite, enstitli, anabilim/anasanat dali)

Lisans: (yil, Gniversite, fakilte, bdliim, anabilim/anasanat dali) 2005, D.E.U., G.S.F.,
Seramik Bolima

Lise: (yil,mezun oldugu lise) 1997, Manisa Lisesi

is tecriibesi: (yil, calistigi is yeri) 2005, D.E.U., G.S.F., Seramik Bélimui, Arastirma
Gorevlisi

Mesleki Birlik/Dernek/Kurulus Uyelikleri: (yil, birlik, dernek veya kurulus adi) 2007,
Turk Seramik Dernegi

Alinan Burs ve Odilller:
2008- 10. Altin Testi Seramik Yarismasi, “Sahis Ozel Odili”, izmir
2005- 24.Turgut Pura Vakfi, Resim ve Heykel Yarismasi, “Birincilik Odili”, izmir

2004- 23.Turgut Pura Vakfi, Resim ve Heykel Yarismasi, “Mansiyon Oduli” | izmir

Yayinlart:
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