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OZET

“Yas Camur Uzerine Serigraf Baski” bashkh tez ¢calismamda seramik
sanatinda sikhikla ve bir¢ok degisik yontemlerle kullanilan serigrafi yontemini
inceledim. Simdiye kadar serigrafide alaminda bircok degisik yontem
kullanilmis, bununla beraber deri sertligindeki ve yas camurun iizerine
serigrafi yoluyla bir¢ok transfer yontemi denenmistir. Bu ¢calismamada serigrafi
yontemini deri sertlig¢ine gelmemis olan yas camur iizerine dogrudan baski

yontemiyle grafiksel tasarimin aktarimi ¢alismasi yapilmstir.

Arastirmanin ilk béliimiinde “Baskinin Tamimm ve Tarihgesi”, ikinci
boliimde “Seramik Yiizeylerde Baski ve Tarihgesi” ve ii¢iincii boliimiinde ise
arastirmamin asil konusu olan “Yas Camur Uzerine Transfer Yoéntemleri”
incelenmis “Yas Camur Uzerine Transfer Yontemi” nin iizerinde durulmustur.
Dérdiincii boliimde “Serigrafinin Tanim ve Tarihi”, besinci boliimde “Serigrafi
Baskisinda Kullanilan Arag¢ ve Gerecler’ e” yer verilmistir. Altinci boliimde elde
edilen verilerin 15181nda, yas camur iizerine farkh bir transfer yontemi olan
serigrafi yontemiyle baskinin asamasinin uygulamasi yapilmis ve asamalari

fotograflanmstir.

Yas camur iizerine serigraf baski yonteminin bize sagladigi avantajlar
arasinda baski yapilan ¢amura istenilen sekli verebilmesine olanak vermistir.
Cikartma yontemiyle ulasamadigimiz kivrimlara baski yapmamizi sagladigi
gibi diger kagit iizerinden transferlere gore daha net ve keskin cizgiler

c¢ikmasim saglamaktadir.



SUMMARY

With my study titled “Serigraphic print on wet clay”, | have studied
serigraphic method which is used commonly in several ways in ceramic art. So
far while in serigraphy different methods have been being used, different
transfer methods on wet clay which is hard like leather have been being tried.
With this work, graphic design transfer by direct print method with serigraphic
method on wet clay which is not as hard as leather, was done.

At the first part of the study “the history and description of printing”, at
the second part “printing on ceramic surfaces and its history” and at the third
part “transfer methods on wet clay surface” which is the main issue of my study,
were studied and put emphasis on “transfer methods on wet clay surface”. At
the fourth part “description and history of serigraphy”, at the fifth part “tools
and equipment used in serigraphic printing” issues were mentioned. At the last
part of the study in the scope of acquired donnee, practice of printing by
serigraphic method which is a different transfer method on wet clay, was tried
and photographed the processes.

One of the advantage of serigraphic printing method on wet clay is
allowing us to give desired shape on clay. This method also enables to print on
curves which are inaccessible by discarding method, in comparison with

transfer from paper it provides clearer and sharper lines.

Vi



ONSOZ

Seramik Neolitik Cag’larda beri bugiine kadar farkli yontemlerle giiniimiize
kadar uzanmistir. Zamanla bilim ve teknolojinin ilerlemesiyle seramikte dekorlama
bunlarin ayilmaz bir pargasi olmustur. Gegmisten bugiine seramik yiizey iizerinde
dekor tekniklerinin bir parcasi olan baski yontemi geliserek bugiline gelmis ve hem
endiistriyel alanda hem de sanatsal alanda biiyiik ilerleme gostermistir.

“Yas Camur Uzerine Serigraf Baski” baslikli ¢alismanin yapilma amaci,
yonteme, sanatsal ve endiistriyel uygulamalar ekseninden bakarak, daha once ele
alinmamuis bir bakis acisiyla ele almak ve incelemektir. Bu sekilde ele alinan serigrafi
yonteminin, seramik malzemenin iki kolu olan sanat alanindaki kullanimi ve tek
pisirimle serigrafi baskinin yapilmasi konu alinmistir.

Bu ¢alismada uygulama teknikleri detayli olarak incelenip fotograflanarak
yardimc1 bir kaynak olusturulmaya calisilmistir.

Arastirma konusu olarak lisans donemim boyunca beni bu konuda
destekleyen sevgili hocam Dog. Dr. Ismail YARDIMCIya, yiiksek lisans tezimde bu
konuyu hig tereddiit etmeden kabul eden Prof. Sevim CIiZER’e ve arastirmam
sirasinda bilgi ve birikimini benimle paylasan, bana moral veren sevgili danigman
hocam Yrd. Dog. Dr. Candan GUNGOR e, serigrafi ve malzemeleri konusunda bilgi
birikimini ve teknik destegini esirgemeyen EGESER’e, yogun ¢aligma donemim
boyunca beni destekleyen sevgili ailem ve arkadaslarima sonsuz tesekkiirlerimi

sunarim.
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GIRIS

Seramik yilizeyler {izerine baski yapmak, ge¢misten giiniimiize farkl
sekillerde orta ¢ikmistir. Gegmiste farkinda olmadan birakilan izler baski olaymin

baslangic1 olmustur. Bask1 zamanla farkli yontemlerle geliserek gelmistir.

Binlerce yildir kullanilan baski teknigi her sanatgida farkli bir boyuta ulagmis
ve baski kelimesi git gide cesitlilik kazanmaya baglamistir. Baski yontemleri
sanatcilar tarafindan estetik deger olarak kullanildig1 gibi her gegen giin cesitliliginin

artmasi sanatgiya da farkl teknikleri deneme imkan1 sunustur.

“ Yas Camur Uzerine Serigraf Baski Teknigi” adli tez ¢alismamda baskinin
tanim1 ve tarihgesini inceleyerek seramik alaninda baskinin nasil gelistigini,
pismemis biinye {lizerine nasil baskilar yapildigini ve baski yontemlerini ele alirken
bunlarin i¢inde geg¢misten bu giline en ¢ok kullanilan ve kullanilma tercih edilen

serigrafi yontemini ele alindim.

Yas camur lizerine uygulanan serigrafi tekniginde, uygulanmak istenilen
desen baska bir biinyeden camur iizerin degil, serigrafi yontemiyle basilmak istenilen

desen, c¢amur tizerine aktarilmistir.

Serigrafi yontemiyle yas camur iizerine aktarilan desen, ¢camurun yumusak
olmasindan kaynakli elle sekillendirmelerle degisik formalar elde edilmistir ve tek

pisirimle sonuglara ulagilmistir.



BiRINCi BOLUM
BASKI' NIN TANIMI VE TARIHCESI
1.1 Tanim

Baski, cesitli yontemlerle bir resimsel goriintiiniin ¢oklu {iretimin
yapllmamdlr.1 Resimlerin,sekil yazi ve grafiklerin ger¢egine yakin sekilde, mekanik
veya maniiel olarak boya, miirekkep ve bunun gibi renklendirici maddeler kullanilip
ylizey lizerine ¢ogaltilmasi, tekli iiretim yerine kopya yolu ile ¢ok miktarda iiretme
seklidir. Diger bir degisle, bir goriintiiniin hazirlanan kalip araciligi ile bir yerden
baska bir yere aktarilmasini saglayan yontemlerdir diyerek tanimlayabiliriz. Desen,
eskiz ve fotograflarin aktarilmasini saglayan bu yontemler ile renk, leke, simge, doku

gibi plastik 6geler sanatsal ifadeyi destekleyecek sekilde kullanilabilmektedir.®

Transfer cesitleri, seramikle birlikte diger endiistri kollarinda da ayni veya
farkli adlandirmalarla anilmaktadir. Rotasyon baskilar, rulo baskilar, transfer
baskilar, serigraf baski, dijital baski, injket baski vb. baskilar gida, tekstil, grafik,

promosyon, ambalaj ve seramik gibi bir ¢ok endiistri dalinda kullanilmaktadir.?

Seramik baski, diger bir adiyla transfer teknikleri, bi¢im, form , desen gibi
gorlntiileri ¢cok az bozulmalarla tekrar edebilme imkani saglamaktadir. Gorlintiiyii
bir ylizeyden diger bir ylizeye baski tekniklerini uygulayarak desenin yiizeye

aktarilmasinin saglamak olarak da tanimlayabiliriz.

! Leman KALAY, “Seramik Yiizeylerde Killamlan Baski Teknikleri ve Uygulamalar”,
( Yayinlanmus, Yiiksek Lisans Tezi), Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii, izmir, 2009,
4s.
2 Burcu OZTURK KARABEY, “Seramik Sanatinda imaj Transfer Teknikleri” Hacettepe
Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Seramik Boliimii, ANKARA, 93s

Kamuran KARAAGAC, “Seramik Baski Yoéntemleri” ,( Yaymlanmis, Yiiksek Lisans Tezi),
Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Istanbul, 2006, 11s



Resim1: Mezopotamya kiregtas1 Baskis1, Louvre Miizesi. 1.0. 3000

Transfer yontemi binlerce yildir vardir ve halada giiniimiiz de ¢esitlilik

kazanarak devam etmektedir.

Baski uygulamalar farkli yontemlerle ¢esitli alanlarda kullanilmaktadir. Suan

gliniimiizde her biri ayr1 bir dal ve ayri tekniklerle uygulanmaktadir.

Uygulama olanaklar1 ve baski teknikleri giiniimiizde uygulanmakta olan
modern sanat ve endiistri alanlarin tamaminda temel teskil ettigi gibi sanat dali ve
endiistri kolu kendine uygun teknikleri ve malzemeleri kullanarak uygulama

yapmaktadirlar.

Geg¢misten giinlimiize ise baski yontemleri, degisim ve ayni zamanda gelisim
gostererek ulagmistir. Bazi sanatgilar tarafindan c¢alismalarina estetik deger
kazandirmak i¢in kullanilan baski1 yontemleri, ¢esitliligi bakimindan sanatgiya farkli
teknikleri deneme imkani saglamasinin yani sira, kullanim kolayligindan dolay1 da

sikca tercih edilmektedir.*
1.2. Tarihgesi

Baski, kelime ve resimlerin mekanik olarak mirekkep kullanarak
cogaltilmasidir. Baski genellikle az miktarda kopya yerine ¢ok miktarda ¢ogaltma

seklidir. Baski tekniginin ilk dogusunun Cin ve Kore oldugu sanilmaktaydi. Ancak

* Kalay, a.g.e,1s



baskinin 1450 civarinda Almanya’da, Mainz’da Johann Gutenberg ile basladig1 kabul
edilir.

“Gorsel sanatlarm baslangict M.O. 10.000 yillarinda yapildig: tahmin edilen
Magara duvarlarindaki resimlere dayanir. Bunlarm en {inliileri Ispanya’da Altamira
Magaralarindaki duvar resimleridir. En eski devir diye adlandirilan paleolitik
kiiltiirde insanlar, yasamlarini anilart anlatmada kullandiklar1 teknik, sert ve keskin
aletlerle diisiincelerin kayalara oyarak, olusturmaktadir “cogu av sahnesi olan bu
resimler ilk ¢izilmis eser olarak kabul edilir.”” Ayn1 zamanda grafik-resim sanatinin
baslangic1 sayilir. M.O. 8. yy’dan itibaren deri veya yumusak metale miihiirle
vurularak cikartilan sekiller para olarak kullanilmistir. Uzerinde yapilan yerin
belirtildigi rolgef seklindeki yazili killer Roma imparatorlugu, Galya ve
Mezopotamya’da goriilmektedir. Daha sonralar1 deri olan kitap kapaklari tizerine

rulo mithiirlerle biiyiik boyda kompozisyonlar seklinde basilmistir.””

“9. yy. Japonya’da ahsap baski 6rneklerine rastlanirken 14. yy. Avrupa’sinda
baski resminin yer aldigi, tahta baskiyla gerceklestirilmis kitap resimlerine
rastlanmaktadir. Baski uygulamalarinin ortaya c¢ikisi, cesitlenmesi ve bir hiz
kazanmast kagidin bulunmasiyla iyice hizlanir, bunun 6rnekleri en ¢ok 16. yy.

baslarinda Ronesans doneminde g(in'ilmektedir.”6

iste insanin var olusundan bu yana gecen slirede bu baski asamalarinin
gelismesi ile yagsami hizlandiran gelistiren ve ilerleten en 6nemli faktorlerden biri seri
iiretime yonelim olmustur. Seri iiretimle beraber endiistri gelismis ve yasam bigimleri
degismeye baslamistir. Daha hizli iretime gegilmis ve bdylece ekonomi de

hizlanmistir.

Seramik endiistirisinde goriilen bu tiir gelismeler, ¢ogu zaman sanatta da
yansimalarini gosterir. Pek ¢ok teknik ve yontemin kullanildigi, gelistirildigi seramik
sanat1 uygulamalarinda; transfer yontemlerinden elek baski kullanilarak hazirlanilan

sulu c¢ikartma, lazer toner printer ¢iktisi olan dijital baskilar ve fotokopi transfer

*http://www.yeniforum.gen.tr/archive/baski-sanati-tarihi-t120896.html, 2009

® Karaagag, a.g.e, 13s


http://www.yeniforum.gen.tr/archive/baski-sanati-tarihi-t120896.html

yontemleri v.b.6zgiin sanatsal ifadelerde kullanilmaktadir.”

“Baski yontemlerinin yeni teknolojilerle gelismesi ve sanatgilar tarafindan
kullanilmaya baslamasi1 bulundugumuz yiizyilda yeni sanat alanlarmin var
olabilmesini sagliyor. Ozellikle seramik alaninda, kil yiizeylerde pek ¢ok uygulama
teknigi olmasina karsin, baski teknikleri kullanilarak yapilan calismalar adeta

seramik sanati i¢inde ayr1 bir alan niteligine biiriinebilmektedir.”®

"Karabey, a.g.e, 93s
8Karabey, a.g.e, 95s



IKINCI BOLUM
SERAMIK YUZEYLERDE BASKI VE TARIHCESI

Seramikte kullanilan baski tekniklerinin en eskisinin miihiir kullanimi sablon
ve yiiksek baskimin ilk orneklerindendir. Eski seramik parcalar, karolar ve eski

mimari tuglarlada sik¢a goriilmektedir.

“Seramik boyanin bir ylizeyden digerine aktarilmasi anlaminda, baskinin ilk
kullanimina dogal stingerler kullanilarak yapilmis olan Girit(Minos) seramikleri ve
Yunan(Miken) seramiklerinde rastlanmistir. Bazi arkeologlara gore, bu teknik

puiskiirtme yontemi ile dekorlanan seramiklere karsilik gelmektedir.”g

Seramik ylizeylerde baski ise gorlintiiyli tekrar edebilme imkani
sagladigindan yiizyillardir dekoratif seramiklerde ve karolarda hatta sanatsal islerde
kullanilmistir. Goriintiiyli bir yiizeyden diger bir yiizeye aktarma diger bir adiyla
transfer etme yontemi nerede ise binlerce yildir kullanilmaktadir. Giiniimiize kadar
teknikler gelismeye devam etmis daha kolay transfer edebilme yoOntemleri

bulunmustur.

Bu yontemlerin bulunmasiyla ayri1 bir bakis agis1 ile degerlendirilmesi
gerekmektedir. Bunun nedeni seramik boyalari, medyum gibi seramikte kullanilan
alana Ozgii malzemeler ile yine alana 6zgli uygulama asamalar1 ve firinlama
siireglerinin, seramik teknolojisi ile iliskili olmasidir. Ornegin, seramikte kullanilan
kil biinyeler gozeneklilik, kullanim amact ve farkli pisirim derecelerine gére gok
cesitlilik gdstermektedir. Bunun sonucunda imaj transferinde kullanilan biinyelerin
sonuclar da farkl olabilmektedir.”*°

Cok eski bir imaj aktarim yontemi olan sablon baskidan, ipek baski gibi
detayli tekniklere dayali baski yontemleri gelisene kadar binlerce yilin ge¢mesi

gerekmisti.

% Paul Scott, Ceramics and Print [Seramikler ve Baski] (, A&C Black, Londra 1998, 15 s.
10 Karabey, a.g.e, 94



2.1. Serigrafi Tarihi

Serigrafi baski tekniginin tarihcesini inceledigimizde ilk kez nerde ve nalsi
uygulandig1 bilinmemektedir. Kaynaklari inceldigimizde M.O. 2500’lerde Misir’da,
Yunanistan yarimadasinda; M.S. 1. ve 2. yiizyillarda Japonya ve Cin’de duvar yer,
tavan siislerleriyle ¢omlekgilik ve dokuma bezlerinde sablon tekniginin kullanildigin
ve goriilen bu baski yontemlerinin 17. ve 18. yiizyillarda Ingiltere ve Fransa’da

giinliik yasamin igerisinde dekoratif bir siisleme unsuru olarak yer almistir.

Seramik iizerine transferin kesin olarak ne zaman bulundugu tartigmaya agik
bir konudur. Son zamana kadar lizerinde en ¢ok tartisilan konu, 1749°da John
Sadler’in sOyledigi; cocuklarin yapiskan kagitlart kirik seramikler {izerine
yapistirmasiyla ortaya ¢iktigidir. Alt1 y1l sonrasinda ise, John Sadler ile is arkadasi,
kendilerinin miikemmel baski sistemine sahip olduklarini yeminli beyanname ile
kanitlamaya ¢alismiglardir.” Robert Copeland ise Doccia fabrikasinda 1737°den 6nce

transferin kullanildigina dair, kanitlarin oldugunu belirtmistir.

18. yiizyilda daha detayli sablonlar Japonya’da tasarlanmistir. IIk zamanlar
figiirleri baglant1 izi birakmadan kagit ve deri gibi sablonlarla basmak miimkiin
olmadi. Zamanla bu sablonlar iizerine kagitdan kazilmig figiirler yapisirdilar ve
baglant1 izi kalmadan baski almay1 basardilar. “Zamanla  desenler iki katli su
gecirmez kagittan aym sekil ve boyutta kesildi.. Insan sagi, ilk sablona seklin bir
tarafindan Obiir tarafina kadar yapistirilmis ve ikinci sablon ilkin {izerine
yapistirtlmistir. Bu teknik en eski ipek baski uygulamasi prensiplerinden biri olarak
bilinmektedir ve boylece baglanti izi kalmamigtir. Daha sonra bu teknigi gelistirerek
cerceve lizerine monte edilmis tasiyict ve boya gecirici goznekli bir ylizeye
gecirdiler. Bu ¢esit sablon baski teknigi ¢esitleri diinyanin farkli yerlerinde goriintii
transfer etmek i¢in kullanilmaktaydi. Japonya ve Bati arasinda ticaret ve seyahatin
baslamasiyla sablon teknigi Cin ve Japonya disinda da gelismistir ve sonunda sag

destekli baskilar yerini ipek aglara biraknusgtir.”

1! Kalay, a.g.e., 7s



Ipek baski tekniginin ipek ve sentetik kumaslardan iiretilen eleklerle agac ve
metal cercevelere gerilerek farkli renklerde desenlerin baskilarinin yapabilmesi
ancak 20.yiizyillda miimkiin olabilmistir. Bu gelisme hem teknik hem de ticari birgok
sonuglara yol agmistir. Yeni yapistiricilar gelistirilmis, ipek iizerine parafin ile ¢izilen
desenin bir tutkal soliisyonu ile kaplanip, tutkal kuruduktan sonra ¢oziicii ile
parafinin temizlenmesi ile agik kalan alanlara baski miirekkepleri gegirilmistir.
1930’larda bu baski teknigi yaygin olarak kullanilmistir. Emiilsiyon olarak
adlandirilan, Kkapatict goérevini {istlenen, 1s18a hassas, Kkaliteli kimyasallarin
gelistirilmesi araciligiyla ipek baski yontemi gelistirilmis boylece fotografik

imajlarin bir yiizeye aktarilmasi ger¢eklesebilmistir.

Detayli ¢izimlerin aktarilmasi malzemenin Kkaliteli olmasiyla dogrudan
iliskilidir. Bask1 sanatinda yenilikleri ve gelismeleri ortaya ¢ikaran ve yeni malzeme
bulma heyecanini birlestiren sanat¢inin arayislar icin seramik yiizey, 1960’lardan
itibaren ¢ekici bir nitelik kazanmistir. 1960 ve 70’lerde sulu ¢ikartmalar Sirh yiizeyler
lizerine uygulanabilmistir. Oncelikle ticari kaygilarla hazirlanan ¢ikartmalar
endiistride ve ¢omlekeilikte kullanildigi kadar, sanatgilar tarafindan da seramik

yiizeylerde kolajlar seklinde kullanilmistir.”12

Kullanilan renkler arasinda, kobalt mavi ilk olarak Cin seramiklerinde
goriilmiis ve 17. yiizyil boyunca popiiler olmustur. Hollanda ve Ingiliz

porselenlerinde ise mor, sar1, yesil ve turuncu renkler kullanilmagtir.

Baski teknigi ile aktarilan gorlntilerin, seramikleri dekorlamada
kullanilmaya baslanmasindan sonra, kagit lizerine baski teknolojisi ile seramikgilerin

bilgileri birlestirilerek seramik yiizeyleri bezeme olanaklari da artmistir.

12 Karabey, a.g.e, 94s



UCUNCU BOLUM

SERAMIK SANATINDA KULLANILAN BASKI TURLERINDEN YAS
CAMUR UZERINE BASKI TEKNIKLERI

3.1. Yas Yiizey Baski uygulamalari

Yas ¢amur biinyesinde belli miktarda nem bulundurdugu i¢in, yas yiizey diye
adlandirilir. Plastik haldeki camurun deri sertligine gelmesi yani biinyesinde bulunan
suyun belli bir siire sonra uzaklasmasi ile istenilen kivama gelmesidir. Yani uzun
stireli kurutmaya ve pisirime tabi tutulmayan yiizey ¢esididir. Bu yiizey yani deri
sertliginde olmasi istedigimiz yiizeye belli bir materyalle bastirildigi zaman izi
kalmaktadir.

Resim 2 : Yas camur yiizeyime bask1

Seramikte, endiistri alaninda oldugu gibi ¢ogu zaman sanatta da yansimalarini
gormekteyiz. “Pek c¢ok teknik ve yontemin kullanildigi, gelistirildigi seramik sanati
uygulamalarinda; transfer yontemlerinden elek baski kullanilarak hazirlanan transfer
yontemleri, lazer printer ¢iktis1 olan dijital baskilar ve fotokopi transfer yontemleri
0zgiin sanatsal ifadelerde kullanilmaktadir.”*® Yag ylizey yani deri sertligi dedigimiz

bilinyeye serigrafi baski, dekal baski uygulamalari, rotatif baskilar vb. baski tipleri
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uygulanmaktadir. Bu baski cesitlerini pismemis yiizey lizerinde gorebildigimiz gibi

¢ig sirli pismis yiizeylerde de gérmekteyiz.

Pismemis biinye iizerindeki baskiy: islemlerine bircok deneysel calismalar
yapilmaktadir. Bunlarin basinda sanatsal uygulamalar gelmektedir. Lazer transfer
baski yonteminde bunlardan bir tanesidir. Bilgisayar ortaminda hazirlanmis ve bu
desenin fotokopi makinesi, faks, yazict v.s. makinelere gonderilmesiyle kagidin
dramdan yani goriintiileme {initesinden gegtikten sonra firina yani kurutma iglemine
girmeden 6nce makine durdurulur ve makine agilarak desen alinir. Fotokopi transfer
teknigi, seramik yiizeyler iizerinde verdigi etkilerle baska bir anlatim degeri
tagimaktadir. Bu teknik sadece deri sertliginde pismemis biinyeye direkt, siralti

tekniginde uygulanmaktadir.

Fotokopi transfer teknigi aktarilmak istenilen goriintiiniin bilgisayarda siyah
beyaz ayarlanmasi ile desen tersine gevrilir yani siyah olmasi gereken yerler beyaz
kalir. Hazirlanan desen yazicidan ¢iktist alinarak tekrar fotokopisi cekilir. Ardindan
CMC (karboksimetil selilloz (Seramikte ve camcilikta sirlamada, desenlerin
islenmesinde ve kaplamacilikta tutturucu, koyulastirici, yaglayict ve yapiyr koruyucu
olarak kullanilir.) katilarak hazirlanan dekor boyalari, fir¢a ile fotokopi kagidina
stiriiliir. Stiriilen boya fotokopi kagidindaki siyah yerler tarafindan itilir boya sadece
beyaz kalan kisimlarda tutunarak kalir. Bu igslemin yani siyah yerlerin boyay1 itmesi
islemi sadece fotokopi ¢ikti ile miimkiindiir. Bilgisayar ¢iktis1 bu i i¢in uygun
degildir. Boyanin kagida siiriilme siiresi ancak c¢ekilen fotokopi kagidindaki
miirekkebin boyamasi ile miimkiindiir. Deri sertligindeki camurum {izerine uygulama
islemi kagidin boyali kismin ¢amurun iizerine gelecek sekilde olmalidir. Daha sonra
kagidin arkasindan nemli bir silingerle veya asetonla boya yiizeye yedirilmelidir.
CMC katkilisi, desenin aktarildigi deri sertligindeki ylizey iizerinde seramik

boyalarin dokiilmeden yapigsmasini saglamaktadir.

Ayni teknigi , Hannie Mommers lazer yazicit kullanarak uygulamaktadir.
Kullanacag1 goriintiiyii yazicidan c¢ikartmadan once yaziciyr kapatarak sicak
silindirden ge¢mesini engellemekte ve dikkatli bir sekilde yazicidan ¢ikartmaktadir.

Bu islem miirekkebin kagida sabitlenmesini onlemektedir. Ardindan kagidi deri
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sertligindeki ¢amur plaka {izerine yerlestirerek merdane ile yiizeye aktarmaktadir. Bu
teknikle, calismalar iizerine yazi aktaran Mommers, 6zellikle ¢ikti alinmadan 6nce
uygulamas1 yapilacak yaz1 veya gOriintiiniin ters c¢evrilmesi gerektigini

vurgulamaktadir.

Resim: 3 "Locations and forms" 40 x 20 x 8 cm 2007 Hannie Mommers

Lazer yazict ve fotokopi makinelerinin diger bir kullanim sekli ise, normal
kagit tizerine baski almarak deri sertligindeki ¢amur {iizerine baski yapilarak

uygulanmasidir.

“Nicole Thoss ise bu teknigi, eski bir fotokopi makinesini 1s1 veren silindirini
cikartarak kullanmaktadir. Uygulamak istedigi gorilintiiyli bilgisayarda tasarladiktan
sonra, c¢iktistn1 alip ardindan fotokopisini ¢ekerek yumusak c¢amur iizerine
yerlestirmekte ve ilizerinden plastik 1spatula ya da kredi kartiyla gegerek goriintliniin
camur izerine gecmesini saglamaktadir. Tiim goriintiileri plaka lizerine aktarma
islemini gercgeklestirdikten sonra, plakalardan istedigi formlari

gerg:eklestirmektedir.”14

1 Kalay, a.g.e, 95s
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http://www.flickr.com/people/hmommers/

Resim4: Nicole Thoss, Servierplatten, Umdruck/Porzellan;

(porselen plaka lzerine transfer baski)
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Resim 5: Nicole Thoss, Porcelana Inaczej, proj.

3.2. Diiz Baski (Monoprint)

Monoprint baski, resimle birlikte gelisen baski tekniginin birlesmesi ile
olusmustur. Sanatsal calismalarda eser {izerinde farkli etki birakmaktadir. S6zciik

kokenine indigimizde “mono” ile “tipi” kelimesinin bilesiminden olusmaktadir.

. y -
‘ p ;
M L}ﬁ_‘ 'h\ ";.u

Resim 6 :Mono baski Tohum bdlmeleri sanat¢t Lori McNamara
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“Wisnski’ye gore mono tek basma veya tek anlamma gelirken, “tip” ise
dogrudan baski alani il ilgili bir iligkiyi isaret eder.Tip; bir yazi sitilini ve hatta bir
yazi formunu basan karakteri tasiyan bir kursun blogu tanimlamak igin

kullanllmlstlr.”l5

“Genellikle 0zgiin baskilarda kullanilan monoprint (tek seferlik baski) 17.
Yiizyilda Italyan Giovanni Castiglione tarafindan kullanildig: séylenmektedir. Tek
baski, toplu iiretimde seramik endiistrisinde hicbir anlam ifade etmemektedir. Fakat

baz tek baski tekniklerini seramik materyalleri ile kullanmak miimkiindiir.”*°

Bu teknigi inceledigimizde uygulama esnasinda yardimci malzemelerini
kullanilmasiyla diger tekniklerden ayrildigmni gérmekteyiz. Son yillarda sanatsal
anlamda Seramik yiizeylerde monobaski teknigi kullanilmaya baslanmig ve ilgi
zamanla artmis ve deger kazanmistir. Bu teknigin deger kazanmasi ve sanatcilar
tarafindan tercih edilmesinin sebebi, mono baski teknigiyle kendin 6zgli yontemler
gelistirerek, 6zgiin bir uygulama boyutu yakalamalaridir. Bu teknikle her seferinde
farkli yaklagimlar yakalamalar1 ve her seferinde farkl tatlarin olmasi sanatciyr hem

eglendirmis hem de keyifli ve artistik igler elde etmelerini saglamistir.

Grafik sanatinin eski zamanlarindan beri seramik sanatgilari baski tekniklerini
kendi sanatlarina adapte etmek istemislerdir. Geleneksel baski sanatinda tek seferlik
bask1 Oncelikle tag, metal ya da agag¢ bloklarin ylizeyi iizerine tasarlanmaktaydi. Blok
boyanmakta ve kagit bu blok tlizerine bastirilarak baski elde edilmekteydi. Bu tip iki

ya da daha benzer baskilar basim, niisha olarak adlandirimaktadir.’

> Duygu KAHRAMAN, “Seramik Yiizeyler Uzerine Baski Tekniklerinin Arastirilmasi ve
Uygulanmas1” (Yayinlanmig Sanatta Yeterlilik Tezi), Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar
Enstitiisii, Eskigehir, 2012 s46

% Kalay a.g.e, s47

Y Kalay a.g.e., 47 s.
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Diiz baski tekniklerinden en ¢ok kullanilan tas baski tasin diizlestirilmis, su
ile temizlenmis yiizeyine yagli kalem ve miirekkeplerle desen cizilir. Desen olan
yerlerde yag tabakasi olusur. Cizim islemi gergeklestikten sonra tasa, arap zamki
nitrik asit karisimi sivi siiriiliir. Suyun yagi, yagin suyu itmesi ilkesinden olusan tas
baski tekniginde tas silingerle 1slatildiktan sonra yiizeye merdane ile boya verilir.
Desen olan yiizeyler bu boyayr alir. Baski islemi diiz baski presinde

gerqeklesmektedir.18

Mono baski tekniginde kimi sanatgilar al¢1 plakadan, kimileri kumastan,

kimileri ise kagittan ya da fotokopi v.b. transfer yontemleri uygulamaktadirlar.

Kumastan da faydalanarak seramik yiizeye bir deseni aktarmak miimkiindiir.
Kumas bu asamada, aktarict gorevi gorerek, boyalarin, pigmentlerin ya da oksitlerin
yiizeye aktarimina yardimci olmaktadir. Jerry Caplan baski igin siratli boyalarini
kullanmaktadir. Hazirlamis oldugu deseni kumas {izerine renklendirdikten sonra

kumas1 ¢camur plaka lizerine getirerek merdane yardimiyla ylizey aktarr.™

Ozgiin baskilar icin kullanilan diiz baski tekniklerinden kagit ile yapilan
mono baski seramik biinye iizerine de yapilabilmektedir. Cam veya fayans gibi
kaygan bir yiizeye firca veya merdane yardimi ile renklendirici olarak sirath
boyalar1 veya renklendirici oksitler yiizeye siiriiliir. Boya kuruduktan sonra cam ya
da fayans plakanin iizerine daha onceden kagit iizerine kalem ile ¢izilmis desen
kurumus boyal1 zemin iizerine yerlestirilir ve bir kalem yardimi ile desenin iizerinden
gegilir. Cizim sirasinda kagidin hareket etmemesi igin kagit sabitlenir. Cizim islemi
tamamlandiktan sonra boyali ylizeyden alinan kagit, dnceden hazirlanmis olan deri

sertligindeki yiizeye aktarilir.

18 y1lmaz CIGDEM, “Monotipi Baski Teknikleri Sanat Egitimindeki ve Atélye Uygulamalar1”,
Abant izzet Baysal Universitesi, sosyal Bilimler Enstitiisii, Yayinlanmig Y.L: Tezi, Bolu, 2006, 45s
¥ Duygu kahraman 47s
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Resim 7: Kagit lizerine desen aktarimi

Kagida aktarilan desen , deri sertligindeki ¢amur iizerine desenin boyali olan
yiizli ¢amura gelecek sekilde dikkatlice yerlestirilir ve kaymamasi i¢in sabitlenir.
Desen deri sertligindeki ¢amur iizerine merdane yada yumusak plastik aletlerle
bastirilarak aktarilir. Dikkatlice yapilan iglemden sonra yiizeydeki kagit yavasca

kaldirilir. Boylece desen yiizeye aktarilmis olur.

Mono baskinin bir bagka transfer yontemi de fotokopi ¢iktisi ya da yazicilar
ile yapilan mono baskidir. Deri sertligindeki ¢amurun iizerine fotokopi
makinelerinden ya da yazicilardan alinan ¢iktilarla baski yapilabilmektedir. “ Tonerin
icerigindeki maddeler organik ya da inorganik olmaktadir. Seramik ylizey iizerine
uygulayacagimiz fotokopi tonerinin igerigi inorganik oldugunda ve demir oksit
icerdiginden kalict baskilar yapmak miimkiin olmaktadir. Tonerin igerisindeki demir
oksit ilavesine bagli olarak elde edilen renkler sepya tonlarindan kahverengiye kadar
cesitlilik gdstermektedir.”?

Mono baskida lazer yazicidan alinan ¢iktilarda pisirim sonrasi sepya renk
vermektedir. “Bazi1 yazicilarin tonerlerinin demir oksit icermesi tam olarak kagitla

miirekkep birlesmeden monoprint yapma imkan saglamaktadlr.”21

20 Kahraman a.g.e., 495
2! Kalay, a.g.e, 595
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Fotokopi baskida bir diger yontem ise; ¢ekilen desenin 1siticiya girmeden toz
halde makineden alinmasidir. “ Fotokopi makinelerinde sicak silindirden gegirerek
calisir. Isiticiddan gegmis olan toz boya (toner) belge veya fotokopi, firindan
gecmesiyle toz boya kurumaktadir. Bdylece toz boya kagida tutunur. Toz boyanin
kurumamast i¢in fotokopi firindan ge¢meden Once makinenin kapagi kaldirilarak
kagit alimr.”?

Bilgisayar ortaminda hazirlanmis olan desen fotokopi makinesine ya da
yazictya gonderilerek firma girmeden alinir. Bu kagit yiizeyindeki toner bodylece
kagida tutunmadan yani 1s1yla sabitlenmeden dikkatlice alinir. Ustiindeki boyalar toz
halinde oldugundan dikkatli alinmasi gerekir. Daha once hazirlamis ve yiizeyi
diizeltilmis olan deri sertligindeki seramik ¢amurunun {izerine baskili alan asagiya
gelecek sekilde dikkatlice yerlestirili. Daha sonra merdane yardimiyla ¢amuru
ezmeyecek sekilde bastirilarak transfer yapilir. “aktarilan goriintii parmak ya da
nemli siinger yardimiyla ovalayarak kagidin yilizeyden ayrilmasi saglanir. Bunun
tizerin farkli tekniklerle miidahale edilebilir. Ardindan seffaf sir uygulanarak ¢alisma

23
tamamlanir.”

Resim 8: Toner transfer uygulama asamalari

22 Scott, a.g.e 74s
% Kahraman, a.g.e, 505

17



“ Bu uygulamay1 c¢alismalarinda siklikla kullanan sanat¢i Warrn Palmer
Canon NP 1215 fotokopi makinesi kullanarak uygulamalarinda sepya rengini

bulmustur. O, yiizeyinde firca veya rulo ile siiriilmiis beyaz dokiim c¢amuru ile

terracotta kilini kullanmaktadir. 1150 C°’de biskiivi pisirim yaptiktan sonra sir
s 24

pisirimini 1000 C°’de yapmaktadir

Resim 9: Toner transfer uygulama asamalari

“Fotokopi transfer yonteminde dikkat edilmesi gereken bazi detaylar vardir.

basilacak gOriintii ya da yazmin ters bir sekilde alinmasi gerektigi

unutulmamalidir,”?

24 Kamuran KARAAGAC, “Seramik Baski Yéntemleri” ,( Yaymlanmis, Yiiksek Lisans Tezi),
Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Istanbul, 2006,77S
% Kahraman, a.g.e, 505

18



Resim 10: Fotokopinin kaldirilmasi ve baskinin ortaya ¢ikartilmasi

Fotokopi yonteminde farkli bir yontem ise uygulanilacak yazi veya desenler
bilgisayar ortaminda negatif ve tersten okunacak sekilde diizenlendikten sonra
fotokopi yoluyla kagida aktarilir. Boyalar firga ile uygulanabilecek kivamda
hazirlandiktan sonra fotokopi kagidina siiriilii. Siyah olan kisimlar boyayi
iteceginden diger beyaz kalan yerler boyayi emecektir. Seri sertligindeki ¢amur
yiizeyine yapilan caligsma ters gevrilerek bastirilarak camura aktarilir. Aktarma islemi
sirasinda nemli siingerle bastirilma islemi uygulanir. Bir siire elle ovusturulur. Pigsme

sonrasinda camur ylizeyine eskitilmig bir goriintii elde edilir.
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Resim 11: Trowel and Crescent, Richard Slee, monoprint tabak, 1080°C, 30 cm @.

Kolay ve tek seferlik transfer baskilarda, kagit ya da alg1 benzeri diiz yiizey
lizerine, astar ve sir alt1 boyalar kullanilarak resim ya da ¢izimi hazirladiktan sonra ,
camur plakanin ylizeye bastirilmasi sonucunda elde edilir. Goriintii tekrar basilmak

istenirse yeniden tasarlanilmalidir. 2

Monoprint ve monotip sik¢a kullanilan, birbiriyle degistirilebilir baski
terimleri olmalarina ragmen az da olsa farkli agilimlara sahiptirler. Monoprint, elle
cizilerek yapilabilmesine ragmen, ipek baski ya da sablon baski gibi baski
stireglerinin kullanilmasiyla da elde edilebilmektedir. Bir baskidan diger bir baskiya
kadar ki varyasyonlar, ilging ve hos degisiklikler yaratmaktadir. Diger bir taraftan
monotip ise, baski aletleri kullanmadan elle ¢izim ya da resim yeuratrnaktlr.27
Gortiintiiler genellikle tek ¢esit baskilardir, ¢linkii serbest el ¢alismalarini tam olarak
tekrar iiretmek zordur. Buna ragmen, bazi basit tasarimlar ¢oklu tiretildikleri zaman

bir grup olarak adlandirlabilmektedir.?®

% paul Andrew WANDLESS, “Image Transfer on Clay”, Lark Books, New York, 2006, 56s
Scott, a.g.e, 56 S
% Kalay, a.g.e, 48s
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Resim 12: Mustafa Agatekin (Tiirkiye), Cam i¢i seramik monoprint.

Bir¢ok sanat¢1 tarafindan tercih edilen al¢i. Seramik ylizeylere mono baskida

da tercih edilmektedir.

Algida kullanilan mono baski tek tip baski tiplerindendir. Hazirlanmis olan
deseni yada yaziyr camur plaka iizerine aktariminda, oncelikle desen al¢1 plaka
izerine yapilmaktadir. Al¢1 plaka iizerine dokiim ¢amurunun dokiilmesiyle desen

¢amur lizerine ¢ikmis olmaktadir.

Alg1 plaka tizerine desenin gegirilmesi isleminde hazirlanan boya kivaminin
sulu olmas1 gerekmektedir. Bunun sebebi ise alginin su emme 6zelligin olmasindan
kaynaklanmaktadir. Alg1 plaka tizerine aktarilan olan desen astar, sir yada gesitli
pigmentlerle hazirlanan boyalar. Alg1 iizerine puar yada firca yardimiyla al¢1 plaka
lizerine uygulanir. Diger bir yontem ise al¢1 plaka iizerine desen yada boya, sivri bir

alet yardimiyla sigrofito gibi kazima teknikleri ile aktarilabilir.
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Resim 13 : Alg1 plaka {izerine serigraf baski

Monoprint sonucunda, ¢amur plaka sonu¢lanmis 1is olarak kullanilabilecegi
gibi, kalip yardimiyla ¢esitli sekillerde plaka veya tabak sekline getirilebilecegi gibi,
vazo seklide verilebilmektedir ya da elle sekillendirilerek heykel formu

yapilabilmektedir.”®

Alg1 iizerine mono baskida, hazirlanmis olan yas camur, hafifce bastirilarak
alc1 plakadaki desenin iizerine yerlestirilir. Boylece yapilmis olan ¢alisma ¢amurun

yiizeyine aktarilmisg olur.

*Wandless, a.g.e., 575
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Resim 14: Tasarlanmis gériintiiniin al¢1 plaka tizerine resmedilmesi islemi.

Resim 15: Tasarlanmig goriintii izerine ¢gamurun dokiilmesi islemi.
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Resim 16: Alg1 iizerinden elde edilmis olan monoprint.
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Resim 17: St. Pablo, The Blacksmith, and the Potter, Paul Andrew Wandless (USA), 2005
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Mo Jupp ve Joanna Veevers al¢1 ile mono baskiy1 kullanan sanatc¢ilardandir.
Mo Jupp, coklu basimdansa tek baski yapmayi tercih etmektedir. Joanna Veevers’in
cukur baskilar1 ise aslinda tek baski sinifina girmektedir ¢iinkii her plaka i¢in tek

bask1 yapmaktadir.

Diger bir al¢1 kullanan sanatgi1 ise Les Lawrence’dir. Lawrence ipek baskiy1
astar ile al¢1 iizerine uygulayip, kagit inceliginde plaka dokiim yaparak goriintiiyi

plakaya aktarmaktadir.

Goriintiiyii camur plaka iizerine aktarma islemi i¢in, desen oncelikle alci
plaka {lizerine yapilmaktadir ve bu tasarlanmis goriintii, al¢1 plaka {izerine dokiim
camuru dokiilerek camur yiizeyine aktarilmaktadir. Monoprint sonucunda, ¢amur
plaka bitmis is olarak kullanilabilecegi gibi, kalip yardimiyla yiikseltilerek ya da
cokertilerek plaka veya tabak sekline getirilebilecegi gibi, vazo formlara

sarilabilmekte ya da elle sekillendirilerek heykel formu yapllabilmektedir.30

Jerry Caplan sir alt1 boyalar1 baski miirekkebi gibi kullanmaktadir. Kalinca
nemli bir tuvalle, bir panoyu kaplamaktadir. Cizimini, tuvali boyayla doyuruncaya
kadar bunun iizerine yapmaktadir. Daha sonra, stoneware camurdan hazirlanmig
beyaz plakalarini {lizerine yerlestirip hafifce merdane ile tlizerinden ge¢mektedir.
Kaldirildiginda, boyanmis tasarim ¢amurun arka yiizeyinde agiga ¢ikmaktadr. Ikinci
plaka da tuval iizerine yerlestirilmektedir. Bu da deseni, daha hafif ve farkli bir
sekilde almaktadir. Bazen ikinci monoprint ilkinden daha etkili olabilmektedir. Baski
yapilmis plakalar, camur resimler gibi kullanilabilecegi gibi al¢1 kaliplar kullanilarak
tabak ya da derin olmayan canaklara da doniistiiriilebilmektedir.®* (bkz.

Resim:18,19,20,21,22)

% Kalay, a.g.e, 49s
315cott, a.g.e, 67 s.
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Resim 18: Jerry Caplan (USA), boyal1 yiizeye ¢amur plakanin yerlestirilmesi.

Resim 19: Plakanin boyali yiizeye bastirilmasi.

Resim 20: Baski sonrasinda ortaya ¢ikan desenli plaka.
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Resim 21: Firinlanma asamasini bekleyen bitmis {iriinler, Caplan genel olarak monoprint

teknigini raku pisirimi ile birlestirmektedir.

Resim 22: New Visions Vessel, Les Lawrence (USA), porselen, fotograf ipek baski, 1991.
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Diger bir teknik ise al¢1 plaka lizerine serigrafi yontemi yani ipek baski
teknigi ile uygulanan transfer teknigidir. Astar1 ipek baski teknigi ile al¢1 {izerine
uygulayip, kagit inceliginde plaka dokiim yaparak goriintliniin ¢amura transferi

saglanmis olur.

Annie Turner’da tek tip baski ile kumas kullanmaktadir. Renkli astarlar
kullanarak pamuk ya da diger kumaslar {lizerine ¢izim yapmaktadir. Turner’a gore

baski, sekillendirme ve yapim yontemlerinde tamamlayici bir 6zellige sahiptir.

Resim 23: Annie Turner (UK), tabak ¢aligmasindan bir detay

Mono teknigi ile deri sertligindeki ve yas ¢amur iizerine transfer teknikleri
birgok sanatgi tarafindan kullanilmakta ve keyifli ve etkili sonu¢ alinan bir yontem
olarak kullanilmaya devam edilmektedir. Bu yontem sanatgiya farkli karakterlerdeki
desenleri kullanmaya olanak saglamistir. Uygulama agsamasinda kullanilan boya ve
pigmentlerin nitelikleri, uygulama yapilacak boya ve seramik biinyenin pisme

derecesi, atmosferi uygulamanin sonucunu degistirmektedir.

Bir¢ok sanatg1 firinlama sirasinda olan baski yontemini kullanmaktadir.

Firmin 1s1 derecesinin ylikselmesi ile kullanilan renklerin bir biinyeden digerine
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geemesini saglamakta ya da indirgeme ve karbonlastirma ile baski olusturmaktadir.
Bircok seramik sanatcist firinin ortaya cikardigi renkleri ve diger 6zgiin 6zellikleri

bir baski transferi gibi kullanmaktadir.*?

Firin baski uygulamalarinda boyutlar1 esit olan diizlestirilmis iki parga
gerekmektedir. Bu plakalar dokiim c¢amurundan olabildigi gibi plastik beyaz
camurdan da olabilmektedir. Uygulanacak olan yiizeyin pisme renginin beyaz olmasi

gerekmektedir.
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Resim 24: Bakir oksit ve china clay karisimiyla oyuklarin doldurulmasi asamasi.

%2Scott, a.g.e, 73 s.
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Tasarimi yapilmis olan desen ya da motif iki plakadan birine deri
sertligindeyken sivri uglu bir alet yardimiyla cizilir. Kazilan yiizey lizerine renkli
astar firca yardimu ile siiriiliir ve renkli astar nemini aldiktan sonra plakanin ylizeyi

sistire yardimiyla temizlenir. Boylece desen tam olarak ortaya ¢ikmis olur.

Desen ¢izilen plakanin {lizerine hazirlamis olan ayn1 boyuttaki ikinci plaka {ist
iste gelecek sekilde firina yerlestirilir. Biskiivi pisirimi yapilan ¢alismada dekorlu
plakadan dekorsuz olan plakaya renk ve desen aktarimi gergeklesmis olur.

Sonrasinda istege bagli olarak transparan sir ile sirlanarak tekrar pisirilir.

Resim 25: Roman Fresko, pisirim sonrasi astarin kaldirilmasiyla ortaya ¢ikan gériintii.

Bircok seramik sanatgisi, seramik pigmentlerinin genellikle oksit
formlarindayken firinda buharlastigini ve rengi bir parcadan diger bir parcaya
transfer edebilme 6zelligine sahip oldugunun farkindadir. Bu genellikle tesadiifidir
ve her zaman istenen sonuglar ¢ikmamaktadir. Fakat Peter Beard bu olayr firin
monoprinti yapmak igin kullanmaktadir. Iki adet ayn1 form ve biiyiikliikte porselen
plaka kullanarak deri sertliginde iken bir tanesinin iizerine yapmis oldugu tasarimi
oymaktadir. Oyma iglemi bittikten sonra, oyuklar1 6nceden hazirlamis oldugu % 50
china clay ve % 50 bakir oksit karisimiyla doldurarak yiizeyi kaplamaktadir. Daha

sonra ise, deseni ortaya ¢ikarmak i¢in metal bir bobrek ile kazima yapmaktadir. Iki
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plakay1 yiiz yiize yerlestirerek 1000°C de biskiivi pisirimi yapmaktadir. Pisirimden
sonra bos plaka diger koyu desenli plakadan aldig1 desenle yiizeyde hafif goriiniimli
bir desene sahip olmaktadir. Bakirla birlesince iyi sonu¢ veren bir sir kullanarak
sirlama yapmakta ve ayni deseni farkli sonug ve kalitede elde etmektedir. Bu yontem

diger oksitlerin kullamlmasiyla da yapilabilmektedir.*

Resim 26 : Biskiivi pigirimi sonrasi karolar, soldaki karolar monoprint goriintiilerdir.

* Kalay a.g.e,55
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Deri sertligindeki seramik ¢amuru iizerine bir diger transfer yontemi de
fotograf baski teknigidir. Bu teknikte polaroid film goriintiileri ¢amur yiizey iizerine
aktarabilmedir. Negatif film diiz, deri sertliligindeki ¢amur iizerine yiizli isti
yerlestirilir. Negatiflerin arka ylizeyine baski uygulandiktan sonra g¢ekip cikartilir.

Daha sonra kurumaya birakilan ¢alisma sonrasinda pigirim yapilir.

Camur iizerine ilk fotograf imaj kullanimimin en 6nemli drneklerinden birisi
olan Robert Engle’nin seramik c¢alismasinda noktasal ogelerle hazirlamis oldugu
gorseli ¢omlek Tlizerine kullanilmis ve buda c¢omlek sanatina O6nemli bir katki

saglamistir. 34

“Birgok bask1 yontemlerinin biri olan powder monoprint toz halindeki renkler
kullanilarak elde edilmektedir.”® Oksit yada sir alti boyalar, su ile karistirilarak
hazirlamis oldugumuz camur boyutuna gore olan ¢amin lizerine siiriilir. Boya
hazirlanirken medyum ile karistiramamalidir. Medyum boyanin ¢am {izerine
tutunmasima neden olmasindan dolay: transfer islemi gereklesmeyecektir. Su ile
karigtirilan boya kuruduktan sonra bir parca seramik transfer kagidi bant yardimiyla
boyanmig olan ¢camin yiizeyine sabitlenir. Sabitlemede kagidin gergin ve diizgiin
durmasi saglanir. Kuru ¢izim kagit tizerinde kalem ya da tebesir kullanilarak
uygulanir. Cizim tamamladiktan sonra dikkatlice camin {izerinden alinmal ve nemli
yada deri sertligindeki seramik camurunun iizerine yerlestirilmelidir. Camurum cok
1slak olmas1 kagidin 1slanmasina ve seklin bozuk ¢ikmasina neden olur, kuru olmasi
ise transer isleminin gergceklesmemesine neden olur. Desen ¢izili transfer kagidi
dikkatlice nemli ¢amur f{izerine ovalayarak desenin c¢amur iizerine ge¢mesini

sagladiktan sonra kagidi dikkatlice kaldirmaliyiz.

% Kahraman, a.g.e, 57s
% Kalay, a.g.e, 565
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Resim 27: Women’s Institute Ware (Breast Plate), Karen Densham (UK), powder monoprint.

Resim 28: Transfer kagidinin kaldirilarak desenin ortaya ¢ikarilmasi.
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3.3. Litografik Baski

Litografi sozciigiiniin kokeni eski Yunancada “tas lizerine yazilmis” anlamina
gelmektedir.®® Tagin su ile temizlenmesi ve kurtulmasindan sonra yagli kalem ya da
miirekkeple desen aktarilir ve asitlime yapilarak on iki saat beklenir. . Litografi
caligmasi yagin ve suyun birbirin itmesi ilkesine dayanmaktadir. Yiizeye medyum
bazli boyalarla desen aktarilmasindan sonra yag igerikli bir boyayla yiizeyden
gecirilmelidir. Boylece desen olan yerler boyayr almaktadir. Sonrasinda yiizey

iizerine kagit gegirilerek transfer islemi saglanmis olur.

Zamanla tagin agir olmasi yerini ¢inko ve aliiminyum, bakir,krom kaliplara

birakmustir.

Metal ya da tas kalip lizerine kazinarak yapilan resim ya da desenin kagit
iizerine miirekkeple basilmasiyla olusturulan baski teknigi olan litografi, seramik

yiizeyler tizerinde de kullanilmaktadir.’

Resim 29: Birds of a Blue Persuasion, Don Santos (USA), viscosity transfer

% Kahraman, a.g.e, 41s
3737 Kahraman, a.g.e, 425
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Litografi basit bir sekilde yagli medyumlarla 6zel olarak hazirlanmis
boyalarin levhalar {izerine desen ya da resim yapilmasidir. Uygulanacak levha veya
yiizey bir¢ok kimyasallarla uygulamadan sonra levhanin yilizeyine nemli bir siinger
stirilmekte ve medyum bazli boyalar ile boyanmaktadir. Boya sadece medyumlarla
¢izim yapilmis alanlara tutunmaktadir. Kagidin lizerine yerlestirilmesiyle desen kagit

{izerine transfer edilmektedir. %

[lk zamanlarda litografik baskida sadece kagit kullanilmis fakat sonrasinda
Avrupa’da kullanilan bir yontem ilk kez ¢omlek iizerinde denenmistir. Aynen bakir
graviirde oldugu gibi farkli tas kesitleri farkli renklere boyanarak c¢ok renkli
seramikler elde edilmistir. Tas plakalar1 hazirlama siireci daha az emek
gerektirmektedir. Yapilan calismalarda ince dokulu kagitlar kullanilmasi boyanin
kagida geg¢mesine katki saglanmaktadir. Ayn1 zamanda, dik seramik yiizeylere

rahatlikla aktarilabilmektedir.>®

Diistik teknoloji metotlar1 gazete baski, fotokopi ve lazer baskilar genel olarak
litografik baski prensibine uymaktadir. Burada miirekkebin itme eyleminden ve

kagidin emici 6zelliginden yararlanilarak baski olusturulmaktadir.*

Resim 30: Martin Mohwald (Almanya), siyah sir alt1 boya ile baski yapilmamis beyaz

alanlarin boyanmasi iglemi.

%8Scott, a.g.e., 112 s.
%939 Kahraman, a.g.e,42s
0 Kalay, a.g.e, 62s
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Resim31: Boyanmis kagidin astar i¢ersine daldirtlmasi islemi. Uygulama yapilmadan 6nce

deri sertligine gelinceye kadar beklenmelidir.

Resim 32: Kagidin kaldirilarak transferin ortaya ¢ikartilmast.
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Resim 33: Martin M6hwald, baski yapilmis form.

Don Santos, Viscosity Transfer yontemini bulmustur. Fotokopi makinesindeki
kalic1 1sitma, tonerin igindeki plastik malzemeyi eriterek gozeneksiz hale getirir.
Fotokopi kagid1 biraz tutkal iceren su ile 1slatilirsa siyah alanlarin suyu emmedigini
diger bos olanlarin suyu emdigini gozlemleriz. Seramik boya ya da oksitler bezir
yagt ile karistirilarak koyu bir hale getirilmektedir ve yumusak bir silindir
malzemeyle kagit lizerinden gecirilmelidir. Fazlaliklar1 temizlendikten sonra boya
kurumaya birakilmaktadir. Daha sonra kagit, deri sertligindeki ¢amur yiizeyi iizerine
yerlestirilmekte ve hafif bir baski ile wuygulanmaktadir. Ardindan kagit

kaldirilmaktadir. Boylece transfer gerceklestirilmis olmaktadir.*

“Scott, a.g.e., 112-115s.
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Resim 34: Patrick King, deri sertligindeki ¢gamur tizerinden transfer kagidinin kaldirilmasi.
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Resim 35: Patrick King, transfer islemi tamamlanmis firinlanmaya hazir tabak.
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Resim 36: A World of Difference, Patrick King (UK/Isvigre), fotokopi litho baski.

Seramik endiistrisinde litografik baski 6zellikle sir {istii seramik boyalari,

pigmentleri, yada renklendirici oksitler kullanilmaktadir.

“Fotografin seramik yiizeyine aktarilabilmesi ic¢in degisik bir-iki yontem
vardir: bunlardan bir tanesi tamamen siyah-beyaz karanlik oda yontemidir. Bu
yontem pisirime elverisli degildir. Ikinci yontem pisirime elverisli bir yontemdir.
100ml arisu 14 gr arapzamki 7 gr seker 1,5 gr K2Cr’2077-10 gr renk veren oksit ya
da hazir boya”* bu malzemeler porselen bir kabin iginde karistirilarak uygulama

kurallarina gore iglem tamamlanir.

* M. Candan SAYINER GUNGOR, “ Cagdas Bir Seramik Sanatqsi : Giingor GUNER”
(Yaymlanmis Yiiksek Lisans Tezi), Dokuz Eyliil Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Uygulama
Sanatlar Boliimii, Izmir, 1995, s46

39



Giiner GUNER , oksitlerin yanm1 sira seramik boyalarin1 calismalarinda
kullanmay1 tercih etmektedir. Seramik boyalar1 Oncelikle bir miktar su ile
kanistirdiktan sonra, icersine az miktar duvar kagidi yapistiricist ilave ederek
karistmint  hazirlamaktadir. Ardindan  fotokopi yiizeyini firca kullanarak
boyamaktadir. Santos’un uygulamasinda oldugu gibi siyah alanlar boyay1 iterken
beyaz alanlar boyayr emmektedir. Boya kuruduktan sonra deri sertligindeki astarli
ylizeye kagidi yerlestirmekte ve arka yiizeyini su da kullanarak hafif¢ce ovarak
boyanin astar yiizeyine ge¢mesini saglamaktadir. Daha sonra kagit kaldirilarak

transfer islemi tamamlanmaktadir.*®

Resim 37: Giingér GUNER (Tiirkiye).

Litografik baskida kagidin emici olmasi ve boya yada renklenilirci oksitlerin
iyl O0gitilmiis olmasi ¢ok Onemlidir. Kagidin biikiilebilir olmasi da resimlerin
aktarilmasinda daha iyi sonuclar vermektedir. Litografi is bittiginde kagidin suyu
alinirken boyanin korunmasina dikkat edilmelidir. Bunu i¢in boyanin biinye iizerine
tutunmasini saglamak igin 6zel bir lak tabakasiyla kaplanmalidir. Ince dokulu kagt
piserimden Once su yada aseton ile islatilarak yilizey tlizerinden hafifge ovularak

cikartilir.

* Kalay, a.g.e, 655
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3.4. Serigrafi (ipek baski)

Seramikte baski, seramik ylizeylere baski tekniklerini uygulayarak desenin

yiizey aktarilmasini saglamak olarak ‘[amrnlayabiliriz.44

Serigraf baskiyr endiistriyel alanda kullanildigi gibi sanatsal alanda da
kullanilmaktadir. Seramik sanatgilari tarafindan da tercih edilmesi malzemenin kolay

bulunmasindan ve giivenirliginden dolay1 tercih edilir olmustur.

Serigrafi baski tekniginin tarih¢esine baktigimizda ilk kez nerede ve nasil
uygulandigr kesin bir tarihle bilinmemesine ragmen bin yil kadar once bazi

kiiltiirlerde sablon tekniginin kullanildigin1 gésteren kalintilara rastlanmistir.

Serigrafi sézcligli Latince sericum (ipek), yunanca Graph ( yazma eylemi)
sOzciiklerin birlesmesinden olugsmustur. Bu terim sablon olusturmasinda, baslangigta
en cok kullanilan bezin dogal ipekten dokunmus olmasi nedeni ile bdyle

tiiretilmistir.**

Cok eskiden Cin ve Japonya’da goriilen elek baski, insan sagindan yapilmis
dokumalara kagittan kesilmis motifler yapistirilarak elde edilen kalipla
yapilmaktaydi. Bu diisiinceden hareketle sonralar1 ¢ok ince ipekten dokunmus elekler
yapilmigtir. 19. yiizyi1l sonlarinda Amerika’da “Silk- Screen Process” adiyla
kullanilmistir. 1920° den sonra da Avrupa’ da yayginlasmis ve daha sonralari
geliserek, ozellikle ofset ve tiponun uygulanamadigi malzemeler (tahta, cam, v.b.)

tizerine de uygulanir hale gelmistir.46

“Serigrafi elek niteligindeki bir ylizeyde yapilan bazi islemlerle cesitli
amaclar i¢in resim. Sekil, yazi ve benzerlerinin olusturulmasi, bunlar {izerinden boya

styirma suretiyle degisik yiizeylere basilmasi ve ¢ogaltilmasi islemidir.*’

* Karaagac, a.g.e, 11s

*® Karaagag, a.g.e, 14s

*® Kalay, a.g.e, 66s

*" Hasan PEKMEZCI, “Tiim Yénleri ile Serigrafi ipek Baski”, lke Yayincilik Ticaret Ltd. St.
1992,11s
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“Serigrafide gelisen teknoloji ile dogal ipek yerini, naylon ve polyester ipek
gibi yapay dokumla malzemelerine birakmistir. Elek baski sisteminde, naylon veya
polyester bezin iizerinde; boya geciren ve boya gegirmesine engel olan yiizeylerden

olusturulan ekran(sablon) baski araci olarak kullanilmaktadir.

Seramik endiistrisinde serigrafi teknigi, c¢esitli seramik boya ve sirlarinin
dolayli ve dolaysiz yollarla c¢ok ince metal, naylon yada ipek bir elekten
dekorlanacak yiizeyin iizerine gecirilmesi seklinde tanimlanabilir. Cagdas
Selamicilikte serigrafi baski teknigi, 6zellikle dekal ¢ikartmalarin yapiminda en ¢ok

kullanilan bask1 yontemlerinden biri haline gelmistir.48

Serigrafide dekora uygun elek seg¢ilmesi ¢ok onemlidir. Elek cesitleri, ipek
dokuma, sentetik ( plastik) dokuma ve metal dokuma olarak iice ayrilmaktadir.
Sentetik dokuma elekler naylon (polyamid) vepolyster olmak {tizere iki gruba
ayrilmaktadir. Bunlardan polyester dokuma daha dayanikli olanidir. Miirekkep
gecirgenliginin yiiksek olmasi, kolay temizlenmesi, kimyasallara karsi dayanikli

olmasi, gerginligini kolay kaybetmemesi ve ucuz olmasi tercih sebebini artirmistir.

N" [
; \

Polyester ipek Alyon ipek
(Cok Lifli) (Tek Lifli)

Resim38: Dogal ipek

*® Leyla BILEN, “Serigrafi Baski Teknigi ile Yapilan i¢c Mekan Karo Fayansi Dekor Tasarimlar
ve Uygulamalari, 1992, 4s
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“Ipek gazeler, kaymayan, doner igne teknigi ile yapilan dokulardir. Daha
sonralari, sablon baski icin tabii ipekten 6zel gazeler yapilmistir. Ciinkii bunlar 6zel
yapilari, renk gegirme Ozellikleri, saglamlik ve genisligi nedeniyle sablon baski
metoduna uygundur. Ayrica paslanmaz ¢elik gibi metal gazeler, baski boyalarinin
kuvvetli alkalilerine daha da dayaniklidirlar. Sentetik elyafin ortaya ¢ikmasindan
sonra, bunun yiiksek kimyasal direng, esneklik ve saglamlik gibi iistin nitelikleri
yiiziinden ipek gazeler énemini kaybetmistir.”*°

Elek numaras1 dokumada 1 cm?’ ye diisen iplik sayisini ifade eder ve 43’ten
200’ e kadar olan rakamlarla gosterilir. Dokumadaki iplik sayis1 arttikga (elek
numarasi biiyiidiikge) iplik ¢apr (kalinlig1) azalir. Iplik sayisi artik¢a (elek numarasi
kiigtildiikge) ipligin kalinligr artar; bunun sonucunda boya gegirgenligine sahip alan
azalir ve boyanin kalinlig1 artar. Bol boya istenildiginde ‘ seyrek’, ayrintili bir baski

gerektiginde ise ‘sik’ ipek kullanilmasi gerekir. %0

“ Porselen gibi emici olmayan ve kaygan bir yiizeye baski yapmak icin
kullanilacak olan elek yiiksek numarali olmalidir ki elegin gozeneklerinden gegecek
olan miirekkep gerekenden ¢ok olup porselen yiizeyde yayilmalara ve kusmalara
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sebep olmasin.”

Uygulamalarda dekor tasarimindan sonra renk ayirimlariin yapilmasi ve her
renk icin ayr film hazirlanmas: gerekmektedir. Bu asamada uygun tram segilmesi

onemlidir.

* Ambalaj01.blogcu.com/serigrafi-baski-teknigi/4056793

50 Hande BUYUKATLI, “Karo ve Bordur Uretiminde Cam Malzemenin Kullanimi”,

(Yaymlanmis, Yiiksek Lisans Tezi), Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Sosyal Bilimler

Enstitiisii, Istanbul, 2009, $39

*! Makale, Yrd Dog. Dr. Muharrem SOZEN, Ars Gor. Dogan TUTAK. Serigrafi Baskida Kullanilan
Elek Dokuma Cesitleri Ve bu Teknikle Porselen Dekorlama Yontemleri, s1
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“Secilen tramlar istenilen en agik renk ve en kiigiik noktanin film yilizeyinden
baski yilizeyine transferi saglanabilir. Net bir goriintii elde etmek i¢in 44’°likk tram
secilmeli ve 180 ile 140’lik elek numaralar1 kullanilmalidir. En ince, fulii desenlerde
180’lik elek se¢ilmelidir. Bu elek ile en ince tramli isler basariyla uygulanabilir.
Normal tramli ¢calismalarda ise 120 — 140’lik elek seg:meliyiz.”52

“Tram; yarim ton (¢oktan ya da halftone) orijinalleri tek tona indirmeye
yarayan noktalar veya dokular toplugudur. Giiniimiizde standart tram ve kristal tram

olarak iki ¢esit tram kullanilir.

Standard tramlarda birgok cm? lik ¢izgi tizerindeki nokta ve doku sayis1 Tiirk
Standartlarindaki tram degerini verir. (60 cm?’lik tram — 70 cm?’lik tram gibi)
birincilikteki nokta ve doku sayisi ise, LPI ( Lines Per inch)’i verir. 153 / 2.54 =60’

lik trami verir.)

Bir tram noktasin1 ne kadar fazla olusturursa tramlandiktan sonra alacagimiz

gir diizey seviyesi o kadar artar.insan gozii 256 gri diizey seviyesinin altindaki

seviyeleri ay1rt edebilir.”>
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Resim 39: Tram Ornekleri

%2 Karaaagag, a.g.e, 51s
>3 www.photoshopmagazin.com/dergi/2005/12/tram_nedir.html
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Seramik sanat¢ilarda serigrafini teknigini kullanmaktadirlar. Uygulama igin
gerekli malzemenin kolay bulunabilir olmasi ve bazi ¢alismalarda sanatsal islerin
cikmast serigrafi kullanimimi attirmistir. Elekten dekal kagit, al¢i plaka, pismis
seramik ylizey lizerine ya da direk ¢amur lizerine baski ¢aligmalar1 yapilmaktadir.
Miirekkep yerine ise sir listlii seramik boyalarinda medyum, sir alt1 ve direk ¢amur ve
al¢1 lizerine olan serigrafi baskilarinda seramik boylarina su karistirilarak uygulama

yapilmaktadir.

Resim 40: Deri sertligindeki camur yiizeyine serigrafi yontemi ile baski

Bilgisayarda vektorel olarak hazirlanmis ve sablonu ¢ikmis olan desenin yada
yazinin elek lizerine bir¢cok seklide aktarilabilmektedir. En basit yontemi ve ilk
olarak kullanilan teknik sablon kagidi ile elegin alt kismina yapistiriimasiyla
yapilmaktadir. Diger bir yontem ise, elek ylizeyinin sivi bir malzeme ile

maskelemesidir, ylizey kaplamasinda bir¢ok farkli yontemler uygulanmaktadir.

“Elek, bikromat jelatin ile kaplanmakta ve negatif ya da pozitif fotograf ile

temas edecek sekilde yerlestirilmektedir. Ardindan, transparan alan {izerine 1s1k
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tutularak acik renkli olan alanlarin 1s1ikla sertlesmesi saglanmaktadir. Fotografin
oldugu koyu renk alanlar ise sertlesmemektedir. Pozlandirma islemi tamamlandiktan
sonra fotografin bulundugu alan sertlesmedigi icin 1lik su ile temizlenerek kullanima
hazir hale getirilmektedir.”54

Ipek baskida kullandigimi {i¢ teknik vardir bunlardan direk baski baski
yapacagimiz alanin nemli, sirli yada sirsiz ¢amur biinye yiizeyine basilabilmektedir.
Endirekt baski ise; direk baskidan farki, elek bask: deri sertligindeki yada yiizeyi ¢ok
1slak olmamak kaydi ile baski yapildiktan sonra sekil vermek istedigimiz formun
lizerine yada igerisine bu baskinin uygulanmasi islemidir. Dekal baskilarda direk ya
da endirekt baskidan farkli olarak elek ile kagit {lizerine basilin baski gesitlidir.
Dekaller kesilebilmekte ve direk ya da endirekt baskiyla yapilamayacak cesitli

formlar iizerine uygulanabilmektedir.

Resim 41: Pismis biinye tizerine dekal ¢ikartma teknigi

> Kalay,a.g.e, 67s
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Seramikte ¢ok renkli baskiyr her transfer teknigi ile yapmam miimkiin
olmadigr icin serigrafi daha c¢ok tercih edilmeye baslanmistir. Serigrafi uygulamasi
evde ya da atdlyelerde kolay bir sekilde yapilabilmektedir. Gerekli olan malzemeler,
en ucuz yoluyla saglam bir ahsap cerceve, baski1 yapacagimiz tasarima ve malzemeye
gore 1yi bir elek bezi, zzimba tabancas1 sadece serigrafi elegini hazirlamak i¢in yeterli
olacaktir. Elek boyutunu hazirlarken baski yapacagimiz desenin boyutundan her
kenardan 10 santimetre daha biiyiik olmalidir. Eger tam kdseye denk gelirse baski
sirasinda sorunlar yasanabilir. Baski kalitesi diigebilir, boya kayabilir ya da elek

yirtilabilir.

Resim 42: Printing on clay with, ,(yas ¢amur yiizeyine baski)Jen Rose
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Elek hazirlarken dikkat etmemiz gerek noktalardan biride g¢ercevemizin
baglant1 yerlerinin saglam birlestirilmis olmasi1 gerekir. Aksi taktirde baski esnasinda
esneme yapmasinda dolayr baskida kaymalar olacaktir. Cerceveye elek bezini
gerdirme esnasinda 6nce ‘L’ kisminda olan alan zimba makinesi ile zimbalanir ve
diger taraf elek bezi 1slatildiktan sonra iyice gerginlik saglayincaya kadar gerdirilir
ve zimbalama islemine devam edilir. Eger imkan olursa elek germe makinesinde de
bu islem yapilabilir. Germe makinesinde yapilan islem elegi daha iyi gereceginden

tercih edilebilir.

Resim43: Elek germe makinesinde elek germe islemi
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Resim 44: Elek Germe Makinesi

Resim 45: Elek hazirlamada gerekli Resim 46: Ipegin gergin bir sekilde
malzemeler. montaj1 i¢in 1slatilmasi.
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Resim 47: Ipegin zimba tabancasi ile
cerceveye montajt

Resim 48: Ipegin ¢ergeve boyutlarina gore
kesilmesi

.Tercih edilen incelikteki ipek, tahta ya da metal gerceve lizerine gerildikten
sonra, tlzerinde bulunabilecek kirleri temizlemek gerekmektedir. Elek su ile
islatilmali ve her iki tarafina da hafif¢e deterjan (trisodyum fosfat iceren bulagik
deterjan1 ya da elek baski igin 0Ozel iretilmis deterjanlar) uygulanarak
temizlenmelidir. Koselere de uygulama yapildigindan emin olunmalidir. Daha sonra
ise iki tarafi da su ile durulanmalidir. Temizleme islemi elegin uzun siire dayaniklilig

ve daha sonra yapilacak olan baskilarin netligi agisindan 6nem tagimaktadir.>

> Kalay,a.g.e, 70s
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Resim49 : Printing on clay with, Jen Rose

Serigrafide, 1s18a duyarli emiilsiyonun elek {izerine ince bir tabaka ile
siriilmesiyle pozlama sonrasina tiim goriintiiler elde edilmektedir. Emisyonu ¢ekilen
elek kurumasi i¢in karanlik bir odada birakilir yada kurutma kabininde bir siire
bekletilir. Kurumus olan elek hazirlanmis olan filmle pozlanarak sertlesmis film
haline doniistlirtiliir. . Pozlanmasi gereken goriintii asetat gibi seffaf olan bir
malzemeye pozlanmasi gereklidir. Seffaf alanin 15181 daha iyi gec¢irmesinden dolay1
sertlesme tam olmaktadir. Bu arada pozlanacak olan desenin simsiyah olmasi 15181
gecirmesin engellediginden 151k almayan yerler pozlama sonrasinda tazyikli su ile

agilabilmektedir.
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esim50 : Vicky Shaw’in pismemis biinye lizerine Serigrafi caligmasi
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Resim51: Approx: 280mm x 220mm

AVicky Shaw British Studio Pottery

Vicky Shaw bos elek baski yontemini, bant ve kagitla maskeleyerek baski
sirlart ve seramik pigmentleri kullanarak kendi seramiklerini tiretmektedir. Su bazli
boyalar kullanmaktadir. Shaw, eleklerin seramik pigmentler ve sirlarla tikanma
egilimini kullanmakta ve bazen renkleri palet bicag: ile elek ilizerinden gecgirmekte
bazen de baski yiizeyi iizerine pisirim Oncesi ¢izim yapmaktadir. Baskilarini ince
porselen plakalar lizerine uygulamakta ve birkac¢ kere pisirim yapmaktadir. Baski
kalitesi genellikle seramik pigmentlere, sirlara ve firinlama siireclerine

dayanmaktadlr.56

Kalay,a.g.e, 71s
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Resim 52: Serigraf baski agamasi

Bilgisayarda tasarlamis olan desen uygun olan yazict ya da fotokopi
makinesinde asetata ¢ikti alinmalidir. Makinenin uygun olmadigi durumda asetat

eriyebilir ve yazic1 ya da fotokopi makineye ciddi zararlar verebilir.

Resim53 : Serigrafi baski igin asetata alinan film
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Pozlanacak olan elegin hazir hale getirilmesinden sonra. Asetata ¢ikti
aldigimiz desen Once pozlama masasinin temizlenmis olan camina sabitlenmeli ve
emisyonu ¢ekilmis olan elek desen iizerine yerlestirilmelidir. Pozlama masasinda
yiiksek 1sikla pozalma 1s18in giictin bagl olarak pozlama baslatilmalidir. Asetattaki
pozitif alanlar yani opak olan yerle 15181 yansitmazken seffaf olan alan, 15181
gecirdiginden 151k alan yerler sertlesir ve pozlama sonrasinda 151k almayan yerler

yani desen suyla yikanarak agilir.

Resim 54: Pozlama Makinesi

Elegin emiilsiyonla kaplamasi sirasinda dikkat edilmesi gereken bir baska
konu ise, emisyonun ¢ekilmesi sirasinda odanin karanlik olmasi ya da los bir 1sikla
emisyonun ¢ekilmesi gerekmektedir. Emiilsiyonu g¢ekilen elek kurumasi i¢in karanlik
odada bekletilmeli ve daha sonra pozlama yapilacaksa eger katran bir kutu igerisinde

her tarafi bantlanmis hi¢ 151k almayacak sekilde muhafaza edilmelidir.
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Resim 55 : Elege Emiilsiyon ¢ekilmesi

Diazo emiilsiyon genel olarak iki kistmdan olusmaktadir; emiilsiyon ve diazo
hassaslastirici. Genellikle hassaslastiricitya emiilsiyon ile karistirilmadan 6nce soguk
su ilave edilmektedir. Farkli markalar farkli kullanim sekline sahip olabildiklerinden
kullanim talimatlarina dikkat edilmelidir. Sadece iki kisim birbiriyle karistirildiginda

emiilsiyon 1513a kars1 hassaslastirilmis olmaktadir.”’

Emiilsiyon uygularken eldiven kullanilmalidir. Emiilsiyon ¢ekme sirasinda
etrafin kirlenmemesi acisindan yerlere ve ¢ekilen masa iistiine gazete kagidi ve ya

poset serilmesi temizlikte kolaylik saglayacaktir.

Emisyonu ¢ekilmesiyle beraber elek hemen kurumamasindan dolayi elekte iz
olusmamasi agisindan elimizi bir daha siirmemeli ve yaslayacagimiz zemine
degmemesine dikkat edilmesi gerekir aksi halde tekrar yikayip emiilsiyonu

cekmemiz gerekebilir.

Kiigiik eleklerde bir kat yeterli olurken biiyiik boydaki eleklerde alanin genis
olmast ve slirme esnasinda emisyonun dengeli dagilmamasindan kaynakli iki kat
emisyon ¢ekilebilir. Emisyonu ¢ekilen elek karanlik odada 12 ile 24 saat arasinda
kurumaya birakilabilir. Bekleme zamani ortamin atmosferine goére degisiklik

gosterebilir. Arta kalan emiilsiyon sekiz haftaya kadar saklanabilir.

*" Kalay,a.g.e, 75s
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Resim56 : Emiilsiyon Cekme islemi

Emiilsiyonun ¢ekilmesi ve kurumasindan “sonra kuvvetli bir 151k kaynagi ile
pozlandirma islemi gelmektedir. 250 vatlik 151k veren bir ampuliin elek merkezine
yerlestirilerek uygulanmasiyla oldukga iyi sonug alinabilmektedir. Bu islem sirasinda
elektrik donaniminin, porselen ya da 1siya dayanikli malzeme oldugundan emin
olunmalidir. Bdylece iglem sirasinda ampulden dogabilecek 1s1ya dayanabilmektedir.
Ampulii yerlestiritken bir kablo ya da kiskagla sabitlense bile tam olarak elegin

merkezinde olmasina dikkat edilmelidir, kosede kalmamalidir.”*®

¥Kalay,a.g.e, 76s
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Resim 57: Hokusai-This Day, Maria Geszler (Macaristan).

Calisma masasinin lizerine siyah bir kagit ya da tahta yerlestirilmelidir. Bu,
lambanin 15181n1 masanin yiizeyinden ve elegin alt tarafi boyunca yukariya
yansimasini engellemektedir. Ampul, elekten 30,5 santimetre uzak kalacak sekilde
yerlestirilmelidir. Onceden emiilsiyon siiriilerek karanlik bir ortamda saklanan elek
ipek dokulu kisim altta kalacak sekilde temiz olan ¢alisma alanina yerlestirilmelidir.
Seffaf goriintii, dogru bir sekilde ters yerlestirilmemesine dikkat edilerek elek {izerine
Konulmalidir. Eger yazi ve harf iceren bir goriintii var ise okunacak sekilde
yerlestirilmeli ters ¢evrilmemelidir. Uzerine ise akrilik bir sayfa ya da cam plaka
yerlestirilmelidir. Boylece seffaf goriintii lizerine agirlik yapilmis ve elekle temasi
saglanmis olmaktadir. Akrilik bir malzeme kullanilacak ise, agirlik yapmasi i¢in
koselerine kiiciik agirliklar konulabilmektedir. Ancak konacak pargalarin goriintiiyli
kapatmamasina ve elek {lizerinde goélge olusturmamasina dikkat edilmelidir. Bu tip
sorunlarin olugsmamasi i¢in cam plaka tercih edilmesinde fayda vardir. Ciinki
akrilige oranla cam plaka daha agirdir. Elek ve seffaf goriintii arasinda herhangi bir
bosluk olmasi elek iizerine aktarilan gorlintiiniin bulanik olmasina sebep

olabilmektedir.>®

*Kalay,a.g.e, 78s
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Elegin pozlanmasindan sonra elek hi¢ bekletilmeden ve miimkiin olduk¢a giin
1s1ginda veya oda 1s1ginda bekletilmeden yikanmasi gerekmektedir. Yikanmamasi
durumunda elegimizde tram fazla ise hassas noktalar 1siktan dolay1 sertlesecektir ve

baskimizda istenilen sonuca ulagmamiz miimkiin olmayacaktir.

Resim 58: “Robert DEPLANDER?” Red. Serie Filtro Vertical 22x 11 x 38 cm

Elek sonrasinda emiilsiyonun siiriimiinden kaynakli ya da iginde kalan hava
kabarciklarindan kaynakli delikler olusabilmektedir bunlar elek kuruduktan sonra

spatula yardimiyla kapatilmalidir.
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“Desenin elek Tlizerine aktarilmasinda kullanilan diger bir yontem ise,
“Drawing Fluid” (siv1 ¢izim) denilen bir ¢izim sivisiyla dogrudan elek malzemesi
lizerine ¢izim yapilmasi ve elek dolgu malzemesi ile elegin kaplanmasi ile uygulanan
bir yontemdir. Bu yontem, ¢izim yapmayi seven sanat¢ilar i¢in olduk¢a basit
olmasimin yan sira kendilerine ait desenleri elek iizerine dogrudan aktarma olanagi
sunmaktadir. Taslak, “Drawing Fluid” (sivi ¢izim) ile dogrudan elek iizerine
cizilmektedir. Ardindan ise dolgu malzemesi ile uygulama yapilmaktadir ve ¢izim
s1visi buna karsi mukavemete sahiptir. Dolgu malzemesi sertlesmektedir, bir bakima
foto hassaslastirma yontemiyle aynmidir. Prensipte kullanimi, ¢anak {izerinde bal
mumu kullanarak maskeleme yapmak ile aynidir.”®

“Drawing Fluid”, iyi bir uygulama agisindan esit bir yogunluk elde etmek i¢in
karistirllmalidir.  Cizim i¢in uygun fir¢a secimi yapilmalidir. Eger istenirse dnceden
hafifce desen kalem kullanilarak ¢izilebilmekte ve ardindan ¢izim sivisiyla {izerinden
gecilebilmektedir. Uygulama sirasinda tek bir kat uygulama bile oldukga iyi sonuglar
verdiginden kalin uygulanmamalidir. Kalin uygulanmasi durumunda kuruma siiresi
uzamakta ve yikama sirasinda uzaklagmasi da giliglesmektedir. Elek yatay bir sekilde
kurutulmalidir. Kurutma islemini hizlandirmak i¢in fan kullanilabilmektedir. Dolgu
malzemesi de karigtirildiktan sonra ¢izim yapilan tarafa en uctan dokiilerek ragle ile
her yere temas ettirilerek diger uca kadar ¢ekilmelidir. Bunda da birden fazla kat
onerilmemektedir. Cilinkli dolgu malzemesi c¢izim sivisim1 ¢ozebilmektedir. Bu
islemde tamamlandiktan sonra elek yatay bir sekilde kurumaya birakilmalidir.
Kuruyan elek iizerine iki taraftan da su piiskiirtiilmelidir. Ozellikle ¢izim sivisini
uygulandigi alanlara yogun bir sekilde uygulanmalidir. Kurumus olan ¢izim sivisinin

uzaklagmasi ile elek iizerindeki goriintii agiga glkmaktadlr.”61

% | emana Kalay s79
®! Kalay,a.g.e, 80s
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Resim 59: Cizim sivist (Drawing fluid) ile elek tizerine ¢izim yapilmasi.

Resim 60: Elegin dolgu malzemesi ile kaplanmasi.

Resim61: Elegin yikanip, ¢izim sivisinin uzaklasmasiyla elde edilen goriintii.
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DORDUNCU BOLUM
SEIRGRAFININ TANIMI VE TARIHSEL GELiSiMi

Serigrafi baski sistemlerinin bugiline kadar tanimini yapan bir ¢ok kisi

13

olmustur. Bunlardan en kisa tanimiyla Miirekkebin baski eleginin i¢ olan

alanlarimdan bir ragle tarafindan siyrilarak baski alt1 malzemesi iizerine aktarilmasi

2962 <

islemine serigrafi baski denir Cerceveye gerilmis olan naylon veya polyester

dokumanin {iizerinde miirekkep gececek ve miirekkep gecmeyecek ylizeylerden

olusturulan elek, baski araci olarak kullanilir.”®®

Serigrafi daha genis kapsamli tanimini yapacak olursak, * Serigrafi elek
niteligindeki bir yiizeyde yapilan bazi islemlerle ¢esitli amaglar i¢in resim, yazi ve
benzerlerinin olusturulmasi, bununla iizerinden boya siyirmak suretiyle degisik
yiizeylere basilmasi ve ¢ogaltilmasi islemidir.”®

Serigrafi tarihini ge¢misi nerede ve nasil uygulandigir bilinmemektedir.
Kaynaklar incelendiginde bin yil kadar 6nce bazi kiiltiirlerde; “Eski Misirlilar,
Romalilar,Cinliler ve Japonlarda duvar, yer, tavan siislemeleriyle ¢omlekgilikte ve
dokuma bezlerinde sablon tekniginin kullamildigini gosteren kalintilarin varligindan

s6z edilmektedir.”®

Japonlar yiizyillar 6nce bugiinkii (iri ¢erceveye gerilen ipek-naylon-polyester)
eleklerle yapilan baskinin ilik Orneklerin olustururlar. Japonlar tasarimlarin

birbirlerinin tam esi olan iki kagit sablon halde kestiler. Insan sag1 tellerini birinci

%2 Dr. Ahmet AKGUL, Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Matbaa Egitimi Bolimii,
Istanbul “Serigraf iBaski Sisteminde Gaze Secimi Parametrelerinin Irdelenmesi” makale 2012,
online academic of imformation tennnology

63 Yrd.Dog.Dr. Muharrem SOZEN, Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Matbaa Egitimi
Béliimii, Istanbul, “Serigrafi Baskida Kullanilan Elek Dokuma Cesitleri ve Bu Teknikle porselen
Dekorlama Y 6ntemleri” makale

* pekmezci, a.g.e, 1s

6 Muharrem SOZEN, “Serigrafi Baski ile Basilan Porselen Cikartmasi ve ipek Sikhgmn Baski

Kalitesine Etkisinin incelenmesi”, (Yaymlanmis, Yiiksek Lisans Tezi), Marmara Universitesi Fen

Bilimleri Enstitiisti, Istanbul, 1993,7S
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sablonun biitiin ylizeyini ve sablon pargalarini kapsayacak ve iizerine de ikinci
pargay1 tam yiizeye gelecek sekilde yapistirdilar. Boylece arada kalan sag telleri ile
sablonun tiim pargalarini bir arada tutmay1 saglamis oldular. Bugiinde kesilen sablon
parcalarinin gergin baski elekleri iizerine yapistirilmasi ile benzer ydntemler

uygulanabilmektedir.

“Asirlardir kumaglar, Cin ve Japonya’da sablonlarla basilmis ve diinyanin
bircok iilkesine satilmistir. Ik zamanlar figiirleri, baglant1 izleri birakmadan kagit ve
deri gibi sablonlarla basmak miimkiin olmadi. Sablon izleri bu yiizeylerde belirli
araliklarla kaldilar. Zamanla Uzakdogu’da da eskiden kullanilan bu sablonlar iizerine
kagittan kazilmis figiirler yapistirilir, baglanti izi birakmadan baski neticesi alinirdi.
Baskilarin baglanti izi olmaksizin yapilabilmesi i¢in ¢ergeve iizerine monte edilmis
tastyict ve miirekkep gecirici gdzenekli bir yiizey gereklidir. Biz buna serigrafi

baskida Gaze veya elek bezi adini veririz.”®

Resim 62 : Japon Sablon ve Japon Sa¢ Elegi Ornegi

% http://www.serreklammatbaa.com/sayfa.asp?id=17

63


http://www.serreklammatbaa.com/sayfa.asp?id=17

Zamanla Japonya ve bati arasinda ticaret ve seyahatin baslamasiyla sablon
teknigi Cin ve Japonya disinda da gelismistir. Ve sonunda sa¢ destekli baskilar yerini

ipek aglara birakmugtir.®’

“Sonralart ¢ok ince ipekten dokunmus -elekler kullanilmistir. 19. yy
sonlarinda Amerika Birlesik Devletleri’ nde serigrafi baski teknigi “Silk — Screen
Process” ismiyle uygulanmis. 1920’ den sonra Avrupa’da yaygimlasmistir.”®

Ipek baski tekniginin ipek ve sentetik kumaslardan iiretilen eleklerle agac ve
metal cercevelere gerilerek farkli renklerde ve desenlerin baskilarin yapilabilmesi
ancak 20. yiizyillda miimkiin olabilmistir. Bu gelismeyle beraber birgok ticari
sonuglar1 da beraberinde getirmistir. Yeni yapistiricilar gelismis ipek tizerine prafin
ile gizilen deseni bir tutkal soliisyon ile kaplanip, tutkal kuruduktan sonra ¢6ziicii ile
prafin temizlenir. Boylece agik kalan alanlara gesitli boylarla farkli yiizeylere baski
yapilabilmektedir. 1930 larda bu bask: teknigi yayimn olarak kullanilmis. Emiilsiyon
olarak adlandirilan, kapatici gorevini iistlenen, 1s18a hassas, kaliteli kimyasallarin
gelistirilmesi araciligi ile ipek baski yontemi gelistirilmis boylece fotografik

imajlarin bir yiizeye aktarilmasi ger¢eklesmistir.

Elek baski sistemi ge¢cmisten bu giine degiserek ve geliserek gelmesine
ragmen karigiktir ve ilgi ¢ekici olmustur. “Serigrafinin baslangic1 17. Yiizy1l baslar
olarak kabul edilirken, sanatsal anlamda bu teknigin kullanimi ya da yayginlhigi 1940’
I1 yillardan sonradir.”®® 1945 lerden sonra gereken onemi kazanarak genis uygulama
alanlart bulmus, 1960’ I1 yilarda Pop-Art grafik sanatlarinda yayginlasmaya baslamis
ve sanat anlaminda etkili 6rnekler verilmistir. Boylece giinimiize kadar geliserek

gelmigtir.

% Kalay, a.g.e. 7.5

%8 Abdullah TOGAY, Mehmet BUDAKCI, Politeknik Dergisi Cilt:8 Say12: s 199-202, 2005 Diizce
Laminat Malzeme Uzerine Serigrafi Uygulamasinda Ipek Numarasinin Renk Degistirici Etkisi”

% Biren, a.g.e,6s
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Gecmisten bu giine baski asamalarmi gelismesi ile yasami hizlandiran
gelistiren ve ilerleten en dnemli faktorlerden biri seri liretime yonelim olmustur. Seri
iiretim beraberinde endiistriyi gelisirmis ve yasam bi¢imleri degigsmeye baglamistir.

Daha hizli liretime gecilmesiyle ekonomiyi hizlandirmistir.

Resim63 : Sepya kagit tizerinde serigrafi baski (1) ile Japonya “Style Tay” geleneksel sanat

Glinlimiizde serigrafi sanatsal anlamda c¢esitlilik kazanmis ve degisik
yontemlerle seri liretimin disina ¢ikilarak tek baski ile 6zgiin sanatsal isler iiretilmeye
baslanmigtir. Cagdas seramikgilikte serigrafi baski teknigi, oOzellikle dekal

cikartmalarin yapiminda en ¢ok kullanilan baski yontemlerinden biri haline gelmistir.

“Serigrafi endiistrisinde ve sanatsal uygulamalarda serigraf baski uygulanam
teknik alanlar1 soyledir. Dolayli baski, dekal; siriistii, siri¢i, siralti baskilar. Dogrudan
baski; siraltt ve siriistii baski. Siralti baski; biskiivi iizerin, siriistii baski ; ¢ig sir

lizerine ve pismis sir iizerine baski olmak iizere ¢esitlere ayrlhr.”70

" Kamuran karaagac s.15
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BESINCI BOLUM
SERIGRAF BASKIDA KULLANILAN ARAC VE GERECLER
5.1. Elek Bezleri ve Gerdirme Sistemleri

“Serigrafi baskida renklerin kayma yapmadan {ist iiste oturmasinda etkili

olabilecek en 6nemli faktorlerden birisi de elek dokumanin ¢esididir.

Baskilarin baglant1 izi olmaksizin yapilabilmesi igin, ¢er¢eve iizerine monte
edilmis tasiyic1 ve boya gegirici gdzenekli bir yiizey kullanilir. Onceleri sag telinden
daha sonralar1 dogal ipekten elde edilen bu yiizey, bugiin dogal ve sentetik
elyaflardan yapilmakta ve “gaze” yani elek bezi denmektedir.”"*

Serigrafide, yapilmak istenen baskinin yani desenin gesitliligine, basilacak
olan yilizeyin yapisina ( kumas, seramik, ahsap, metal v.b. ), baski yapilacak olan
miirekkep ya da boyanin 6zelligine, baski sayisina gore elek dokuma se¢imi ¢ok
onemlidir. Uluslar arasi standartlara gore serigrafi dokumalari, ipek dokumalari,
sentetik dokumalar ve metal dokumalar i¢in ayr1 ayri numaralandirilmistir. Bu
numaralar elegin 1cm? sindeki iplik sayisin1 gosterir. Bununla beraber ipligin niteligi
ve kalitesi S ( smal- ince), M (medium —orta kalinlik),T (thick — kalin ), H ( heavy
Duty — c¢ok kalin) gibi harflerle simgelenmistir. Iplik kalnliklar1 artik¢a iplikler

arasindaki bosluklar yani miirekkep ve ya boya gececek alanlar azalir.

Porselen gibi emici olmayan ve kaygan yani yiiksek 1sida pisirilip
sinterlesmesi fazla olan seramik ¢amuru yiizeyine baski yapmak igin kullanilacak
olan elek yiiksek numarali olmalidir ki elegin gdzeneklerinden gegecek olan seram,k
boyasi gerekenden c¢ok olup porselen yiizeyde yayilmalara ve kusmalara sebep

olmasin. Ayni olay sirli seramik fayans i¢inde gegerlidir.

™ Sézen,a.g.e,15s
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“Serigrafi elek bezlerinde dokumadan kaynaklanan olumlu ve olumsuz yonler
baskiya dogrudan etki yapmaktadir. Elek bezlerinin gerginliklerinin ideal seviyede
tutulmasi, atki ve c¢ozgller arasindaki acikligin biiyiik ve kiigiikligi, ilmek
acikliklarindaki diizen ya da diizensizlik, atki ve ¢ozgiiler arasindaki agikligin doksan
dereceyi korumasi baskiyr dogrudan etkilemektedir.Ayrica ipliklerin sinirli sayida

siklikla ve seyreklikle dokunmasi da yine dokuma tiiriine baglidir.”"?

“Dogal ipek elek bezleri; ipegin en iyi kalitesinden yapilir. Titizlikle yapilan
imalat sayesinde, muntazam iplik ve dokular elde edilir. Dogal ipekler serigrafi
baskida kullanilmamaktadir.””® Bunun nedeni ise yapay malzemelerin daha kolay ve
daha ucuz bulunabilmesidir. Dogal ipegin dezavantajlarindan biriside elek bezlerinin
cabuk yipranmasidir. Solvent ve boyalara fazla direncli olmadig1 gibi, ipek dogal

yapisindan kaynaklanan piitiirlii sablonun temizlenmesi olumsuz ozellikler olarak

karsimiza ¢ikmaktadir.

i

‘“—' T coma)
‘-‘\A“

Resim 64 : Sekli buyiitiilmiis dogal ipek

"2 Karaagag, a.g.e, 24s
® Ahmet AKGUL, “Serigrafi Baski Sisteminde Gaze Secin Parametrelerinin irdelemesi” Onilne
Akademic journal of Information Technology, 2012, cilt:3 Say1:7, s22
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Sentetik ipekle dokunmus elek; serigrafi baski elekleri genellikle sentetik
ipekten iiretilmektedir. Naylon bezlerin yapisindan dolayr kagan olmasi nedeni ile
baski islemlerinin yapildig1i sirada boyanin gozeneklerinde kuramamasini

saglamaktadir.

“Naylonun ¢ok sik dokunabilmesi, baski esnasinda istenilen fotografik
goriintlinlin elde edilebilmesini saglamaktadir. Baski isleminden sonra boyanin
yiizeyden temizlenmesi, yeni sablon agsamasinda emiilsiyonu sablondan sékiilmesinin
kolaylig1. Ayrica naylon sablon bezleri mekanik dayanimlarini yiiksek olmasi nedeni
ile baskidaki fiziksel sartlara dayanim gostermektedir. Naylon bezlerin en 6nemli
ayirict Ozelligi esnekligi ve dayanikliligidir. Bu istlinliiklerinden dolay1 da seramik

endiistrisinde ¢ok siklikla kullanilmaktadir.”"

Resim 65: Naylon dokuma ipek,

Karaagag, a.g.e,25s
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Sentetik  bezlerden  {iretilmesinden  dolayr alkalilere  dayaniklilik
gostermektedir. Yiikksek uzama 6zelligine sahip olmasi ve elastikligi ile dis etkenlere
dayanikli hale gelmesini saglamistir. “Sentetik iplikler temiz, yuvarlak, tek lifli iplik
ve homojen yapiya sahip ipliklerdir. Bu o6zelliklerinden dolayr ideal miirekkep
transferini imkan vermekte, kolay temizlenebilmekte ve kimyasallara karsi

dayanikhilik gostermektedir.””

Seramik alaninda kullanilan naylon bezler mekanik dayanikliligi agisinda
tercih edilmektedir. Seramikte kullanilan malzemelerin asindiric1 olmasindan dolay1
kullanimda tercih edilmektedir. Esnek olmasindan dolay1 yiizey tizerindeki hafif bir
egimde baskiya izi vermesinden dolayr da tercih edilmektedir. Bu en ¢ok deri
sertligindeki seramik camuru iizerindeki baskilarda olumlu sonuglar alinmasi

saglayabilmektedir.

Naylon elek bezinin olumsuz yonleri de vardir. Atmosfer kosullarinda
etkilenirler, baski esnasinda raglenin gereginden fazla basilmasi esnasinda elek
benzin esneme Ozelliginden kaynakli gerdirmede gevsemeler olabilir. Buda baski
sirasinda bize sorunlar yasatabilmektedir. Renklerin ¢akigsmasina ve bozulmasina

sebep olurlar.

Polyester elek bezlerinde; “Seramik endiistrisinde serigrafi bask1
kumaglarinda renk ¢akigsmasinin gerceklesebilmesi, baskinin problemsiz olmasi i¢in
secilen elek bezinin esneme payina dikkat edilmelidir. Polyester elek bezleri baski
esnasinda ve sonrasinda uzun silire gerginlik 6zelligini korurlar. Gerdirmeye karsi
yiiksek direng gosterirler. Mekanik asinmaya karsi direng gdstermelerine karsin,
iklim kosullarina karsi duyarli olmadigi sdylenebilir. Polyester elek bezlerinin,
naylon elek bezlerine gore mekanik ve kimyasal dayanima karst direngleri daha

azdir.” '

™ Akgiil a.g.e, 225
"® Karaagac, a.g.e,26s
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Resim66: Polyester ipek ( tek lifli) Resim 67: Polyester ipek ( ¢ok Lifli)

“Polyester gaze, naylon gaze benzer karakteristik 6zellikler gosterir, ancak
gerilebilme orani naylon dokumaya gore daha azdir. Olgiilerinin iyi korur, 6zellikle
1slakken hi¢ genlesmez. Asitlere karsi dayaniklidir. Biiyiik ebatli baskilara ve iyi poza
tutmas1 gereken islere en uygun dokumadir. Cok telli olusu nedeni ile iplik kalinlig
diizensizdir. Siirtlinmeye naylon ve tek telli polyester gazeden daha az direnglidir.
Pigment baskilara elverissizdir. Az sayida baski alinacak kaliplara uygundur. Ince

baskilar i¢in elverigsizdir”.

Maden iplikle dokunmus elek bezleri; bronz paslanmaz ¢elik tellerden olusur.
Mekanik dayanim ve fiziksel kosullara dayanim1 ve bezlerin tercih sebebidir.Ayrica
seramik ve cam yiizeylerde rolyef ve ya firit gibi kalin boya ve sir tabakalarini
basiminda ¢abuk gevsemesi, kolayca bikiilmesi ve kirilmasi dezavantajli

taraflaridir.” '

Serigrafide yapilacak baskinin niteligine, basilacak yiizeyin yapisina,
kullanilacak boyanin tiirliine ve baski sayisina goére dokuma se¢imi ¢ok onemlidir.
Gelisi giizel secilmis dokuma c¢esidiyle yapilacak baskidan olumlu sonu¢ almak
zordur. Bu nedenle dokumalarin {izerine basilmig olan bazi verilerin veya dokuma
kataloglarindan verilen ¢esitli numara simgelerin iyi taninmasi gerekmektedir. Se¢im

mutlaka bu verilere gore yapilmalidir.” 8

" http://www.grafikerler.org/teknik-bilgiler/6409-serigrafi-baski-teknigi.html
"8 Sozen,a.g.e,24s
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Uluslar arasi standartlara gére yapilan numaralar vardir., dokumada 1 cm? ye
diisen iplik sayis1 dokumanin numarasini verir. Elek sikligin1 segerken, kullanilacak
amaca goOre ve istege gore secilmesi, Yyapilacak olan c¢alismayr daha iyi
sonuglandiracaktir. Elek numaralarinin 43 ten 2002 e kadar numaralarla gosterilen bu
sayilar ipligin niteligi ve kalitesini gosterir. Sayr numaralarinin se¢iminde iplik
kalinliklar1 arttik¢a iplikler arasi bosluklar yani boya gececek alanlar azalir buna

karsin baski iizerinde olusan boya film tabakasi kalinlig artar.

S- TiPi IPEK T — TIPI ELEK
Tekstil ve orta dereceli

Hafif Isler i¢in ince lifli baskilar i¢in orta kalinlikta lifli

HD TIPI IPEK
Yiiksek tirajli isler i¢in kalin lifli
Resim 68: Kalinliklara gore ipekler
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Fayans ya da cam gibi emici olmayan ve kaygan bir yiize baski yapilirken
secilmesi gereken elek numarasinin 150 ile 200 arasinda segilmesi gerekir. Boyle bir
elekle ve tek baski ile diizglin bir baski elde edilebilir. Boyle bir baskida diistik
numarali eleklerin secilmesi halinde elegin iri gdzeneklerinden gegecek olan boya
miktar1 gerekenden ¢ok olacagindan cam yiizeyinde yayilmalara ve kusmalara neden
olur. Boyanin yiizeye fazla gegmesinden dolay1 kenarlarinda bozulmalara sebep olur.

Tramu yiiksek olan ¢alismalarda numarasi yiiksek olan ipekler tercih edilmelidir.

Kullanacagimiz ele8i segtikten sonra yapmamiz gereken elegin nasil
gerilecegine ve gerginligine karar vermemiz gerekmektedir. Serigrafi elekleri

kosullara bagl olarak farkli bigimlerde gerilmektedir.

Gerdirmede onemli olan noktalardan biri de elegin basilacak olan resim ve
sekli buna bagl olarak da desende kullanilacak olan boya tiiriine gére uygun se¢im
yapilmalidir. Cerceve lizerine elek gerginligini ayarlamak her asamada Onemlidir.
Gevsek olmasi durumunda pozlamada problem yasayacagimiz gibi gergin olmasi
durumunda baski sirasinda yirtilmalarla karsilagilabilir. Ayn1 zamanda fazla gerdirme

ipek ve naylon bezlerde esnekligini kaybetmesine neden olabilir.

Germe islemi elle gerdirme, mekanik gerdirme, havali gerdirme gibi farkli

bi¢imlerde yapilabilir.

Elle gerdirme kiigiik atdlyelerde ve sinirli sayida yapilan caligmalarda
kullanilir. Elle gerdirme ahsap ¢ergeve iizerine yapilabilir. Elek bezinin ger¢eveye
tutturma agmasinda kiskag, zimba teli ve genis bash civiler v.b. elek bezini ahsap

cergeveye sabitleyici materyaller kullanilir.

Ahsap ¢erceveye germe islemi yapilacagi sirada elek bezinin gergeve
boyutundan en az 6’ sar santim daha biiyiikk olmasi gerekir. Elege germe islemi
tamamlandiktan sonra kenarlarindaki fazla pargalar makas yada maket bigag: ile

kesilerek alinir.
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“Germe islemi gerceve yiizeyine (ahsap c¢erceve) bir koseden baslayarak
karsilikli germeler sonucunda, gerceve kenarlar1 ile 45° a¢1 yapacak sekilde zimba
yardimiyla tutturulur. Germe islemi sonrasinda cergeve yiizeyine koruyucu bir
malzeme ( beyaz tutkal veya lak malzemesi) siiriiliir. Buradaki amag¢ ¢oziiciilere,
boyalara karsi direng, zimbalarin paslanmamasi ve ahsap ¢er¢evenin daha az

79
deformasyonudur.”

Ahsap gerdirmede cerceve koselerinin birbirine iyi kenetlenmis olmasi
gerekir aksi halde baski sirasinda ve zamanla yikaman ve baski yapmaktan kaynakli

oynamalara bu da baskida kaymalara neden olur.

—F 7

15

o
.
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Resim 69: Ahsap Cergeve Baglant1 Sekilleri

Gerilecek olan elek bezi cerceveye gore boyutu hazirlanirken kesme
isleminde makas yerine yirtma islemi ile yapilmalidir. Germe sirasinda elegin atki ve
gergilerinden sapmalar olacagi i¢in makas yerine yirtma islemi uygulanmalidir. Elek
bezi cergeveye gerilmeden Once burusturulmadan ilik suda bekletilir. Bu islem

gerdirme esnasinda kolaylik saglayacagi gibi elegin esnemesini de artirmaktadir.

" Karaagag, a.g.e, 28s
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“Elek bir koseden ozellikle siinme paymnin az oldugu kosenin en dis
kismindan zimba ile tutturulur. . Zorlamadan beli bir gerginlikle ikinci kose
zimbalanir. Tki zimba arasindaki kenar boydan boya cergevenin en dis kismindan ve
tugla dizilisi ile zzmbalanir. Bundan sonra karsi kenar 6nce tam ortadan gerdirilerek
tutturulur, Bir saga bir sola gerdirme islemine devam edilir. Bosta kalan iki kenardan
once ipek payr az olami gergeve kenar1 boyunca tutturulur. Sonra karsi kenar bir
onceki kenar gibi iyice gerdirilerek zimbalanir. Bu gerdirme islemleri sirasinda elek
stirekli 1slak tutulmalidir. Elin kaymasini onlemek i¢in de parmak sik sik suya

batirilmalidir.”®°

5.2.  Elegin Makine ile Gerilmesi

Germe islemi elle gerdirmenin disinda daha saglikli ve dogru olan makine ile
gerdirme tercih edilmektedir. Makine ile gerdirme daha ¢ok endistri alaninda
gelismis olan yerlerde kullanilmaktadir. Zamanla teknolojinin gelismesi hizla
fazlalasmakta ve bdylece istenilen gerginlikte, elekler ¢ok kisa siirede fazla sayida
elde edilmektedir. Germe islemlerinde mekanik ve hidrolik germe islemlerinde
dikkat edilmesi gereken nokta germe isleminin yiizde ile belirlenen ( %2-3) gerilme
payt iyl hesaplanmali ve elege fazla gerginlik verilmemelidir. Aksi halde baski

esnasinda yirtilmalara neden olabilir.

Mekanik germe islemi yapilan makinelerde “atki v ¢6zgili yoniinde gerdirme

saglar. Ekipman boyutlarina bagli olarak ayn1 anda birden fazla ¢erceve gerdirme

olanagi vardir. ayn1 zamanda ¢ergevelerin acili yerlestirmeleri de miimkiindiir.”®

80 Sozen,a.g.e,29s
81 Karaagac, a.g.e, 29s
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Resim70 : Havali elek germe makinesi

“Haval1 gerdirme makinelerinde bir noktadan gelen hava kaynagina bagli ¢ok
sayida havali kelepcelerden olugmaktadir. Bu kelepgeler birbirleri ile baglantili olup
sayilar1 da cergeve ebadina bagli olarak degismektedir. Gerdirme esnasinda
kelepgelere belli basingta hava verilerek elek yiizeyinin gerdirilmesi saglanir.
Cercevelerde aynt zamanda kelepgelere dayanarak germe Ve c¢ekme kuvvetinden
faydalanmaktadlr.”82

Elegin sabit metal ya da ahsap cerceveye tutturulmasinda iki bilesikli ya da
cabuk kuruyan soliisyon tiirli yapistiricilar kullanilir.  Portatif aliiminyum
cergevelerde yapistirmaya gerek yoktur, elegin sikistirma kanalarina iyi

yerlestirilmesi yeterlidir.

8 Karaagag, a.g.e, 30s
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Resim 71: Yeniden takilabilir gergeve ve elek sistemleri

“Her ii¢ dokunaninda ayri ayir gerilme ozelligi vardir. En az gerilebileni
ipektir. Her iki yonden de %2 gerilebilir. Ipek yasken uzama oldukga artar. Polyester
dokumalar ipekten daha fazla uzama yetenegine sahiptir. Her iki yonden %3
gerilebilir. Terylen nem aldiginda, gerilme aninda islatilmaz. Naylon gazellerde
dogru gerileme ilk lak ve polyvinyl (polivinil kloriir) tabakalarini saglandigi,
kusursuz baski yapilabilmesi i¢in birinci derecede 6nemlidir. Saglam naylon gazeler

her iki yonden %5 gerilmelidir. Gerilme aninda 1slatiimaz.”®

Resim 72: Yapiskanin elege siiriilmesi

8 Muharrem OZEN, s30
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5.3. Emiilsiyon ve Sablon Hazirlama

“Emiilsiyonlar, serigrafide kullanilacak malzemeye, yapilacak ise uygulama
kolayligina, maliyete bagli olarak secimi yapilan ayrica c¢esitliligi olan bir
malzemedir. Ornegin; solvent bazli boya kullanilacaksa solvent bazli emiilsiyon, su
bazl1 boya kullanilacaksa su bazli emiilsiyon kullanilmalidir. Ortak nitelikler tasiyan
cok cesitli emiilsiyonlar vardir. Farkli renklerde, farkli c¢oziiclilere dayanirliklari,
temizlenmelerindeki kolayliklari, pozlama stireleri duyarlastiricilar1 ve korunabilme

siirelerinden dolayi farkliliklar tasirlar.
“Emiilsiyonlarda genel olarak aranilan 6zellikler s6yle siralanabilir:

e Ince hatlarda ve cizgilerde ¢ok iyi agilma.

e Suya, tinere ve ¢esitli solventlere kars1 dayaniklilik.

e Uzun sayida baski yapabilme imkani.

¢ Emiilsiyon ¢ekilmis eleklerin {i¢ ay sonra kullanilma imkana.

e Hassaslastirilmis emiilsiyonlarin ii¢ aydan fazla bir siirede kullanilabilmesi.

e (evreye zarar vermeden kirletmeyen atiklar olusturmalar.”®

Elegin gerilmesinden sonra emiilsiyonun ¢ekilmeden once elek tamamen yag,
toz, leke, pas gibi artiklardan arindirilmis olmasi gerekir. Aksi taktirde ylizeyde
delikli yapilar emiilsiyonu ¢ekme esnasinda yirtilmalara neden olabilir. Elek
emiilsiyon ¢ekilmeden Once tamamen kuru olmali ve su ile hicbir sekilde temas

edilmemelidir.

Emisyonun ¢ekilmesi esnasinda, emiilsiyon karanlik bir ortam olmasi ya da
sar1 veya kirmizi 1sikli bir ortamda hazirlanas1 gerekmektedir. Kullanilacak miktar
kadar emiilsiyon hazirlamalidir. Bunun iginde onda bir oraninda hassaslastirict

katilarak sert bir cisimle ya da tahta bir aletle ayn1 yonde olmak suretiyle karistirilir.

8 Karaagag, a.g.e, 33s
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Karigtirma esnasinda olusan hava kabarciklarinin gitmesi igin iki saat karanlik bir
ortamda bekletilir. Bekletilmeyen ve hemen uygulanan emiilsiyonlarda elege
uygulama agmasinda hava kabarciklar1 olacagindan ve pozlama sonrasinda su ile
acilmasindan dolayr emiilsiyon bekletilmelidir. iki saat sonrasinda emiilsiyonu
¢ekilen elek kurumasi igin karanlik bir ortamda ya da kurutma kabininde kurutulmasi
gerekir. Emiilsiyonu ¢ekilen elek kurutma firinlarinda 25-30°C da yarim saat kadar

kurutulmalidir.

Sekil 73 : Kurutma firmi

“Hazirlanan emiilsiyonlar, elek boyutuna uygun emiilsiyon raglesi igerinde
uygun miktarda konularak elek yiizeyine uygulanir. Emiilsiyon ¢gekme islemi itina ile
elek yiizeyine asagidan yukariya dogru hafif bastirilarak yapilmalidir. Uygulamada
elek ve ragle 60- 70 derecelik acilarla tutulmahdir. Ilk siirme islemi bask: yiizeyine
daha sonra da i¢ tarafina yapilir. Emiilsiyonun elek yiizeyine siiriilme kat sayisi, elek
numarasina, emiilsiyonun kivamina, 6zelligine, baski isleminin niteligine, malzeme
vb. oOzelliklere baghdir. Eger emiilsiyon li¢ kattan fazla siiriilecekse ikinci kattan

sonra elek kurutulup tekrar siiriilmelidir.”®

8 Karaagag, a.g.e, 35S
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Raglenin olmadig1 yerlerde elegi yirtmayacak seklide, bir cetvel ve ya gonye
gibi agz1 kismi diizgiin olan malzemelerde c¢ekilebilmektedir. Siirme esnasinda
zemine gazete serilmeli ve kenarlarmma tasan emiilsiyonlar spatula veya karton

parcastyla alinmalidir.

Resim 74: Emiilsiyon un ragleye dokiilmesi

Emiilsiyon ¢ekilmeden bir¢ok sablon kullanilmaktadir. Herhangi bir film
tabakasina gerek kalmadan hayal edilen g¢alismanin veya desenin emiilsiyonu
¢ekilmemis elek yilizeyi iizerine aktarilir. Bu uygulamada Ozgiir ve sanatsal

uygulamalarda kullanilmaktadr.

Emiilsiyon kullanilarak yapilan sanatsal ¢alisma ise, artik olan emiilsiyonun

sulandirilarak elek iizerine direk olarak uygulanmasidir.

Bir baska sanatsal calisma ise; elek iizerine serbest elle ¢izilmesi veya desenin
elek altina koyarak kopyalama yontemi kursun kaleme cizilmesiyle desen
olusturulmaktadir. Ac¢ik olan yerlerden istenilen rengin basimiyla baski

gergeklestirilir.

Sablon tekniginde dolayli baski dedigimiz ydntemde ise; elek tizerine
aktarilan grafigin baski mantigiyla transferi saglanmaktadir. Basilacak olan grafik
elek yiizeyine uygun bir malzemeyle, yapiskan kagit folyolar, ¢ikarma kagitlar1 veya

plastik bantlar elek iizerine yerlestirilir.
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Basilacak grafik elegin dis kismina yapistirilir ve baski islemi gerceklestirilir.
Film seklinde hazirlanarak elege isitilarak ya da iitiilenerek yapistirilir ve baski

yapilir. Bu uygulamalar seramikte daha ¢ok sanatsal uygulamalarda kullanilmaktadir.

5.4. Desen ve Film Hazirlama

Film hazirlama asamasinda bilgisayarda ya da elle hazirlanmis olan desenin
siyah beyaz sekilde hazirlanmasi ve asetat ya da aydinger kagidina ¢ikti alinmasi

istenilen sonuca ulagiminda en 6nemli etkendir.

“Pozitiflerin elege alinmasi gereken, yani basilmasi gereken resmin, seklin
yazinin ya da fotografin 151k geciren bir yiizey iizerine hazirlanmasidir. Bu yiizey
asetat, cam, film, aydinger vb. maddeler olabilir. Bunda 6nemli olan pozlama
sirasinda 151k gegiren ylizey lizerindeki tasarimin elek iizerinde 151k alan ve almayan
alanlar meydana getirmesidir.”®

Serigrafi desen olusturmada basilacak olan desenin kag renkte olduguna karar
verdikten sonra, her renk i¢in ayr1 film hazirlanmasi1 gerekmektedir. Her film ayr

ayr eleklere pozlanarak renk sirasina gore baski yapilmalidir.

“Renk ayrimi biten film mutlaka basilacak grafige uygun elek secimine bagh
olarak uygun tram se¢imiyle basilmalidir. Fotografik goriintii elde edebilmek, en inge
ayrintiy1 seramik yilizeyde gorebilmek icin genellikle 112 dpi=44 tramla yapilmalidir.
Cam yiizeyler i¢in 72 dpi = 28 tramla ¢alisilmas1 gerekmektedir.

“Tram; bir sekil ya da lekenin yan yana gelen noktaciklardan olusmasidir.

cm’ye diisen nokta veya ¢izgi sayisidir.

8 pekmezci, a.g.e, 72s
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Tram se¢imi cam yiizeylerde daha kiigiik olmalidir, (tram degeri kiiciildiikce
nokta capt biiyiimektedir). Cam yiizeylerinde boyanin kalin olarak basilmasindaki
amac¢ hem ortiiciilik hem de ¢okertme gibi licboyutlu forma doniistiirmelerde boya

yiizeyinde agilmalari engellemektir.”87

Cok renkli calismalarda hazirlanmis olan filmlerin baski esnasinda
kaymamas1 i¢in Olgiilendirmelerin dogru sekilde yapilmasi gerekir. Dogru
Olciilendirme sonrasinda her flimin dort bir kenarina akslar konularak, koselerde
dogrusal akslar birakilmalidir. Filmin {ist orta kisminda filimin adi, basim siras1 ve

rengi yazilmalidir.

“Pozlama masalar alttan 151k kaynakli veya listten 151k kaynakli, vakumlu ve
vakumsuz olarak cesitlendirilir. Pozlamada dikkat edilecek noktalar ise; 151k kaynagi
alttan olan masalarda, film elek yiizeyine ters olarak seffaf kagit bantlarla kdselerden
tutturulur. Daha sonra elek ters cevrilerek yani film masa camina temas edecek
sekilde birakilir. Vakumlu masalarda ¢ergeve ig¢indeki havanin alinmasi igin (gergeve
igine) ince bir hortum birakilir ve vakum kapagi kapatilarak pozlamaya gegilir.
Buradaki amag elek, film ve camin birbirine temasi ve aradan 151k gegmemesine
dikkat edilmesidir. Bazi masalarda elek iizerine kege, kalin karton ve agirlikta
konulmaktadir. Desen elek yiizeyine yerlestirilirken rakle pay: diisiiniilmeli ve desen
tam ortaya yerlestirilmelidir. Pozlamada film temizligi, kirismamasi ve kirilmalarin

olmamasina dikkat edilmelidir.”’®

8 Karaagac, a.g.e, 43s
8 Karaagag, a.g.e,, 45s
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Resim 75 : Emiilsiyonu gekilen elegin pozlama agsamasi

5.5. Baski isleminin Uygulanmasi

Baski islemi igin yapilan elek hazirliklarindan sonra en 6nemlisi olan
baski yontemidir. Baski islemi kiigiik atolye ve sanatsal caligmalarda elle, baski
masalarinda yapilirken fabrikalarda ve biiyiik isletmelerde bant iizerinde otomatik

calisan serigrafi makinelerinde yapilmaktadir.
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Sekil 76:  Tambur bask1

Sekil 77: Serigrafi Baski Hati
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“Baski iglemi kisaca; elegin baski masasina tespiti boyanin elek i¢ yiizeyine

konularak (desen tizerine gelmemelidir) ragle yardimiyla siyrilmasi ve boyanin agik

alanlardan baski yiizeyine ge¢gmesiyle gerc;eklesir.”89

Sekil78 : Elle baski Serigrafi masasi

Baski asamasinda elek, baski masasina dogru a¢1 ile yerlestirilmelidir. Baski
esnasinda elegin gevsemesi, oynamasi ve yerinden ¢ikmast durumunda baski
sirasinda problem ¢ikacaktir. Elek dogru sekilde yerlestirildikten sonra baski
yapilacak olan alan desendeki akslara gore yerlestirilmelidir. Ornegin; 20x25 cm
karo {lizerine yapilacak baskinin film boyutu 19,7x24,7 cm olmalidir. Her bir

kenardan 1,5 mm baski pay1 birakilmalidir.

8 Karaagag, a.g.e,48s
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Sekil 79 : Serigrafi elek masasi

Baski asamasinda boya elegin i¢ ylizeyine dokiiliir ve ragle yardimiyla,
bastirmadan kendi agirligiyla birlikte yiizeydeki boyayr desenini diger tarafina
tasiyarak desenin gozeneklerinin boyayla dolmasi sagladir ve ragle 45 ile 75
derecelik bir agiyla belli bir kuvvet uygulanarak tek seferde kendimize dogru ¢ekilip

boyanin yiizeye ge¢gmesi saglanarak baski islemi tamamlanr.

“Raglenin boyutu ne olursa olsun iki elin tiim parmaklarinca kavranmasi
gerekmektedir. Cok kiigiik ragleler tek elle tutulabilir. Eger goriintii baski tam olarak
goriilmiiyorsa bunun birgok sebebi olabilir. Boya miktar1 yetersiz olabilir, baski
kuvveti az uygulaniyor olabilir, ragle agzindan kaynaklanabilir yada elegin tam

acilmamasi, jel artiklariin gézenekleri kapamasindan da kaynaklanabilir.”90

%0 Karaagag, a.g.e, 49s
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ALTINCI BOLUM
YAS CAMUR UZERINE SERIGRAFI UYGULAMASI

Gecmisten bugiine birgok baski teknikleri uygulanmis bunlarin arasinda
serigrafi ¢ok renkli baki olanagi sagladiginda sanatgilar tarafindan tercih edilmeye
baslanmigtir. Serigrafi i¢in uygun ortam ve gerekli malzemeler tamamlandiginda

oldukga kolay olmaktadir.

Yas c¢amur fiizerine bir¢ok transfer yontemleri uygulanmakta oldugunu
gordiik. Transfer yontemlerinden biri olan serigrafi, deri sertligindeki yada daha deri
sertligine gelmemis elle sekil verilebilen camura kagitta transfer yapildig: gibi sadece

serigrafi yontemiyle de baski yapilabilmektedir.

Yas camur iizerin baskida, serigrafi yOntemindeki sira aynen uygulanir.
Kenarlar1 birbirine iyi ge¢mis ahsap elek ¢erceve iizerine baski yapmak istedigimiz
daha dogrusu boyamiza uygun olan elek numarasi segilir ve elek bezi ahsap ¢erceve
tizerine uygulamadan once 1lik su ile islatilir. Bunun yapilmasinin nedeni ise eger
elek bezinde kirigma varsa germe esnasinda potluk yaratmasin ve 1slak olan elegin

esneme payindan yaralanilarak elek bezi uygulama sonrasinda daha gergin olmasini

saglamaktadir.

Resim80 : Elek bezinin ahsap ¢erceveye gerilmesi
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Elek bezinin gerilmesi sirasinda ‘L’ seklinde zimba ile tutturulur ve diger taraf
gerdirilerek zimbalanir. Elek zimbalanmadan once ahsap {izerine tutkal yada
yapistirict bir madde siiriilerek de germe islemi yapilabilir. Zimbalama islemi
bittikten sonra zimbalanan alan iizerine tutkal gecilebilir. Bunu yapmamizin nedeni
ise su ve boya gibi maddelerin aralara kagmasini1 6nlemek ve baski esnasinda elegin

gerilerek gevsemesini saglamaktir.

Yas camur ilizerine baskida su ile karigtirilan boyalar kullanilacagindan
emilsiiyonun tiner bazli olmasina gerek yoktur. Su bazli olan emiilsiyon isimizi
gorecektir. Emiilsiyonu hazirlarken hassalastiricisini 10/1 oraninda koymamiz
gerekmektedir az koydugumu taktirde pozlama sonrasinda bile emiilsiyonlarin
dokiildiiglinii gorebiliriz. Hazirlanan emiilsiyon karisiminda tahta kasik kullanilmali
ve miimkiinse karanlik yada kirimizi 151k olan odada karistirllmasi gerekir.
Kullanabilecegimiz kadar hazirlamamiz emiilsiyonun daha saglikli olmasimi

saglayacaktir.

Emiilsiyonun siiriilmesinde dikkat edilmesi gereken noktalardan biride
emiilsiyonun elek bezi iizerinde ¢ok kalin olmamasidir. lyi siyrilmas1 hem kurumada
hemde pozlama sirasinda, bize avantaj saglamaktadir. Kalin ¢ekilen emiilsiyon zor
kurudugu gibi elegi her yikamada emiilsiyon dokiilmektedir. Pozlama sirasinda tam

sertlesmeyen emiilsiyon desenin bozulmasina neden olur.

Resim81: Emiilsiyonu kalin ¢ekilen elegin suyla yikanmasindan sonra
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Pozlama masasin1 olustururken, masa boyutumuzu kullanacagimiz elek
boyutundan biiyiik tutmamiz gerekmektedir. Masa derinliginin ise 25 veya 30cm

olmas1 yeterli olacaktir.

Resim82 : Pozlama masasi

Pozlama i¢in hazirlanan desen aydingere ¢ikti alinacagi gibi pozalmanin daha
saglikli olmasi i¢in asetata ¢ikti alinmasi pozlamani daha net olmasini saglamaktadir.

Pozlamada koyu olan alan, elege yapisacak sekilde yerlestirilmeli ve pozlanmalidir.
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Resim83 : Desenin pozlama masasina yerlestirilmesi

Pozlama sirasinda elegin cama iyice yapigsmasi i¢in ve daha net pozlama
yapabilmek i¢in elek igerisine elegin i¢ hacmi kadar cam koyulmalidir. Cam ile elek
arasina gazete kagidi ya da siyah bir malzeme konulmali ve sonrasinda elek, desen
ve camin iyice Opiismesi i¢in en az 10 kg agirliginda agirlik koyulmas: gerekir ve

pozlama islemi 20 dakika kadar yapilir.

Resim84 : Pozlama asamasi
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Pozlamasi yapilan elek bekletilmeden yikamaya gotiiriiliir ve 151k almayan
emiilsiyon dokiilmesi i¢in su tutulur. Agilan elek 6nce gazete kagidi ile kurutularak

suyu alinir ve baski i¢in iyice kurumasi beklenir.

Yas c¢amur iizerine baski asamasinda camur istenilen kalinlikta agilir.
Camurum deri sertliginde olmamasi baski esnasinda elege yapismasina neden
olacagindan baskidan Once blinye {lizerine sabitleyici ya da az miktarda sa¢ spreyi
uygulanabilir. Bu islem elegin biinyeye yapismamasini sagladigi gibi gozeneklerin

tikanmasini da onleyecektir.

Resim 86: Seramik ¢camurun ince olarak Resim 87: Bask1 asamasi

agilmasi
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Resim 88: Yas camur iizerine desenin basilma sonra sekillendirilmesi

Basilan yas ¢amur istenilen sekilde biikiilerek sekil verilebilir. Yas ¢amur
lizerine serigrafideki amac¢ desenin biinye {izerine diizgiin ¢ikmasi ve baski

sonrasinda camura istenilen seklin verilebilmesidir.
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Baski sirasinda ¢amura Once doku verilmis ve iki tiir baski c¢alismasi
yapilmistir. Baski esnasinda raglenin basim giiciine bagli dokular kaybolmustur.
Resim 91’ de baski kobalt oksit ve transparan sirin birlesmesi ile baski yapilmis ve
yukar taraf tek baski, asagidaki taraf ise ii¢ baski yapilmistir. Elek numarasii 77
olmasindan kaynakli tek baskida boya tam olarak ge¢gmemektedir. O yilizden tek
baskida daha silik bir goriintii elde edilmistir.

Resim 89: Yas ¢amur {izerine baskinin 1020°C de pisirimi

92



Resim 90: Deri sertligindeki dokiim ¢amuru lizerine Serigrafi baskinin kalip
yontemi ile sekillendirilmesi, 25 @ 1200°C, 2009
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Resim 91: Yas dokiim camuru iizerine serigraf baski, 33 cm 1200°C, 2009
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Resim 92: Yas dokiim ¢amuru lizerine serigraf baski, 42x31 cm 1200°C, 2009
“2009 Muammer CAKI Seramik Yarismasi Sergileme”

Resim 93: Yas ¢amuru lizerine iki renkli serigraf baski, 35x25 cm 1050°C, 2013
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Resim 94: Yas camuru tizerine serigraf baski, 31x26x6,5 cm 1050°C, 2013
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Resim 95: Yas ¢amur tizerine kirmizi gamurla serigraf baski 100 x 20cm
1050°C. 2013
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Resim 96: Yas camur {izerine serigraf baski uygulamasi

ve sekillendirme
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Resim 97: Yas ¢camur iizerine serigraf baski uygulamasi ve torna ile
sekillendirme, 300 x 9 cm 1050°C. 2013

99



Resim 98: Yas ¢amur iizerine serigraf baski uygulamasi ve torna ile
sekillendirme, 8@ x13 cm 1050°C. 2013
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Resim 99: Yag ¢camur iizerine serigraf baski uygulamasi ve torna ile
sekillendirme, 250 x 4cm 1050°C. 2013
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Resim 100: Yas ¢camur iizerine serigraf baski uygulamasi ve kalip yontemi ile
sekillendirme, 200 x 7 cm 1050°C. 2013
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Resim 101: Yas ¢amur {izerine serigraf baski uygulamasi ve torna ile

sekillendirme, 170 x 16cm 1050°C. 2013
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Resim 102: Yas ¢amur iizerine serigraf baski uygulamasi ve sekillendirme,

17x 11 x 6¢cm 1050°C. 2013
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Resim 103: Yas ¢camur iizerine serigraf baski uygulamasi ve torna ile

sekillendirme, 310 x 12cm 1050°C. 2013

Yas ¢camur iizerine baski sirasinda 32 — 62- 77’ lik elek numaralar1 denemis,
32’ lik elek numarasi ile yapilan baskida gdzeneklerin daha genis olmasi ve
basilacak biinyenin yas olmasindan kaynakli boyalarin dagilmasina ve densin bozuk
¢ikmasina neden olmustur. 32’ lik elekle baski yaparken boyanin ya da oksitin yogun
olmast gerekmektedir. Bunun iginde boyanin icerisine griselin koyulmasi boyanin
yogunlugu arttirdigi gibi desenin dagilmamasin1 ve biinyeye tutunmasinin

saglamistir.( Resim : 103)
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Resim 104: Yas camur lizerine serigraf baski uygulamasi ve sekillendirme,

44x 30 x 22cm 1050°C. 2013
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SONUC

Bu tez c¢alismasinda, yas ¢camur iizerine yapilan baski 6rnekleri incelenmistir.
Seramikte dekorlamanin bir pargasi olan baski, farkli yontemlerle ve farkli biinyelere
uygulanmasiyla 6zgiin eserler yaratma olanagi saglamistir. Serigrafi, pismis seramik
blinye lizerine baski yapilabildigi gibi pismemis biinye iizerine de baski1 yapilabilme
olanagi sunmaktadir. Sanatsal anlamda daha 0zgiin eserler ¢ikartmak icin degisik

biinyeler ve tekniklerle serigrafi ¢aligmalar1 yapilmaktadir.

Tez caligmasi kapsaminda yas ¢amur iizerine baski g¢esitlerinden “serigrafi”
ele alinmis ve yas biinye iizerine serigrafi yoluyla baskilar yapilmistir. Calismalar
sirasinda farkli seramik camurlari denenmis, ¢amura baski asamasinda karsilasilan
problemlerle farkli ¢6ziim yolu arayisina gidilmistir. Ayrica farkli boyalar ve astarlar
denenerek en uygun elek numarasi belirlenmis, baski sirasinda ¢esitli biinyeler ve

boya kalinliklar1 denenmistir.

Alinan sonuglara gore serigrafi baskida, kullanilan elek numarasi ve boyanin
ogitiilmesi baski kalitesini etkilemektedir. Baski sirasinda astar kullaniminda elek
numarast kiiciiltiilmeli, iyl 6gitiilmis sir altt seramik boyasi igin elek numarasi
biiyiitiilmelidir. Boyanin elekten az ge¢mesi desenin silik ve eksik c¢ikmasina,
boyanin ¢ok ge¢mesi desenin dagilmasina, elegin biinyeye yapigmasina ve boyanin

kuruma asamasinin gecikmesine neden olmaktadir.

Sonug olarak, yapilan arastirma ve denemeler yas camur lizerine serigrafi
baskinin kolay ve hizli bir teknik olmasi ve seramik esere sanatsal anlamda
kazandirmis oldugu estetik degerlerden dolayr farkli ve 6zgiin {iriinler ¢ikartmamizi

saglamigtir.
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EKLER

Absorbe Etmek: Emmek, igine ¢ekmek, igine almak.
Arap zamki: Akasyadan elde edilen bir zamk, zamkiarabi.
Asetat Kagidi: Seffaf plastik kagit.

Bezir yagi: Keten tohumundan c¢ikarilan ve yagli boya yapmak icin igine renkli

maddeler katilan, ¢abuk kuruyan bir yag..

Dekal Kagit: Dekal kagitlari; porselen, ¢elik, emaye, cam, seramik, fayans, vitrifiye

ve benzeri lirlinlerin iizerine baski yapmak amaciyla tiretilmis ¢ikartmalardir.

Drawing Fluid: Ipek baskida elek iizerine dogrudan firca yardimiyla ¢izim yapmayi

saglayan ¢izim s1vist.
Endirekt: Dolayli.

Isiga Duyarh Emiilsiyon: Icersinde 151k goriince degisen giimiis tuzlari (giimiis

kloriir, giimiis iyodiir, giimiis bromiir) bulunan karisim.

Inkjet Yazicilar: Miirekkebi piiskiirterek kagit {izerine aktaran yazicilardur.

Lak: "Rhus verninicifera" denilen agactan ¢ikarilan rengin madensel tozlarla

karistirilmasindan elde edilen saydam bir boya.

Lateks: Dogada bulunan, bircok bitkinin salgiladigi ve hava ile karsilagtiginda
katilagan siitlii bir bitki 6ziitiidiir. Lateks karmasik bir sivi bilesimidir ve igerisinde

protein, nisasta, seker, yag, sakiz, regine gibi bircok madde bulunur.

Lazer Yazici: Bu yazicilar kagit lizerinde sekil olusturabilmek igin lazer teknolojisi

kullanirlar. Toner, kagida bir tiir 1sitma teknigi ile birlikte uygulanmaktadir.

Litografi: Kalker bir tas lizerine, yagl bir madde ile ¢izilmis yazi ve resimleri basma
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suretiyle cogaltma sanati, tas basmasi.

Monotip: Tek bir baski olanagi veren baski teknigidir.

Paperclay: Kagit katkili camur

Pottery Tissue: Seramik yilizeye goriintii aktarmaya yarayan ince transfer kagidi.
Pozlandirma: Gerekli 15181n film diizlemi lizerine diisiiriilmesi islemidir.
Rakle: Siyirici.

Refrakter: Yiiksek 1siya dayanikli.

Stand Bezir Yagi: Onceden polimerize edilmis bezir yagi. Tempera teknigindeki
emiilsiyonlar, pigmentlerden elde edilen renkler ve resim medyumlar1 i¢in baglayici

bir malzemedir. Elastik ve dayanikli bir tabaka saglar.

Terebentin: Terebentinli reginelerden ¢ikarilan ince, renksiz ve eterli boyadir.

Yagli boya iiretiminde ve inceltilmesinde kullanilir

Trisodyum Fosfat(Na3PO4): Sularin yumusatilmasinda, temizlikte ve paslanmaya

kars1 kullanilan 6nemli bir fosfat bilesigidir.

Vaks: Yag-mum karigimi, uygulandigi yiizeye su gecirmezligi saglayabilen kati

yagdir.

Polyuinyl (polovini): Isiga ve 1siya duyarli hassas malzeme
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