T.C.
DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU _
GELENEKSEL TURK EL SANATLARI ANASANATDALI
YUKSEK LISANS TEZi

¥26 99

ISTANBUL SULEYMANIYE KUTUPHANES|I ORNEGINDE
EL YAZMASI ESERLERIN RESTORASYONU

HAZIRLAYAN
TULIN ADANIR

728933

DANISMAN
DOG. ISMAIL OZTURK

iZMIR - 1998

YOKSEXORRETINA WURULL
DOKUIAANTASYON HERKEZE



EK3

Yuksek lisans tezi olarak sundugum “jstanbul Stileymaniye Kiitiiphanesi Orneginde
El Yazmasi Eserlerin Restorasyonu” adll ¢aligmantn tarafimdan bilimsel ahlak ve
geleneklere aykin dugecek bir yardima bagvurmaksizin yazildigini ve yararlandigim eserlerin
bibliyografyada gésterilenlerden olustugunu, bunlara atif yapilarak yararlaniimig oldugunu
belirtir ve bunu onurumla dogrularim. .

29.07.1998

TULIN ADANIR



TUTANAK
Dokuz Eylil Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiis........ laoid........ tarihve........... sayili
toplantisinda olusturulan jiri, Lisansistd Ogretim Yénetmeligi'nin ........... maddesine gére

Geleneksel Turk El Sanatlari Anasanat Dali yiksek lisans égrencisiTilin Adanir'in
“|stanbul Stileymaniye Kiitiiphanesi Orneginde El Yazmasi Eserlerin Restorasyonu”
konulu tezi incelenmis ve aday /’7‘/ QZ..././. Wi tarihinde, saat...lof'.’dajﬁri Onlinde tez

savunmasina alinmgtir.

Adayin kisisel savunmaya dayanan tezinin savunmasindan sonra .60....dakikalik stire

icinde gerek tez konusu, gerekse tezin dayanagi olan anasanat dallarindan jiri Gyelerince

sorulan sorulara verdigi cevaplar degerlendirilerek tezin ......... Aa.JE&-/// ....................
oldugunaoy......: 4 V/??’ ............ ile karar verildi.
/
e
/) :
Yy
/M%/Z 7

[ BASKAN
.Dog. fumai/ V27vRK

UYE UYE

Doc. pyse GLTUN Yot Dos. Marray Y1mf &
’ ’ -~

N



TEZIN ENSTITUYE TESLIMI SIRASINDA VERILECEK OLAN
TEZ VERI FORMU

YUKSEK OGRETIM KURULU DOKUMANTASYON MERKEZI
TEZ VERi FORMU

Tez No: Konu Kodu: Univ. Kodu:
*Not: Bu bélim merkezimiz tarafindan doldurulacaktir.

Tezin Yazannmn
Soyadi: ADANIR Adi: Tilin
Tezin Tiirkge Adi: ISTANBUL SULEYMANIYE KUTUPHANES| ORNEGINDE EL
YAZMAS!| ESERLERIN RESTORASYONU
Tezin Yabanci Dildeki Adi: The Restoration of manuscripts in the Library of Siileymaniye in
Istanbul
Tezin Yapildidn

Universite: Dokuz Eyliil Universitesi Enstitii: Sosyal Bilimler  Yil: 1998

Diger Kuruluslar:

Tezin Turii:
1-Yiiksek Lisans @ Dili: Tirkge
2-Doktora D Sayfa Sayisi: 102
3-Tipta Uzmanhk D Referans Sayisi:
4-Sanatta Yeterlilik D
Tez Danmigmanlarinin
Unvani Adi Soyadi: Dog. Ismail 0ZTURK
Unvami Adi Soyadi:
Turkge Anahtar Kelimeler: ingilizce Anahtar Kelimeler:
1- Restorasyon 1-Restoration
2- Sileymaniye Kiitiiphanesi 2-The library of Siileymaniye
3- Asitten Arindirma 3- Deasidification
4-Laminasyon 4-Lamination
5- Cilt 5-The Bookbinding

Tarih: 29.07.1998

imza:




OzZET
Siileymaniye Kiitliphanesi Kiltiir ve Turizm Bakanh@: Kitiiphaneler ve Yayiniar
Genel Mudiirligiine bagh olarak Siileymaniye Camiinin dogu tarafindaki Evvel ve
Sani Medreseleri ile Sibyan Mektebi olarak yapilmig binalarda bulunmaktadir. Mimar
Sinan’in eserleri arasinda bulunan bu kiilliyenin yapimina 1549 yiinda baglanmis,

1557 yilinda da hizmete agilmigtir. Siileymaniye Kiitiiphanesi’nde 95 ayr kolleksiyon

ve 125 bin yazma eser bulunmaktadir.

Kiitiiphanenin béliimlerinden olan ve 1962 yilinda hizmete agilan Cilt ve Kitap
Hastaliklan servisinde cesitli kitap kurtlan tarafindan dantel haline getirilmig, nemin
ve gesitli faktdrlerin tesiriyle dagitilmis ve kirllmis eserlerin yapraklart biyiik bir
itina ile onariimaktadir. Bu islemden sonra tamir edilmis yapraklar bir araya
getirilimekte ve sirazesi o6riildiikten sonra cilt servisine verilmektedir: Burada
kitaplar, devrinin 6zelliklerine uygun olarak klasik tarzda ciltlenmektedir. Yazma
eserler biyolojik, fiziksel ve kimyasal tahrip unsurlarindan dolay! zarar
gérmektedirler. Patoloji servisinde konuyla ilgili uygulamalar yapilarak bir el yazmasi
eserin korunmasi ve restorasyonuna iligkin bilgilerin dogrultusunda koruma ve
restorasyon ilkeleri belirtilmistir. Patoloji servisinde kurt yenikli sayfa, mantar
tahribati, burusuk ve yirtiklarin onarnimi farkli malzeme ve teknikleri' gerektirmektedir.
Yapilan arastirmalardan tezhipli eserlerde altin ve boya kullanimindan dolay:

kinimalar oldugu ve kagidin asiditesinin arttigi belirlenmistir.

El yazmasi eserlerin gelecek kusaklara aktarilabilmesi, bu eserlerin korunmasi
ve restorasyonuna baghdir. Ancak bu konuda uzman eleman sayisi yeterli degildir.
Eleman yetersizli§i ve restorasyonun pahal bir iglem gerektirmesi, bu konunun
yavas ilerlemesine ve gelismemesine neden olmaktadir. Yapilan aragtirmalarda eski
eserlerin gliniimiize kadar saklanabildigi ancak yenilerin 6mriiniin eskiler kadar
uzun olmayacag (en fazla 100 yil) belirlenmigtir. Bu da el yazmasi eserlerin

restorasyon ve korunmasinin dnemini ortaya koymaktadir.
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ABSTRACT

Siileymaniye Library, as a departmant of Ministry of Culture and Tourism, Li-
braries and Publications General Directory is present at the buildings that name
built as Evvel and Sani Medresses and Sibyan Mektebi on the east side of the

Sileymaniye Mosque.

The collection of buildings surrourding the Siileymaniye Mosque, that is one
of the treces of Mimar Sinan, had been started to be built in 1549 and had been
served to use in 1557 . in the Siileymaniye Library there exists 95 different collec-
tions and 125000 hand-written pieces.

In the Bookbind ve Book Problems Service, that is served to use in 1962 and
is one of the departmens of the Library, the leaves of the art-pieces which are
damaged by bookworms and scattered and broken into pieces by humidity and
various factors, are ment with great care. As a following process the ment leaves
are gathered and given to bookbind service after its giraze is knit. Here, the books
are binded in the classical way convenient to the characteristic of the period. Hand-
written pieces are damaged because of the biological, physical and chemical de-
stroying effects. in the direction of the knowledge about the protection and resto-
ration of a hand- written piece, the pirinciples of protection and restoration are
stated and in the patology service applications are mode related to the subject. in
the patology service, mending of worm-bitten, fungi-damaged, crumpled and torn

leaves requires different materials and techniques.

Based on the reseorehes, it is stated that there hed been refractions be-
cause of the use of gold and point in the ornamented pieces and the acidity of the
paper is increased. The transferring of the hand-written pieces to future genera-
tions is directry related to the protection and the restoration of these pieces. But
the number of the experts on this subject is not enaugh. On grounds of restora-
tion’s being a high-cost process and lack of experts causes the subject make slow
progresses and become non-developing. Based on the resourches, it is stated
that ancient art-pieces cauld be kept until present time, however the new ones
would not last that long (max 100 years). As a conclusion it declones the impor-

tance of restoration and protection of hand-written art pieces.
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Kitiphaneler, miizeler ve kolleksiyonlarda bulunan yazma eserlerin gelecek nesillere
aktanilabilmesi ve ilime hizmet edebilmeleri bu eserlerin korunmasi, tahribata ugramiglann
da restorasyonu ile mimkindir. Yazma eserlerin korunmast, restorasyonu ve
réprodiiksiyonu bunlarlailgili metot, teknik ve uygulamalar; Glkemizde az bilinen, sinirl bir
calisma alani olan yeterli sayida restorator ve tiirkgede bagvurulacak gok fazla kaynagi
bulunmayan uzmanlik konulandir. Bu bakimdan konuya “istanbul Stileymaniye Kuttiphanesi
drmeginde El Yazmasi Eserlerin Restorasyonu” bagligi altinda aragtirma ve yaptgim
galigmalan belgeleme geregdi duydum. Stileymaniye Kitlphanesi tlkemizde el yazmasi
eserlerin onarildidi “cilt ve patoloji” servisine sahip tek merkezdir. Bu merkezdeki ilk aragtirma
ve uygulamalarim lisans dénemimde, staj kapsaminda 1990/1991/1992 yillarinda
baglamigtir. Ayrica konu, 1996 yilinda “Istanbul Stleymaniye Kutiiphanesi' nde, Yazma
Eser Restorasyonunun Aragtinimasi ve Sonuglarinin Bélimimuz Egitiminde Kullaniimasr”

baglikh bir proje olarak arastinimaya baglanmig ve proje 1998 yilinda sonuglandinimigtir.

Tezde yer alan fotograflar proje kapsaminda Siileymaniye Katiphanesi Pataloji
Bélumi'nde yapilan aragtirmalar sonucunda D.E.U.Glizel San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia
Arsivine kazandinlmistir. Ayrica Kitiiphane madard Muammer Ulker Pataloji béliminde
uzun yillar emek vermis, kimyager Saadet Gazi’ den cesitli bilgiler alinmigtir. Yeni Kdtiphane
midurt Nevzat Kaya'dan alinan bilgilere gore su an alet ve teghizat alindigi halde gerek

mekan gerekse eleman problemlerinden dolayi restorasyon galismalarnna baglanamamigtir.

Tezimin olugmasinda beni yonlendiren, kittiphane aragtirmalarimda gerekli olan
kaynaklar esirgemeyen, bilgi ve gériislerine bagvurdugum tez danigmanim, Geleneksel
Turk El Sanatiar Bolimii Bagkani Sayin Hocam Dog. Ismail OZTURK'e, proje kapsaminda
Siileymaniye Kitliphanesi aragtirmalarimda yardimci olan Tezhip Anasanat Dali Bagkani
Sayin Hocam Dog. Ayse USTUN’e, fotograf ve dialarin gekimlerini gergeklestiren, Sayin
Hocam Ogr. Gor. Aynur MAKTAL'a, Emekli Yiiksek Kimyager Sayin Saadet GAZI'ye, tezimin
yazimini ve mizampajini gergeklestiren Cagdas Bilgi Islem Sirketine, tezi hazilamamda

maddi ve manevi destek veren aileme tegekkur ederim.

29.07.1998/ Tiilin ADANIR
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GIRIS

Kultarel birikimler yagam iginde olugarak gelecege bir degisim, geligim ve streklilik
icinde aktanlirlar. Aktarma iside toplumlarca uretilip tiiketilen bilgi, beceri ve deger yargilannin
yasama gegiriimesiyle gergeklestirili. Bu baglamda bir ulusun kiitirl ve o kaltdr icinde
yer alan unsurlar, o ulusun insanlannin gegmisiyle gelecek kugaklar: arasinda bag kurmada

dnemli rol oynar. Clink kaltir var oimanin ve degigmenin temelidir.*

Kalttri buttin aynintilanyla gésteren sehirler, mlzeler ve kitliphanelerdir. Stileymaniye
Kitiiphaneside tilkemizde el yazmasi eserlerin onarldidi tek merkez olmasindan dolayi
Turkiye’nin her yerinden gelen yazma‘eserlerin restorasyonu ve korunmasini saglamaktadir.
Kiltar Bakanhg: Kitiphaneler ve Yéylmlar Genel Mudurltgine bagh bulunan Stleymaniye
Katiiphanesinin yapimina 1549 yilinda Kanuni Sultan Stleyman’in emriyle Mimar Sinan
tarafindan baslaniimig ve 1557 yilinda hizmete agiimigtir. Stileymaniye Kitliphanesi’nin
“Evvel” ve “Sani” medreseleriyle, “Sibyan mektebi” 1918 yilindan bu yana kiitiphane olarak
hizmet vermektedir. 1962 yilinda kurulan pataloji ve cilt servisinde onanmi gereken, 6zellikle
kitap kurtlar tarafindan dantel haline getirilmis, nemin ve gesitli faktérlerin etkisiyle dagilmis,
kinimis eserlerin yapraklan biiyik bir dikkatle onanimaktadir. Daha sonra onarilmig yapraklar
bir araya getiriimekte ve sirazesi ériildikten sonra cilt servisinde igleme girmektedir. Bu
serviste kitapiar, devrinin 6zelliklerine uygun olarak klasik tarzda ciltlenmektedir. Serviste
her gesit deri, ebru, lake ve kumag kapl kitaplar tamir ediimekte, gerektiginde yeni ciltlerde

yapiimaktadir. Ancak eleman yetersizliginden su an servis hizmet verememektedir.

Siileymaniye Kiitiiphanesi'nde 100 bin el yazmasi eser bulunmaktadir. Kiitiiphaneye
bagh, Atif Efendi, KépralQ, Nuruosmaniye, Koca Ragip Paga ve Uskuidar’daki Haci Selim
Aga Kutiiphanesindeki 25 bin eserle birlikte yazma eserlerin sayisi 125 bine ulagmaktadir.

Suleymaniye Kuatiiphanesi'nin bir ihtisas katliphanesi oimast nedeniyle diger

* ismail, OZTURK; Cumhuriyet Déneminde Tiirkiye’de Kiiltiirel Degisim ve Miizecilik Agisindan
Kiiltiiriin Maddi Uriinlerinin Onemi..
V. Milletleraras: Tiirk Halk Kiiltiiri Kongresi
24-29/ Haziran/ 1996 Ankara. s.1



kiutiphanelerden farkh bir galisma sistemi vardir. Klitiiphane aragtirmacilarin hizmetindedir.

Mikrofilm ve fotokopi hizmetleri, okuyucu hizmetleri vardir. Kiitiphanede yilik temizlik
ve bakim dnemli yer tutar. Yillik temizlikte kitaplarin her biri sayfa sayfa elden gegirilerek
havalandirilir. Temizligi yapildiktan sonra, kurt yenidi ve rutubetlenme varsa bu eserler
ayrilarak cilt ve pataloji servisinde bakimaalinir. Sleymaniye Katliphanesi'nde ayrica;
Ord.Prof.Dr.A.Siiheyl Unver, Slayt, Renkli dialar yazi ve levha, klasik tag plak, Ekrem

Karadeniz nota defteri kolleksiyonlarida bulunmaktadir.

islam sanatini etkileyen “evrende salt bigim ve kendiliginden suret yoktur; yalniz Tanr
stirekli ve kalicidir” diye dzetlenebilen dogmatik kuram, Islam Sanatlarinin soyut bir planda
ozellikle susleme ve hat sanatlannda geligmesine yol agmigtir. Dinsel metinlerin en iyi
bigimde yazilip tezhiplenmesini amaglayan bu goéris, el yazmasi kitaplarin yanisira, cilt

sanatini gelistiren bir etken olmugtur.*

El yazmasi eserler tezhiplenm'i§, minyat(rlerle anlatim dilini olugturmustur. Tezhiplerin
yapiimasinda, toprak boyalar kullanilmig, onun igin renkler solmamigtir. Kagitlar Buhara,
Sam, Hasebi, Alikuma, Japon, Hatai ve Hint kagitlandir. Ince kagitlar birbirine yapistirilarak
murakkalar yapilmigtir.** Boylece bocekler igin uygun ortamiar olugmustur. Tezhip ve
minyatirde kullanian altin ve boyalarda zaman iginde kagidin asiditesini arttirmakta ve
kirimalar olmaktadir. Altindaki bakir miktarindan kaynaklanan bu kiriimalarda (daha gok

altinli cetvellerde goriiliir.) esere zarar vermektedir.

El yazmasi eserler birer kiiltlr hazinesi olmalarindan dolayl, bu eserlerin korunmalar

ve restorasyonlari Snem tagimaktadir.

* Bu nedenle kuitiriin maddi Grinlerinin miizelere kazandiriimast, bilim gevrelerinin
degerlendirmesine oldudu kadar halkin géristine sunulmasi agisindanda énemlidir. Kiiitdrel
deger tagiyan belgeleri toplamak, incelemek, korumak, degerlendirmek toplumun kendi

gegmisini gbérmesi ve egitimi igin gereklidir.”™** Siuleymaniye Kitliphanesi el yazmasi

* Ahmet, KOKSAL,; Tiirk ve Islam Diinyasinda El Yazmasi, Hat ve Tasvir Sanati
Milliyet Sanat Dergisi, Yeni Dizi, 102/15 Agustos 1984.5.51

l Orhan, OCAL; Kitabin Evrimi. Tisa Mtb.San., Ank.1971.5.98

skk  fsmail, OZTURK; Etnografya Miizesinin Onemi
Art Decor, Yil:4, Say1:43, Ekim 1996, 5.198.



-

eserlerin korundugu, tahribata ugrayanlarin restore edildigi, gerekli malzeme, alet ve techizat
oldugundan laboratuvar ile, konu ile ilgili aragtirma ve uygulamalara olanak vermektedir.
Yazma eserlerin restorasyonu bilgiyle birlikte dikkat, sabir ve zaman gerektiren bir dizi
islemden olugsmaktadir. Bu bakimdan konuyla ilgili aragtirmalar ve uygulamalara lisans
déneminden bu yana (staj kapsaminda 1990-91-92 yillarinda) daha sonra ise konu (1996)
“istanbul Suleymaniye Kitliphanesi'nde Yazma Eser Restorasyonuhun Aragtinimasi”

baglikli proje ile aragtinimig ve proje Mart 1998'de sonugclandiriimigtir.
Tez g bélimden olugmaktadir.

1. Bélumde Suleymaniye Kiitiiphanesi, tarihi mimarisi, kurulug amaglan ve bélamleri
ve bir el yazmasi eserin tanimi, yapist ve malzemesi agiklanmigtir. El yazmasi eseri
olusturan ana malzemeler kadit-murekkepler-yapistincilar ve sentetik malzemeler hakkinda
bilgi verilmistir.Tezin Il. bélumiinde ise El yazmas: eserleri tahrip eden unsurlar baghgi
altinda biyolojik (mantarlar-bécekler ve kemiriciler), fiziksel (1sik-sicaklik-rutubet-nem Ave
kuru hava), kimyasal (atmosferik kirlilik-tozun etkisi-zararli kimyasal maddeler ve

murekkebin etkisi) unsurlar agiklanmigtir.

Tabii unsurlar sel, yangin vb., onanm yanligliklar, matbaanin kullanimi gibi sebeplerde
diger unsurlar alt bagligi altinda agiklanmigtir. Koruma ilkeleri ve korumada dikkate alinmasi
gereken etkenler, Restorasyon éncesi iglemier, restore edilecek eseri inceleme ve ilkelerini

saptama konulan ele alinmigtir.

2. bélume Kitap Restorasyonu ve Teknikleri baghgi altinda devam edilmigtir. Kitap
restorasyonu temizieme, yikama, diizlestirme ve Dezasidifikasyon (asitten arindirma) alt
bagliklanyla agiklanmigtir. Kitap restorasyonu tekniklerinde ise Ahar, Kaditia onarim, Monte,

Yapigtirma, Laminasyon, Ciltleme hakkinda bilgi verilmigtir.

3. Bdlumde ise serviste restorasyon 6ncesi yapilan iglemler, bu iglemierde
kullanilacak malzemeler, restorasyon ve restore edilen kitaplara iligkin émekler hakkinda
bilgi verilmis, fotograflarla yapilan iglemler belgelenmigtir. Tez ayrica konu ile iIQili sekil ve

fotograflarla desteklenmistir. Tezde sunulan érnek ¢alhigmalar kigilk pargalardan



olugmaktadir. Stileymaniye Kitliphanesi'nde orjinal sayfalara galigildijindan yapilan
uygulamalardan ancak kigiik pargalardan kesilerek, 6rek tegkil etmesi bakimindan
verilmigtir. Yirtik ve yamalarin onarimi serviste 6grenmek amacyla ilk denemeler orjinal
olmayan herhangi bir kitap sayfasi tizerinde prova edilmis; daha sonra ofjinal sayfa Gzerinde
cahgiimigtir. 3.bélimde yapilan uygulamalar pataloji bélimaniin agik oldugu dénemde staj

kapsaminda yapilan galismalari igermektedir.

Herbiri birer kuiltir ve tarih hazinesi olan yazma eserlerimiz glinimuze kadar cegitli
safhalardan ge¢migtir. Bugiin Kutﬁphane’de yipranmig ve onariimasi gereken bir cok eser
vardir. Asidik ortamda uretilen kagitlara basiimis kitaplarin bir siire sonra ortadan yok
olacagdinin anlagiimasi lizerine geligmisg Ulkeler kitap kurtarma galigmalarini baglatmistir.
Ulkemizde ise halen gesitli nedenlerle yipranmig, hastalanmig, neredeyse yok olmaya yiiz
tutan yazma eserler basta dnemli bir merkez olan Stileymaniye Kitiphanesi olmak Gzere
Ankara’daki Genel Kurmay Askeri Tarih Stratejik Etiid Bagkanligrnda, istanbul'daki Atatirk
Kutuphanesi Restorasyon Béliminde, T.C. Bagbakanlik Devlet Argivieri Genel
Madarlugi’'nin Restorasyon ve Konservasyon Boluminde onarilmaktadir. Kitap
restorasyonu, gerek malzemeleri gerekse makina ve teghizat bakimindan oldukga pahali
¢alismanin Grint sonucunda gergeklesmektedir. Ancak konuyla ilgili yeterli sayida

personelin olmamast, el yazmasi eserlerin kurtariima ¢aligmalanni azaltmaktadir.

Tezde Sileymaniye Kitliphanesi'nde yapilan restorasyon galigmalari ile ilgili
fotograflar, laboratuvar makina vb. malzemeler ve konu ile ilgili sekillere de yer verilmis,

kurt yenikli sayfa onanmi, laminasyonla ilgili uygulamali galigmalar sunulmusgtur.



1. BOLUM

SULEYMANIYE KUTUPHANESI VE BIR EL YAZMAS! ESERIN TANIMI

1.1 Sileymaniye Kitliphanesinin Tanitimi
( Tarihi, Mimarisi, Kurulus Amaglari, Bélimleri)
1.1.1 Tarihi

istanbul’'un fethinden tam bir asir sonra inga edilmig olan Stleymaniye Camii ve
Kulliyesi, Osmanli imparatoriugu’nun azamet ve ihtigam ile kendine 6zgu bir gahaser olarak
zengin stslemeleri harikulade mimarisi ile Ustlin dederini daima muhafaza etmig bir yapi

grubudur.

O donem anlayisinda kutsal yerlerin gevresinde dénemin her tirlii ihtiyacina cevap
verebilecek abide ve muesseselerin bir killiye halinde meydana getirilmesi, ytzyillardan
beri devam eden bir gelenektir. Fatih devrinde kurulan iki buytk kdilliye,imparatoriugun
sinirlan genisleyince yetmez olmus ve XVI. asirda ikinci bliylk ve 6nemli bir ktltiir merkezi

kurulmasi distintlmastur!. Bdylece Sitileymaniye Kulliyesi ortaya gikmgtir.

Kanuni Sultan Stleyman’in emri ile yapimina baglanan Sileymaniye Klliyesi Mimar
Sinan’in 6imez eserleri arasinda basta gelir2, Yapimina 1549 yilinda baglanmig olup 1557

yilinda hizmete agiimigtir.

Mimar Sinan’in eseri olan bu yapinin etrafi zamanin maddi manevi bitdin intiyaglarina
cevap verebilecek bigimdedir. Kanuni Sultan Sileyman kendi adini taglyan mabedin

etrafinda bir gok degisik adla anilan yapilar* ve hamam insa ettirmistirs. Stileymaniye

1 Halit DENER; Siileymaniye Umumi Kiitiiphanesi Istanbul 1957, 5.5-6

2 Selma GOKER; “Sultan Siileyman, Mimar Sinan ve Stileymaniye”
Kiiltiir ve Sanat Dergisi (I Bankasi), Y11:2 Sayt:6 Haziran 19905.79

3 Halit DENER; a.g.c.5.6.-7.

* Dar-iil-tip; T1p 6grenimi goriilen yer. Dar-iil-hadis; Siilleymaniye ilkokulunun bulundugu yer. Evvel
ve Sani; Siileymaniye Kiitiiphanesinin bulundugu yer. Salis ve Rabi; Dilenci kampi olarak
kullanihirch. Miilazimler; Dilenci kamp: altindaki kemerli odalar. Sibyan Mektebi; Bugiin
Siileymaniye gocuk kiitiphanesinin bulundugu yer. Tobhane; Askeri matbaa olarak kullanilirda.
Dar-if -gifa; Burada hastalar dinlenirdi. imaret; £ rk Islam Eserleri Miizesidir.



kitiphanesinin oldugu bolum ve Stleymaniye ilkokulu’nun bulundugu kisim 1918'den bu
yana kutiphane olarak kullaniimaktadir. Tekke ve zaviyelerin kaldinimasi ile (1925) camilerde
bulunan yazma eser kolleksiyonlari yine bu tarihten itibaren bu katiphaneye nakledilmeye
baglanmigtir. Ayrica Anadolu’nun degisik il ve ilgelerinde bulunan yazma eserler zaman,
zaman Suleymaniye Kittiphanesi'nde toplanmak tizere gbnderilmigtir. Bugtin kiitiiphanede
94 ayr kolleksiyon vardir. Kitiiphanenin baglica amaglan; Islam kuitdra ile ilgili belgeleri
blinyesinde toplamak, kﬁtuphaneriin ve bagh kituphanelerin yazma kolleksiyonlarinin
ozelliklerine goére kataloglarini yapmak ve yayimlamak, Gniversite, mize, ve belediye
kathphaneleri dahil, istanbul kiitiphaneleri yazma kolleksiyonlarinin toplu katalogunu yapmak,
bunlara yapilirken yardimci olmak, Istanbul digindaki kitiiphanelerde bulunan yazma
kolleksiyoniarinin toplu katalogunu hazirlamak, yazma eserlerin mikrofilm arsivini yapmak
ve yine bu arsivden ilim aleminin istifadesini saglamak amaci ile koruyucu ve kurtarici

tedbirler almak, gerekli tesisleri kurmaktir.

1.1.2 Mimarisi

Evvel Sani medreselerinin (bugtinki kitiiphanenin) cami cephesi diiz bir sekilde
devam eder, odanin camiye bakan dikdértgen seklinde bir penceresi vardir. Stiveleri kiifeki
tasindan demir parmakliidir. Arka cephesi 24x21 m ebatinda bir bahge etrafinda siralanmig
odalardan ibarettir. Odalar kUbbeli, Gzeri kurgunia kaplidir. Her odada bir ocak vardir.
Kubbeler arasindaki ylikselen bacalar kufeki tagindan ince bir zevkle iglenmigtir. Odalar
35x35 :-mebadinda olup revak altlanina agilan kapilar vardir. Kapilar dikdérgen seklinde
yukseklikleri 1.65 cm. dir. Oda kubbeleri yuvarlak ve yayvandir. Duvarlar kemani kemerler
{zerine oturur. Yerler dértgen ve altigen seklinde tuglalaria kaplidir. Stleymaniye kiilliyesini
teskil eden binalann hepsinde duvar kalinliklan 90 cm.’dir. Duvarlarda sttun yerine kdseleri
yontulmus ¢evresi 1.90 cm. olan kifetik payeler kullaniimigtir. Bunlar bir digerine sivri
kemerlerle baglanmigtir. Yan revaklari tegkil eden tonozlarin bazilan payelere destek edilmis

diger uglarinda duvarlara bindiriimigtir.# Aviu tarafindaki butlin kemerler kiifeki tagindan

4 Halit DENER; a.g.c. 5. 9-10



yapilmistir. Revaklarin bulundugu tarafdakiler tugladan yapilmig ve Gizeri sn\/anm|§tlr. Kuzey
ve gliney cephesindeki revaklar ayni sekilde olup yediger paye ve yediger tonozludur. Her
iki cephede biribirine bitigik altisar oda vardir. Dogu ve bati cephelerinde paylagim degisiktir.
Batida revagin tam ortasinda kubbeli bir dershane vardir. Dershanenin arka tarafi biraz
tagmistir. On tarafta revakla bir hizadadir.® “Bu anit eserin ingasinda 3500 vasifli ig¢i ve

usta ile ayrica binlerce vasifsiz iggi galismigtir.”

Avluya ve arka bahgeye bakan alth Ustll ikiger penceresi vardir. Alt taraftakiler
dikdortgen seklinde, tistekiler sivri kemerli pencerelerdir. Dershane revak seviyesiden daha
ylksektir ve medreseye hakim bir gériintigl vardir. Dershanenin iginde ufak bir mihrabin
bulunusu burada ibadet edildidini gésterir. Odanin digi tamamen kufeki tagindan yapiimig
ve i¢ kismi tugla olup Gzeri sivanmistir. Dershanenin sag ve sol yaninda revaklara agilan
birbirine simetrik iki kapisi vardir. Bu kapilardan ¢ikilinca her iki tarafta siralanmig iki oda
vardir. Medrese ortasindaki bahgeden bagka Ui¢ taraftanda dar uzun bahgelerle gevrilmigtir.
Girig kapisi Ewél ve Sani medreselerini biribirinden ayiran dar uzun koridorun Gzerindedir.
Giristen girince sol tarafta bulunan ve sokaga bakan kubbeli oda kitlphanenin maracaat

yeri i¢ tarafa bakan besgik tonozlu oda vestiyeridir.

Odanin yanindaki dar uzun koridordan bagka arka bahgeye gegcilir. Her iki
medresenin girigine bitisik eski 6gretmen evleri vardir. Sani medresesindeki yapilig tarzi
ve taksimati Evvel medresesinin aynisidir. Her medresede bir dershane (g kubbe altinda
bulunan bir mahal methalden bilyikge bir oda ayrica 20 oda vardir. Sani medresesinin
dershanesi bugiinkii Siileymaniye Umumi Kitiphanesinin okuma salonudur. Salon 70 m?
olup 50 okuyucu kapasitelidir. Sol taraftaki revaklann yanlarini kapatmak sureti ile okuma

salonu genigletilmis ve okuyucu adedi 70’e ¢ikariimisgtir.

Salon son olarak 1956 yilinda restore edilmistir. Okuma salonunun her iki yaninda
ikiser oda vardir.” Sag taraftakiler Stileymaniye Kiitliphanesi’'nin 6zel inceleme salonudur.

Sol taraftaki iki oda kitap deposu olarak kullaniimaktadir.($ekil:1) Bu 6dalar|n 6n kismi

5 Halit DENER; a.g.e.s.9-10
6 Selma GOKER; a.g.m.,s.79.
7 Halit DENER; a.g.c.s.10.
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Sekil - 1: Slleymaniye Kitiphanesi Plani
Kaynak Kitap: Stleymaniye Kitlphanesi. Yapi Kredi Bankas! Kdltur
Hizmeti. [stanbul 1983. s.35.

1. Midiir 6. Depolar 11. Cilt Servisi 16. Mitracaat 21. Kalorifer Dairesi

2. Miid. Yrd. 7. Tasnif Bl 12, Patoloji Servisi  17. Yemekhane 22. Garaj
3.Sicil-Perfsl.  8.Kataloglama B6lidmil 13. Patoloji Merkezi 18. Sergi Salonu
4. Muhasebe Ser. 9. TUYATOK 14. Bas Uzman 19. Cocuk Kiitiiphanesi
5. Okuma Salonu 10, Mikrofilm Servisi ~ 15. A.Siiheyl Unver 20. Konut
: Okuma Salonu



tamamen bahgeye bakar. Bu kisimda okuyucularin misterek ve serbest caligmalarina

izin verilir,

1.1.3 Kurulus Amaglan

Suleymaniye Kutiphanesi'nin bir ihtisas kitliphanesi olmasi nedeni ile diger
kattphanelerden farkl bir calisma sistemi vardir. Kiittiphane aragtirmacilanin hizmetindedir.
Cok degerli yazma eserler bulundugundan okuyucuya yénelik iare hizmeti yoktur. Bunun
yerine mikrofilm ve fotokopi hizmetleri vardir. Yabanci aragtirmacilarin kitiphanede

caligmalan diplomatik kanaldan bagvuru ile bakanlik iznine baglidir.®

Resim-1: Stileymaniye Katlphanesi Girig Kapisi
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

8 Siileymaniye Kiitiiphanesi; Yap: Kredi Bankas: Kiiltiir Hizmeti Ist: 1983, 5.6.



Resim-2: Siileymaniye Kiitliphanesi ve Suleymanlye
Camii’'nin sokaktan gorundst
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

1.1.4 Bélumleri

Yazma ve eski harfli basma eserler konusunda danigsma boéliminde bdtin
aragtirmacilara hizmet verilmektedir. Boylelikle Stleymaniye Kutiphanesi Tirkiye
kutuphanelerinde mevcut yazma eserler hakkinda bilimsel ve bibliyografik bilgi edinmek
icin bir haberlesme merkezi gérevini de ytritmektedir. Sileymaniye Kutliphanesi’'nin biri
buytk digeri kiiglik olmak Uzere iki okuma salonu mevcuttur. Blytk okuma salonu 70
kisilik olup yazma eserlerden yararlanan aragtirmacilara aynlmistir. Salonda eski kittiphane
fihristleri Anadolu Kittiphaneleri'ndeki yazma eserler tespit figlerini bagvurulacak gesitli

dillerdeki kataloglar, bibliyografyalar, sozliikler, edebi ve tarihi eserler, sarkiyat ve turkiyat

10



koleksiyonlan, ansiklopediler okuyucularin faydalanmasina sunulmustur. Kagiuk okuma
salonundan ézellikle mikrofilm okuma makinalanndan yararlamlafék filmle ¢alismakta olan
okuyucular yararlanmaktadir. Tek nishalar maellif hattiyla olan ve sanat degeri bulunan

yazma eserler miimk(in oldugu kadar fotokopilerinden okutulmaktadir. Bdylece bu kiymetli

Resim-3: Stleymaniye Kitiphanesi ve Siilleymaniye’
Camii’nden bir gorlnus. )
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

eserlerin yipranmalarinin 6niine gegilmektedir. Okuma salonunda bir eser incelemek
isteyen bir okuyucu énce bu eserin yazar, kitap ve konu figlerinden birisinden kittiphane
ismi ve numarasini tespit eder, sonra kitap isteme figini doldurup imzaladiktan sonra nébetgi

memura verir. Kitap en kisa zamanda yerinden getirilerek okuyucuya verilir. incelenen

11



eser okuyucu tarafindan geri verilerek makbuzun imzali kismini geri alir. Kutiiphanelerde
1997 sayimiarina gére toplam olarak 117.613 adet kitap vardir. Yazma eserlerin toplami

Turkge, Arapga ve Farsga olmak (izere 67.273'dlr, Basma eserlerin toplaml ise 50.340'd|r."

Resim-4: Siilleymaniye Katliphanesinin aviudan gorintsu.
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

Batan bu eserlerin alfabetik ve sistematik olarak fig katologlar yapilmistir. Okuma
salonunun girig kisminda madeni dolaplarda Dewey'’in onlu sistemine gére yapilmig konu
figleri vardir. Bu konu figlerinden kiitiphanede mevcut oldugdu bilinen herhangi bir eser
rahatlikla bulunabilir. Ayrica bu eserin konu figlerinden bagka kitap ve yazar adina goére
dizilmis alfabetik figleride hazirlanmis ve toplu katalog olarak ilgililerin yararlaniimasina
sunulmustur.(Resim:6) Bundan baska bilyiik bir kisim kolleksiyonun Il. Abdiilhamit devrinde

basilmig Devr-i Hamidi kataloglan veya kitap listeleri mevcuttur,

Muhtelif vakif kiitliphanelerine ait bu eserler arasinda yazilig tarihi bin yih agan kitaplar,
deri Ustline yazilmig tarihi bin yili asan kitaplar, deri tistiine yazilmig eserler yazi ve cilt
sanatinin gaheseri tezhip ve minyattr bakimindan nadir niishalarin pek gok oldugu

gortlmektedir. Son zamanlarda Stileymaniye Kuttiphanesi’nde meveut yazma eserlerin

ls&\m\\% \~\~‘>a">\f\&(\Q’>$ M SASAY 'QQ—Q?.QE KQQAQ(\
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indeks katalogunun hazirlanmasinin igine girigiimistir. Kitap ismine gére yapilan Tirkge
yazmalar A harfinden F harfinin sonuna kadar katologlanmis ve basiimak lzere
Katphaneler Genel Midurligline génderilmistir. Farsga yazmalannda A, B, C, G harfleri
basiimak lizere génderilmistir. Ktiphanelerde biri mikrofilm ve fotokopi digeri cilt ve patoloji
oimak tizere iki servis mevcuttur. Mikrofilm ve fotokopi servisi 1950 senesinde Tirkiye'de

ilk olarak Stleymaniye Kutliphanesi'nde kurulmustur. Bu servisin faaliyete gecmesiyle

Resim-5: Slleymaniye Kltiphanesi giris.
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

kutiphanede gesitli sebeplerden bozulmaya baglayan degerii ve tek niisha eserlerin
mikrofilmleri alinmis ve bu suretle bu eserlerin kaybolmasi énlenmeye caligiimaktadir.
Ozellikle son yillarda dogu ve bat ilkeleri ile degisim esasi Gzerine mikrofilm aligverisi
yapiimaktadir. Bdylece kitliphanede mevcut olmayan eserlerin mikrofilm ve fotokopileri ile
servisin argivi glinden gline zenginlegmektedir. Halen mikrofilm ve fotokopi servisinde 3010
kadar nadir yazmanin mikrofilmleri ile 272 eserin fotokopisi mevcuttur, Bu servis ayrica

katuphaneler aras: kitap iade iglemiyle de mesgul olur.? Bagbakanlik Kdiltur Mustesarigi

9 Halit DENER; a.g.e.s.6.
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Kutiphaneler Genel Mudurligi’'ne yapilan miracaatlar dikkate alinarak istenilen kitaplar
ait olduklan kittiphanelerden getirilir ve belirli bir stire igin istenilen kutiiphanelere iade
edilifler. Bu arada gerektigi takdirde bu kitaplarin mikrofilmleri gekilir ve ilgililere masrafi
karsiiginda verilir. 1962 yilinda kurulan patoloji ve cilt servisinde ise onarnlmaya muhtag
ozellikle gesitli kitap kurtlar tarafindan dantel haline getirilmis nemin ve gesitli faktérlerin
etkisi ile dagiimis ve kinlmig eserlerin yapraklan biiyik bir 6zenle onarilmaktadir. Bu iglemden

sonra tamir edilmig yapraklar bir araya getirilmekte ve girazesi értldikten sonra cilt servisine

sevkedin ektedi® ANCal_ el\eman =oloanoas=ndan éo\ch\ Go S
siz\erde =trmdl Wame b cecslmeme ivedin,

Burada kitaplar devrinin 6zelliklerine uygun olarak klasik tarzda ciltlienmektedir.
Serviste her gesit deri, ebru, lake ve kumag kapl kapaklar onariimakta, gerektiginde yeni
ciltler yapiimaktadir. 1557 yilinda Kanuni Sultan Stleyman tarafindan kurulan Killiye
icersinde bulunan sibyan mektebi 1957 senesinde Stileymaniye Cocuk Kutliphanesi adi
ile Tark gocuklarinin hizmetine agilmistir. Bu kiittiphane 16 yasina kadar olan gocuklarin
fikir ve ruh geligimini saglamak onlara okuma zevki ve aligkanlig: vermek, kendi istekleri ile
bilgilerini genisletmek, glizel sanatlara kargi duygulu olmalarin: saglamak amacini gider.
ilk ve orta okullara yardimi gaye edinir. Bu cagdaki cocuklarnn okul digindaki bog zamanlarini
degerlendirir. Cocuklarin gerek bilgi gerek egitim bakimindan her tirli ihtiyaglanni
karsilayacak kitaplara sahiptir. Odevlerin hazirlanmasinda ve kitap segiminde gorevli
6gretmen rehberlik etmektedir. Ayrica 8ding kitap servisi vardir. Cocuk kitaplari gocuklara
bir haftaligina éding olarak evlerinde okumak lizere verilmektedir. Ayrica egitici ve dgretici
olarak film projeksiyon gosterileri ile siir hikaye ve masal saatleri mlzik galigmalan yabanci

dil galigmalari yapiimaktadir. : N
\ =0 C =Y BAAR

5&\@,8*\04\&.8, Ly ‘Q‘Q?\\Qne inde. «—LRestoron Q
Mee \—ezi -3 k-\)ro\ YOSy col\is o\ ot A eoany ekmek ke >)

A

\(-\l\e\)\-\rr\z\o‘ Mesr ey A5 \L\aéq\moaa\ Cen ~

V2 malory bikme 't Boose A, 19

10 Miijgan, CUNBUR; “Kanuni Devrinde Kitap Sanat1 ve Siileymaniye Kiitliphanesi”.
Tilrk KutﬁphanecnlerDemegl Biilteni. cilt:XVII. say1:3. 1968 s. 139-140
11 SRR TR A S L Lt R \'*\Qsm(\ Doman &\ Cs\'t moloct DSAQ

—_\\M\\L\bw\m S“‘ 5

siedloy
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Resim-6: Siileymaniye Katlphanesi Figlerin bulundugu dolaph bélim.
Fotograf: Kayhan KIRMIZIGUL

1.2 Yazma Eserin Ozellikleri

Yazma eser herhangi bir yazi malzemesi tizerine insan eliyle yaziimig kitaplara
verilen adlardir. Genellikle edebiyat, fen, din gibi konularda yazilmig basili olmayan elle
yazilmig eserleri icermektedir. Yazma eserleri basma eserlerden ayiran en belirgin 6zellik
el ile ve ancak bir niisha yazilabilmesi ve sonra da bu nishadan kopya edilerek
¢ogaltiimasidir.'2 Yazma eseri yazana, kitap derleyip toparlayarak yazar anlaminda miiellif,
yazan tarafindan tek ntisha halinde yazﬂanlara ise Hatti Zati denilmektedir. Bir eserin suretini

¢ikarma ve gogdaltma iglemine istinsah ve bu isi yapana da mustensih denilmektedir.1?

Yazma eserler soldan saga acilip kapaniriar, ancak uzunlamasina agilan el yazmalan
da vardir ki, bunlara Beyazi veya Sigirdili denilmektedir.* El yazmasi eserlerin iki sayfasina
varak denir ve her varaka (yapraga) bir sayfa numarasi konuimaktadir.’® Yazma eseri
olusturan bir takim ézellikler vardir, bunlar da éncelikle eserin el ile yazilmasi, bélamileri,

malzemesi ve cildidir.

12 Nimet BAYRAKTAR; “Yazma Eserlerin Degerlendirme Olgiileri ve Sanat Degerleri,”
Tiirk Kiitiiphaneciler Dernegi Biil. Cilt:XIX Say1:4 Ank. 1970.5.321.-322.

13  Muammer ULKER; Tiirk Cilt Sanat
Sandoz Biilteni Yil: 2. Say1:26 2/1987 s.16

14 Orhan OCAL;Kitabin Evrimi, Ank. 1971. 5.89-95.

15  Abmet Turan SINAN; “Yazma Eserlerle Tigili Terimler”, Firat Havzas: Yazma Eserler Sempozyumu.
5-6 Mays 1986 Elazi1g. s.47.
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1.2.1. Bélimleri

Yazma kitaplarda ciltten hemen sonra ara kapak bulunur. Bunu igindekiler kismi
izler. Igindekiler kismi olmadi§i zaman metinin bagladig kisimda bir i¢ kapak bulunur. Eger
bu kapak susli ise Zahriye denilmektedir.'® Zahriye kitabin konusunu, ait oldugu veya kitabin
sunuldugu sahsin isim ve tGnvanlarini belirten “temelltk kitabelerinin” yer aldigi zengin
sUslemeli takdim sayfasidir.” Zahriye sayfasindan sonra asil metin kismi gelir. Metnin bag
kisminda slisleme varsa Serlevha adini alir. Metin kismi genellikle besmele ile baglar ve
bunu Tanriya gikir anlamina gelen Hamdele kismi izler. Bundan sonra Peygamberin
soyunu selamlayan hirmet dolu olan kismi gelir. Daha sonra Dibace bugiinki 6ns6z
anlamina gelen kisim baglar. Burada sebebi telif kismi da vardir. Yazar adi, kitap adi, yazann
nerede, neden, kimin igin yazdidi belirtilmigtir. Aynca kitabin hangi kaynaklardan yararanilarak
yazildigi da gosterilir.

Yazma eserlerde hatime, tezhible sisli olup eserin son sayfasidir. Bu son kisimda
kitabi yazan hattatin ve miizehhibin ismi, kitabin esas sahibinin adi vardir.*® Hatimede bir
dua kismi onun da sonunda bir godaltma kismi ve kaydi yer alir. Yazma eserlerde zahriye,
serlevha, hatime, Kur'an da bélim baglan (surebasi, fasil basi), secde kenarlan, hizip
gulleri, ayetlerin bas ve bitim noktalari (vakfe, durak), bazi eserlerin yazi digsinda kalan

butin kenarlan tezhiblenmistir.*

1.2.2. Malzeme

Ik caglardan glinimize kadar yazma eser olarak ¢esitli maizemeler kullaniimigtir.
Bunlar, papirus, bez, palmiye yaprakiari, tirse, kagit, mirekkep, yapistiricilar ve sentetik

malzemelerdir. Kagit kullaniimaya baglandiktan sonra diger malzemeler birakilmigtir.2

16 Orhan OCAL;a.ge., 5.89-95.

17 Ayse USTUN; Hilye-i Saadet Levhalanmin Gel. Tiirk El San.(Tezhib) Agisindan Incelenmesi, Izmir
1990. D.E.U.Sosyal Bilimler Enstitiisii Gel. Tiirk El San. Anasanat Dal1 Yaymlanmarms Yiiksek

Lisans Tezi. 5.30.

18 Orhan OCAL;a ge., 5.89-95.

19 Mine Esiner Ozen; “Tezhibde T1g”
Antika. Say1:10 Ocak 1986, 5.44

20 Yash Pal KATHPALIA; Arsiv Malzemesinin Korunmasi ve Restorasyonu. Ceviren:Nihal Somer.
Ank. 1990.s. 1
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Yazma eserin maizemesinden olan kagidin ana kimyasal malzemesi sellloz
lifleridir. “Kagit, dilimize Farsg¢a’dan kagiz seklinde gegmis ancak halk arasinda kagat

seklinde séylenmigtir.”!

“Kagidin bulunusu ile ilgili gesitli gérisler vardir. Bunlardan biri Cin’de bulundugu,
digeri ise Turkler tarafindan bulundugudur (i.0.123). Kadidin 1.S.700 dolaylarinda
Semerkant’ta kullanildigi ve oradan ortadogu Ulkelerine yayildidi; 794'de Harun Resid'in
kurdugu fabrikayl $am, Trablussam, Hama, Yemen, Misir'da agilanlann izledigi, Trabzon’a

kadar getirdigi yolunda bilgiler vardir. Osmanlilar ise kagidi dnceleri dogudan getirtmigler,
14.y.y.'in ll.yansindan sonra ise bati kaynaklt kagitlar kullanmislardir. Bu kagitlarin kullanimi
15.-16.y.y."larda yayginlasmig, 17.y.y.'in l..yansindan sonra Fransiz kagit fabrikalan geligmig
ve buradaki kagitiar tercih edilmistir. Ibrahim Muteferrika matbaasinda basilan kitaplarin
cogunda Fransa’dan gelen kagitlar kullaniimakla birlikte, 1744'te Yalova'da (Yalakabad) bir
kagit fabrikasi agiimigtir.22 (Sekil: 2) 1760 tarihinde susuzluk ve yeterince tretimin olmamasi
yabanci kagidin daha yodun Istanbul'a ulagmasi ve ucuz fiyata satiimasi kagithanenin
kapatiimasina neden olmustur.z

lll.Selim déneminde (1789-1807) Kagithane'de agilan fabrikada 6nemsiz dlglide kagit
yapimina baglanmig ancak fabrika zarar etmesinden dolay kapatimigtir. Bunlarin diginda
Beykoz kagit fabrikasi bir stire hizmet vermis, fakat intiyaci kargilamamigtir. 1846'da tretime
gegen izmir kagit fabrikasi yine benzer sorunlar nedeniyle kapanmistir. Beykoz'da Ingilizler
ile ortak kurulan Hamidiye kagli fabrikasi ise I.Dinya Savasinin ardindan Istanbul'un isgali
ile savas malzemeleri yapimi igin séktartiimastir.2

Turkiye kittiphanelerinde bulunan yazma eserlerde kullaniimig olan kagitlar, doguda
yapiian kagitlar, yerli kagitiar, batidan getirilen ve ¢ogu filigranh kagitiardir.25 Bu kagitlarin
cinsleri kullanilan malzemeye ve yapildiklan yerlere gére degigmektedir. Uygur Tirkierinin

¢ok ince dokumu belli olmayan kagit ile ayni kagidin birkag¢ katindan olusturulmus daha

21 M. Ugur DERMAN; “Kagida Dair”
Islam Diigiincesi. Yil:1 Say1:1 Ank. 1967 5.339
22 Alpay KABACALI; Tiirk Kitap Tarihi. cilt 1. Cem Yayinevi. ILbaska, Istanbul 1989.s.122.-123.
23 Nuri TANER; Yalova Kagithanesi (Kagithane-i Yalakabad). Lbaski. Istanbul 1998.5.46. Yalova
Kongresi 9-14 Mayis 1998.
24 Alpay KABACALL age.,s.123.
25 Miijgan CUNBUR; a.g.m.,s.83
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# gmg Y, | Sekil- 2: Kagithaneler devrinin imalat
| T tarzini 6zetleyen 1661 tarihli gravir
NG\ N\ Kaynak kitap : Nuri TANER; a.g.e.,
PSRN | A S | sa42-43
. Cizim : TUlin ADANIR

B mihverini harekete gegiren su dolabi (kanath gark).

D,D,D ve E,E,E Gg¢la tokmak gruplarini sira ile yukan kaldirip tag teknedeki hamur
Uzerine dlglrmeyi saglayan timaklar

Tag teknelerde hazirlanmig kagit hamurunun sulandinidigi hazne. Kagitgi ustasi,
elindeki muayyen ebattaki kenarl elegi, sulandinimis kadit hamuru igine daldinp
maharet ile galkalayarak girpmakla stizgeg (elek) tizerinde kagit kegesinin
olugmasini saglar.

Elek Gzerinde olugan yas kagit yapraklan kegeler arasina yerlestirildikten sonra

F presinde sikilarak fazla suyu giderilir. Suyunun gogu preste sikilmis olarak
giderilmis olan nemli kagit yapraklan iplere asilarak kurutulur. Kurutulduktan sonra
kagit tabakalan paketlenir.
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kalin “kegde” (kagit) yaptiklari ve kaba kagit imal ettikleri bilinmektedir. %

Doguda yapilan kagitlardan biri olan Abadi kagit, ipekten yapilmig olup sari renklidir.
iran, Hint ve Cin'den getirtilmig olan bu kagidin Hint'den geleni iyidir. Hintabadisi denilen bu
kagit dut agici elyafindan Buhara'da yapiimigtir. Bu kagit hamken istenilen renge
boyanabildigi, al bakkam, zerdali yapragt, ¢ay ile genellikle san, seker renk ve pembeye
boyanarak daha éonra da aharlamip* kullanildig1 Avrupalilann da bu kagidin taklidini yaparak
“frenk abadisi” adini verdikleri bilinmektedir. Hanbalik kagidi ise Cin'in ala abadisi olarak
taninmaktadir. Devlet abadi kagitise yine ipekten yapilan iyi bir cins abadidir. Hatayi kagit,
adag liflerinden yapilmigtir ve Turkistan’in Hatay sehrinde imal edilmis olup gok dayanikli
olmasindan dolayi degderli eserierin yazilmasinda tercih edilmistir. Hindi kagit hamuru ipektir
ve orta kalitede bir kagittir. Hariri kadit ise yine ipekten yapilmis olup gok ince olanlar vardir.
CGabuk zarar gérmesinden dolayi genellikle vassaleli kagitiarin orta kisimlarinda bu tir kagit
kullaniimigtir. Semerkant'ta yapilan bir bagka abadi tirl de Semerkandi kagit olup esmer
ve ¢ok saglamdir. Bu kagit dmek alinarak yapilan bir bagka kagit cinsiise Bagdat'ta yapilan
bagdadi kagittir.? Dimigki kagitta kalite diigtiktir.28 Adilgahi kagit da Hint'de yapilan bir kagit

cinsi olup kalitelidir.

Yerii kagitiar ise ay damga kagitlar, aslanbagh kagitlar, su yolu filigranh kagitliar olarak
bilinmektedir. Ay damga kagitlar kirli beyaz renkli, krem rengi, esmer renkli ve biraz
samanldirlar. Kiglkten biylge dodru igige ¢ bes hilal filigranhdir. Aslanbagh kagitlarin
filigraninda aslan bagi vardir. Su yolu filigranh kagitlarda ise dikine snk, enine ise az gok

aralikh gizgiler vardir.®

Bu filigranlarin diginda Yalova kagithanesinde Gretilen kagidin filigrani tesbit edilmis
olup bu filigranda stilize bir minare ve yalakabad kelimesi ile 1158 (1745) tarihi bulunmakta,

filigranin sag tarafinda da yedi kollu bir yildizin asili oldugu ve iginde hilalli nisan bulundugu

26  Emel ESIN; Bitig-ilk Devir Tiirk Kitab Sanatlar-. Kemal C13’a Armagan. Istanbul 1984. Bozak
Matb. s.112.

27  Miijgan CUNBUR;a.g.m.,s.84.-85. _

28  Gelibolulu MUSTAFA ALI; Ali Hattatlarin ve Kitap Sanatgilanmin Destanlan (Menakib-1
Hiinerveran. Hazl.: Miijgan Cunbur. Basbakanlik Basumevi. L.baski. Ankara 1982. 5.30.

29  Miijgan CUNBUR;a.g.m.,s.86.

30 Nuri TANER; a.g.e., s.48.

* Ahar; Aher de denilinmektedir.
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bilinmektedir, %

Yerli kagitlar arasinda gifte Bosna, pargdmen Edime, Istanbuli, mavi gizgili Istanbu,
eser-i cedid gibi tlirler de vardir. Yazma eserlerimizde Avrupa’dan getirtilen pek gok kagit
ta kullaniimigtir. Bunlar; felemenk ruganlisi, boyali felemenk, Ali Kurna, yaldizl ingiliz, ministre,
ince sifera, frenk parlagi, Venedik aharlisi, Venedik seker renk battal, eski Venedik gl

kurusu, tek Ali, ¢ift Ali gibi isimlerle adlandiriimig kagitlardir.

Hattatlar yazinin gtizel olmasi igin mirekkebi yaymayan, emme ozelligi olan ve
kaleme iyi yapigan kagitlar tercih etmiglerdir. Ayrica bu kagitlar okuyucunun gézini
yormamasi bakimindan ézellikli bitkilerden yararlanilarak g¢esitli renklerde boyanmiglardir.
Boyal kagitlar elvan kagidi adi ile bilinmektedir. Bitkilerden, drnegin; susam suyuna sap
katilinca ala renk, kurt kulagi dehilen bitki safranla kaynatilinca yesil renk, badem agaci
yapraklan sap suyu ile kaynatilinca limon renk, gelincik gigedi suyundan mor, givit suyundan
cividi renk, sogan kabugundan turuncu, kirmizi sogan kabugundan pembe, adagayindan

acik yesil elde edilmektedir.®

Boyamadan bagka kagitlar yazi yazarken hatalarin silinebilmesi, kalemin kolay
kaymasi igin aharlanmaktadir. Uzerine bir kez ahar sirilen kagitiara tek aharl, iki ve daha
fazla strllene de ¢ift aharli kagit denilmektedir.3® Yumurta ahan, nigsagta ahari, gomalak
ahar gibi gesitleri vardir. Aharlanan kagitlar daha sonra mihrelenip purizleri giderilerek
pariatiliriar. Kullanildigi yere goére ¢esitli isimler alan mihreler vardir. Bunlar bécek mihre,
cam miihre, gakmak mihre, damar muhresi, har mihresi ve zer mihre gibi gesitlerdir.3
Istanbul'da ve imparatoriugun diger kiiitir merkezlerinde bulunan kagit terbiye dikkanlarinda

mihreciler, aharcilar ve boyacilar olmak tizere g tlrlli hizmetin verildigi bilinmektedir.3

Arsivlerde ve kitliphanelerde yasi bes ylizyildan fazla oldugu halde kagidi oldukga

iyi bir sekilde kalabilmig kitaplar ve belgelerin bulunmasi, gegmiste yapilan kagitlarin son

31 Miijgan CUNBUR;a.g.m.,s.87.

32 Miijgan CUNBUR;a.g.m.,s.89.

33  Nefeszade IBRAHIM; Gitlizar-1 Savab. Hazl.: Kilisli Muallim Rufat. Istanbul 1983.5.75.

34  Mine Esiner OZEN; Yazma Kitap Sanatlan Sozliigii. Ist. 1985.5.50

35  Sinasi TEKIN; Eski Tiirklerde Yaz1, Kagit, Kitap ve Kagit Damgalan, Hazl.: R Tugba Cavdar. Eren
Yaymncilik ve Kitap Ltd. Sti. Istanbul 1993. 5.30.
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yuzyillarda yapllanlardah daha Ustln oldugu gergedini géstermektedir.

Ik kagitlar kenevir, keten pagavralari ve iplerin teknelerde su karigtirilarak diizgn
liflerden meydana gelen bir bulamag elde edilinceye kadar ¢ignenip dévilmesiyle elde
edilmigtir. Daha sonralari kalip olarak bambu agaci seritlerinin ipek ipliklerle birlegtirimesi
ile elde edilen kaliplar kullaniimigtir. Bu kaliplar ile yapilan kagitlar durumlanni hala iyi sekilde
muhafaza etmektedirler. Bazilari hemen hemen beyaz renktedir, beyazlarin ise gegen

zaman ile renkleri solmug durumdadir.

Modermn el yapimi kagit Gretim tekniginde, tahta cergeve lizerine paralel veya dokuma
seklinde ¢elik teller gegiriimis kaliplar kullaniimaktadir. Bu kaliplardan yeni yapilimis
tabakalarnin aynhp alinmasi ise hafif bir nemlendirme ile yapilmaktadir. Bu gekilde elde edilen
kagitiar daha sonra hazirlanan tutkal veya nigasta ile aharlanir ve bdylece kagidin mekanik
glici ve ylizey 6zellikleri takviye edilmis olur. Ahar, mirekkebin kagit yﬁzéyinde dagiimasini

ve asitlerin lif baglanna nifuzunu 6nlemektedir. 3

17. y.y.’'a kadar kagidin saf pagavradan yapilmasina devam edilmigtir. Pagavra kagit
dékumanlann onanminda kullaniimakta ve pagavradan gikarlan saf selliloz ve jelatin kolasi
ile yapiimaktadir.¥” Daha sonralan, en iyi kalite ve baski kagitlan i¢in yeni ve saglam pagavralar
tercih edilmis, renkli ve yipranmig pagavralardan tretilen diistk kalitedeki kagitlarise ambalaj

kagidi v.b. amaglarla kullanilmisgtir.

17. yazyilin sonlarina dogru kagida olan talep o kadar gok artmigtir ki, kullaniimamig
beyaz pagavradan yapilan kagitlar talebi kargilayamaz olmustur. Neticede kagit imalatinda
her tir pagavra kullaniimaya ve bunian beyazlatmak igin de degisik muameleler yapiimaya
baglanmig ve kalite bozulmustur. 1700’lerden sonra yapilan bazi kagitlarda degisik kalitede
pagavra kullaniimasi sonucunda bu kagitlarin bugtin aym saglamlikta olmadiklar

gorlimektedir. Kagit kalitesinin digmesini etkileyen faktérierden biri de, beyazlatici olarak

36  YashPal KATHPALIA;age.s.1.-2. )

37  ismet BINARK; “Arsiv Malzemesini Tahrip Eden Unsurlar, Bunlara Karsi Korunma Metotlar ve
Arsiv Malzemesinin Restorasyonu.”
Vakaflar Dergisi. Say1: XX 1988. 5.354
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klorun &i¢tistizce kullaniimasidir. San ve yipranmis pagavranin givitlenmesi diger bir sebeptir.
Kagidin givitlenmesi (mavilestiriimesi) sari kagida nispeten beyaz bir gériniim vermekte
ve duglik kalitede pagavralardan yazi ve baskida kullanilabilecek kagit Gretilebilmesini

mumkun hale getirmektedir.

Dayanikii kag';lt Uretiminde en 6nemli husus, malzemenin safligi ve kagit imalati
sirasinda yapilan muamelelerdir. “Ogiitme odun hamuru” da denilen mekanik odun hamuru
digindaki modern metotlar, ham maddenin bilylk kazanlarda basing altinda pigirimesine
(Difestion) dayanir. Bu pisirme; siilfit metodunda kalsiyum bisulfit, soda metodunda kostik
soda, sulfat metodunda ise kostik bazlarin karigimi (genellikle kostik soda ve sodyum

sulfat kangimi) ilavesiyle yapilir.

Buttn bu metotlar selliloz liflerini safsizliklarindan ayirir, linyini tesirli bir sekilde pargalar
ve seliilozu agiga ¢ikanr. Verimli hamur tiretebilmek ve ayni zamanda istenmeyen maddeleri
yok edebilmek igin butiin faktérierin gok iyi kontrol edilmesi gerekir. Eger hamurda istenmeyen
maddeler kalirsa bunlar renk degisimine ve vaktinden evvel kagidin tahrip olmasina sebep
olurlar. Kagit yapiminin en son islemi genellikle klorla beyazlatma iglemidir. Bu sekilde elde
edilen hamur daha sonra tamamen yikanarak kimyasal islemler sirasinda meydana gelen

maddelerden temizlenir. Beyazlatma, kagidin dayanikiiligi bakimindan énemli bir iglemdir.

Dévme siiresi, déviicti bigaklan ve tablolarinin ayarlanndaki degismeler, ayni malzeme
ile tamamen farkli kagdit Uretilmesine sebep olurlar. Dévme islemi sirasinda Lifler tamamen
birbirinden ayrilir, belirli miktarda su emer ve istenen uzunlukta kesilirler. Modern déviictiler
genellikle demir ve gelikten imal edilmekte olup, bunlardan kagit hamuruna bir miktar demir
gecmektedir. Kagit yapiminda dévme igleminin biiyltik 6nemi vardir. Bu islem nihai kagidin
karakterini, dolayisiyla Smriin( ve dayanikhiligini tayin eder.® Diger taraftan, déviiclide yapilan
aharlama kagidin surekliligini etkileyen muhtemelen énemli faktordlr Dévme, liflerin seklini ve
kagidin ézelliklerini belirler. vaﬁcﬁde hamura aharlama maddeleri ve digermaddelerin ilavesi
yapilir. Aharlama, seyreltik bir regine ¢dzeltisinin hamura ilave edilmesi ve daha sonra sap

ilavesi ile reginenin lifler Gzerine gdkmesi iglemlerini ihtiva etmektedir.

38 Yash Pal KATHPALIA; age.s.2
39  YashPal KATHPALIA;age.s4
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Aharlama, lifleri baglar ve mirekkebin kagit tizerinde dadiimasini dnler. Ayrica,
makinede kagit tabaka yapimindaki kegeleme isleminede yardim eder. $ap - regine bilegimi,
asiditeyi yukseitir. Eger fazla miktarda sap kullanilirsa, elde edilen kagidin asiditesi
istenmeyecek miktarda artar ve 6mrii azalir. O halde, kagit dayanikliiginin en yiiksek olmasi
ve asiditesinin istenilen seviyede tutulmast i¢in aharlama isleminin dikkatli bir gekilde kontrol

edilmesi gerekmektedir.

Renk kaybini 6nlemek igin, kagit imalatinda demir intiva etmeyen su ve sap kullanilir.
Déviciide hazirlanan hamur, kagit makinesine uygun gelecek ve istenilen kalinhkta kagit
elde edilebilecek miktarda su ile seyreltili. Daha sonra bu bulamag titregimli uzun tel
eleklerden stzllerek Lifler kegelenir. Eleklerden surekli olarak gelen kagit tabakalar, kurutucu
silindirleri arasindan gegerek preslenir ve kurutulur. Cok iyi kalitedeki kagitlar, en son geklini
aldiktan sonra iginde hayvani tutkal veya nigasta bulunan ilik banyodan gegirilir ve bdylece
dayanikhlidi, ytzey 6zellikleri ve silme kalitesi artirilir. Béyle yapilan bir ylizey aharlamasinin
kagida hig bir zaran yoktur. Bu yolla imal edilen makina yapimi kagitiar, el yapimina nispetle

daha diizgiin ve muntazam olup, daha belirgin taneciklere sahiptir.

incelemeler, modern kagitlardaki yiksek asiditenin ana kaynaginin klor ile
beyazlatma ve aharlamada kullanilan sap oldugunu gostermistir. Eskiden yapilmig olan
kagitlarin bazik bilegikler ihtiva etmesinin sebebi ise; Pagavralan beyaziatmak igin kullaniian
ve odun kiltnden yapilan kllsuyu, kagit yapim isleminde kullanilan sert su, hamuru

beyazlatmada kullanilan tebegirdir.4°

Uzun sureli muhafaza edilmesi gereken kagitlar segerken onlann dayanikliigimin
ve surekiiliginin tespiti igin hassas ve kimyasal testler yapmak gerekméktedir. Kagidin
dayaniklihgi, genellikle fiziksel testler ile tayin edilir. Bu testlerde bir kitap kullanilirken maruz
kalabilecegi her tarli bliklime, gekme ve yirtilmalan meydana getirecek tazyik ve zorlamalar

yapilir.

40  YashPal KATHPALIA;a.ge.s.4
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Kagidin sarekliligi onun kimyasal 6zelliklerine, liflerinin kalitesine ve imalat
islemlerine baghdir. Kimyasal testlerde kagidin asiditesi, hamurunun safligi ve yaglanma
sirasinda beklenen degisiklikler tayin edilir. En fazla sureklilik gésteren kagitlar,
bakiramonyum kompleksi ile éigllen viskozitesi yliksek hamurdan yapilanlar, alfa sellloz
miktan ytksek olanlar, bakir indisi digtk olanlar, linyin miktar: dlguk olanlar, pentozan ve
gama selliloz miktar digtik olanlardir. Diger bir deyisle kagidin strekliligini arttiran faktérier

sOyle siralanabilir:

Seltiloz hamurunun saflidi, ilk dayanikliliginin yiksekligi, ytikleme olmasi, asidite
diistikltigl veya asitsiz olmasi, kimyasal alintilarin azli§i ve regine miktarinin digtkligine
gore degismektedir. Istenilen ézellikte kadit elde edebilmek igin, bir gok degiskenin hesaba
katilmasi ve kontrol altina alinmasi gerekmektedir. Bunlar arasinda kullanilan lifin cinsi,
pigsirme ve beyazlatma derecesi, lifler arasi baglanma derecesi sayilabilir ki, lifler arasi
baglar kagidin fiziksel 6zelliklerini etkilemektedir. Baglanma derecesini etkileyen faktorier
ise, liflerin gérdigis muamele miktari, kurutma metodu ve silindirden gegirme miktaridir.
Modem uygulama ve imalat teknikleri, her tip liften iyi kalite kagit elde edebilmeyi mimkin

hale getirmistir.41

El yazmas! eserlerde kullanilan mirekkep Arapega bir kelimedir “kagit ve benzeri
malzemeler Uzerine kelime veya karakter kaydina yarayan ve agagi yukar seklini
degistirmeyen sivi” seklinde tarif edilebilir. lyi bir mirekkep igin gerekli ézellik, kokusuz ve

diigik asididedir.42

Murekkebin iginde is, zamk, su gibi maddeler vardir. Mirekkep yapilig tarzina veya
icindeki maddelere gére gesitli siniflara aynlir. Mesela, Lal miirekkebi, surh mirekkebi,zirnik
mirekkebi, beyaz murekkep, altin mirekkebi, ¢ini miirekkebi gibi 15. ylzyil el yazmalannda
genellikle siyah is mirekkebi kullaniimistir.#® Is mirekkebi yapmak igin fitilin istiine bir
¢anak konur ve bu ganak is dolunca kus tlyd ile temizlenir. Temizlenen isler bir kag kat

kagida sarlip ekmek hamuru iginde firina yaglar gitsin diye pisirilir. Daha sonra arap zamki

41 Yash Pal KATHPALIA; a.ge.s.4
42 Yash Pal KATHPALIA; a.g.c.s.12
43 Mahmud Bedrettin YAZIR; Kalem Giizeli. Hazl.: Ugur Derman. Cilt:2 Ank. 1981 s.182.-183
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ile birlikte icine demir tozu ve bakir stiifat kangtinlir. Bu sivi gerbet gibi oluncaya dek kaynatilir.

Kaynaklar, bezir yagindan yapilan miirekkebin, 15. y(izyilda Yakut'un da kullanildigini
belirtmektedir. Bu ylizyiidaki Kur'an: Kerimlerin bazilarinda okuyucuya belirtilmek istenen
hususlarda sayfa kenarinda gtillerin yerine kirmizi lal mdrekkebi kullanllmi§ isaretler vardir.
Lal murekkebi ¢gégen yapmak icin havanda dévilerek bir beze baglanir, baglandiktan sonra
bir cam le§ene konur. Igine bir miktar su ilave edilip bu suyun yarisi buharlagmaya kadar
kaynatilir. Buna bir miktar déviimuis lotur koyup 20 dk. kadar kaynatilir. Kaynarken igine bir
miktar kirmiz ilave edilerek timak Gzerinde duruncaya dek karigtinlir. Atesten indirdikten

sonra igine bir miktar sap konmasi gerekir.#

lyi bir mirekkep igin gerekli 6zellik, kokusuz ve diglk asiditedir. 4° Tarihimizde
hayli degdisik renklerde miirekkeb yapilmigsa da en fazla kullanilanlari, sari (zirnik), kirmizi
(lal), beyaz (Ustubec) ve altin (zer) mirekkepleridir. 19. ylizyila kadar yazma iglemlerinde
yaygin bir gekilde kullanilan karbonlu mirekkep, hala da ince iglerde tercih edilmektedir.
Batin diinyada genis bir sekilde, 6zellikle de doguda kullaniimaktadir. “Hint Marekkebi”
olarak da bilinen karbonlu mirekkep lamba isi veya isten yapilir. Mirekkebin boyar maddesi;
tutkal, jelatin ile su iginde stispansiyon halinde tutulur.4® Boyle bir mirekkep sabittir ve
Uzerine yazildigi malzemeye zarar vermez. Hint Mirekkebine benzeyen fakat kati halde
bulunan murekkep ise “Cin Mrekkebi” olarak bilinir. Bunlar karbonlu mirekkeplerdir ve
renkleri siyahtir. Demirli mirekkepler, demir tuzlari ile (demir stlfat) findik zehirinden elde

edilen taninlerin kangimidir. (esi: 29 )

Demirli murekkebin kagit igin diger mirekkeplerden ¢ok daha zararh oldugu
kanitlanmigtir. Bu mirekkebin temel madde olan stilfiirik asidi ya da en azindan onanm
gerektiren ¢gogu yazmalarin bozunmalanina katkida bulunan bir maddeyi olugturmadan
eski formullerle imal edilmesi imkansizdir. Demirli mirekkep ile yazilan yazilar gogu kez
kahverengiye donugmuistiirama bu kompleks demiroksitleri normal depolama kogullarinda

oldukea istikrarh bilegiklerdir. Demirli mirekkep genelde gelistirilen en iyi kagit mirekkebi

A "q *v -
44 M. Ugur DERMAN;“KafiidaR¥ae” 5.325.-326.
45  YashPal KATHPALIA;age.,s.12,
46 M. Ugur DERMAN; “Yazma Eserlerde Kullanilan Alet ve Malzemeye Dair.” 5.29.
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olarak kabul edilebilir,4”

Matbaa murekkepleri renk veren maddelerin bir vernik ortam igerisinde degisik
oranlarda karigtirimasiyla elde edilen stispansiyonlardir.4® Bu mirekkepler bir bitiin olarak
kagida daha az zarar vermiglerdir ama kagit tizerindeki etkilerini degerlendirmek igin daha
fazla arastirma yapmak gerekmektedir.4

Genel olarak her iyi mirekkebin sahip olmasi gereken 6zellikler, birka¢ gin
icerisinde siyaha déniisebilecek yazi verebilmesi; doimakalemden kolaylikla akarak kagit
liflerinin igine nifuz edebilmesi, ancak kadittan geg¢ip gitmemesi; mirekkep kabinda
donmamasi ve kiflenmemesi; ¢elik doimakalemlerde agindirici etki yapmamasi; yapigkan
ve cabuk kuruyucu &zellikte oimamasidir. Son zamanlarda yapilan miirekkepler ise
etkilidirler ve kagit ylizeyine kolaylikla anlasilabilecek tahribat vermeden silgi ile silmek
mumkun olmamasi bakimindan streklidirier.3® Marekkebin diginda yazma eserlerde gesitli
yapigtiricilar ve sentetik malzemeler de kullaniimigtir. Yaygin olarak kullanilan yapigtincilar
un,nisasta kolas ve tutkaldir. Yapigtiricilarda aranan en 6nemli 6zellikler, asitsiz olmalar,
bécek ve kurtlari gekici oimamalan ve yapistiric1 6zelliklerini kaybetmemis olmalandir.
Sentetik malzemeler arasindaise yaygin olarak kullanilanlar polivinilklordr, vinil klorasetat

ve polivinil asetattir.

1.2.3. Cilt

Cilt kelimesi dilimize Arapga’dan gegmis olup deri anlamina gelmektedir. Micellit
kelimesi de bundan tiremedir. Cilt ve ciltciligin tarihi cok eski devirlere uzanir. Kagidin
icadindan 6nce balmumu levhalar ve papirls Gzerine yazilan yazilarin saklanmasi igin
tahta kapaklar kullanildigi ve bu tahta kapaklarin iki yanlarindan iplerle baglanmak suretiyle

bir gesit cilt yapildig bilin(melg edir Daha sonralarn ise pargémenler katlanarak formalar

d

47 W.J.BARROW; El Yazmalar ve Belgeler-Bozulmalan ve Onarilmalan- Cev.: Neslihan Uraz.
Istanbul 1992. Ozgit Matb., 5.76.

48c  YashPal KATHPALIA;a.ge.s.12.-13

49 W.J.BARROW; a.g.e.,s.76.

50 Yash Pal KATHPALIA; a.g.e.s.13.
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haline getirilmis ve bunlar dikilerek ciltlenmistir. Kagidin icadindan sonra.cilt ve ciltcilik

sanati geligmigtir.

Klasik Yazma Eser ciltleri, alt ve Ust kapak, sirt (dip kismi) mikleb ve sertab adi
verilen bélimlerden olugun“ﬂg&i&@)Batn ciltlerinin aksine sirt (dip) yuvarlak degil diizddr,;
kapaklar kitap boyundadir ve dl$aﬂ tagmaz. Formalar birlestirildikten sonra ipekiplikle siraze
oruliir.® Klasik Yazma Eserlerin ciltlerinde 8-10 gesit siraze 6rildtga gorilmistir.® “Yazma
eserlerde kullanilan kagitlann; abadi, adil, sahi, alikurna, Bagdat, cifteali, ebrulu, elvan,
Hanbalik, hagebi, hiinkari, muhayyir, nizam sahi, semerkandi, sultani, seffaf, samen tabaka,

tek ali, zerefsan gibi ¢esitleri vardir.”ss

51 Ismet BINARK; Tiirk Kitapgilik Tarihinde Cilt Sanat1.
Firat Havzas1 Yazma Eserler Sempozyumu. 5-6 Mayis 1986 Elazi§ s.91.
52 Muammer ULKER; Tiirk Cilt Sanat1,
Sandoz Biilteni, Y1l:2, Say1:26, 2/1987, S.16.
53 Mine Esiner OZEN; Klasik Cilt Sanatimizin Bazs Ozellikleri
Antika Y1l:3 Say1:25 Nisan 1987. istanbul 5.4-5
54 Kemal CIG; Tiirk Kitap Kaplan -BeganKardes

ofa A. Ist.1971.5.11
55 Ahmet Turan SINAN; a.g.m. 5.34.-35.
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2.80LOM

EL YAZMASI ESERLERI TAHRIB EDEN UNSURLAR, KORUMA,
RESTORASYON ONCESI iSLEMLER, KITAP RESTORASYONU
TEKNIKLERI

2.1 Yazma Eserleri Tahrib Eden Unsurlar

El yazmasi eserlerin malzemesinden olan kagidi tahrib eden ve 6zelliklerini bozan
sebebler ; mantarlar, bécekler, is1, glines 15191, nem, toz ve kirdir. Ayrica havada bulunan
asidik ve diger gazlar, imalat sirasinda ilave edilen zararl kimyasallar,kagidin yanhsg
depolanmasidir. Kagidi tahrib eden unsurlar, ana hatlariyla biyolojik, fiziksel, kimyasal ve

diger tahrib unsurlandir.

2.1.1 Biyolojik Unsurlar

Mantar, bakteri ve bdcekler el yazmasi eserlere zarar veren biyolojik unsurlardir.

Mantar ve bakterilerin ikisine birden “ mikrobiyolojik etkenler * denir.%

Mantar, selllozu pargalar ve bu da kagitta genellikle san, kahverengi ve siyah noktalar
halinde kendini gbsterir. Bazilari ise renksiz koloniler halindedir ve bunlar ortamda demir,
linyin gibi madenier bulundugunda lekelenmelere sebep olabilirler. Mantarlar kagida zarar
verdigi gibi ciltleri de lekeler, tutkal, zamk ve diger yapigtiricilara zarar verirler. Argiv belgeleri
ve diger grafik belgeler igin zarari olan, 600'den fazla mantar cinsinin bulundugu tespit

edilmistir.5” Cilt iplikleri, deri, parsémen, suni deri ve plastiklere de etki ederler. Mantar

56  YashPal KATHPALIA, age s. 17
57 Ismet BINARK, i
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gelisimini etkileyen gevresel faktérler nem, sicaklik, iik ve besleyicilerdir. Atmosferde her
zaman var olan mantarlar yiiksek 1si ve nem (%65'in Gzerindeki nisbi nem) sartlarinda

gelisip cogalmaktadiriar.%®

Mantarlar 50-55°C sicaklikta geligebilirler. Fakat yiiksek sicaklik ve nemin oldugu
durumlarda 6megin 110°C’de 15 sn.’lik bir buhar ortami mantarlarin gogunu dldtrur.% 70
nisbi nemin altinda hig gelisme olmaz. Nisbi nem bu degerin Ustline ¢iktikga duruma gore
gelisme hizi gdrilir.® Havadaki nemin uzun sire yiksek oranda kalmasi, nemli
materyalierin mantar ve bakteriler tarafindan tahrib edilmesine elverigli bir ortam
yaratmaktadir. Bakteri tiirlerinin gogu 30°C ile 40°C arasinda geligirler. Ancak sicakligin
cok disik olmasi bakterileri dldirmeyip geligimlerini durdurur. Yasayan ve bélinen

bakterilerin artiglari ise 60°C’de durur.®

Gunesin ultraviyole 151§ mantarlar igin Sidurticidur; ancak bu 1sik, kagidi ters yonde
etkiler. Mantarlarin dekstrin, nigasta ve jelatin ihtiva eden kagitlan un haline getirdigi
gdzlenmigtir. Mantar bilylimesine tesiri olan diger besleyiciler ise karbonhidratiar, metal

tuzian, amino asitler, proteinler ve azot oksitlerdir.

Genellikle mantar ve kiif, mahzen ve havalandirmasi kot yerler gibi nemli ortamlarda
iyi gelisir. Mantarin var oldudu, istila edilmis malzemenin Ustiindeki tozumsu kitleden
kolayca anlasilabilir.6! Bu tozumsu kitle beyazimsi renkte bir tiylenme seklinde ise buna

“migelium” denilir.®2

Mantar olugumu sonucunda, kagidin seltiloz lifleri yumugar ve zayifiar, fakat hala
elle tutulabilir ve yirtiimadan katianabilir durumdadir. Mantarl kagidin ahan bozulur, yumugar

ve sonunda lapa haline gelir. Daha sonra deri gozilmeye baglar ve cildi dagilir. Mantar,

58  Michael ROPER; Koruma ve Konsernasyon Servisinin Planlanmasi, Techizatlandiriimasi ve
Personel istihdami -Bir Ramp Calismasi- Cev.: Necla llemin, Necla Biyiikkarcali. Ankara 1994.5.7.

59  YashPal KATHPALIA;age.s.18.-19.

60  Nil BAYDAR; Kafut ve Deri Eserlerin Cagdag Miizecilik Anlayig1 ile Korunmast. s.178.
Kurulusunun 150.Yilinda Tiirk Miizeciligi Sempozyumu III- Bildirileri. 24-26 Eyliil 1996-Istanbul.
Ankara 1997, Ankara Genel Kurmay Basimevi Yay.No.:97/37

61 Yash Pal KATHPALIA; age.s.19

62  ismet BINARK; “Arsiv Malzemesini Tahrib Eden Unsurlar, Bunlara Karsi Korunma Metotlan ve
Arsiv Malzemesinin Restorasyonu.” 5.349.
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mirekkebide etkiler; 6zellikle demirli mirekkeplerin rengini soldurur. Agin hallerde, yazilar
tamamen solar ve bdyle yazilari restore etmekte zorlagir.®® Restorasyondan énce hasta
oldugu tespit edilen bu tir eserlerin dezenfekte cihazinda havasi bosaltilarak veya hava

gonderilerek icindeki hava hareketlendirilip gazin dagiimasi saglanir.®

Kagitiarin mantara karsi gésterdikleri direnis farkl olup genel olarak asiditesi (pH=5,5-
6) olan kagitlar ve regine ile aharlanmis kagitlar mantar tahibatina karsi direnglidir.
Mikroorganizma saldirisina ugrayan eserlerin dezenfeksiyon ydntemi eserlerin yapisina,
bozunma derecesine ve mikroorganizma gesitlerine gére belirlenir.% Bunun igin gok sayida
organik ve inorganik bilesikier tavsiye edilmekte ve hala kullaniimaktadir. Bunlar arasinda;
aseton, beta naftol, formaldehit, paranitroferol, pentakloroferol ve sodyum tuzu, borikasit,
salisilanilid, onto-fenilfenol, 2 hidroksidifenilamin, timol, etilen oksit, kioramin-T vb sayilabilir.
Nebati tabaklanmig derilerin krom tabaklanmis derilere oranla mantar geligimine ve

kiiflenmeye karsi daha hassas oldugu gézlenmistir.

Eski kagitlarda g6zlenen ve lekelenme (foxing) olarak bilinen yaygin bir gorintm,
kahverengi beneklenmedir. Bu benekler mantar gelisimine bagh degildir. Bunlar mantar
gelisimine misait sartlar ortadan kaldinlsa bile olusabilirler. Bdyle lekeler, kagidin igindeki
demir safsizii§i ile mantarin salgiladid organik asitler arasindaki kimyasal davraniglarin
sonucudurlar. Lekelenmenin siddeti, kagditta mevcut safsizliklara baghdir, 19. yuzyil

kagitlarindan daha az lekelendigi gozlenmigtir.%

Biyolojik tahrib unsurlanindan biri olan bécekler genelde deriye, i¢ taraftaki sayfalara
ya da ahsaba ulagmak igin zarar verirler. En ¢ok rastlanan bécek tlrleri: Kagit gliveleri
veya Gumigbaligi bécedi (Thysanurans), hamam bdcekleri (Cockroaches), kitap kurtlari
(Bookwarms), kabuk biti veya kitap biti (Psocids veya Booklice), termitler (Termites)dir.¢”

Bécek istilasina mikroorganizmalar iginde séz konusu olan iklim faktorleri etki etmektedir.®

63  YashPal KATHPALIA;age.s.19

64  Saadet GAZI; “Yazma Eserlerin Bakim ve Tamiri.”
Firat Havzas: Yazma Eserler Sempozyumu. 5-6 Mayis 1986 Elazig s.109.-110.

65 NilBAYDAR;a.gm.,s.179.

66 Yash Pal KATHPALIA; a.g.¢c.5.20.-21.

67 NilBAYDAR;a.g.m.,s.179.

68  D.W.G.CLEMENTS-D.L.THOMAS; Arsiv Belgelerinin Korunmas: Konusunda Temel Bilgiler -Bir
Ramp Calismast- Cev.: Necla Olsa. Ankara 1993.s.9.
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Ancak boceklerin verdigi zararlar mikroorganizmalarinkinden daha farkhidir ve fiziksel
bozunmalara neden olurlar. Bu bozunmalar ise bécek delikleri ve eserler Gizerinde birakilan
asitli icerikleri nedeni ile kalici tahribata neden olan bocek pisliklerini igermektedir.® Bunun
yanisira eskiden mukavva yerine miisvedde kagitlan tstlste yapigtinlarak yapilan kapak
icleri bécekler igin uygun ortam olugturmustur.” Bu boécekler el yazmasi eserler igin
zararhdir ve 6zellikle tropikal Glkeler icin muhtemel tehlikelidirler. Temizlik saglanarak,
depolar muntazam olarak gézden gegirilerek ve strekli takip edilerek kolaylikla kontrol
altina alinabilirler. Bocek istilasina ugradigi tespit edilen yere bécek dldirticiler tatbik edilir
ve etkilenmig belgeler ilaglama odasina alinir. Gimugcin, hamambécedi, termit, un
kurdu ve ambar kurdu gibi béceklerin, kagit ve diger sellloz Urtnlerine zarar verdigi
bilinmektedir. Sik rastlanan ve kagida en fazla zarar verenler kagit glveleri (silver fish) ve
(grebrast), blattids (Sekik8), ¢esitli cins hamam bocekleri, kitap kurtiari ve termitler (beyaz
kanncalar) dir” ( gell: -5 -6)

Kagit gliveleri; silverfish, fish moths, likers veya firebrats olarak bilinen gesitli tirleri
vardir. Bunlar gece gortilen, koni bigimli, stratli hareket eden ve koyu renkli béceklerdir.
Binanin her yerinde bulunurlar, ancak karanlk koseleri tercih ederler. Bunlar ¢ok fazia
Uretkendirler; raflardaki kitaplann arkalan dolap ve gekmecelerdeki karanlik kisimlar buniann
yumurtalarini en fazla koyduklan yerlerdir. Bu bocekler nigasta ve tutkali cok severler ve
kagit depolarina, kitap ciltlerine, suni ipek ve benzeri malzemelere saldiririar. Kagidin
perdahini kaldirir ve yizeyden derine dogru yiyerek degerli resim ve baskilann geklini
bozarlar. Bunlar; fotograflara, etiketlere, kadit aharina, pelur kagida, selofana ve yagl

kagidada zarar veririer.

Genellikle evde yagayan zararlilardir. Bunlar birgok cins malzemeyi ve genellikle
kitap ve mecmualann yapraklanni, diger kagit malzemelerini, pargémen, deri ve dokumayi
yiyen; kahverengi veya kahverengimsi, siyah veya esmer renkli, parlak, diz vicutlu ve

kot kokan boceklerdir. Bu béceklerin bilinen birgok tira meveuttur.

69  NilBAYDAR;agm.,s.179.
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$ekil - 4: Termitlerin yagam evreleri ( Reticulitermes Lucifugus )
Faculty of Forestry of Toronto

Urban Entomology Program, Dr. Timothy G.Myles, Director
www.utoronto.cal/forest/termite/termite.htm

Sekil - 5: Worker ve Soldier Termit ( Reticulitermes Lucifugus )
Faculty of Forestry of Toronto

Urban Entomology Program, Dr. Timothy G.Myles, Dlrector
www.utoronto.cal/forest/itermite/termite.htm
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Sekil - 6: Worker ve Soldier Termit dis 6megi ( Reticulitermes Lucifugus )
Faculty of Forestry of Toronto

Urban Entomology Program, Dr. Timothy G.Myles, Director
www.utoronto.calforest/termite/termite.htm
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Sekil - 7: Blattids yagam evresi
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Hemen hemen her cins malzemenin obur yiyicisi olan kitap kurtlan, kagitlann
sellilozunu yiyerek beslenirler. Bunlarla micadele etmek zordur. Yumurtalanni cilt
ylizeylerine yakin yerlere veya yapraklarin ug kisimlarina birakiriar. Yumurtiamadan sonra
¢ikan larva, kitabi igine dogru yiyerek ilerler, koza (krizalit) dénemi, igin hazir oldugu
zaman ylizeye tekrar geri déner. Sonunda tamamen geligmis bocek ortaya gikar. Bazen
kitap kurtlan ile kangtinilan bu agik renkli ufak bocekler, ancak gok miktarda olduklan zaman
ve devamli kullanilan kitaplarda farkedilebilirler. Kitap ciltierindeki tutkal ve nigastay! yiyerek

beslenirler, fakat ¢cok ufak olduklan igin gok az zarar verirler.

Termitler, tropikal ve yantropikal iklimlerde iyi gelisirler. Beyaz ve kannca olmamalanna
ragmen gorsel benzerlikleri sebebiyle bunlara “ beyaz karincalar” da denir. Kagit depolari,
tahta kutular, kitaplar ve belgeler gibi ahgap orijinli veya seliiloz ihtiva eden her turll
malzemeye saldinrlar ve meskenleri, kittiphaneleri, ahgap bélmeleri, sehpalari ve depolan
istila ederler. Havaya ¢ikmaktan devamli kagindiklari igin, biy(k bir hasar meydana
gelinceye kadar farkedildikleri gok enderdir.” (Sekil:3-4-8) Tahrip olan eserler 6nce
dezenfekte edililer. Eser daha sonra onarim bolimiinde temiz bez ve firgalarla

temizlenerek, dayaniksiz kisimlan saglamlagtinlarak, eksik ve yirtiklar uygun kadit ile onarhir.™

Fare ve diger kemiriciler kagida mekanik tarzda saldinrarak kagida zarar verirler.
Bunlaria miicadele etmenin en tesirli yolu, seferber olarak onlar imha etmek veya kemirici
giremiyen binalar yapmak ve onlan defedici malzemeler kullanmaktir. Fare defediciler
arasinda; depolanan malzemeler civarina serpilecek naftalin, toz kikurt ve kireg, tung
yadi, kémar katrani, katran ruhu, gam katrani, bakir oleat, gazyag ile sitronella agaci,
sedir agaci, pirole agaci ve nane yaglar sayilabilir. Sodyum silikat gibi maddeier, polimetil
metakrilat rezinler gibi plastikler, 6§utilmis tung yag gibi kuruyan yaglar ve bazi sentetik
rezinler kagtia birlestigi zaman kemirici saldinsina karsi kagida fiziksel direng kazandinrlar.™

Fare ve benzeri kemiricilerin argiv malzemesini tahribi % 20 oranindadir.”™

72 Yash Pal KATHPALIA; ag.c. s.33.
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2. 1. 2 Fiziksel Unsurlar

Bu unsurlar 1sik, 1s1 ve nemdir. Bunlar kagitta fotokimyasal, hidrolitik ve oksitleyici
degisikliklere sebeb olurlar. Tahribatin derecesi, kagidin “alfa-selliloz miktan”, “bakir indisi”,
"bakir amanyum kompleksi ile 6lgllen viskozitesi”, "katlama dayanimi” nin digllmesi ile
tayin edilebilir. Vizkozitenin diigtik olmasi ve bakir indisinin yliksek olmasi, tahribati igaret
eder ve fiziksel tesirle kagidin yaslanmasinin en iyi 6lgimiint, katlama dayamimi testi
gosterir. GUne§'|§|§|na maruz kalan bitlin hayvansal ve bitkisel tabii lifler yavas yavag
dayanikiiliklanini kaybederler. Bu tahribatin hizi; 151k siddeti, sicaklik ve ortamin nemiile

degigir.”

Asir 11k (tabii veya suni), 6zellikle ultraviole igiklarn mirekkep ve pigmentlerin
solmasina sebep olur. Az miktardaki iik bile (devamli olamadigi halde) uzun bir siire tesirli
oldugunda problemlere yol agabilir.” Bazi kaditiarin rengi 1sik etkisi ile agilirken ahgap icerikli
olanlarin renkieri koyulagabilir. Ozellikle bitkisel maddeler ile tabaklanmig deri eserler fazla
1sik altinda orjinal renklerini kaybeder ve kiriganlasiriar. Bu tip bozunmalarin bir nedeni de

cesitli 11k kaynaklarindan yayilan mor étesi isinlaridir.™

E! yazmasi eserlerin asin yiksek veya distik 1siya ve neme maruz kalmamalari
blylk 6nem tagimaktadir. Yliksek isi1 kimyevi reaksiyonlarin hizin arttirirken nisbi nemin
de dlslik olmasi kagidin kinimasina ve yapistiricilarin kurumasina neden olmaktadir. Nisbi
nem ylksek oldugunda ise mantariarin olusumuna neden olmaktadir. Isi ve nemdeki
degisiklikler 6zellikle de gece-giinduz ya da mevsim sartlanindan dogan degisiklikler el
yazmasi eserlerin tahribine sebep olurlar.” ideal sicakiik 18°C’nin, rutubette %50’nin altinda
olmaldir. Bu ortami saglamak sicaklik ve rutubeti ayarlayici bazi cihazlarin kullaniimasi ile

mimkiindar.8
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2. 1. 3 Kimyasal Unsurlar

El yazmasi eserlerin kimyasal unsurlardan dolay) bozunmasinin sebebi asidik gazlar,
atmosferdeki duman, tozlar marekkepler veya kagidin imalatinda kullanilan kimyasal
maddelerin ters etkileridir. Atmosferik kirlenme, 6zellikle ig yakimii makinalann, kalorifer
ocaklarninin, elektrik santrallerinin , kémur ve petrol gibi yakitiar kullanan enddistrilerin agiga
¢ikardig sulfirdioksit ve diazotmonoksitler dskiman turti malzemelere tesir ederek kagidin

asit bozunmasini hizlandirabilmektedirler.8!

Toz ve kir fiziksel ve kimyasal bozunmanin kaynaklanndan olup kuikiirt bilegiklerinin
zararl etkisini daha da arttinirlar. Toz iginde asit olugturan maddeler bulunddgu gibi bazen
bozunmay: arttiran metal iyonlari da bulunmaktadir.22 Ayrica tozun igindeki nem orani
tozsuz bir ortamdakinden daha fazla oldugundan ortamin temiz tutulmasi gerekmektedir.
Bunun igin filtreli bir hava temizleme sisteminin yanisira diizenli ve strekli bir temizlik

programi, kontroll ve dikkatli bir bakimi gerektirmektedir.®

2. 1. 4 Digerleri

Bunlar dogal tahrip unsurlan olan su baskinlan ve yanginlardir.#® Bunun diginda
mekanik tahrip unsurian vardir ki, bunlarda saglikli olmayan depolama, malzemenin
bilgisizce dosyalanmasi ve restorasyonu gibi sebeplerden dolayi ortaya ¢ikar.® Bu konuda
yeterli bilgiye sahip olmayan kigilerin, zarar gérmis dékiimanlara uygun olmayan
malzemelerie ilk miidahaleyi yapmasi zarari daha da buytebilir. Ayrica matbaaciligin

gelisimi de kagidin dayanikliliginin azaimasinda diger dnemli bir faktérddr.
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2. 2 Koruma ilkeleri ve Korumada Dikkate Alinmasi Gereken Etkenler

El yazmasi eserlerin korunmasi denince; onlarin tahrib oimalanni 6nleyecek sgekilde

depolanmasi, kullaniimasi ve teshir edilmesi anlagilir.

Depolama alanlarinda gevre sartlan degisken olmayip mantar olugumuna engel
olacak iyi bir hava dolagimi bulunmalidir. Kir, toz hava filtreleri ile arindinlirken 11k diizeyi
de gerektigi sekilde oimalidir. Bunun disinda yangin, su baskini ve firtina gibi riskler de
asgari diizeye indirimeye caligilmalidir. Is1 15-20°C civarinda, nisbi nem de %35-65 arasinda
tercihen de %55'in altinda tutulmahdir. Kullanilan depolama techizati eserlerin ylkunu
tagiyacak glgcte, raflar ise eserlere yeterli destegi verecek él¢lide olmalidir. Rafiar kimyevi
agidan aginmaz ve yangina dayanikl olmalidir ve en alttaki raf ile zemin arasinda yaklagik
15 cm.’lik bir boslugun birakiimasi olabilecek su baskininda ortaya ¢ikabilecek zararlan
onlemesi agisindan 6nem tagimaktadir. Ayni bosluk Ust raf ile tavan arasinda da

birakiimahdir.

Evrak ve dosyalar igin asitsiz kutu ve dosyalann kullanimi serelerin dayanikliig: igin
gereklidir. Bunlar depolama ortaminda meydana gelebilecek yangin, su baskini, kirlenme
ve dider gevre sartlarina kargi alinmasi tedbirlerdir. Asitsiz kutulann bulunmamas: halinde
normal kutular kullanilabilir ancak eserlerin asitsiz kagitlara sarilarak bu kutulara konulmasi

gereklidir.®

Yazma eserler organik maddelerden olusur ve bu ylizden dogal olarak kolay
bozulabilir, dayaniksizdir. Bu bozulmalar uygun depolama sistemiyle buyiik 6lglide

yavaglayabilirler.8”

Depolanan biitiin malzemelerin kolay erisilebilir olmasi gerekir. Ust raflara
erigebilmekmek igin diiz veya basamakii merdiven kullanilabilir. Depolama sirasinda

belgelerin korunmasinda en 6nemli yardimci elektrik stiptirgesidir. Toz alma iglemi elektrik
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stplrgesi ile muntazam olarak yapilmalidir. Ayrica havalandirmasi olmayan depolarda
puskirtme tabancalar ve benzer aletlerle raflarin altina, kége dolapiann altina bdcek
olduract ve koruyucular puskartiimelidir. Toz alma iginden sorumiu personelin de diizenli
olarak higrometreleri (nem diger) lgmeleri ve mantar olugumunu kontrol etmeleri 6nem

tagimaktadir.

2.3 Restorasyon Oncesi islemler
2.3.1 inceleme

El yazmas! eserlere uygulanacak restorasyon ve tamirat iglemleri iyi bilinmezse, bu
islemler sonucunda malzemeye zarar verilebilir. Bu bakimdan 6nce kagidin incelenmesi
gerekmektedir. Eger ciltli ise cildin cinsi, birlestirime tarzi, kag bélim oldugu ve benzeri

konularda notlar ainmalidir.

Eserin incelenmesi sonucunda sararma ve kirlilik durumuna bdcek, mantar, asit ve
su tahribatina maruz kalip kalmadigina bakilmali, ayrica aharlama malzemesinin durumu
gbzden gegirilmeli ve kagidinin pargalara ayriimig olup oimadidina, eksik ve katl kisimlannin
bulunup bulunmadigina ve kirimadan agilip agiimayacagina ve benzeri durumiara
bakilmalidir. Bundan baska aitin ve boyalarla siislenmig sayfalann zamanla havanin oksijeni
veya kiikUrtdioksiti ile reaksiyona girerek asit olugturmasi sonucunda meydana gelen kinima,
siyahlagma, koyulagma v.b. tahribatlar tesbit edilmelidir.® Malzemenin cinsi ve tahribat
derecesi incelendikten sonra, sira mirekkebin suda ¢6zUnlip ¢dzinmedigi tesbit edilmelidir.
isle yapilan mirekkebler asit olusturmaziar, fakat suda kolay ¢ézilduginden dagilarak
yazilari bozabilmektedirler.2? Miirekkep diginda kagidin asiditesi de incelenmelidir. Bu da
eserin gok ufak bir kismina suda gézilerek elde edilen gozeltinin pH'inin él¢iimesiyle tayin
edilebilir. “pH metrenin elektrodu kagidin asitli herhangi bir yerine deydirilerek asit derecesi

tespit edilir"s
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2.3.2 Restorasyon llkelerinin Saptanmasi

Eserlerle ilgili gerekli incelemeler yapildiktan sonra, el yazmasi eser igin gerekli
restorasyon igleminin segilmesi gerekir. Ancak bu ise baglamadan énce restorasyon
ilkelerinin bilinmesi gereklidir. Bunun igin de bazi temel prensipler vardir. Bunlardan en

énemilisi eserin orjinalliginin bozu&raasn ve onarmin dlizgn ve muntazam olmasidir.*

Eksik malzeme mimkin oldugunca ayni tir veya benzeri maizemeler ile restore
edilmelidir. Eserin (izerinde yapilan her gesit tamiratin 6zelligi ve igerigi belli oimaldir. Fakat
bu restorasyon estetik olarak orjinaline benzemeyecegi anlamina gelmemelidir. Temizleme
ve dezasidifikasyon (asitten arindirma) gibi bazi iglemler diginda, esere zarar verecek
herhangi bir iglem kesinlikle yapiimamalidir. Ayrnca eserin dayanabilecegdi sire tesbit edilmeli

ve buna gére geri dontigiim{ olmayan islemlerin yapilip yapiimayacagdi degerlendiriimelidir.

Yapilan bitiin restorasyon iglemleri hakkinda dogru kayitlar tutmak gereklidir. Bu
kayitiarda; Eseri tanitan bilgiler, eserin restorasyondan énceki durumu ve ézellikleri (sayfa
sayisi ve benzeri seyler), ciltli dékimanlann soékulip sékilemedigi, uygulanan iglem ve
tekniklerin sirasi, kullanilan malzeme (yapistiricilar, aharlar, v.s.) ve orjinal malzemenin ne
élgide kullanildigina dair bilgiler, islemleri uygulayan uzmanin kimligi ve iglem tarihleri

bulunmalidir.%2

2.4 Kitap Restorasyonu Teknikleri
2.4.1. Temizleme (Kirden-L.ekeden-vb. Anndirma)

Eserin ylizeyine yapismig her tlrlli toz, yagl is birikintileri, mihir artiklar, yag lekeleri,
mantar tlrleri, bécek pislikleri, parmak lekeleri, yazi malzemelerinden olugan kirlenmeler,

kuru temizleme ile giderilebilecek her tlrll kiri icermektedirler. Kuru temizieme eserlerin
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yuzeyinde biriken toz, kir ve lekeleri almak igin uygulanan ve deri, kagit, pargémen gibi
ylizeyleri diiz olan eserlerde kullanilan yéntemdir. Kuru temizlemenin amaci toz birikintilerinin
sivimaddeler ile eserlerin igine islenmesini engellemektir. Bu islemde yumusak silgi, el ile
yumugatilabilir silgi, uclari ile birlikte silgi aleti ve kuru temizieme tozu gibi malzemeler
kullaniimaktadir.®® Sik kullanilan ve tavsiye edilen bir malzeme de ekmek kinntisidir. Bu
maizeme kagidi iyi temizlemekle birlikte kirintilan iyi temizlenmedigi durumda kagitta leke
birakabilmektedir. Bunun disinda opaline kuru temizleme torbalari ve sabunlari da ylzeyi
temizlemektedir. Opaline torbalari i¢inde lastik ve toz silgi sabunu bulunan gézenekli bir
torbadir ve torba temizlenecek ylizey (izerinde nazik¢e ovularak gezdiriimesi suretiyle
eserin yuzeyi temizlenmektedir. Kagit firga ile hafifge firgalanarak da temizienebilmektedir.
Ayrica basing kohtrollﬁ bir Ufleme tabancasi ile Gflenen hava da eserleri temizleyebilmektedir.
Kuru temizleme ile gikmayan lekeler ise yikama ya da ¢6zicl iglemleri ile giderilebilr.
Ancak bu iglemlerden dnce eser lUzerindeki varsa igne, atag, bant gibi malzemelerin

cikanimasi gerekmektedir.

Yikama, eski kagitlar igin iyi bir islemdir ve selliloz molekultindeki kopmus hidrojen
baglarinin bazilarini yeniden olusturarak, kuru ve kolay kinlabilen kagidin mekanik
dayaniklihgini arttirdigi gézlenmistir. Temiz ve tercihen destile su ile yapilan basit bir yikama;
koyu renkli, ¢dziinebilen maddelerin ve bazi serbest asitlerin kagit Gizerinden uzaklasmasina
yardimci olur. Ayni zamanda su lekelerini azaltir, kingikhklann ve burugukluklarn ortadan
kalkmasini sagdlar. Ancak, suyun ytizey kirini “sabitlestirme” egilimide vardir ve onun igin
yikamadan énce yukarida anlatilan tekniklerin birisi ile kirlerin temizlenmesi gerekir. Bazi
mirekkepler de sudan olumsuz etkilenir ve bunlarin bir &n igleme tabi tutulmasi gerekir. ilk
yapilacak iglem suyun eserin yazisina olan etkisinin tespitidir. Bunun igin, belgenin bir
kogesindeki yaziya bir damla su damlatilir ve kagidin suyu emmesi beklenir. daha sonra
buraya kurutma kagidi bastinhir. E§ger kurutma kagidi lekelenirse, mtrekkep suda ¢ézindyor
demektir. Bbyle bir belgenin ise, bir koruyucu ¢ozelti (aseton igersinde selliloz asetat
¢bzeltisi) icersine batirilip kurutulmasi ve sonra yikanmasi gerekir. Matbaa miirekkepleri

ve demirli mirekkepler sudan etkilenmezler ve akma tehlikesi oimadan yikanabilirler.®
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Suile yikamak igin, belgeyi icine alabilecek blydklikte sirl bir tepsi kullanmak uygun
olur. Tepsi agagi yukan yarisina kadar su ile doldurulur. Kagidi, direk suya batirmak yerine,
ya plastik bir 1zgara veya bu yoksa bir yagh kadit izerine koyarak desteklemek gerekir.
Kagitiar blyUk bir itina ile ele alinmalidir. Bu sekilde desteklenmig kagltlar.bir kenarindan
yavag, yavag kaydirilarak ve tamami islanincaya kadar suya batinlir. Bu gekilde on tane
kagit birlikte batirilabilir. Tepsi yavasca bir kag defa sallanir ve 30 ile 60 dakika kadar bekletilir.
Bu sure sonunda tepsi hafifgce silkelenir ve sayfalar teker teker destekleri ile birlikte gikarilarak
sular stiztlmek Gizere bosg bir tepsiye yerlestirilir. Daha sonra bunlar temiz su ile yikanir ve
cam bir ylizey lzerinde ve temiz kurutma kagitlan arasina dikkatlice konularak kurutulur.
Kalan suyu uzaklastirmak igin hafif bir basing uygulanir. Gerekirse kurutma kagitlan
degistirilir. Kagitlar hafif bir hava cereyaninda yavas yavag kurumaya birakilir ve nihayet
yeni kurutma kagitlari arasinda ve hafif bir basing altinda tamamen kurutulur. Bu sirada
fazla basing uygulamamaya 6zen gostermek lazimdir, ¢link( bu durumda kurursa kagidin
mubhtelif yerlerinde birbirinden farkii 6zellikler meydana gelebilir. Kurutma igi en son olarak

kagitlarin sicak mengene arasindan gegcirilmesi veya ttlilenmesi suretiyle tamamlanir.

Belgeye isi direkt olarak tatbik edilmez, kurutma kagidi kullanilir. Yikama ve kurutma
isi bdylece tamamlandiktan sonra, yazilara uygulanan koruyucu gikartilir: Bunu gikarmak
icin asetona batinimis pamuk tampon yapilir. Yikama tepsisinden bir seri kadit alindiktan
sonra, 2.seri konulur ve iglem bdylece sirekli olarak yapilabilir. Her yeni seriyi koyarken
suyun de§i§firilmesinde fayda vardir. Tutkal ve ahari uzaklasgtirmak igin yikama ilik su ile
yapilabilir. Dlstik pH'll kagitlarin asiditesini dliglirmek igin de dezasidifikasyon yapilmasi
uygun olur. Bu sekilde yapilan yikama, gerek kagidin kirli gériinimint bozan gerekse erken
tahrip olmasina sebep olan tutkal, ahar ve diger suda ¢dziinebilen maddelerin uzaklagmasini

saglar.%®

Su basmasindan tahrip olmus ¢amurlu belgeler, iginde su ve %0,05 peventol
(mantar éldirici) karigimi bulunan, termostatik 1si kontrollii paslanmaz celik kiivetlerde

yikanir. Kagittan kir ve gamuru temizleyip yikamak igin genellikle sabun gézeltisi tavsiye
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edilir. Kagit butindyle yikanmalidir. Yiizeyi kaplanmig ve sirli kagitlanin higbir zaman suile
yikanmamasi lazimdir, ¢iinkii su, yiizeyi gdzer ve bu tlr kagidi mahveder. Son zamanlarda,
kagitiann yikanmasinda enzim kullaniimasi konusu ortaya atiimigtir. Enzimler, tutkal, nisasta
ve diger yapistiricilan suda ¢6zunen bilegiklere geviren kompleks organik maddelerdir.
Bunlar ancak; sicaklik, su safligi ve pH sartlan kontrol altinda tutulabildigi middetge etkilidir
ve bu bakimdan kullammlan sinirhidir. Ayrica, enzimlerin kagida olan etkileri ile ilgili de gok
az sey bilinmektedir. Yikama ve ondan sonra aharlama, lekelerin gikariimasi ve kolay
kinlabilen kagidin saglamlagtinimasi icin genellikle yeterli olur. Daha inatgi lekelerin

cikanimasinda ise, kullaniimasi uygun olan organik gézlicller tercih edilmelidir.

Basarili bir temizleme, lekeleri gikaracak uygun bir ¢dzlicli segilmesi ile mimkan
olur. Ya§, boya ve yapiskan bant iekeleri benzen, veya karbon tetra klorir veya ikisinin
kangimi ile gikarilabilir. Lake lekeleri aseton ile; selloteyp ve mum lekeleri benzen-tolven
kangimi ile; sellak ve kiif lekeleri alkol ile gikanilabilir. Bu ¢dziictlerin her birinin 6zellikleri
farklidir ve bu ézelliklere baglh olarak da 6zél amaglarla kullaniliriar. Degisik lekelerin ve
belgelerin takviyesinde kullanilan yapistincilann biraktigr kalintilanin gikanimasinda kulianilan
cesitli gozlctler vardir. En kullanigh bulunan ¢dzlctler hegzan, aseton, toluen ve pridin’

dir. Hegzan ve toluen; gres, yad ve mum lekelerini gikarmada tesirlidir.

Coziicl veya ¢dziich kanigimlarini kullanmak, belirli miktar deney, uygulama ve
¢bziicller hakkinda bilgi gerektirir. Belgeye herhangi bir zarar gelmesinden ve sert
muameleden sakinma hususlarinda dikkatli davraniimalidir. Lekesi gikanlacak kagit, beyaz
bir kurutma kagidi Gizerine ve lekesi kurutma kagidina gelecek gekilde yayilir. Segilen
¢oziicliye batirilan pamuk, lekeli kismin Gzerine tampon yapilir. ozl lekeyi yumusatarak
kurutma kagidina gegmesini saglar. Sonra lekeli kagit bagka bir kurutma kagidina alinarak,
leke kurutma kagidinda iz birakmayincaya kadar igiem tekrarlanir. Kagit ters gevrilir ve
ayni islem tekrarlanir. Bunun sebebi, lekenin yayiimasini énlemek ve belge Gzerinde
temizleme gerektiren yeni bir leke hasil olmasina mani olmaktir. Béyle temizlenen belge

kurumaya birakilir. Bu iglemden sonra Gtiileme veya dizlegtirme yapmak gerektirmez.®®
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Eski mihir mumlarinin gikanimasinda biraz farkll bir teknik uygulamak gerekir.
Once eser, ikiislak kurutmakagidi arasinda presienmek suretiyle nemlendirilir. Mum keskin
bir bigak yardimiile dikkatlice kazinir ve daha sonra kalan kinntilan temizlemek igin belge
iki temiz ve beyaz kurutma kagidi arasinda isitilmis Utli ile presienir. Yirtik belgelerin
tamiratinda bilingsizce kullanilan seloteypleri (basinca hassas bantlan), belgeye zarar
vermeden gikarmak zordur. Ancak, bunun igin agagidaki muamele, tavsiye edilmektedir.
Miirekkebin suda ¢6ziinmediginden emin olduktan sonra, belge ilk 6nce suya batirilir. Eger
bant kinlir ve kirigirsa, cimbiz yardimi ile sékallr ve kalan yapigkan kalintisi benzen veya
trikloretilen ile silinir. Ancak, eder eseri suya batirmak miimkin olmuyorsa veya batirma
bir sonug vermediyse, bantin uglan ve bantin bulundugu yerler, kagidin arka ytzinden
benzen veya trikloretilen ile muamele edilir. Yapilan bu muamele sonunda,hbant cikarilabilir
fakat lekesi gikmaz. Lekenin yogunlugu benzen veya trikloretilen ile azaltilabilir, fakat bu

islemin de faydasi olmazsa, lekeyi ¢cikarmak i¢in fazla birgey yapilamaz.

Baz lekeler, mimkin olan en iyi gbzticUler gok dikkatli caligiisa bile gikmamakta
direnirler. Béyle lekeler, eder eserin ebadlarn uygunsa, soksile cihazinda ¢bzucu
muamelesine tabi tutularak gikartilabilir. Bu cihazda eser tekrar tekrar yeni destilenmis
sicak ¢dziicii ile yikanir ve béylece lekelerin kalintilari bile temizlenir. Bu iglem mekanik bir
islem degildir ve tamamen kimyasal olan bu muamelenin havalandirma tertibati gok iyi
olan bir yerde yapilmasi gerekir. Leke gikariimasinda kullanilan batln ofganik ¢ozlciler
¢abuk alev alirlar ve belirli mertebede de zehirlidirler. Bu bakimdan dikkatli kullaniimalari,
temizleme iglemlerinin giplak alevden uzakta ve gok iyi havalandirmasi olan bir yerde veya

fan yardimi ile havasi strekli temizlenen bir geker ocakta yapilmasi gerekir.

Eski eserlerde rastlanan lekeler genelde, kiif lekeleridir, (foxing) veya mirekkepten
ileri gelirler. Foxing, kiflenme sonucunda meydana gelen, uzun sire nemli yerlerde
muhafaza edilen belgeler Gzerinde kahverengi renkte benekli bir sekilde gérilen lekelerdir.
Bu lekeli kisimlar belgenin diger yerlerine oranla daha asidiktir.*” Cézlci iglemi ile buniari

¢ikarmak zordur ve murekkep ve diger lekelerde oldugu gibi “beyazlatma” ile gikarilabilir.
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Beyazlatma, biraz siddetli bir islemdir. Kagidi zayiflatma, belgenin {izerindeki yazilan
soldurma egilimindedir. Ancak, karbonlu marekkepler bu islemden etkilenmezler. Bu itibarla,
lekeli belgeye benzer yapida bir kag kagit tizerinde beyazlatma maddesini denemek iyi
olur. Fakat, sonug ile ilgili tam bir fikir vermez. Eger eserlerin kagitiar: ok iyi durumdaysa
ve leke, kabul edilmeyecek kadar vahimse o zaman beyazlatma islemi uygulanir, degilse '
leke oldugu gibi birakilir. Leke gikaran beyazlatma iglemlerinin bir cogu kagidi zayiflatir. Bu
bakimdan bu iglemlerin; kolay kirilabilen, ince ve zayif kagitlara, kot kalitede kagitlara
tatbiki tavsiye edilmez ve ancak faydasinin zaranndan fazla olacagd hallerde kullaniimalar

uygun olur.%®

Beyazlatilacak belge 6nce stinger ile nemiendirilir ve ¢geker ocak gibi kapall ve
islemi takip edebilecek bir gézetleme penceresi olan bir odacida konulur. Beyazlatma islemi
sirasinda, gaz ile lekenin etkilesim Grtnleri belge ylzeyine ¢bker ve bunlarn silinmesi
gerekir. Bu yapllmazsa leke eski rengine doner. Bu iglemde iki banyo kullanilir. Biri, lekeyi
ylkseltgeyecek olan potasyum permanganat banyosu; ikincisi, ylkseltgenme sonucu
meydana gelecek bilesikleri renksiz veya ¢6ziinilir bilegiklere indirgeyecek indirgeme
banyosudur. Daha sonra su ile yikama islemi gelir.®® “Beyazlatma iglemi sirasinda dikkatli

davraniimal ve agagidaki tedbirler gézardi edilmemelidir.

islem géren malzeme, akan su altinda tamamen yikanmak suretiyle beyazlatma

nihai Grinleri ve kimyasal kalintilar uzaklagtinimahdir.

Eserler beyaziatma ¢oézeltisine batinimadan énce veya ylkama sirasinda, ya cam
tabaka veya plastik 1zgara kullanarak desteklenmelidir. Bu destek yerine, islaklik mukavemeti

fazla kagitlar da kullanilabilir.

Beyazlatma, havalandirmasi ¢ok iyi olan bir odada yapilmalidir. Kior gibi kokulu gazlar

ile yapilan caligmalar geker ocaklarda yapiimalidir.

Eserlerin beyazlatilacak kisminin digarida kalan yerleri “aseton “ igersinde selliloz
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asetat tabakas yapistirilarak kaplanmalidir. Bu boya ve tabaka, beyazlatma iglemi bittikten

sonra kolayca ¢ikanlabilir.

Muamelesi siyah beyaz resimlerden farkli olan resimler de, mirekkep renk bilgisinin

olmasi gerekir.

Son olarak da, el yazmasi eserlerin tartigiimaz énemi ve muamelenin tabiati

sebebiyle galisma, sadece ilmi egitim gérmus kisiler gézetiminde yapiimalidir.”10°

2.4.2. Duzlestirme

Katlanmig kagitlarin agilarak pres veya nemlendirme yolu ile asitsiz mukavvalann
arasina, kagidin her iki tarafina beyaz kurutma kagidi konularak duzlestiriime islemi
gercgeklestirilir. Diizlegtirme igleminde katlama yerlerinin ve kingikiiklarin gideriimesi
gerekmektedir.'"! Kath eserler dnceden diizlestirilmez ve fazlaca kullanilirsa kat yerlerinden
kinimaya musaittirler. Kath eserrierin her agilip kapanmasi kat yerlerini zayiflatir ve neticede
kinlidar. Kinima olunca da tek gare ¢ok pahali biriglem olan restorasyondur. Kath belgelerin
¢oguna, uygun sekilde duzlestirildikleri takdirde, teferruath bir restorasyon yapmak

gerekmez. Bunlar etiketlenip kullanilir ve yillar boyu emniyetli olarak muhafaza edilebilirler.

Duzlestirme islemi basittir. Kagit dikkatlice agilir ve tahta gergeveli plastik 1zgara
Uzerine mumkin oldugu kadar diiz bir gekilde yayilir. Her gergeve dért tane kagidi alabilecek
bliylUkllktedir. Bu gercevelerin 15 ile 20 tanesi tekerlekli el arabalarina yiiklenir. Bu el arabasi
da nemlendirme odasina yerlestirilir. Nemlendirme odasi 2,4m. ye 3m. boyundadir ve
“pettifogers” (odaya nem veren alet) veya bagka ¢esit mekanik bir nemlendirici ile
donatiimistir. Odada %90-95 nisbi nem temin edilir. Yayilmig haldeki eserler nemli havadan,

her tarafina ayni miktarda nem gekerler. Eserler tamamen nemlenince, ¢ikarilirlar.'* Her
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biri kurutma kagidi arasina konulur ve bittin kat yerleri, kingikliklar ve bumgukluklar geginceye
kadar Gtalenirler. Uth, evierde kullanilanlar gibi olabilir, ancak Gtantin kagdit ile direkt temas
etmemesi igin azami dikkat sarfediimelidir. Nemlendirmeyi sadece kat yerlerinde yapmamak
lazimdir, gtnkl kuruyan su belgede leke birakir. Eserin biitind, muntazam bir sekilde
nemlendiriimelidir. Eger nemlendirme cihazi yoksa, her eser plastik 1zgara tzerinde
desteklenerek, yikamada oldugu sekilde su banyosuna batirilip sonra diizlestirilir. SUphesiz
bu, gok zaman alir. Yikanan veya beyazlatilan yada diizlestirilen eserierin goguna yeniden
aharlama disinda bagka bir muamele yapmak gerekmez. Yeniden aharlama, eserin

emniyetli olarak kullanilabilmesi igin onun mukavemetini arttirici bir iglemdir. 1%

2.4.3 Asitten Anndirma (Dezasidifikasyon)

Kagit tahribatinin ana sebebi, Gretimde kullanilan malzemelerden ve atmosferik
kirlilikten kaynakianan asiditedir. pH ne kadar dustkse, tahribat o kadar fazla olur. Asit
bozunmasindan kaynaklanan sonuglari ortadan kaldirmanin tek yolu asidi nétlrlegtirerek
kimyevi yollardan bir bazik tampon temin etmektir. Asin baziklik de kagida zarar

verebildiginden 9.0’dan daha ytiksek bir pH seviyesinden kaginiimahdir.

Eserdeki mirekkep ve pigmentlerin, kullanilacak maddelerde ¢bziiniip
¢bzlinemeyecedi dezasidifikasyon isleminden dnce test edilmelidir. E§er ¢6ziinme s6z
konusu ise bu durum ortadan kaldinimalidir. Dezasidifikasyon ile ilgili birka¢ teknik
geligtiriimigtir. Bunlar; yas metod, kuru metod, buhar fazi metodu ve toplu dezasidifikasyon

metodlandir.

Yas metodda, zarar gérmis kagit bazik bir solisyon veya g¢ozelti (magnezyum
bikarbonat) igine batirilir. Cok hassas eserlere destek saglanmalidir. Bu iglem asidite
néturlesene ve pH degeri 7.5 - 9.0 arasi bir seviyeye ulagsana kadar devem eder. Daha

sonra restorasyon islemleri yapilir. Kagidin 6lgileri orjinal haline getirilir ve pres yapilir. Bu
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metod hassas dokimanlarigin givenilir degildir.

Kuru metodun yas metoddan tek farki organik solisyon veya ¢ozelti kullaniimasidir.
Sprey seklinde de uygulanabilir. Bu iglemi hizlandirabilir ancak ¢dzeltiye ya da sollisyona

batirma teknigi kadar etkili degildir.

Buhar fazi metodunda asidi nétlrlestirmek i¢in gaz halinde kimyevi maddeler
kullanilir. Bu metod kolaydir ve iyi sonug vermektedir. Ancak kullanilan gazlarin gogunun

zehirli olmasindan ve sagliga zararli vermesinden dolayi éneriimemektedir.

Toplu dezasidifikasyon metodlar ise gesitli tlkelerde gelistiriimig olan ve halen
deneme safhasinda olan metodlardir. Bu metodlarin gergeklesebilmesi igin gok masrafli
techizata ihtiyag vardir. Vakumlu odalarda gerekli islemler yapilir.Bu odalar ciltli eserler igin
uygun olup, tek sayfalar i¢in her zaman uygun degildir. Bazilarn &zel iglem gerektiren kimyevi

maddelerin kullanimint mecburi kilar, aksi takdirde sagliga ve glivenlige zarar verebilir.'™

Temizlenen, yikanan veya asitten arindirilan ve dizlegtirilen eserlerin mekanik
dayanikhigini artirmak igin goguna, yeniden aharlama yeniden aharlama veya ufak
onanmlardan sonra yeniden aharlama yapilmasi gerekir. Sararmig veya kolay kirilabilir
hale gelmis veya ileri derecede tahrib olmus eserlere ise daha derinlemesine onarimlar
yapmak gerekir. Boylece eserlerin takviye edilip gl¢lendirimesinde kullanilacak bir gok
islem vardir. Bu itibarla kullanimlar da eserin tabiatina, belgenin yapildigi malzemeye ve

tahribatin derecesine baghdr.1%

2.4.4 Ahar ve Aharlama Teknigi

Temizleme, yikama, asitten arindirma, vb 6n islemlerden gegen eserin goguna
aharlama yaplilir. Aharlama, eserlere, emniyetli olarak kullanilabilmeleri igin gerekli olan

dayaniklihg verir. Aharlama, restorasyon iglerinin son basamagidir ve restorasyon
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gerektirmeyen ve fakat saglamlastirmaya ihtiyaci olan eserlere veya aligagelmis islemlerle
restore edilmis eserlere tatbik edilir. Yumurta ahari, nigagta ahari, un ahan, gomalak ahar
gibi cesitli ahar gesitleri vardir. Genelde bu ahar ¢esitlerinin iceriginde tutkal ve su

bulunmaktadir.

Tutkal ve su ile % 2.5 luk bir ¢dzelti hazirlanir. Cozelti 43-45°C de isitilir ve muamele
gorecek sayfalar plastik telli 1Izgaralar ile desteklenerek sicak ahardan gegirilir. Daha sonra

buradan ¢ikarilarak fazla ahar stiztlmek Gzere asilir.

Diger bir ahar ¢ozeltisi jelatinden yapilandir.30gr en iyi kalite jelatin 1 litre su iginde
¢oziilir. Cozelti, jelatinin kavrulup kahverengilesmesini 8nlemek igin gok yavas olarak ve
berrak bir hal alincaya kadar isitihir. Cozelti bir bezden stzilir ve 43-45°C sicakiikta sicak
olarak kullanihir. Bu gekilde birgok sayfa ayni zamanda kivete yerlegtirilir. Klvetten
cikanldiktan sonra tahta levhalar arasinda preslenerek fazla ahar sizilir. Daha sonra
sayfalar teker teker alinir, kurumak tizere yayilir veya asilir. Sayfalar kuruduktan sonra ya
mengeneden gegirilir veya Gtlilenir. Bu sekilde yapilan aharlama kagidi sertlestirir ve su ile
lekelenme egilimini azaltir. Eger yapraklann ytzeyinde kir, kalem izi vb seyler varsa bu
yapraklarin aharlanmadan 6nce temizlenmeleri gerekir (bkz. 2.4.1. bolim) aksi haide bunlar
sabitlesir. Kufli kagitlar da aharlanabilir. Ancak daha énce, mantarlari éldirmek igin timol
ile muamele edilmeleri gerekir. Ahar olarak birgok sentetik kullanilir. Bunlar arasinda

asagidakiler sayilabilir.

Metil selliloz (Ticari ismi Glutofix). Bu bilegigin ¢bzeltisi onariimig ve onariimamig
fakat yikanmig ve asitten anndiriimig yapraklara firga kullanilarak uygulanir. Bir diger
malzemede ¢bzlinebilir naylondur. (Ticari ismi Colaton). 15g ¢6zlinebilir naylon tozu 1 It
alkol icersinde 40°C’Iik bir su banyosu tizerinde ¢dz(ilir. Aharlanacak eserier bu ¢ozeltiye
batinlir. Bu islem sirasinda alkol buharlan ¢iktigi i¢in, bu igin ya bir geker ocak igersinde
veya ¢ok iyi havalandirmasi olan bir odada yapiimasi gerekir. Bu iglem yapilirken ortamda

¢iplak alev bulunmamalidir. 10
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2.4.5 Kagitla Restorasyon

ipek kagidi veya pagavra ile onarim, monte etme ve Ustiine yapigtirma gibi eskiden
beri kullanilan iglemler, dogu ve batidaki birgok argiv merkezlerinde halen dederini muhafaza
edip kullaniimaktadir. Ancak, makine ve ¢bzlcl laminasyonu gibi modern tekniklerin
geligmesi ile kullanimlar nispeten azalmigtir. Bu ananevi metotiar, laminasyon mimkuan

olmayan veyaistenmeyen durumlarda kullaniimaktadir.

Onarilacak eser, énce camh bir masanin (izerine veya terilen (polyester) bez
destegindeki perspex veya alkathene levha tizerine yayilir ve suya batirilan stinger yardimi ile
hertarafi esit olarak nemlendirilir. Eserden biraz daha biiylik bir ipek kagid: ince bir kola ile
belgenin tizerine tatbik edilir. Once kola stinilip arkasindan ipek kagdidi yavag yavas yapistinlirsa,
kingmalar ve hava kabarciklan 6nlenmig olur veya kola ipek kagidi Gzerine sUrdlebilir. Her
durumda sonug aynidir. Eser, bagka bir alkathene veya terilen bez yardimi ile arkasi gevrilir
ve arkasina da ayni islem uygulanir. Daha sonra eser kurumak tizere plastik 1zgara tizerine
serilir. Eger terilen bez kullaniimigsa levha destekie beraber kaldirilir ve kurumaya birakilir.

Sonunda ipek kadidin her tarafinda kiigtik bir kenar birakilarak kesilir ve preslenir.

Pacavra kagidi ile onanim iglemi, ipek kagidi ile onarima benzer; farki pagavra
kagidinin belgeden biraz daha kugiik kesilmesi ve kolanin, pagavra kagdidi eserin Gzerine
koyulduktan sonra Ustten tatbik edilmesidir. Eserin arka yliziinede ayni iglem yapihir. Pagavra
kagidi kenarlarindan liflenmeye meyillidir. Bunun igin belgenin dért kenanna el yapimi kagit

ile yamanis ¢ok kaliteli onarim yapabilmek oldukg¢a fazla beceri ister.

2.4.6 Monte Etme

Tek tarafi yazili eserlerin, koyu unlu kola kullanilarak el yapimi kagitlar Gzerine
yapistinimak suretiyle dayaniklilikian arttinir. Planlar ve diger gok blyiik kagitlan katlayip
muhafaza etmek onlara zarar verebilecedi igin, bunlar uygun bélimler halinde kesilip
arasinda dar araliklar birakmak suretiyle keten bezi veya kagit tizerine yapigtiriliriar. Birakilan

araliklar onanilan kisimlann istenilen blylkitkte katlanabilmelerini miimkan kilar. 107
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2.4.7 Yapistirma

Zayif halde bulunan ve nispeten kiigtk ebattaki sayfalara (stline yapigtirma, yani
6zel el yapimi kagit levhalar Gizerine monte etme teknigi uygulanir. Bu metot; genellikle
kitap sayfalari igin, ara sira da elle tutulamayacak kadar kolay kirilabilen-ve bozunmaya
ugramig gayri muntazam eserler igin kullanilir. El yapimi kagit tabaka gerekli biytkltkte
kesilir. Eserin sekli kagit Gizerine gikarilir ve bu seklin etrafinda 3mm kenar birakilarak kagit
kesilir. Eser isaretlenen yere koyulur yani kenarlara kola surilerek yapigtiniir, dzeltilir ve

iki mumlu kagit veya silikonlu kagit arasina konulup presienir.

Kiriimaya ¢ok miisait eser, Ustline yapigtirma iglemi yapiimadan 6nce pacavra ve
ipek kagidi ile onariimalidir. Bu metot ile onarnim géren eserier tamamen kurumadan dnce
tamamen preslenmelidir. Bunun igin eserler silikonlu veya mumlu kagitlar arasina
yerlestirilip, kuruyuncaya kadar fazla olmamak sartiyla hafif bir basing altinda preslenir.
Muharii eserier hicbir zaman prese koyulmaz, onlarin bagka bir yolla nazikge presienmeleri
gerekir. Preslenmis eserler, her tarafinda 2mm’lik bir kenar birakilarak kesilir. Orjinal eserin

herhangi bir yerinin kesilmemesi igin azami dikkat sarfedilmelidir.

2.4.8 Lamination

Bu iglem, asitten anindinimig eserin 23 mikronluk (0,00088 ing) seliiloz asetat filmi
ve ipek kagidi ile sicak kaplanmasi demektir. Sicak kaplama, ya buhar isitmali diz hidrolik
preslerle veya elektrik isitmali merdaneli preslerle yapilir. ipek kagidi, seliloz, asetat film,
belge seliiloz, asetat film ve ipek kadidi, sira ile bu malzemeler bir araya getirilerek “sandvi¢”

veya “zarf’ seklinde diizenlenir.

Ciltli eserin asitten arindinimig sayfalar, ayni bélumin 1. ile 8.;2.ile 7. ; 3. ile 6.ve
4 ile 5.sayfalan arasinda 5cm'lik bosluk kalacak gekilde yerlestirilir. Bu ayarlama sekil 7'de

gorildigi gibi basamak seklindedir. Boylece 8 tek sayfadan, 4 tane ¢iftli sayfa elde edilir.'*®

108 YashPal KATHPALIA;age. s.101.
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ki tir laminasyon vardir. Bunlar makina laminasyonu ve el laminasyonudur. Makina
laminasyonunda onarilacak sayfa termoplastik bir yapigtirici ile kaplanmig iki ipek kagit
arasina yerlestirilir. Is1 ve basing uygulandiginda sandvi¢ iglemi gergeklestirilmig olur. Makina
laminasyonunun temel bir kurali vardir. Bu da asit seviyesinin kontrol edilmesi ve eger
gerekiyorsa eserin asitten arindiriimasidir. Postlip gizgi dubleks igleminde daha dlsgiik is1
ve basing uygulanmaktadir. Kullanilan ipek kagidi ise sellloz liflerinden ibaret olup
gerektijinden belgeden ¢ikarilabilmektedir. Ancak lamine edilmis kagidin 6mrt hakkinda
heniz kesin bilgiler bulunmadigindan simdilik sadece degeri fazla olmayan ve ¢ok fazla
kullanilan dékimanlar igin tavsiye edilmektedir. Ayrica verimliligi arttiran otomatik ve yari

otomatik makinalar da vardir.

El laminasyonunda ise makina laminasyonundan farkli olarak i1si kullaniimayip iki
turlidar. Bunlardan biri florantin tamirati, digeri ise ¢éziici laminasyonudur. Florantin
tamiratinda kullanilan malzemeler; japon ipek kagidi, yan seffaf kadit ve standart kagit
yapistiricisidir. Bu tamirat tirii makina laminasyonunda da kullanilabilmektedir. C6ztict
laminasyon Delhi’deki Hindistan Milli Arsivinde geligtirilen bir iglemdir. Fazla ragbet
gérmemistir. Bu laminasyonda seliilozasetat, film ve ipek kadid: ile bir sandvic hazirlanr.

Tiftiklenmeyen bir bez yardimi ile sandvigin ylizeyine esit olarak aseton surdlur.

Laminasyon teknigine alternatif olarak gelistirilen bir teknik de kaplama olup bu
teknikde isi, basing ve yapistirici kullaniimaz. Eser seffaf polyester bir tabakanin igine
yerlestirilir. Laminasyonda oldugu gibi kaplama éncesinde de eser asitten arindinimalidir.
Asint hassas olmayan dékimanlar hazir tabakalar arasina konulabilir, fakat agin hassas
olanlar igin dokiimana uygun tabaka hazirlayip kullanmak gerekir. Eski kaplama
tekniklerinde ¢ift tarafl yapisgtirici bant kullaniimasindan dolay: déktimanin yapisgtincisinin

Uzerine kayma riski her zaman olmustur.

Isi ile yapigtirma sirasinda da dékiman risk altindadir. Tabakalann birlestiriimesinde
kullanilanilabilecek giivenli bir sistem de ultrasonik yapistirma metodudur. Makina dikisi

daha ucuz bir alternatiftir. Polyester sayfalar zig zag dikisle birbirine tutturulur.®® Bu gok

109 Michael ROPER; age.,s.14.-15.
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az bilgi ve beceri isteyen pratik biriglemdir. Ayrica laminasyondan daha kaiip‘l olup dékﬁrﬁanln
dayanikiligini da daha fazla arttinr. Bu islemde tek problem akabilecek murekkebin ya da

pigmentlerin elektrostatik gcekimden 6tiirli polyester tabakaya yapismasidir.11®

Sekil - 8: Laminasyon; Sayfalann Dizenlenmesi
Kaynak kitap: Yash Pal KATHPALIA; a.g.e. s.100.

110  Michael ROPER; a.g.e.,s.15.
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2.4.9 Ciltleme

Guglendirilen ve ciltlenmesi gereken eserler, normal iglemler ile ciltlenir. Bazen bu
islemler arasinda kigtik fakat nemli farkliliklar olabilir. Klasik bir kitap cildinde; birlegtirme,
dikme, sirt gegirme, kapak raptetme ve kaplama gibi kademelerinin hepsi elle yapilir.($ekil:9)
iplik ve banttan, tahta ve deriye kadar biitiin malzemelerin en iyi cins olmasi gerekir. Ozellikle
koruma igin yapilan ciltlemelerde, dayaniklilik ve sireklilik 6n planda oldugu igin, isgiligin

yiiksek biglide olmasi gerekir.

Tek sayfa olarak (sayfa sayfa) onarilan eserler dikkatlice kargilagtinlir ve bélumler
haline getirilir. Bir bdliim, 20 veya 16 sayfalik olabilecedi gibi, genellikle 8 sayfadan meydana
gelir. En genig iki sayfa ¢aligma masasinin Gzerine konup bir 8¢l ¢izilir. Bu 6lg, sayfalann
genigliginin iki kati ile 5 cm’de muhafaza igin ayrilarak ¢ikarilir. Daha sonra 8 cm geniglikte
ve sayfa boyundan biraz daha uzun koruma seritleri kesilir. Eser ciltlerin muhafazasinda
el-yapimi kagitiar kullanilmalidir; pagavradan yapilmig band kagidi da kullanilabilir, fakat bu
iyi kalite bir el-yapimi kagit kadar dayanikl degildir. Eger band kagidi kullaniliyorsa koruma
kagidinin doku tanecikleri sayfalarinki ile ayni ydnde olmalidir. Sekiz sayfalik her bélum,
koruma seritleri yardimi ile galisma masasinin Gzerine sayfa sayfa yerlestirilir. Bu

yerlegtirme, iki sayfanin arasina koruma kagidi yerlestirmek suretiyle, 1ile 8, 2ile 7, 3 ile 6,

» Sayfa 1 Sayfa 2

Sekil - 9: Sayfalarin yerlestiriligi
Kaynak kitap: Yash, Pal KATHPALIA; a.g.e. s.120.
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Sekil - 10: Klasik bir kitap cildinin kisimlari
Cizim: TUlin ADANIR

4ile 5. biraraya getirilip, merdiven bigiminde Tstliste siralanarak yapilir. Koruma geritlerinin
genigligi, alttakinden Ustekine dogru gittikge azalir, béylece yapraklar daha muntazam
katlanabilir. E§er bu yapilmazsa igerdeki sayfalar disariya ¢ikinti yapar. Her bdlim ayni
sekilde koruma altina alinir. Dazgtn yapilan bir muhafazanin su faydalan vardir. Dikme
kisminin yeni kagit tizerinde yapilmasini saglar, yani koruma geritleri, nukavemeti az orjinal
sayfalann dikme sonucu meydana gelecek baski ve geriimelere maruz kalmamasini ve
kullanilirken yirtiimamasini sadlar. Dipteki yazilarin yaninda bir kenar boslugu meydana
geldigi igin, hem kullanmak kolaylagir ve hemde bu yazilar daha rahat okunur;Ciltii belgelerin
mikrofilme alinmasini kolaylastirir; Gayrimuntazam ebadli eserlerih dazgln, bélamler
“halinde bir araya toplanmasina vesile olur. Bazi kuruluslarinda, bir batiin tegkil eden
sayfalann katlanma yerlerine 20mm geniglikte ipek kagdidi geritler yapigtinlr.1"! Bu geritler,

ic sayfalarda katlanma yerinin i¢ kismina, di sayfalarda ise katlanma yerinin dig kismina

111.  YashPal KATHPALIA;age. s.119.-120.
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yapistirilir. Koruma seritleri kullanilinca, geridin belge ile birlegme yeri, sirta oranla yani
seridin katlanma yerine oranla daha kalindir. Muntazam bir kalinhk tesis etmekigin, 4-5 cm
genisliginden biraz daha dar kagit pargalari hazirlanir ve her bélimin kat yerlerinin arasina
yerlestirilir. Ara kagidi (Get-in paper) olarak isimlendirilen bu fazia kilifiar, her boélumin icine

yerlestirilir, en diga yerlegtiriimez.

Bu is de tamamlandiktan sonra, sirt kismindaki kabankliklan bertaraf etmek igin
bélumler prese koyulur. Ara kagidi ve koruma seridinin iki ugta fazlalik kisimlari varsa bunlar
kesilir ve seride dikilir. Dikis bagtan itibaren esnektir yani cildin esnek olarak agilabilmesini

saglamak igin iplik, her bélimun ig katlama yerlerinden gegirilir.

Bélumler dikildikten sonra, genellikle sayfalardan daha kalin ve el- yapimi kagitlarin
kullanildi§), son kagitlar hazirlanir ve bunlar da boltmlerin dikildidi gekilde cildin baginave
sonuna dikilir. Dikiimig cildin sirti yuvarlanir ve astarlanir. Mukavvalar kesilir, seritiere baglanir
ve kaplanir. Sayfalari lamine edilmis ciltlerin yansi deri ile ciltienir ve sirtlan boglukiu olur.

Digerlerinde ise deri direkt sirta yapistirilir ve sirtlari siki olur.

Ciltleme galismalari, hemen her lilkede mevcut olan el yapimi ciltieme &zeliiklerine

ve belirlenen tanim ve uygulamalarla uyumiu olarak yapilr."?

112 YashPal KATHPALIA; age. 5.120.-121.
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3.BOLUM

ISTANBUL SULEYMANIYE KOTUPHANESI ORNEGINDE

EL YAZMASI ESERLERIN RESTORASYONU

3.1 Restorasyon Oncesi islemler :

Bir kitabin onarimina gegmeden 6nce bir form doldurulur ($ekil:1d_);i Bu formda
onarilacak kitaba ait bilgiler yazilir. Ornegin Kitiphane adi ve numarasi, yéprak sayisl,
6lc, kitabin onarimindan énce ve sonraki durumu, onarimi yapanin adi, cildi yapanin ad

gibi benzer notlar alinir. Bu baglangig her kitap icin gegerlidir.

Resim-7: Yazma Eserin onanminda kullanilan bazi araclar
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel. Turk El San.Bbl.Dia Arsivinden
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Katuphane adive No
Yaprak
Olgi

YAPRAK ONARIMI
Kitabin onarnmindan

Onceki Durumu
Yapilacak Onarim Cesidi

Onarimi Yapan
Onarima alinig tarihi
Onarimin bitig tarihi
Onarnm stresi

DiKIS

Dikisi yapan
Dikige alinig tarihi
Dikisin bitis tarihi

CILT ONARIMI
Kitabin cildinden
Onceki durumu

Ciltte yapilacak islem
Cildi Yapan

Cilde alinig tarihi
Cildin bitig tarihi

Sekil-11: Slleymaniye Kitiiphanesindeki Belge Tespit Formu Ornegi

59



3.2. Kullanilacak Malzemeler

istanbul Stileymaniye Kiitiiphanesi pataloji servisinde tahribata ugramig eserlerin
restorasyonunda kullanilacak olan malzemeler, Isikh masa, falgata, istaka, gesitli kalinlikta
samur firgalar, nemlendirilmis bez, kola, japon kagidi, mtiiaj kagidi, ipek kagidi, pelur kagidi,

silikonlu kagit, pres makinasi ,buhar makinasi ve lamination makinasidir. (Resim: 7)

3.3. Kurt Yenikli Bir Kitaba Ait iki Formanin Restorasyonu

Kitabin cildi eski ve yipranmis oldugundan éncelikle formalar kitaptan dikkatlice
cikartmak gereklidir. Onar sayfa halinde olan formalarin ortasi bulunup, formay: birbirine,
ayni zamanda kitaba baglayan iplikleri kesilir. Formanin cilt ile hig bir badlantisinin kalmadigi
tespit edildiginde bir yandan cildi bastirilarak diger taraftan dikkatlice formanin kitaptan

aynimasi saglanir. Bu sekildeki formalarin énce kuru bir bez ile genel temizligi yapilarak

sayfanun tek

r-
\Aorayn
tek yapilan restorasyonundan sonra énceden numaralanmig sayfalar igice gegirilerek bir

daha sonra kurt yenigi onanmina gegilir. (Bkz. Kurt yenikli sayfa onarimi) He
agiri§in yada preste birakilarak kitabin diizene girmesi saglanur.

3.3.1. Kurt Yenikli Tek Sayfa Restorasyonu

Sayfa onarilmadan &nce tahribat nedenine bakilir. Bocek tahribatina ugramis bir
kitabin sayfasi oldugundan tahribatina gére bir iglem yapiimasi gerekmektedir. Bocekler
tarafindan tahrip edilmis eserlerde dantel seklinde oyuklar, derin dehlizler ve kirpintilar
mevcuttur. Once falgata denilen alet ile bu kirpintilar 6Snceden dezenfekte edilmis kagidin
tizerinden atilir, inceltilerek temizlenir. Daha sonra onarilan kagidin cinsine uygun bir kagit
segilir. Bu kagditlar milaj veya japon kagidi olabilir. Segilen onanm kagidi kola ile temizienen
yerlere yapistirilir. Eksik kisimlar yapigtirilir. Kola (metil seliloz) dan elde edilir. Bir ozelligi
de istenildiginde bu kolanin su yardimi ile gikanimasidir. Clnk{ yapilan tim galigmalar
donastmlidir. Geregdinde sékulebilmeli, herhangi bir yenilige hazirlikli olunmalidir. Bu
sebeple kola yapilan onarimlar igin uygun bir malzemedir. Yapigtirma iglemi sayfanin iki
yiiziine uygulanir. Daha sonra sayfalar baskida durur. Tamamlanan kisimlardaki fazialiklar
falgata ile temizlenir. Istaka denilen alet tizerine kola striilerek lifli kisimlar dﬁzeitilir. Istaka

hayvan kaburgasi veya sentetikten yapilan beyaz kemikten bir alettir. Daha sonra kagidin
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Uzerinde varsa delikler doldurulur. Bunun igin kagit onanminda kullanilan japon yada milaj
kagidindan bir parga alinarak kola yardimi ile Hamur yapilir. Bu hamurlardan deligin
blydkliglne gore falgata yardimi ile pargalar alinarak doldurma iglemi yapilir. Daha sonra
1staka ile duzeltilir. Islem kagidin diger kisimlarinada uygulanir. Kagit kuruduktan sonra
tekrar baskiya alinir. Baskidan bir miiddet sonra gikarilan kagit onariimig, ddha saglikh bir

duruma gelmistir. (Resim: 8)

Resim-8: Kurt yenikli sayfa.
D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden
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3.3.2. Kurt Yenikli ince ve Kalin Yiizeyli Kagitlarin Restorasyonu

Bécekler tarafindan tah’rip edilmis eserlerde dantel seklinde oyuklar, derin dehlizler
ve kirpintilar gériilir. Falgata denilen aletile 6nce verilen bilgiler 1siginda énceden dezenfekte
edilmis sayfalar boceklerin biraktigi artlklardan,l incelterek temizienir. Daha sonra eseri
olusturan kagdidin cinsine uygun ayni 6zellikte ve kalinlikta japon kagidi ile onarima gegilir.
Kurt yenikli kisimlarin tizerine kagidin durumuna gére, ince veya kalin japon kagltla'rlnl bir
parca yapistirdiktan sonra kagit kolanin kurumasi igin bir miiddet bekletildikten sonra yenikli
kisimlara yeni kagidin iyice temas etmesi igin kagdit prese alinir. Tamamlanan kisimlardaki
fazlaliklar falgata ile temizlendikten sonra, kiigtik delikli kisimlarin doldurulmasi iglemine

gegilir. \

+ Resim-9: Japon kagidinin falgata ilé kazinmasi
D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel.Tirk El San.B6!.Dia Arsivinden
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Osmanli dénemi ar§iv belgelerinin ebat ve kagit kalinliklar birbirinden ¢ok farkl
oldugundan dolayi, onarimi yapilan kagidin cinsine uygun bir kagit ve kola karigimindan
uygun bir hamur yapilmasi gereklidir."® Yalniz kli¢lik delikleri doldurma igleminden evvel
daha 6nce falgata ile kazinan kisimlar istakanin Gzerine bir parca kola.alinarak sagakli
bélumlere bastinlp diizeltilir. Kiigik lifli hamur pargalan ile delikler doldurulduktan sonra
tekrar 1staka ve kola ile kiigik hamur pargalarinin deliklere iyice yerlesmesi saglanir.
Kuruduktan bir stre sonra kagit tekrar prese konur. Daha sonra presten alinan kagidin,
onarnm nedeniyle kullanilan pargalarin varsa fazla kisimlari, kagidin boyutuna uygun olarak

kesilir.

Batln bu iglemler ince ylzeyli bir kagit icinde. gegerlidir. Yalnizca kullanilan

malzemede bir takim degisiklikler yapilmasi gerekmektedir.

3.4. Su Baskinindan Tahribata Ugramig Kitabin Restorasyonu

Once her kitaba yapildi§i gibi, kitabin dzellikleriyle ilgili form doldurularak kitap
numaralandinldiktan sonra eski kolalarindan ve cildinden aynlir. Kitabi ciltten ayirirken
formalar halinde ¢ikanimasina dikkat edilmelidir. Kitap su baskini tahribatina ugradigindan
nemli ortamda bulundugu stre iginde murekkebi akmig, bazi sayfalar birbirine sikica
yapismig oldugundan agilabilecek sayfalar dikkatli bir sekilde aynlir sonra agiimayan taraflara

|
da su buharn tutmak suretiyle birbirlerinden ayrilmasi saglanir. (€zslm~ . Q.J.J

Ayrilan kisimlar kuru bir bez ile toz vb.artiklarindan temizlenir. Kolali ve kirli kisimlar
da falcata ile inceltilerek temizlenir. Daha sonra kitabin kagidina uygun bir kagit segilip
yapistirma iglemine baglanir. Preste bekletilip buradan ¢iktiktan sonrada fazla kisimiar falgata
ile kazinir. Kesilecek kisimlar dizeltili. Nemden dolayi olugan buruguk sayfalar ise bir
bagka kagidn arasinda nemlendirilikten sonra prese koyularak giderilir. Bu kitapta toplam
dokuz forma ve doksan sayfa onarilmigtir. Btiin bu iglemlerden sonra formalar numara
sirasl ile i¢ice toplanilarak bir agirligin altinda bekletildi, daha sonra giraze dikisi ile ciltlenmesi

gerceklestiriimistir.

113 Bagsbakanlik Osmanh Arsivindeki Belge Tiirleri, Padisah El Yazilan ve Belge Restorasyonu.
Hazl.: Nihal Somer, ilhan Ovahoglu, Nizamettin Yiizbastoglu, Mustafa Kiiciik, Sefik Kanyilmaz.
1st.1997.5.150.

63



3.5 Yirtik ve Burusuk Kagitiarin Restorasyonu
3.5.1 Yirtik Restorasyonu

Herhangi bir nedenden dolayi yirtiimisg olan kagidi onarmak igin kola ve i1staka
gerekmektedir. Oncelikle kadtdin yirtik kisimlan incelenir. Yirtiimadan énceki konumuna
getirmek igin yirtiklarin birbirine uygun bir sekilde értmesi saglanir. Kagidin liflerinin kola
yardimi ile birbirini iyice tutmasi saglanmalidir. Yirtik kisimlarin alt ve Gst bélimlerinin yalnizca
birlegecek olan uglarina ince bir firga ile kola surilip istaka ile dizeltimesi saglanir.

Kuruduktan sonraise prese konulup yirtik kisimlar saglamlagtirilir.

3.5.2 Burusuklarin Restorasyonu

Burusuk kagitlar nemli bir bez ile dizeltimeye galigilir. Ancak bu murekkebi
akmayan eserler igin s6z konusudur. Bu restorasyonda murekkebi akmayan bir kagidin
burusuklan agtimaya galisilmistir. Bez ile silinen kagidin tizerine ince pelur kagidi kapatilip,
tekrar nemli bez ile pelur kagidin su yoluna bakilarak kagit tizerinden dikkatlice
nemlendiriimesi saglanir. Daha sonra kagidin élgilerine uygun blyuklikte karton parc;,alarl‘
arasina alinan eser prese konularak bir muddet kendi haline birakilir. Burugukluklarin
restorasyonu buhar makinasi ile de gergeklestirimektedir. Bunun igin burugugu dizeltilecek
kadidin Gizerinde buhar makinasinin hortUmundan ¢ikan buhar do\la§t|r|hr.. Bu sayede kagit

nemlenmis ve burugukiar presten giktiktan sonra istenilen sonug elde edilmistir.

3.6 Lamination

Lamination burusuklarin diizeltimesinde makinayla yapilan iglemdir. Buruguk kagit
bezle: nemlendirildikten sonra, pelur kagitlarn arasinda belirli bir stire iginde sicaklik veren
ve onarimda kolaylik saglayan bu makinada duzeltilirler. Yine bu sistem ile oldukga blyUk
deliklerin yamanmasi gergeklestirilir. Silikonlu kagit bir ucundan dikkatle agilarak yapigkanit

ylizeyi onarimi yaptlacak kagidin bir ytizine yapistirilir. Diger kazinacak k|S|mada kagidin
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cinsine gére japon kagidi konularak silikonlu kagitlar arasinda Lamination sistemiile kagitiarin
onarilacak kagida yapigsmasi sadlanir. Daha sonra ise arka kisimdan konulan japon kagidi

dikkatlice kazinarak preste bir stire bekletilir. (Bkz.2.4.8.Lamination)

3.7 Siraze Yapimi

Siraze klasik ciltte kitabin yapraklarini dizgtn tutan bag ve 6rgi demektir. Elie
orhlar ve iki adet ince, uzun igne ile gesitli orgllere goére degisen kalinlikta iki renk ibrigim
kullanilir. Cilt yapilacak kitabin sayfalari cliz, cliz alinir. Cliz bir yada iki formadan ibaret
kuguk kitapiara verilen addir. Genelde 2lO sayfa bir cliz sayilir. Bu clizler ustalik ve zevke
gore yanyana dikilirler. Dikiste kullanilan ipin uglar uzun birakilir. Buna kanat denilir ve
kitabin cilde baglanmasini saglar. Clizleri birbirine esas olarak ekleyen kisim girazedir.

Kolonlar formalann ortasindan alinanlara nisanl siraze; gelisi glizel yerlerden alinanlarada

Resim-10: Onarimig kitabin siraze dikisi
D.E.C. Guz.San.Fak.Gel. Turk EI San.B6l.Dia Arsivinden
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saplama siraze denir. Burada yapilan uygulamada nisanl siraze ¢esidi gergeklestirilmistir.
Ayrica sag sol yolu, tek baklava, ¢ift baklava, sigan disi, gegmeli, alafranga isimieri ile

bilinen siraze gesitleri vardir. Siraze dikisinden sonra ise eser ciltlenir.

3.8 Cilt Yapimu

Bulyiikge bir kartonun tizerinden sirazesi yapilmis kitabin cildi igin gerekli it alinr.
Daha sonra bu karton iki tarafindan hafifge gizilir. Kitabin &niine ve arkasina kapak yapilarak
Ust kapak igin plastikten (zevke uygun bir renk) kapak segilir. Bu plastik kap kitabin boyutuna
gore kesilerek (izerine israil tutkah surilerek yapistirilir. Plastigin ve kartonun bir késesine
bir numara yazilir. Kartonun kdse uglar gok az kesilir, sirti igin pay birakilir. iki kartonun
ortasinda kalan plastik pargasinin Gizerine yapistirilir. Késeler yapistirilirken 1staka ile igeriye
dogru bastirlir. Daha sonra dikdoértgen bir kagit kesilerek Uzerine kola stralir. Tam orta sirt
yerini ve iki yan kartonun iki tarafinin birazini kaplayacak sekilde yapistirilir. Kitap ve cilt
yapistiktan sonra adirlik altinda baskiya alinip bekletilir. Bundan sonra ise zevke gére cildin
stislemesi yapilir. Uygulamasi yapilan cilt mavi renkte olup Uzeri semse motiflidir. Bu
slUslemeler icin gesitli Gsluplarda yapilmis madeni gemseler ateste iyice kizdinldiktan
sonra plastik cilt kapaginin Gzerine yaldizli kagit koyulmak suretiyle elde edilmektedir. Bu
sekilde yaldizl kagidin Gizerinden cilde bastinlarak motif olusturulmustur. Daha sonra zevke’

gore gukurda kalan bélgeler yaldizli firga ile boyanarak slisleme zenginlestirilir.
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3.9 Restorasyonu Yapilan Kitaplara iliskin Ornekler

Resim-11: Su Baskinindan zarar gérmiis yazma eser sayfasi
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden

Resim-12: Asitten zarar gérmis sayfalar
D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel.Turk E! San.Bol.Dia Arsivinden
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Resim-13: Asitli sayfalarin birlestiriimek tizere pargalarin sayfa Uzerinde tesbiti
D.E.U. Giz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden

Resim-14: Cetvellerde kullanilan altinin sayfa zerinde yapmig oldugu kiriimalar
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel. Turk El San.Bél.Dia Argivinden :
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Resim-15: Kinlmasi onariimig sayfa
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden

Resim-16: Asitli sayfanin japon kagidi ile onariimig hali
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Tlrk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-17: Asitli sayfalarin onarnimi tamamlanmus hali
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel. Turk El San.Bdl.Dia Argivinden

Resim-18: Mantarlagsmig sayfanin onarimi tamamianmig hali
D.E.U. Gliz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-19: Kurt yenikli ve murekkebinden dolayi asitlenmig yazma eser sayfasi
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Tirk El San.Bél.Dia Argivinden

Resim-20: Kurt yenikli sayfanin onarnimig bazi kistmiar =

D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel.Tirk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-21: Su baskinindan zarar gérmus, yapismis ve agllmig sayfanin japon
kagidi ile kaplanmasi
D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel.Tirk El San.Bél.Dia Argivinden

N

Resim-22: Sayfaya yapistinlan japon kagidinin istaka ile saglamlagtiriimasi

D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-23: Japon kagidinin tutkal ile yapigtiriimasi
D.E.U. GUz.San.Fak.Gel.Ttrk El San.Bo6l.Dia Arsivinden

Resim-24: Sayfaya ince firga ile tutkal strtilerek japon kagidinin yapistiriimasi
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Ttrk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-25: Sayfanin yiziine ince japon kagidinin yapistinimasi
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Tirk El San.B61.Dia Arsivinden

Resim-26: Ince japon kagidinin sayfa (izerine tutkal stirtilerek yapigtiriimas
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Ttrk El San.B6l.Dia Arsivinden
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Resim-27: El yazmasi eserin prese konulmast
D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel. Tirk El San.Bél.Dia Arsivinden

Resim-28: El yazmasi eserin presten ¢ikmig géruniima
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-28: Asitli ve kurt yenikli sayfanin onarlimig durumu
D.E.U. GUz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden

Resim-30: Onarilmig sayfalarin kitap haline getirilmis sekli
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-31: Onanimig kitaplarin daha sonra cildi yapiimak Gizere agirlk altinda
bekletiimesi
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.B6l.Dia Argivinden

Resim-32: Patoloji servisindeki laboratuvardaki cesitli Sigekli kaplar
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Ttrk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-33: Cesitli kimyasal maddeler
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel. Ttrk El San.Bél.Dia Argivinden

Resim-34: Cilt béliminde kitliphane fisleri v.b. malzemeleri delmekte kullanilan
matkap
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-35: Kagidin asiditesini 6lgen arag (pH metre)
D.E.U. Guiz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden

Resim-36: Cesitli hassas teraziler
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-37: Onarimda kullanilan elektrikli, spatulal arag
D.E.U. Giz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-38: Mikroskop ve poloroid okiiler kamera
D.E.U. Giz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-39: Buhar makinesi ve pres
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel. Turk El San.B&l.Dia Arsivinden

Resim-40: Kagidin nemini 6lgen arag (Termohigrograf)
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bé&l.Dia Argivinden
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Resim-41: Laminasyonda kullanilan ve kagida basing vevren arag
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Turk El San.B6l.Dia Argivinden

il

Resim-42: Cildin stislemesinde kullanilan araglar
D.E.U. Giz.San.Fak.Gel. Tirk El San.Bdl.Dia Arsivinden
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Resim-43: Cilt bdliminde kullanilan gesitli aletler
D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel. Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-44: Cilt bolimundeki gesitli malzemeler
D.E.U. Guz.San.Fak.Gel.Turk El San.B6l.Dia Argivinden

Resim-45: Cilt yapiminda ve onanminda kullanilan gesitli malzemeler
D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel.Turk El San.B&l.Dia Arsivinden
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Resim-46: Cilt bdlimunde kullanilan arag
D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel.Ttrk El San.Bél.Dia Arsivinden

Resim-47: Cilt béliminde bulunan ayarlanabilir kesim araci
D.E.U. Gliz.San.Fak.Gel.Turk Ei San.Bél.Dia Arsivinden
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Resim-48: Klasik bir cilt rnegi -

D.E.U. Giiz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Arsivi

Resim-49: Klasik cilt kapag
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel.Turk El San.Bél.Dia Argivinden
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Resim-50: MinyatUrld bir el yazmasi 6megi
D.E.U. Glz.San.Fak.Gel. Turk El San.B&l.Dia Argivinden

Resim-51: Serlevha tezhibli ve mikiepli yazma eser 6rnegi
D.E.U. Gluz.San.Fak.Gel.Tirk El San.Bél.Dia Arsivinden
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SONUG

Katiiphaneler, miizeler ve kolieksiyonlarda bulunan yazma eserlerin bilime hizmet
edebilmeleri bu eserlerin korunmasi, tahribata ugrayaniarin restorasyonu ile mtimkandar.
Ulkemizde binlerce el yazmasi eser mevcuttur ve bunlardan tespit edilmis sadece 125 bin
el yazmasi istanbul Stleymaniye Kittiphanesi'nde bulunmaktadir. El yazmas: eserlerin
zenginligine karsin, bu eserleri onarmak a? icin yazikki, uzman personel sayisi, yeterli
olmadig gibi, konuyla ilgili yetigecek elemandaA bulunmamaktadir, Ttrkiye’nin ilk kitap
hastanesi, Stleymaniye Kutiphanesi blnyesinde yer almakta, ve burada kitap
restorasyonu yapilmaktadir. Bu restorasyon merkezinde gesitli gehirlerin kﬁtijphanelerinden
ve bagislardan gelen tahribata ugramig eserlerde onariimaktadir. Bu gline kadar kitap
kurtlari tarafindan lime lime edilmis, nemden dagiimig ve kinlmig sayfalar bulylk bir 6zenle
yenilenmis, biraraya getirilen onarnimis yapraklar, sirazesi érildiikten sonra cilt yapiimak
lzere cilt servisine génderilmistir. Ancak simdi serviste eleman sikintisi gekilmekte, konuyla
ilgili, fakat farkh kurumlardan belirli ginlerde gelen elemanlar servisteki soruna ¢6zim
getirmeye calismaktadirlar. Kitiphanenin Patoloji Servisi'nin ydneticisi, Yiksek Kimyager
Saadet Gazi uzun bir siire hizmet vermis ve emekli olmustur. Bugun ise sayillamayacak
kadar ¢ok yipranmig eser onariimak {izere bekletiimektedir. Bu bakimdan yazma eserleri
koruyucu ve kurtarici tedbirleri almak, gerekli eleman sayisina ulagmak ve konuyla iligkili

tesis ve laboratuvarlan kurmak gereklidir.

El yazmasi eserlerin restorasyonu sabuir, titizlik ve duyarlilik gerektiren bir iglemdir.
Bunun yani sira bir sayfanin onanmi gesitli islemlerden gegmekte, beliri bir slregte
tamamlanmaktadir. Eskiden mekanik olarak uygulanan bazi iglemler ginimizde
makinelerle yapiimasi insan giicline ihtiyaci kismen azaltsa bile, restorasyon konusu dikkat
ve incelik isteyen bir ¢alisma olmasindan dolayi yeterli sayida uzmana gereksinim
duyulmaktadir. Aragtinlan ve yapilan galismalarda bu durum anlagilmigtir. Katiphane
bunyesinde galigan Patoloji Servisinde dlizenlenen kurslarla Asya ve Avrupa’dan pek ¢ok
kitiphaneci ders gérerek kitaplann korunmasi ve onarimi konusunda egitiimiglerdir. Patoloji

Servisi, yazma eserler, malzeme, makina ve teghizat bakimindan zengin ve arastirmaya
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acik, yararl bir merkezdir. Burada yapilan aragtirmalar bilgiler ve kazanilan deneyimler
sonucunda, konuyla ilgili egditim kurumlarinda, kurulacak olan laboratuvarlarda alt yapi
olusturularak galismalar yapmak olasidir. El yazmasi eseri onarmak kadar, eseri korumakta

6nem tagimaktadir.

Kagit incecik liflerden meydana gelmekte, liflerin uzunludu ise kagidin dayanikiiigini
gostermektedir. Dokulari ise birbirlerine karbon ve hidrojen molekdilleriyle baghdir. Kimyasal
bir reaksiyon basiadigi zaman liflerde kopmalar olmakta, bu da kagidi pargalamaktadir.
llerki safhalarda ise kagidin un gibi dadildigi gérulmektedir. Yapilan aragtirmalarda 20.
ylzyilda Gretilen kaditlann dayanikliiginin, eskiden gliniimuze kadar gelebilen kagitiardan,
daha kétii ve Smurlerinin en fazla bir yiz yil olabilecedi saptanmugtir. Saadet Gazi'nin verdigi
bilgilere gore istatistiklerde, son ylizyilda basilan kitaplarin geleceginin olmadigini
belinemistir. Eski kitaplar onarilma imkanlarina sahipken, yeniler bir siire sonra birden bire
ortadan kalkacaklardir. Eski kitaplarda zamanla olugan asidik ortam gesitli ydntemlerle

durdurulabilirken, yeni kitaplarin dokusundaki asidin giderilmesi ¢cok daha zor olacaktir.

El yazmasi eserlerin restorasyonu, korunmasi kadar malzemeside, bu eserlerin
gelecek nesillere aktarilabilmesi agisindan 6nem tagimaktadir. Kagidin dayanikliligina bif
¢6zUm olarak ylizdeylz sellilozdan Uretilen Japonlarin kullandigi, ve oldukga pahali bir
malzeme olan Japon kagidi belirlenmistir. Ylksek Kimya Mihendisi Saadet Gazi el yazmasi
eserlerde bulunan tezhip ve minyatirierin kullanilan malzemenin kalitesinden dolay!
guntmiize kadar yipranmadan korunabildigini, ancak yeni yapilan tezhip ve minyatrlerin
gelecede kalacak hig¢ bir seylerinin olmadigini belirtmektedir. Ayrica Saadet Gazi
Suleymaniye Kltiiphanesi'nin Patoloji Servisinde kullaniimak Gizere Seka'dan istenilen 6zel

kagitlanin renginin k6t oldugunu, asidinin yiksek ve restorasyona uygun olmadigi belirtmigtir.

Burada 6nemli iki sorun ortaya ¢ikmugtir. Birincisi; Kultir hazinemiz olan el yazmasi
eserlerin korunmasi, tahribat gérmiis olanlannda restorastonudur. Ikincisi ise gliniimuzdeki
eserlerin gelecek nesillere aktarilabilmesi, arsiv olusturulabilmesi igin bu eserlerin
malzemelerinin dayaniklii§i ve uygunlugudur. T.C.Basbakanhk Devlet Arsivieri Genel

Mudurltigi Osmanli Arsivieri Daire Bagkanligi Restorasyon ve Konservasyon Boélimi'nde
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halen galigmalarin yuriten Dr.Nihal Somer'den alinan bilgilere gére eski eserlerle ilgili ilk
prensibin eserleri korumak oldugudur. Bunliardan birinci islem koruyucu (pasif), ikincisi de
onarici (aktif) konservasyondur. Dr.Nihal Somer yapilan restorasyonun belli olmasi,
orjinalliginin bozulmamasi ve restorasyonun geri déniisimll oimasi gerektigi gérasunt

savunmaktadir.

Sonug olarak bu sorunlarin ¢dziiminde konuylailgili sahada yetigsmis restoratérierin
sayilaninin artirimasi ve ileri dizeyde arsivcilik, metot ve tekniklerine sahip Ulkelerde

egitimlerinin ve deneyimlerinin saglanmasi gerekmektedir.
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TERIMLER SOzLUGU

Ahar: Yaz yazarken olabilecek hatalarin silinebilmesi ve iz birakmamasi igin kagidin

Uzerine surllen bir mayidir.

Alkali: Sulu ¢bzeltisi aci olan deriyi tahrig edici, turnusolu maviye geviren ve 7,0’

den biyik pH degeri olan bir madde.

Asit: Bir asit, hidrojen iyonu veren bir madde olarak tanimlanabilir. Bitlin asitler
hidrojen iyonu igerirler. Suda molekuller iyonlagtigindan, hidrojenin bir kismi veya
¢ogu basit olarak hidrojen iyonlan H+ olarak yazilan hidronyum H, 0+ iyonlanni

olusturur.

Baz: Siralanan 6zelliklerden bir veya birkagini igeren, bilesiklerin biiyik siflardan birinin
bir Giyesi; aci tat, ¢dzeltide kaygan bir his, turnusol boyasini maviye gevirme ve diger
boya belirteglerinin karakteristik renklere degismesine neden olma 6zelligi, asitierde

tepkimeye girip (yansizlagtirma) tuzlar olugturma ézelligi.
Bazik: Ayni isimli bilesiklerden daha fazla alkali olan bir bilegigin tanimi.
Geker ocak: Islem sirasinda zararl gazlarin ortama dagiimasini 6nleyen, geker ocak.

Gozelti (Solution): Molekiil veya iyonik seviyede bir veya daha fazla maddenin
icindeki (¢dzgen) bir veya daha fazla maddenin (¢6z(inen) tek diize dagilmig karisimi.

Cozeltinin bu iki kismina faz denir.

Céziiniirliik: Bir maddenin bir digeriyle tek diize pargalanabilme egilimi veya

yetenegi.

Derigim: Bir kangim, gozelti veya cevheri belirtilmis birimindeki bir maddenin miktar:.
Derisimi ifade etmenin en gok kullanilan yontemleri; agirlik veya hacime ylizde,

normalite, 9 / cmiveya 16 / f2 gibi bir birim hacim i¢in gerekli olan agirliktir.
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Filigran : (Fr. cilt.) Kimi kagitlarin dokusunda bulunan ve ancak aydinliga tutulunca

gérilen gizgi, resim ve yazi gibi kagidin milliyetini belirleyen igaretler.
lare: Odiing verme.

inert: Eylemsiz. Bir element veya bilesigin kimyasal etkinsizligini belirtmek i¢in
kullanilan bir terim. Helyum, neon ve argon inert gazl bilesiktir. Karigimlan katle ve

agirlik amaciyla eklenen katki maizemeleri inerttir.
indi: index.

inhibitér: Yavaslatici, nleyici. Korozyon, yiikseltgenme veya polimeriesme gibi bir
istenmeyen tepkimeyi geciktiren veya durduran bir bilesik (gogunlukla organik). Bu

tip maddelere bazen negatif tezgen de denir.
Kirmiz : Kabuklu ve kabugundan lakit adinda bir tiir boya gikarilan bécek.

Lake : Mukavva, deri veya tahta lizerine uygulanan gesitli boyamalarn {izerine vernik

surtilmek suretiyle hazirlanan ciltlere verilen ad.

Metal: Bilesikleri gézeltideyken pozitif iyon olugturan ve oksitleri suyla asitten ziyade

hidroksit olugturan bir element.

Miklep : Ciltli yazmalarin kaplannin sol tarafindaki fazla parganin adidir. En son okunan

sayfanin arasina konur.

Miiellif : Yazma eserin yazari, kitap derleyip toparlayarak yazi yazan.
Nihai: Sonlailgili, en sonuncu.

Niisha : Bir eserin elle yazilarak gogaltilmis olanlarindan herbiri.
Otaklav: Mikroptan arindirma igine yarayan basingh buhar kazan.

Parsémen : Misirdan papirus alamayan Bergamalilarin koyun, kegi ve 6zellikle dana
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derisinden yaptiklar bir tir yazi kagidi.
Perdaht: Cila parlaklik, diizleme, temizleme.

pH: pH, sulu bir gézeltinin asitligini veya alkaliligini gdstermek igin kullahllan bir degerdir.
Kuvvetli asit ve bazlar, zayif asit ve bazlara kiyasla gok daha faziastyla iyonlagirlar.
Dolayistyla kuvvetli asitler pH’ si 1 ile 3 arasinda olan gozeltiler verirken, zayif asitierin
pH’ s16 civanindadir. Kuvvetli baziar pH’ s1 12 veya 13 olan ¢dzeltiler, zayif bazlar da
pH’ si yaklagik 8 olan ¢bzeltiler verirler, pH 6lgedi logaritmik oldugundan araliklar

tsseldir.

ppm: Swilarda ve gaziardaki ¢ok az derigimi belirtmek i¢in kullanilan, milyondaki

kisimlar anlamina gelen kisaltma. (Parts per milion)
Rezin: Regine.

Seyreltik: istenilen ve faydali bir etki elde edebilmek igin bir materyalin derigiminin

azalmasi.

Seyreltici: Derigimi azaltan bir terkip maddesi. Esas amaci maliyet azaitmak olan
dustk agirhkh malzemeler. Bu aniamda seyreltici ile uzatici arasinda acik bir fark

yoktur. Helyum, hidrazin veya hidrojen gibi roket yakitlarinin terkip maddesi.

Solvent: GCozgen, ¢oziicii. Molekiilsel veya iyonik boyut seviyesinde tek diize dagiimig
bir karigim (¢6zelti) olugturmak igin bir bagka maddeyi (¢6zlinen) gbzebilme kabiliyeti

olan bir madde.
Sellak: Renkli, leke.

Siraze : Ciltlenen kitap formalarinin arkalanndaki dikigten bagka alt ve tst taraflarina
renkii ipekle yapilan ilmiklere denir. Siraze formalan iki taraftan sadlam tuttugu ve

birbirine sikica bagdlandidi iin sirazeli kitaplar gabuk dagiimazlar.

Tanin: Tinlama, ¢inlama.
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Tirge : Uzerine yazi yazilacak sekle konulmus hayvan derisine verilen ad. Ayrica

tezhip tabiri olarak, altin inceltmekte kullanilan deriyede tirge denir.

Varak: Yaprak kagit pargasi demektir. Yazmalarin iki sayfasina denir ve her varaka

(vapraga) bir sayfa numaras'l konur.

Viskoz: Selllozu ¢dziinen ksantata gevirerek yenilenebilir sellilozun (rayon) yapildigi

proses.
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